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(57) Abstract: The invention relates to a method for coating a net (1) for sport and leisure activities, wherein said net (1) comprises
a net body (2) provided with a plurality of meshes (4) delimited by net threads (6), wherein said net threads (6) to which a coating
\& material, in particular a flock, is applied in the area (10) of the net body, thereby defining an optically visible character (8). The
I inventive method consists in arranging the net (1) on a surface (12), in orienting the net threads (6) on said surface (12) in such a
= way that the surface of meshes delimited by the threads (6) thereof in a stretched state (4) are reduced with respect to the surface of
the net (1) meshes and in applying coating material on the net threads (6).
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\& (57) Zusammenfassung: Ein Verfahren zum Beschichten eines Netzes 1, insbesondere fiir den Sport und Freizeitbereich, wobei

& das Netz 1 einen Netzkorper 2 mit einer Vielzahl von Maschen 4 umfasst, die von Netzfidden 6 begrenzt werden, und wobei auf die

& Netzfiden 6 in einem ein optisch sichtbares Zeichen 8 definierenden Bereich 10 des Netzkérpers Beschichtungsmaterial, insbeson-

A dere Flock, aufgebracht wird, umfasst die folgenden Verfahrensschritte: Anordnen des Netzes 1 auf einer Oberflache 12, Ausrichten
der Netzfdden 6 auf der Oberfldche 12 in der Weise, dass die von den Netzfdden 6 einer Masche 4 begrenzte Maschenfldche bezo-
gen auf die Maschenflidche des Netzes 1 im aufgespannten Zustand verkleinert ist, Aufbringen des Beschichtungsmaterials auf die
Netzfiaden 6.
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VERFAHREN ZUM BESCHICHTEN EINES NETZES, INSBESONDERE FUR DEN
SPORT UND FREIZEITBEREICH SOWIE NETZ HERGESTELLT NACH EINEM
SOLCHEN VERFAHREN.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Beschichten eines Netzes, insbesondere fiir den
Sport und Freizeitbereich, sowie ein Netz, insbesondere ein Volleyballnetz, Fuflballnetz,
Tennisnetz, Ballfangnetz oder ein sonstige Schutznetz, welches nach diesem Verfahren her-

gestellt ist, gem @B dem Oberbegriff von Anspruch 1 und 27.

Bei Netzen fiir den Sportbereich, insbesondere Ballnetzen wie Tennisnetzen, Volleyball-
netzen oder auch Netzen fiir FuBballtore, sowie Fangzdunen, die potentiell als Werbetrager
dienen kénnen, ergibt sich das Problem, dass eine partielle Einfarbung der in Bezug auf die
verwendeten M aschenweiten vergleichsweise diinnen Netzfdden, aus denen die Netze be-

stehen, optisch nicht oder nur sehr schlecht wahrgenommen wird.

Zudem besteht die Schwierigkeit, dass das Material, insbesondere Polyester oder Polyamid,
aus dem die Netzfdden hergestellt sind, nicht saugfihig ist und eine solche Oberflachen-
beschaffenheit aufweist, dass die iiblicherweise zum Bedrucken von Gegenstinden ver-

wendeten Druckfarben oder Spriihfarben darauf nur sehr schlecht haften.

Aus dem deutschen Gebrauchsmuster DE 203 13 118 U1 der Anmelder ist es in diesem
Zusammenhang bekannt, optisch sichtbare Zeichen in Form von ein- oder mehrfarbigen
Buchstaben und Logos durch lokales Beflocken der Netze zu erhalten. Obgleich mit der in
dem Gebrauchsmuster beschriebenen Technik durchaus akzeptable Beflockungsergebnisse
erhalten werden, ist es mit dieser Technik sehr zeit- und arbeitsaufwendig, grole Netze,
wie beispielsweise Ballfangnetze in Football-Stadien, zu beschichten. Zudem eignet sich
die beschriebenn Technik nur sehr eingeschrinkt zu einer einseitigen Beschichtung der

Netze.
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DemgemiR ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zu schaffen, mait
welchem sich insbesondere sehr groe Netze mit geringerem Vorrichtungsaufwand und in

kiirzerer Zeit mit einem optisch sichtbaren Zeichen versehen lassen.

Dariiber hinaus ist es eine weitere Aufgabe der Erfindung, ein Netz zu schaffen, welches

gegeniiber den bekannten Netzen kostengiinstiger herstellbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméf durch die Merkmale von Anspruch 1 und 27 gelost.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unteranspriichen enthalten.

GemiB der Erfindung zeichnet sich ein Verfahren zum Beschichten eines Netzes, insbe-
sondere fiir den Sport und Freizeitbereich, welches einen Netzkorper mit einer Vielzahl

von Maschen umfasst, die von Netzfiden begrenzt werden, und wobei auf die Netzfiden in
einem das optisch sichtbare Zeichen definierenden Bereich des Netzkorpers Beschich-
tungsmaterial, insbesondere Flock, aufgebracht wird, dadurch aus, dass der Netzkérper
zuerst auf einer insbesondere glatten und/oder ebenen Oberfliche, z.B. auf einer ebenen
Platte, angeordnet wird. Ebenso ist es jedoch denkbar, dass der Netzkorper z.B. auf eine
zylindermantelférmige Umfangsoberfliche einer Trommel oder dergleichen aufgewickel

wird.

In einem weiteren Verfahrensschritt werden die Netzfdden auf der Oberflache in der Weise
ausgerichtet, dass die von den Netzfidden einer Masche begrenzte Maschenfliche — die
beim ordnungsgemiB aufgespannten Netz die fiir die Spieler und Zuschauer durchsichtige
Fliche definiert - bezogen auf die Maschenfliche des Netzes im aufgespannten Zustand
verkleinert wird. Dies kann erfindungsgeméB bevorzugt dadurch bewirkt werden, dass die
z.B. horizontal verlaufenden Netzreihen ausgehend von einem Eckpunkt des Netzes suk-
zessive um einen festen Betrag, z.B. um 10% oder 50% der Maschenbreite relativ zueinan-

der verschoben werden.
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Bei der bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung, die sich besonders vorteilhaft zum

einseitigen Beschichten der Netzkorper mit sehr hoher Qualitét eignet, werden die Netzrei-
hen hierbei im Wesentlichen um den Betrag der Maschenweite in Verschieberichtung der-
art zueinander verschoben, dass die Netzfaden einer Netzreihe nahezu unmittelbar parallel

aneinander anliegend ausgerichtet sind, so dass die Maschenflédche zu null wird.

Im Falle eines Netzes, welches im aufgespannten Zustand im Wesentlichen rechtwinklige
Maschen oder Maschen mit einem Winkel in einer Gré8e von 60° aufweist, kann das Aus-
richten der Netzfiden auf der Oberfliche durch Beaufschlagen des NetzkOrpers mit einer
Zugkraft erfolgen, die in Richtung der Diagonale der Maschen wirkt. Um hierbei zu ge-
wihrleisten, dass die Netzfiden wirklich dicht aneinander anliegen, und die Beschichtung
lediglich auf die zu beschichtende Seite des Netzkorpers, nicht jedoch auch auf die seitli-
chen Bereiche der Netzfiden aufgebracht wird, besitzt die Zugkraft eine solche Grofe, dass
die Netzfiden iiber ihre Grundlinge hinaus gedehnt werden, so dass der Durchmesser der
ausgerichteten Fiden gegeniiber den Fiden des aufgespannten Netzes z.B. um 5% oder

mehr verringert ist.

Die in der zuvor beschriebenen Weise ausgerichteten Netzfaden kénnen geméB einer wei-
teren Ausfithrungsform der Erfindung auf der Oberflache z.B. durch Ansaugen oder mittels
Klebstoff - beispielsweise einem durch Druckeinwirkung aktivierbaren, mehrfach wieder
verwendbaren Klebstoff, wie er z.B. von der Fa. 3M in bekannter Weise auf Klebezetteln

verwendet wird - fixiert werden.

In einem nichsten Verfahrensschritt wird dann auf die in der zuvor beschriebenen Weise
ausgerichteten Netzfiden Beschichtungsmaterial aufgebracht, wobei das Beschichtungsma-
terial direkt auf die Netzfiden aufgebracht oder mittelbar iiber ein Trigermedium mit die-

sen verbunden sein kann.

In diesem Zusammenhang kann es gemif einem der Erfindung zugrunde liegenden Gedan-
ken vorgesehen sein, dass vor dem Aufbringen des Beschichtungsmaterials Klebstoff auf

die Netzfiden aufgebracht wird, so dass das Beschichtungsmaterial, welches in diesem Fall
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insbesondere Flock, eingefirbtes Pulvermaterial oder dergleichen umfasst, mit den Netzfa-
den verklebt wird, wobei im Anschluss an das Aufbringen des Klebstoffes das Beschich-
tungsmaterial vorzugsweise nur auf den mit Klebstoff benetzen Teil des Netzkorpers auf-

getragen wird.

Der Klebstoff, der z.B. ein kduflich erhiltlicher und auf das Material des Netzes abge-
stimmter Zweikomponenten-Fliissigklebstoff fiir Kunststoffe, beispielsweise ein Epoxyd-
harz oder auch ein Cyanat-Klebstoff oder ein sonstiger geeigneter Klebstoff sein kann, ist
gemaf der bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung in der Farbe des zu erzeugenden
Zeichens eingeférbt, wodurch sich eine hohe Farbtreue ergibt, und beim Aufspriihen des
Klebstoffs auf ein Netz mit dunklen Netzfidden die vollstindige Benetzung der gerade be-

spriihten Netzfaden sehr leicht optisch iiberpriift werden kann.

GemiB einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann das Beschichtungsmaterial
unter Anwendung von Hitze direkt auf die Netzfiden aufgebracht werden. Dies kann bei-
spielsweise durch eines der bekannten Thermografie-Druckverfahren, bevorzugt durch ein
Thermosublinationsdruckverfahren, unmittelbar auf die Netzfaden erfolgen, welche in die-
sem Zusammenhang vorzugsweise aus Polyester oder Nylon bestehen, was sich — wie die
Anmelder gefunden haben - im Thermosublinationsdruck in hervorragender Weise und mit
einer sehr hohen Haftbestindigkeit der aufgebrachten Thermosublinationsfarben durchfiih-
ren lisst. Die Netzfiden besitzen hierbei in vorteilhafter Weise eine weifle Farbe, wodurch
sich die im Thermosublinationsdruck erzeugten Zeichen besonders kontrastreich heraus-

stellen lassen. Jedoch sind auch andere Netzfarben denkbar.

Weiterhin kann es fiir die Beschichtung der Netze von Vorteil sein, wenn die Netzfédden
eine rechteckige, beispielsweise viereckige Querschnittsform besitzen, wodurch sich die
Fiden besonders gut und dicht zum Bedrucken oder Beschichten nebeneinander anordnen
lassen. In gleicher Weise sind jedoch auch ovale Querschnitte denkbar, wodurch sich unter
Anwendung einer Druckkraft zum Abflachen der zusammengelegten Netzfdden wihrend
des Beschichtens die zwischen den Netzfidden entstehenden Vertiefungen in vorteilhafter

Weise ausgleichen lassen.
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GemiB einer weiteren erfindungsgemafien Ausfithrungsform erfolgt das Aufbringen des
Klebstoffes und/oder des Beschichtungsmaterials vorzugsweise unter Zuhilfenahme einer
Schablone im Siebdruckverfahren, durch Aufrakeln oder auch durch eine computergesteu-
erte Druck- oder Spriiheinrichtung — dhnlich einem Tintenstrahldrucker. Der Klebstoff
und/oder das Beschichtungsmaterial wird dabei vorzugsweise lediglich in dem Bereich
aufgebracht, der beim aufgespannten Netz das Zeichen definiert, obgleich ebenfalls die
Maoglichkeit besteht, den Klebstoff auf einen groBeren Teilbereich des Netzkorpers, oder
gar auf den gesamten Netzkorper aufzutragen, wihrend die Netzfdden auf der Oberfliche

ausgerichtet sind.

Das Beschichtungsmaterial ist vorzugsweise Fasermaterial, welches eine Faserldnge im
Bereich zwischen 0,2 mm und 4 mm, insbesondere zwischen 0,5 mm und 1,0 mm, besitzt.
Dabei kann gemiB einer weiteren Ausgestaltung des der Erfindung zugrunde liegenden
Gedankens eine Mischung von Fasermaterial unterschiedlicher Lange von Vorteil sein. So
konnte beispielsweise in der Praxis durch Beflocken mit einem Gemisch aus Fasermaterial
mit einer Lange von 0,5 mm und 1 mm eine deutlich wahrnehmbare Intensivierung des
optischen Farbeindrucks sowie auch des Kontrasts gegeniiber den Netzfiden, bzw. gegen-

iiber dem Hintergrund, vor dem das Netz angeordnet wird, erzielt werden.

In gleicher Weise besteht jedoch die Moglichkeit, in einem ersten Durchgang Fasermaterial
mit einer Linge von z.B. 1 mm und in einem zweiten Durchgang Fasermaterial mit einer
Linge von z.B. 0,5 mm aufzuflocken, wodurch insbesondere bei groeren Flichen die
Zwischenriume zwischen den lingeren Fasern aufgefiillt werden, wodurch sich die Dichte

des Fasermaterials auf der Oberfliche der Netzfiden und damit die Farbintensitét erhoht.

Die Lange des verwendeten Fasermaterials wird bevorzugt in Abhéngigkeit von der Faden-
stirke, bzw. dem Fadendurchmesser der Netzfdden gewihlt, wobei sich gezeigt hat, dass
sich optisch besonderes ansprechende Zeichen dann ergeben, wenn das Verhéltnis von Fa-

dendicke zu Flocklidnge im Bereich zwischen 0,2 bis 50,0 insbesondere 2,5 bis 8,0 liegt.
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Besonders geeignete Materialien sind hierbei Kunstseide und Polyester, wobei jedoch e-
benfalls der Einsatz von Baumwolle oder einem anderen Stoff wie z.B. farbigem Kunst-

stoffpulver, moglich ist.

Wie die Anmelder gefunden haben, ist eine besonders vorteilhafte Beflockung hierbei mit
einem Fasermaterial erzielbar, das eine Feinheit im Bereich zwischen 3 DTex und 10 DTex

besitzt.

Durch den Einsatz von Fasermaterial/Flock lasst sich selbst auf flexiblen Netzen mit einem
Netzkorper aus Kunststoff, die in der Regel nicht oder nur sehr schlecht mit Farbe benetz-

bar sind, eine dauerhafte Beschichtung realisieren.

Um eine besonders homogene und in Hinblick auf den Materialverbrauch effiziente Be-
schichtung zu erhalten, erfolgt das Aufbringen des Verdickungsmaterials in vorteilhafter

Weise unter Einsatz von elektrostatischen Ladungen.

Hierzu wird das Beschichtungsmaterial beispielsweise positiv aufgeladen und durch eine
auf der gegeniiberliegenden Seite des Netzes angeordnete gegenpolig geladene Elektrode
beschleunigt, wobei das Beschichtungsmaterial im Falle von Flock/Fasermaterial den Feld-
linien des elektrostatischen Feldes folgt und lediglich die Spitzen des Fasermaterials in die
zuvor auf die Netzfiden aufgebrachte Klebstofflage eintauchen und sich mit den Netzfiden

verbinden.

Durch den Einsatz von Flockmaterial ergibt sich insbesondere bei den im Sport eingesetz-
ten Netzen aus Polyamid, Nylon, Perlon, Polyéthylen oder Polyestermaterial mit einem
Durchmesser der Netzfiden von z.B. 0,5 bis 10 mm und einer Maschenweite im Bereich
von z.B. 4,5 cm ein rdumlicher optischer Eindruck, der die darzustellenden Logos, Zahlen
oder Buchstaben fiir den Zuschauer besonders attraktiv herausstellt, und der auch bei der
Aufnahme durch Fernsehkameras zu gut sichtbaren Bildern fiihrt. Auf der anderen Seite
wird durch das aufgebrachte Beschichtungsmaterial bei den bei Sportnetzen zum Fangen

von Billen iiblicherweise verwendeten Maschenweiten von in der Regel wenigstens 18 mm
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(Badmintonnetze) fiir die Spieler, bzw. Zuschauer die Durchsicht durch die Netze weiter-
hin in einer solchen Weise gewahrleistet, dass fiir die betreffenden Sportler/Zuschauer kei-

ne Sichtbeeintrachtigungen auftreten.

GemiB einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung kann das Beschichten der Netzf4-
den durch Aufspriihen eines geférbten, selbstschiumenden Kunststoffmaterials und Aus-
hirten desselben, z.B. durch Bestrahlen mit UV-Licht, erfolgen. Das Kunststoffmaterial ist
hierbei vorzugsweise ein bereits seit langem fiir Bekleidungsstiicke verwendetes selbst-
schiumendes Kunststoffmaterial, welches {iblicher Weise im Siebdruckverfahren zur Er-
zeugung einer raumlichen Struktur auf Miitzen, T-Shirts und Jacken etc. aufgedruckt wird.
Beim Einsatz eines Schaum-Beschichtungsmaterials, welches ohne Zusatz von Klebstoff
selbstiandig auf den Netzfiaden haftet, erfolgt das Aufbringen des Klebstoffs und das Be-

schichten selbstverstindlich in ein und demselben Verfahrensschritt.

Bei der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Bereich, in dem das Beschich-
tungsmaterial auf die vorzugsweise parallel und aneinander liegend ausgerichteten Netzfa-
den aufgebracht wird, durch eine Koordinatentransformation in den Bereich des Netzes
iiberfiihrbar, welcher auf dem aufgespannten Netz spater das optisch sichtbare Zeichen
definiert. Die Koordinatentransformation ist hierbei vorzugsweise eine lineare Verschie-
bung insbesondere in Verbindung mit einer Drehung der urspriinglichen Koordinaten des

Netzes, die insbesondere durch die Knotenpunkte der Netzmaschen definiert sein kénnen.

Hierdurch ergibt sich die Moglichkeit, ein zu erzeugendes Zeichen oder gar ein komplexes
Logo zuerst mittels einer geeigneten Grafik-Software auf einem Rechner zu erstellen, und
dieses anschlieBend mittels Koordinatentransformation in die transformierte Form umzu-
rechnen, die dann zur Herstellung einer Schablone zum Aufbringen des Klebstoffs
und/oder des Beschichtungsmaterials dient, welche die Form des Logos oder Zeichens auf

den ausgerichteten Netzfiden besitzt.

Hierbei wird der Bereich, in dem das Beschichtungsmaterial auf die ausgerichteten Netzfa-

den aufgebracht wird, durch einen ausgesparten Bereich der Schablone begrenzt, dessen
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Form und/oder Gr6Be in Abhdngigkeit von der Verzerrung der Maschen des Netzkdrpers
im ausgerichteten Zustand der Netzfiden gegeniiber den Maschen des Netzkorpers im auf-

gespannten Zustand des Netzes bestimmt wird.

In gleicher Weise kann die Form des transformierten Zeichens auf den ausgerichteten Netz-
fiden jedoch auch empirisch erhalten werden, indem zuerst die Eckpunkte des originalen
Lo gos/Zeichens auf dem aufgespannten Netzkorper markiert werden, und anschliefend der
Netzkorper z.B. durch Beaufschlagen mit einer Zugkraft an den Endpunkten in die Lage
iberfiihrt wird, in der die Netzfiden ausgerichtet sind und beschichtet werden. Anschlie-
Bend kann dann die Form des transformierten Logos/Zeichens abgenommen und auf eine

Schablone iibertragen werden.

Hierbei sind die Form und GroBe des transformierten Bereichs, in dem das Beschich-
tungsmaterial auf die ausgerichteten Netzfiden aufgebracht wird, bevorzugt derart gewibhlt,
dass dieser Bereich im Zustand des aufgespannten Netzes im Wesentlichen dem Bereich

entspricht, der das optisch sichtbare Zeichen definiert.

In gleicher Weise besteht gemif einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung ebenfalls
die Méglichkeit, dass der transformierte Bereich, in dem das Beschichtungsmaterial auf die
ausgerichteten Netzfiden aufgebracht wird, groBer ist, als der Bereich, welcher vom Zei-
chen/Logo auf dem aufgespannten Netz eingenommen wird. In diesem Falle wird bevor-
zugt einfarbiges, insbesondere weiles Beschichtungsmaterial aufgebracht, und das optisch
sichtbare Zeichen/Logo z.B. anschlieBend durch Einfarben des auf die Netzfiden aufge-
brachten Beschichtungsmaterials erzeugt, was z.B. durch Bedrucken der ausgerichteten
Netzfiden mittels einer Druckeinrichtung, insbesondere eines Tintenstrahldruckers, oder
aber durch manuelles Bespriihen mit Spriihfarbe erfolgen kann. Hierbei kann auch der ge-

samte NetzkOrper vorzugsweise einseitig beschichtet werden.

Obgleich das Verhéltnis von ZeichengroSe, d.h. die Linge und/oder Breite eines Zeichens,
grundsitzlich auch kleiner als die Maschenweite sein kann, liegt das Verhaltnis von Zei-

chengréBe zu Maschenweite im Bereich grofer 3 : 1, wobei sich bei den zuvor beschriebe-
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nen Netzen ein besonders auffilliger optischer Effekt insbesondere dann ergibt, wenn das
Verhiltnis von ZeichengréBe zu Maschenweite des Netzes im Bereich zwischen 8 : 1 und

20 : 1, insbesondere im Bereich zwischen 10 : 1 und 16 : 1, liegt.

So haben die Zeichen im Falle von Volleyballnetzen bei einer Maschenweite von ca. 4,5
cm besonders bevorzugt eine Grofe von 70 cm, was einem Verhiltnis von 15, 5 : 1 ent-

spricht.

Allerdings kann. das Verhéltnis aus Zeichengrofe und Maschenweite auch groBer sein, und
z.B. bei sehr groBen Ballfangnetzen, die eine Hohe von mehreren Metern besitzen, im Be-

reich von 150 : 1 oder groBer liegen.

Bei der bevorzu gten Ausfiithrungsform der Erfindung liegt die Dicke der auf die Netzfiden
mit Hilfe von Elektrostatik durch Beflocken aufgebrachten Lage aus Beschichtungsmaterial
- je nach Maschenweite des Netzes - vorzugsweise in einem Bereich zwischen 10% und
600 % der Dicke der urspriinglichen Netzfaden. So hat es sich in der Praxis gezeigt, dass
z.B. bei Volleybalinetzen mit einer Netzfadenstéirke von ca. 3,2 mm eine ca. 4 mm starke,
beidseitig durch. Beflocken aufgebrachte Lage aus faserartigem Beschichtungssmaterial zu
einem optisch sehr ansprechenden Effekt fiihrt, der eine sehr gute Sichtbarkeit der aufge-
brachten Beschriftung auch bei einem schrigen Blickwinkel sicherstellt. Bei dieser Aus-
filhrungsform der Erfindung, bei der die Dicke des aufgebrachten Beschichtungsmaterials
insgesamt ca. 125 % der Dicke der urspriinglichen Netzfiden betrigt, ergibt sich eine hohe
Flexibilitit der Netzfiden sowie eine sehr hohe Widerstandsfahigkeit des Verdickungsma-

terials gegen einmen mechanischen Abtrag,

GemiB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung wird das Beschichtungsmaterial
und/oder der Klebstoff und somit das Zeichen nur auf einer Seite des Netzkorpers aufge-
bracht, so dass das aufgebrachte Zeichen von der unbeschichteten Seite her nicht erkennbar
ist. Weiterhin kann es vorgesehen sein, dass das Beschichtungsmaterial auf beide Seiten
des Netzkorpers in der Art aufgebracht wird, dass auf jeder Seite des Netzkorpers Zeichen

unterschiedlicher Form und/oder Farbe und/oder GroBe erzeugt werden. Hierdurch ergibt
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sich der Vorteil, dass mit dem erfindungsgemiBen Verfahren Netze herstellbar sind, die

von beiden Seiten des Netzkorpers her lesbare Worter oder Werbeslogans aufweisen.

GemaB einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung kann es vorgesehen sein, dass das

Beschichten des NetzkoOrpers unimittelbar im Anschluss an die Produktion des Netzes und

zwar bevorzugt vor dem Erdffnen der Netzfiden erfolgt. Hierdurch kann die Herstellung

der nach dem erfindungsgeméBen Verfahren beschichteten Netze nochmals erheblich kos-

tengiinstiger ausgestaltet werden, da ein erneutes Ausrichten der Netzfiden in diesem Falle

entfallt.

Die nach dem erfindungsgeméd3en Verfahren hergestellien Netze lassen sich insbesondere

zu folgenden Einsatzzwecken verwenden:

als Schutznetze, insbesondere als Riickhalte-, Auffang-, Seitenschutz-, Sichtschutz-
, Windschutz- und Vogelschutznetze, wobei im Baubereich die Schutznetze bei-
spielsweise an Baugeriisten oder an Boschungen befestigt sein knnen,

als zwischen Pfosten oder dergleichen angeordnete Schutzziune , wie beispielswei-
se Sichtschutz- oder Schneefangziune,

als Halte- oder Riickhal tenetze in Kraftfahrzeugen, Flugzeugen, Schiffen oder der-
gleichen,

als Netze zum Verpacken und zum Transport, insbesondere als Verlade- oder Tra-
genetze,

als Werbenetize, insbesondere groBformatige Werbenetze, die als Werbetrigerfla-
chen beispielsweise an ' Winden von Gebéuden, auf Hausddchern, auf Zelten oder
Boschungen aufgespannt werden,

als Werbeziune, -banner oder —fahnen, die vorzugsweise an einem oder mehreren
Pfosten oder Masten, insbesondere mobilen Pfosten oder Masten, aufgespannt bzw.
zwischen diesen aufgespannt sind, wobei die Werbeziune, -banner oder -fahnen bei
Sportveranstaltungen, am Rand von Strassen oder Rennstrecken, im freien Feld, an
Krinen oder hinter Flugzeugen vorgesehen sein kdnnen,

als Trennvorhang in Sporthallen oder dergleichen, oder

10
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- als Dekorationsnetze, wie beispielsweise Netze, die einen kiinstlichen Himmel er-

zeugen.

In gleicher Weise ist die Verwendung der nach dem erfindungsgeméf3en hergestellten far-
big bedruckten oder beschichteten Netze als T orschuB-Ubungswand, als Blende bei Ten-
nisplitzen oder im einfachsten Falle als Werbebanner, welches auf dem ebenen Boden ei-

nes FuBballfeldes in kiirzester Zeit ausgerollt und wieder eingerollt werden kann, denkbar.

Dariiber hinaus eignen sich die Netze ebenfall s als bedruckte Hangematten, bedruckte Fi-
schernetze oder als Tarnnetze mit einem entsprechend aufgebrachten Muster, wobei es

auch denkbar ist, die Netze auf Anhidngern und/oder mit Stiitzen zu verwenden.
Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die Zeichnungen beschrieben. In den
Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines in erfindungsgeméBer Weise herstellten Netzes im

aufgespannten Zustand,

Fig. 2 eine schematischen Aufsicht auf das Netz von Fig. 1 nach dem Ausrichten der

Netzfiden auf einer Oberflidche und Aufbringen des Beschichtungsmaterials,
Fig. 3 eine schematische Ansicht eines Ausschnittes aus einem erfindungsgeméfBen Netz
im aufgespannten Zustand, bei welchem die Maschen eine symmetrische sechsecki-

ge Form aufweisen, und

Fig. 4 eine schematische Aufsicht auf den Ausschnitt des Netzes von Fig. 3 mit verscho-

benen Netzfiden vor dem Aufbringen des Beschichtungsmaterials.

Wie in Fig. 1 gezeigt ist, umfasst ein nach dexm erfindungsgeméBen Verfahren hergestelltes

Netz 1 einen Netzkorper 2, der eine Vielzahl von Maschen 4 aufweist, die durch Netzfiden

11
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6 definiert werden, und der durch die exemplarischen Eckpunkte A, B, C und D begrenzt
wird. Auf dem Netzkorper 2 ist ein optisch sichtbares Zeichen oder Logo 8 in Form eines
,, F « aufgebracht, welches durch Beschichten insbesondere Beflocken der Netzfdden 6 in

dem zugehorigen Bereich 10 mit Beschichtungsmaterial, insbesondere Flock, erzeugt wird.

Um das Zeichen oder Logo 8 auf dem Netzkérper 2 zu erzeugen, wird dieser auf einer in
Fig. 2 schematisch angedeuteten Oberflache 12 angeordnet, und beispielsweise an den
Eckpunkten A und C mit einer durch die Pfeile 16, 18 angedeuteten Zugkraft beaufschlagt,
derart, dass sich die beim aufgespannten Netz 1 von der Seite A-B zur Seite D-C erstre-
ckenden Netzfiden 6 um im Wesentlichen eine Maschenweite oder Maschenlidnge ver-
schieben, und — wie in Fig. 2 gezeigt - im Wesentlichen parallel zueinander verlaufen, so
dass die Fliachen der durchsichtigen Bereiche 14 der Maschen 4 gegeniiber dem aufge-

spannten Netz 1 (Fig. 1) verkleinert sind.

AnschieBend wird der dem Bereich 10 des Logos entsprechende verzerrte oder transfor-
mierte Bereich 110 mittels einer nicht dargestellten Schablone im transformierten Bereich
110 mit Klebstoff beschichtet und anschlieBend vorzugsweise unter Einsatz eines elektro-
statischen Feldes, welches sich durch die ausgerichteten Netzfiden 6 des Netzkorpers 2
und die Oberfliche 12 hindurch erstreckt, in bekannter Weise beflockt, oder alternativ un-

mittelbar mit einem selbsthaftenden Kunststoff-Schaumaterial beschichtet.

Wie den Darstellungen von Fig. 1 und Fig. 2 entnommen werden kann, ergibt sich durch
das erfindungsgemiBe Verfahren der Vorteil, dass die Hohe des aufgespannten Netzes 1,
beispielsweise der Abstand zwischen den Punkten A und B in Fig.1, von beispielsweise

8 m auf lediglich 0,3 m verringert werden kann, so dass die Anforderungen an den Platzbe-
darf zur Beschichtung des Netzkopers 2 sowie auch im gleichern MaBe an den Material-

aufwand zur Erstellung der Schablone erheblich verringert werden.
Weiterhin erdffnet sich die Moglichkeit, dass der lediglich ca. 0,3 m breite, geméB Fig.2

ausgerichtete Netzkdrper 2 in sehr einfacher Weise durch eine herkémmliche Druckein-

richtung, beispielsweise einen Tintenstrahldrucker oder Thermosublinationsdrucker, direkt
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mit Farbe bedruckt werden kann, um ein Zeichen oder Logo 8 in einer HShe von ca. 8 m zu

erzeugen.

Wie in Fig. 3 und Fig. 4 gezeigt ist, kann gemaf einer weiteren vorteilhaftern Ausfiihrungs-
form der Erfindung ein Netz mit Maschen 4 nach dem erfindungsgeméBen Verfahren be-
druckt werden, bei welchem die Netztdden 6 im aufgespannten Zustand nicht im rechten
Winkel zueinander angeordnet sind, wie dies in Fig. 1 und Fig. 2 gezeigt ist, sondern einen
Winkel von insbesondere 60° zueinander einschlieBen, so dass sich Maschen 4 mit einer
symmetrischen sechseckigen Form ergeben, die in der in Fig. 4 gezeigten Weise zum Be-
schichten durch Verschieben der Netzfiden in die in Fig.4 gezeigte Positionn nebeneinander

angeordnet werden.

13
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Anspriiche

1. Verfahren zum Beschichten eines Netzes, insbesondere fiir den Sport und Freizeit-
bereich, wobei das Netz einen Netzk6rper mit einer Vielzahl von Maschen umfasst,
die von Netzfiden begrenzt werden, und wobei auf die Netzfiden in einem ein op-
tisch sichtbares Zeichen definierenden Bereich des Netzkorpers Beschichtungsma-
terial, insbesondere Flock, aufgebracht wird,
gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte:

Anordnen des Netzes (1) auf einer Oberfléche (12),

Ausrichten der Netzfiden (6) auf der Oberfléche (12) in der Weise, dass die von
den Netzfiden (6) einer Masche (4) begrenzte Maschenflidche bezogen auf die Ma-
schenfliche des Netzes (1) im aufgespannten Zustand verkleinert ist,

und Aufbringen des Beschichtungsmaterials auf die Netzfaden (6).

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Oberfliche (12) im Wesentlichen geschlossenen ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Oberfliche (12) im Wesentlichen eben ist.

4. Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Netz (1) zur Ausrichtung der Netzfaden (6) auf eine zylindermantelférmi-

ge Oberfliche (12) aufgewickelt wird.
5. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Netzfiden (6) auf der Oberflache (12) fixiert werden.

14
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6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Netzfiden (6) nach dem Ausrichten im Wesentlichen parallel zueinander

verlaufen und/oder aneinander anliegen.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass vor dem Aufbringen des Beschichtungsmaterials Klebstoff auf die Netzfiden

(6) aufgebracht wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Klebstoff auf die der Oberfliche (12) gegeniiberliegende Seite der Netzfa-
den (6) aufgerakelt und/oder aufgespriiht und/oder im Siebdruckverfahren und/oder
durch eine Druckeinrichtung, insbesondere einen Tintenstrahldrucker, aufgedruckt

wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Beschichtungsmaterial unter Anwendung von Hitze direkt auf die Netzfa-

den (6) aufgebracht wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichent,
dass das Beschichtungsmaterial mittels eines Thermographie-Druckverfahrens, ins-
besondere im Wege des Thermosublimationsdruckverfahrens, unmittelbar auf die

Netzfiden (6) aufgebracht wird.

15



WO 2006/032456 PCT/EP2005/010132

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichent,

dass die Netzfaden (6) aus Polyester oder Nylons bestehen, oder solches enthalten.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichent,

dass die Netzfidden (6) eine rechteckige oder ovale Querschnittsform besitzen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Maschen (4) des Netzes (1) im aufgespannten Zustand des Netzes (1) im
Wesentlichen rechte Winkel oder Winkel mit einer Grofe von 60° aufweisen, und
dass das Ausrichten der Netzfiden (6) auf der Oberflache (12) durch Beaufschlagen
des Netzkorpers (2) mit einer im Wesentlichen in diagonalen Richtung der Ma-

schen (4) wirkenden Zugkraft (16,18) erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Zugkraft (16,18) eine solche GroBe besitzt, dass die Netzfiden (6) unter

Verkleinerung ihres Durchmessers gedehnt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bereich (110), in dem das Beschichtungsmaterial auf die ausgerichteten
Netzfiden (6) aufgebracht wird, durch eine Koordinatentransformation in den Be-
reich (10) des Netzes (1) iiberfiihrbar ist, welcher das optisch sichtbare Zeichen (8)

definiert.
Verfahren nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Form und Gr6Be des Bereichs (110), in dem das Beschichtungsmaterial auf
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17.

18.

19.

20.

die ausgerichteten Netzfédden (6) aufgebracht wird, derart gewdhlt ist, dass dieser
Bereich (110) im Zustand des aufgespannten Netzes (1) im Wesentlichen dem Be-
reich (10) entspricht, der das optisch sichtbare Zeichen (8) definiert.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bereich (110), in dem das Beschichtungsmaterial auf die ausgerichteten
Netzfaden (6) aufgebracht wird, groBer ist, als der Bereich (10), welcher das optisch
sichtbare Zeichen (8) definiert, und dass das optisch sichtbare Zeichen (8) durch
nachtrigliches Einfarben des auf die Netzfdden (6) aufgebrachten Beschichtungs-

materials erzeugt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Klebstoff und/oder das Beschichtungsmaterial mittels einer Schablone auf

die Netzfiden (6) aufgebracht werden.

Verfahren nach Anspruch 18,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bereich (110), in dem das Beschichtungsmaterial auf die ausgerichteten
Netzfiden (6) aufgebracht wird, durch einen ausgesparten Bereich der Schablone
begrenzt wird, dessen Form und/oder Grofe in Abhéngigkeit von der Verzerrung
der Maschen (4) des Netzkorpers (2) im ausgerichteten Zustand der Netzfdden (6)
gegeniiber den Maschen (4) des Netzkdrpers im aufgespannten Zustand des Netzes

(1) bestimmt wird.

Verfahren nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet,
dass insbesondere weiles Beschichtungsmaterial groffliachig auf die ausgerichteten

Netzfiden (6) des Netzkorpers (2) aufgebracht wird, und dass im Anschluss daran
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21.

22.

23.

24.

25.

das optisch sichtbare Zeichen (8) durch Bedrucken der ausgerichteten Netzfaden (6)

mittels einer Druckeinrichtung erzeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckeinrichtung einen Tintenstrahldrucker oder eine Siebdruckeinrich-

tung umfasst.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Beschichtungsmaterial Flock, insbesondere Flock mit unterschiedlicher

Faserldnge, ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Beschichtungsmaterial Kunststoff-Schaummaterial und/oder eingefirbtes

Beschichtungspulver und/oder Farbe umfasst.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Beschichtungsmaterial lediglich auf eine Seite des Netzkorpers (2) aufge-
bracht wird, derart, dass das auf den Netzkorper (2) aufgebrachte Zeichen (8) beim

Betrachten der unbeschichteten Seite des Netzkdrpers (2) nicht erkennbar ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Beschichtungsmaterial auf beide Seiten des Netzkorpers (2) aufgebracht
wird, derart, dass auf jeder Seite des Netzkorpers (2) Zeichen (8) unterschiedlicher

Form und/oder Farbe und/oder GroBe erzeugt werden.
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26. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Aufbringen des Beschichtungsmaterials auf die Netzfiden wihrend der

Produktion des Netzes vor dem Erdffnen der Netzmaschen erfolgt.

27. Netz hergestellt nach einem Verfahren der vorhergehenden Anspriiche.
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