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Vynalez rie§i spdsob vyroby viacvrstvych
drevovlaknitych vyliskov suchym spésobom
za suasného posobenia tlaku, teploty a poji-
vej vlozky.

Dosial je zname, %e kombinované viacvrst-
vé vylisky, ¢i uz plo&né alebo tvarované, moz-
no vyrobit napriklad vloZenim vlozky s ter-
moplastickym alebo termosetickym spéjaju-
cim udinkom medzi dve vylisované drevo-
vldknité dosky, ktoré sa potom znova zlisuju
posobenim tlaku a teploty. Nevyhodou uve-
deného spdsobu je, Ze okrem vylisovania
dvoch drevovldknitych dosdk pdsobenim tla-
ku a teploty, vyzaduje sa naviac ich opitovné
zlisovanie vo zvla$tnom zariadeni mimo vy-
robného toku linky na vyrobu drevovlakni-
tych dosék.

Vys8ie uvedené nedostatky su z vidsej Casti
odstrdnené spdsobom vyroby viacvrstvych
drevovlédknitych vyliskov suchym spdsobom,
lisovanim stuboru pozostdvajiceho z drevo-
vldknitej dosky opatrenej vlozkou s pojivymi
uc¢inkami a dalSou vrstvou, za pdsobenia tla-
ku a teploty, podla vynalezu, ktorého podsta-
ta spotiva v tom, Ze na vloZku s pojivymi
uCinkami sa ulozi vrstva predlisovaného dre-
vovlaknitého koberca.

Vyhodou spbsobu vyroby podla vyndlezu
je vyuzitie vyrobného toku vyroby drevo-
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vlaknitych dosédk suchym spésobom na vyro-
bu kombinovanych vyliskov k dosiahnutiu
findlneho produktu oprotidoteraj$im trom li-
sovacim operdcidm na vyrobu kombinova-
nych viacvrstvych drevovliknitych vyliskov
iba dve lisovacie operacie a to bez dalsicho .
pridavného lisovacieho zariadenia. DalSou
vyhodou je vyuzitie posobenia tlaku a teploty
pri lisovani drevovlaknitého koberca tvoria-
ceho jednu z vrstiev vo vldknitu dosku, na su-
Casné spdjanie vylisovanej vldknitej dosky
tvoriacu druhu vrstvu s pojivou vloZzkou spa-
jajucou obe vrstvy pri sifasnom vzniku ko-
ne¢ného vylisku.

Na pripojenom vykrese je znazorneny
vzniknuty subor viacvrstvého vylisku.

Do vyrobného toku linky na vyrobu drevo-
vldknitych dosédk so spdscbom lisovania na
obehové transportné plechy sa polozi na vy-
lisovanu drevovlaknitt dosku, leZiacu na vra-
cajucom sa obehovom plechu, vlozka s poji-
vymi u¢inkami, napr. roho? zo sklenenych
vldkien s nanosom termosetickej Zivice, na
ktoru sa automaticky, tak ako na beiny obe-
hovy transportny plech, uloz{ predlisovany
a oformatovany drevovlaknity koberec.
Vzniknuty subor, pozostavajuci z transport-
ného plechu 1, vylisovanej drevovldknitej
dosky 2, spajajucej vlozky 3 a drevovlaknité-



ho koberca 4 je dalej beznym spbésobom za-
sunuty do lisu, kde podsobenim tlaku a teplo~
ty ako pri beZnom lisovani drevovlaknitych
dosék suchym sposobom vznikne koneény vy-
lisok.

MoZnost vyuZitia vynalezu je na linkach
vyroby drevovldknitych dosdk suchym spdso-
bom s technikou lisovania na obehovych ple-
choch, kde sa bez daldieho pridavného liso-

vacieho zariadenia moézu vyrdbat kombino-

- vané viacvrstveé plosné vylisky.

Viacvrstvé drevovldknité vylisky, podla
vynalezu sa moézu urobif aj tak, Ze spajajica
vloZka a drevovlaknity koberec st uloZené na
vylisovanej drevovldknitej doske alebo spa-
jajuca vlozka a vylisovana drevovldknitd dos-
ka st uloZené na drevovlaknity koberec.

PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby viacvrstvych drevovlakni-
tych vyliskov suchym spdsobom, lisovanim
suboru pozostavajuceho z drevovlaknitej dos-
ky opatrenej vlozkou s pojivymi uéinkami a

dalSou vrstvou, za pobsobenia tlaku a teploty,
vyznactujuci sa tym, Ze na vlozku s pojivymi
Uéinkami sa ulozi vrstva predlisovaného dre-
vovlaknitého koberca.
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Obr. 1.
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