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felem vyndlezu je zjednoduleni obsluhy tvaro-

vacich linek na jemné pedivo,

v ¥dicim systému podle vyndlezu je pouZito

¢islicovych integrovanych obvodd stiedni integrae

ce., Konstanty pro viechny typy vyrobkl jsou uloZeny

v pam&tech ROM. Tyto konstanty se mohou snadno po= |- "
dle okam¥ité potPeby modifikovat. Velikost ddvky ’
plnidky se nastavuje a Pidi 8islicovs.
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Vyndlez se tykéd elektronického f‘idioiho systédmu pro tvarovaoci linlq na jemné pe&ivo, ve kterdm je poufito
¢islicovych integrovanyoh obvodd st¥edn{ integrace,
Tvarovaci linky.' v soulasné dobd vyrib¥né se osazuji pneumatiokymi ¥{dicimi systémy, u nichi Ust¥ednim

3lénkem je pneumatickd 3tedka dérné pdsky, Enoumatickj'syatém.obsal;uje mechanicky naméhané Sdsti, které

podléhaj:( opotfebeni, a jeho Udriba vyZeduje kvalifikované pracovniky. Spousténi jednotlivyeh technologickych

" sekvenci nelze b¥hem cykKlu posunovat, Posunuti je napi{iklad potieba, kdyZ se zméni hustota ndplnd, Nyni je
také ve zkudebnim provozu vzorek Fidicfho aystéﬁu. poufivajiel minipoditad JER 8, |

Nevyhody pneumatického systému jsou odstrandny pouZitim elektronického systému podle vyndlezu, jeho#
podstatou je, Ze koastanty pot¥ebné pro ¥izeni linky jsou naprogramovény v pam$ti ROM, ta je spojena s &ie
tadkou, kde se konstanty mohou modifikovat podle hodnot, nastavenych na 8iaslicovych otodnyoh pfepinadich,
Déle jsou konstanty vedeny na porovnivalku, kde se porovnivajl se stavem &ftade krokd, jehoZ vstup je prie
pojen ke generdtoru impulsd do tvarovaciho pasu, Vystup z porovnéw)aéky Je veden na Fadil, ktery I{di techno=
logickd vystupy a dasovini celého systému, Jidlo velikosti da’vkj néplné je pi’-ipoa'en.o na odditaci vatup 8fie
tade velikosti dévky. Ten se nastavuje na hodnotu zvolenou pomooi Sislieovych otoén&ch prepinadl.

Pokrok, dosaZeny vyndlezem, proti pneumatickému systému spolivd v tom, Ze elektronicky systém méd mnohem
snadndjs{ obsluhu a neobsahuje mechanicky namshané ddsti vyZadujici vdribu, Proti systému, pouzivajioimu
miﬁipoéitaé JPR 8, je sy#tém podle vyndlezu Fidovd desetkrdt levn¥j8i a desetkrdt spolehlivEjsdf,

PHiklad provedeni vyndlezu Jje blokovd zndzornén na ,pFiloZeném vikresu.

Zaiizent podle blokového schéma obsahuje pams¥ konstant vyrobkd 1, pamd¥ druhu vyrobls g, 'séi;taéku 3,
gislicové otodné prepinade 4, porovnivadku 3, Padi¥ £, sekvenoce technologickyich vistupd 7, ¥itad krokd 8,
generdtor ixﬁpulsﬁ 9, snimad velikosti ddvky plnidky 10 e 3{tad plniSky 1ll, Jednoduché 3dry a znadi F{dioi
signdly, dvojité Sdry b znali tok dat,

V Generdtor impuls® 9 indikuje pohyb tvarovaciho pasu, Generuje impuls vidy pi#i posunu pasu o 10 mm (5 mm)
Po pifijmuti 1x£pulau od generdtoru se zv&t¥{ stav &itade kroki 8 o 1, Tento novy stav &{tale se porovné na
porovnévadce 5 sé viemi konstantami, naprogramovanymi v paméti konstant vyrobkd 1. (Je to pamd¥ typu ROM,)
Tyto konstanty se mohou modifikovat ve sditadce 3 podle nastavenych &islicovych otodnjoh p¥epinadd 4, a to
v obou sm¥rech (tj. + 1 =), Radid 6 po vyhodnoceni koincidence na perovnivalce 5 bud spusti p¥islusnou technoe
logickou sekvenci 7, nebo vynuluje &itad krokd 8. Hadid 6 Jedtd 'i"idi nastavovéni ¥itade plnidky 11, nestae
vovéni pam¥ti &isla vyirobku’ _g, pPepojovdni jednotlivych vyznemovyoch sekvenei &islicovyich oto¥nfch prepinadid
4 na spolednou sbdrnici a vybdr konstant z pam$ti konstant 1, Velikost dévld/ néplnd se mé¥{ pomooi snimade
velikostl ddvky plnilky 1l, JjehoZ nastavovdni na hodnotu, zvolenou na ¥islicovych otodnyoh pPepinadich 4
F{ai Padid g, Kdyi pis‘: vytlaéuj:.ci ndpll, urazi pofadovanou dréhu, pak &itad pinidky 1l vySle signdl do
fadide §, a ten pFes sekvence technologiolqch vyetupd 7 d4 signdl ke zpd§tnému pohybu pistu,Velikost odsdti
plnidky se ¥id{ obdobnd jako velikost ndpln& pomoci Zitale velikosti ddvky plnisky 11, jen jeho od&itaci
vstup je v tomto pPipadd pripojen na signdl, ktery je odvozen z Zasové z4kladny aystému,

Jako snimade velikosti dévky ndpln¥ je pouZito inkrenertdlni rotadni Eidlo., Gemerdtor impulsd od itvaroe
vacfho pasu je realizovén pofnoc:‘. indukdnfho snimale,

Pomoci systému podle vpndlezu je moZno ¥{dit tvarovac{ linku p¥i vyrobd vZech typl jemného peliva.
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l,Elektronicky #{dici systém pro tvarovaci linky na jemné pedivo, obsshujici generdtor impulsd od tvarovaciho
pasu, pripojenj k &itadi krokl, vyzpaleny tim, Ze pam¥ konstant vyrobkd (1) je p¥ipojena k jednomu vstupu
8itadky (3), modifikujieci urdité konstanty podle nastaveni dislicovych ot&énjoh prepinadd (4), pfipojenych
k jejimu drhhému vstupu, prilemZ modifikované konstanty jsbu vedeny na porovnivadku (5), vyhodnocujici
koincidenci se stavem 3itafe krokd (8), z nif vystup je veden na adid (6), ktery je spojen se sekvencemi
technologickych vistupd (7), éitalem krokd (8), ditadem plniSky (11), pam8ti konstant vyrobkd (1), pamdti

gisla virobku (2) a &islicovimi obtodnymi prepinadi (4),

.

2,Elektronicky ¥idic{ systém podle bodu 1, vyznaleny tim, %e snimad velikosti ddvky plnilky (10) je spojen

s &itadem plnidky (11), k ndmu¥ jsou pFipojeny &fslico¥d otodnd prepinade (4).

1 vykres
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