© 2008/135188 A2 |11 0000 0 00

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum
13. November 2008 (13.11.2008)

(10) Internationale Veroiffentlichungsnummer

WO 2008/135188 A2

(51) Internationale Patentklassifikation:
E05C 9/18 (2006.01) E05C 9/20 (2006.01)

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2008/003402

(22) Internationales Anmeldedatum:
26. April 2008 (26.04.2008)

Deutsch
Deutsch

(25) Einreichungssprache:
(26) Verotfentlichungssprache:

(30) Angaben zur Prioritét:
102007 021 150.5 5. Mai 2007 (05.05.2007) DE
102008 018 319.9 11. April 2008 (11.04.2008) DE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von
US): ROTO FRANK AG [DE/DE]; Stuttgarter Strasse
145-149, 70771 Leinfelden-Echterdingen (DE).

(72) Erfinder; und

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): BEYER, Holger
[DE/DE]; Bruno-Frank-Strasse 51, 70619 Stuttgart (DE).
SCHNORRENBERGER, Frank [DE/DE]; Poststrasse

(74)

(81)

(34)

8/0, 70794 Filderstadt (DE). MARTON, Laszlo [HU/HU];
Papret 5, H-9400 Sopron (HU).

Anwilte: GROSSE, Rainer usw.; Gleiss Grosse Schrell
& Partner, Leitzstrasse 45, 70469 Stuttgart (DE).

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AQ, AT, AU, AZ,BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY, BZ,
CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DO, DZ, EC, EE,
EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT, HN, HR, HU, ID,
1L, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP, KR, KZ, LA, LC,
LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD, ME, MG, MK, MN,
MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PH,
PL, PT, RO, RS, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, SV,
SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN,
ZA, 7M, 7ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG,

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]

(54) Title: DRIVING ROD ASSEMBLY, AND METHOD FOR MOUNTING A DRIVING ROD ASSEMBLY

(54) Bezeichnung: TREIBSTANGENANORDNUNG SOWIE VERFAHREN ZUR MONTAGE EINER TREIBSTANGENAN-

ORDNUNG

Fig. 5

39

37
18

30

29

727

(57) Abstract: The invention relates to a driving rod assembly for a window, door, or the like, comprising at least one driving rod,
at least one driving rod-guiding mechanism that can be fastened to the window, door, or the like, and a mounted position-fixing
means which cooperates with the driving rod in order to predefine a mounted position. The mounted position-fixing means (29; 50;
62) is disengaged from the driving rod (2) as a result of the fastening forces occurring when the driving rod-guiding mechanism (3;
41; 60) is mounted in order to retain the driving rod-guiding mechanism (3; 41; 60) on the window, door, or the like. The invention

also relates to a corresponding method.
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7ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, —  Erfindererklirung (Regel 4.17 Ziffer iv)
TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV,  Veroffentlicht:

MC, MT,NL, NO, PL, PT,RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BE, —  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver-
BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, dffentlichen nach Erhalt des Berichts
TD, TG).

Erklidrungen gemiiB Regel 4.17:
—  hinsichtlich der Berechtigung des Anmelders, ein Patent zu
beantragen und zu erhalten (Regel 4.17 Ziffer ii)

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Treibstangenanordnung fiir ein Fenster, eine Tiir oder dergleichen, mit mindes-
tens einer Treibstange und mindestens einer Treibstangenfithrungsvorrichtung, die am Fenster, an der Tiir oder dergleichen befestig-
bar ist, sowie mit einem Montagestellungsfixiermittel, das zur Vorgabe einer Montageposition mit der Treibstange zusammenwirkt.
Es ist vorgesehen, dass das Montagestellungsfixiermittel (29;50;62) infolge der bei der Montage der Treibstangenfithrungsvorrich-
tung (3;41;60) auftretenden Befestigungskrifte zum Halten der Treibstangenfithrungsvorrichtung (3;41;60) am Fenster, an der Ttir
oder dergleichen auBer Eingriff mit der Treibstange (2) gelangt. Ferner betrifft die Erfindung ein entsprechendes Verfahren.
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Treibstangenanordnung sowie Verfahren zur Montage einer

Treibstangenanordnung

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Treibstangenanordnung fiir ein Fenster,
eine Tur oder dergleichen, mit mindestens einer Treibstange und
mindestens einer Treibstangenfihrungsvorrichtung, die am Fenster,
an der Tur oder dergleichen befestigbar ist, sowie mit einem Monta-
gestellungsfixiermittel, das zur Vorgabe einer Montageposition mit

der Treibstange zusammenwirkt.

Aus der deutschen Offenlegungsschrift 197 07 283 A1 ist eine Treib-
stangenanordnung der eingangs genannten Art bekannt. Eine Treib-
stange weist mindestens einen Fihrungsschlitz auf, der von einer
Treibstangenfiihrungsvorrichtung durchgriffen wird. Ferner iberfangt
die Treibstangenfiihrungsvorrichtung einen Bereich der Oberseite
der Treibstange. Die Treibstangenfuhrungsvorrichtung wird mittels
einer Befestigungsschraube an einem Fenster, einer Tir oder der-
gleichen festgelegt. Bei der Montage ist fir eine hinreichende Bewe-
gungsfreiheit der Treibstange darauf zu achten, dass die Treibstan-
genfihrungsvorrichtung relativ zur Treibstange eine vorgegebene
Montageposition einnimmt. Zur Vorgabe dieser Montageposition
weist die Treibstangenfuhrungsvorrichtung einen Haltevorsprung auf,
der in eine Ausnehmung des Fihrungsschlitzes eingreift. Damit ist
die Relativstellung der Treibstangenfilhrungsvorrichtung zur Treib-
stange festgelegt. Nach Beendigung der Montagearbeiten wird beim
erstmaligen Betédtigen der Treibstange der Haltevorsprung abgeris-
sen, da er seine Aufgabe zur Vorgabe der Montageposition erfillt
hat. Bei dieser Erstbetédtigung kénnen durch die aufzubringenden
Abrisskrafte erhebliche Belastungen auf die Treibstangenanordnung

wirken, insbesondere dann, wenn eine relativ groRe Anzahl von

PCT/EP2008/003402
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Treibstangenfuhrungsvorrichtungen bei einer entsprechend langen

Treibstange vorgesehen ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Treibstangen-
anordnung der eingangs genannten Art anzugeben, die zur Vorgabe
5 einer Montageposition Montagestellungsfixiermittel aufweist, wo-
durch eine gewiinschte Relativposition von Treibstangenfiihrungs-
vorrichtung und Treibstange bei der Montage erzielt wird, jedoch ho-
he Erstbetatigungskrafte zur Verlagerung der Treibstange nicht auf-

gebracht werden missen.

10 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch gelést, dass das
Montagestellungsfixiermittel durch die bei der Montage der Treib-
stangenfithrungsvorrichtung auftretenden Befestigungskrafte zum
Halten der Treibstangenfihrungsvorrichtung am Fenster, an der Tir
oder dergleichen aufler Eingriff mit der Treibstange gelangt. Das

15  Montagestellungsfixiermittel gibt bei der Montage der Treibstangen-
anordnung die Relativposition zwischen Treibstangenfuhrungsvor-
richtung und Treibstange vor, sodass eine fur die einwandfreie Funk-
tion (hinreichender Verschiebeweg der Treibstange) notwendige
Montageposition erzielt wird. Zu Beginn der Montagearbeiten ist die

20 Vorgabe der Montageposition (Relativposition zwischen Treibstan-
genfuhrungsvorrichtung und Treibstange) notwendig. Sie ist dadurch
erzielt, dass ein Montagestellungsfixiermittel die Relativposition zwi-
schen Treibstange und Treibstangenfihrungsvorrichtung vorgibt. Am
Ende der Montagearbeiten, wenn die Montageposition eingenom-

25 men wurde und nunmehr nur noch das Festlegen der Treibstangen-
fuhrungsvorrichtung an dem Fenster, an der Tir oder dergleichen
abzuschlieRBen ist, ist die Vorgabe der Montageposition nicht mehr

erforderlich, da sich die Treibstangenfiihrungsvorrichtung bereits an
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dem gewiinschten Relativort zur Treibstange befindet. Wenn nun -
gemaf der Erfindung — Befestigungskrafte aufgebracht werden, um
die Treibstangenfiuhrungsvorrichtung am Fenster, an der Tur oder .
dergleichen zu halten, beispielsweise durch Festziehen einer Befes-
tigungsschraube, so fuhren diese Festziehkrafte beziehungsweise
Befestigungskrifte dazu, dass sie nicht nur die Treibstangenfih-
rungsvorrichtung festlegen, sondern gleichzeitig auf das Montage-
stellungsfixiermittel derart wirken, dass es aufler Eingriff zur Treib-
stange gelangt, wodurch die Vorgabeposition der Treibstangenfiih-
rungsvorrichtung relativ zur Treibstange nicht mehr fixiert ist. Am En-
de der Montage befindet sich demzufolge die Treibstangenfiihrungs-
vorrichtung in der gewiinschten Position relativ zur Treibstange und
ist festgelegt an dem Fenster, an der Tur oder dergleichen, wobei
gleichzeitig keine fixierende Verbindung mehr zwischen der Treib-
stange und der Treibstangenfiihrungsvorrichtung vorliegt. Bei der
Erstbetatigung der Treibstange sind daher keine tber die tblichen

Betatigungskrafte hinausgehenden Verlagerungskrafte aufzubringen.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass das
Montagestellungsfixiermittel mit einer Fixierausnehmung der Treib-
stange zusammenwirkt. Das Montagestellungsfixiermittel greift in die
Fixierausnehmung der Treibstange ein und legt daher die Relativpo- -
sition zwischen der Treibstangenfiihrungsvorrichtung und der Treib-
stange fest.

Es ist vorteilhaft, wenn die Treibstange mindestens einen Fiithrungs-
schlitz aufweist. Dieser Fuhrungsschlitz dient zur Fihrung der Treib-
stange, indem die Treibstangenfihrungsvorrichtung mit einem Be-
reich den Fihrungsschlitz durchsetzt und daher eine Filhrungsfunk-
tion ausibt.
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Ferner ist von Vorteil, wenn der Fihrungsschlitz der Treibstange von
einem Fuhrungssteg der Treibstangenfuhrungsvorrichtung durchgrif-
fen wird. Dieser Fihrungssteg definiert die Treibstangenposition
quer zu ihrer Langserstreckung und lasst gleichwohl! eine Verlage-

5 rung der Treibstange in Richtung ihrer Langserstreckung zu.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Fixierausnehmung dem Fihrungsschlitz zugeordnet ist. Der Fiih-
rungsschlitz weist demzufolge an mindestens einer seiner Randkan-
ten die Fixierausnehmung auf, in die — in der Zeit vor Beendigung
10  der Montagearbeiten — das Montagestellungsfixiermittel eingreift,
wodurch die Treibstangenfiihrungsvorrichtung in gewiinschter Positi-

on der Treibstange zugeordnet ist.

Es ist ferner vorteilhaft, wenn die Fixierausnehmung eine Filhrungs-
schlitzausnehmung ist. Dies bedeutet, dass der Fihrungsschlitz ins-
15 besondere durch eine seitliche Ausnehmung, beispielsweise einen

Schlitzkantenversatz, die Fixierausnehmung mitausbildet.

Nach einem weiteren Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung ist vorge-
sehen, dass die Treibstangenfiihrungsvorrichtung Haltemittel auf-
weist, die einen Abschnitt der Oberseite der Treibstange tiberfangen.
20  Hierdurch wird die Treibstange an ihrer Oberseite gefiihrt. Die Unter-
seite der Treibstange stiitzt sich vorzugsweise an entsprechenden
Fahrungsflachen der Treibstangenfihrungsvorrichtung ab, sodass
eine allseitige Positionssicherung der Treibstange erfoigt und gleich-
wohl eine Treibstangenverlagerung in Langserstreckung der Treib-
25  stange mdglich ist.

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, die Haltemittel an einem

Befestigungsschraubenfilhrungselement, insbesondere einer Befes-
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tigungsschraubenfiihrungshiilse, auszubilden. Das Befestigungs-
schraubenfiihrungselement gehért der Treibstangenfiihrungsvorrich-
tung an und ermdglicht die Fihrung der Treibstange insbesondere
an ihrer Oberseite. Das Befestigungsschraubenfiihrungselement
5 fuhrt demzufolge eine Doppelfunktion aus, in dem es einerseits eine
Befestigungsschraube zur Festlegung der Treibstangenfiihrungsvor-
richtung am Fenster, an der Tir oder dergleichen aufnimmt und an-

dererseits Fihrungsfunktionen auf die Treibstange ausiibt.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, das das Montagestellungsfixiermit-
10  tel von den Haltemitteln zum AuBereingriffbringen aus der mindes-
tens einen Fixierausnehmung beaufschlagt wird. Wird die Treibstan-
genfihrungsvorrichtung mit einer Befestigungsschraube am Fenster,
an der Tur oder dergleichen festgelegt, so beaufschlagt das Befesti-
gungsschraubenfitlhrungselement, insbesondere seine Haltemittel,
15 das Montagestellungsfixiermittel derart, dass es aus der Fixieraus-
nehmung der Treibstange herausgedrangt wird, mit der Folge, dass
die Vofpbsitionierung der Treibstangenfithrungsvorrichtung an der

Treibstange aufgehoben wird.

Es ist vorteilhaft, wenn das Montagestellungsfixiermittel verformbar,
20  verlagerbar und/oder abreilRbar an der Treibstangenfiihrungsvorrich-
tung angeordnet sind. Die Verlagerung des Montagestellljngsfixier—
mittels, um aufler Eingriff zur Treibstange zu gelangen, wird daher
durch eine Verformung, eine Verlagerung oder ein Abtrennen be-
wirkt, wobei die hierfir aufzubringenden Krafte aus den Befesti-
25  gungskraften zum haltenden Festlegen der Treibstangenfithrungs-
vorrichtung am Fenster, an der Tir oder dergleichen aufgebracht
werden. Eine Verformung kann insbesondere dadurch realisiert wer-

den, dass das Montagestellungsfixiermittel Gber einen Briickensteg
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oder dergleichen an einem Grundkérper der Treibstangenfiihrungs-
vorrichtung angebunden ist und dass der Briickensteg durch die Be-
festigungskréfte aufgrund einer Verlagerung des Montagestellungsfi-
xiermittels verformt und die Treibstange nicht mehr von den Monta-
gestellungsfixiermitteln fixiert wird. Auch ist eine reine Verlagerung
mdglich, beispielsweise wenn das Montagestellungsfixiermittel reib-
schlussig an der Treibstangenfihrungsvorrichtung gehalten ist und
durch die Befestigungskrafte verlagert werden. Das erwdhnte Abrei-
Ren kann beispielsweise dadurch realisiert sein, dass durch die Be-
festigungskrafte das Montagestellungsfixiermittel derart beaufschlagt
wird, dass eine Verbindung zum Grundkdérper abreift und die Mon-
tagestellungsfixiermittel daher eine nicht mehr fixierte Position ein-
nehmen, wodurch auch die Treibstange nicht mehr fixiert ist. Bevor-
zugt sind mehrere, insbesondere zwei, Montagestellungsfixiermittel

vorgesehen, die wie oben beschrieben ausgebildet sind.

Weiterhin ist vorzugsweise mindestens ein Quetschanschlag vorge-
sehen, mit dem die Haltemittel, insbesondere das Befestigungs-
schraubenfihrungselement, in einer Vormontageposition abgestiitzt
sind/ist, in der die Montagestellungsfixiermittel in Eingriff mit der Fi-
xierausnehmung stehen. Ist die Treibstangenfuhrungsvorrichtung in
der Vormontageposition am Fenster, an der Tiur oder dergleichen
festgelegt, so halt sie die Treibstange in fixierter Position, da die
Montagestellungsfixiermittel in Eingriff mit der Treibstange stehen.
Durch die Treibstangenfilhrungsvorrichtung ist die Treibstange ferner
dem Fenster, der Tir oder dergleichen zugeordnet, sodass insge-
samt eine zusammenhéngend handhabbare Einheit vorliegt. In die-
ser Situation lassen sich Anschlusselemente problemlos an die
Treibstange anschlieRen, da sie eine definierte Stellung einnimmt.

Unerwiinschte Langs- oder Querverlagerungen der Treibstange sind
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vermieden. Sind die Transport- und/oder Montagearbeiten in Bezug
auf das Anschliefen der Treibstange ébgeschlossen, so wird durch

Aufbringen von Endbefestigungskraften, also Kraften zum Abschluss

~der Montage, um die Vormontageposition zu verlassen und die

Endmontageposition zu erzielen, Krafte aufgebracht, die den
Quetschanschlag verformen, derart, dass die Haltemittel in ihre End-
position gelangen, wodurch die Montagestellungsfixiermittel auRer
Eingriff zur Fixierausnehmung gelangen und daher am Schluss der
Montage die Treibstangenfihrungsvorrichtung am Fenster, an der
Tur oder dergleichen in gewiinschter Montageposition festgelegt ist
und keine Treibstangenfixierung mehr besteht.

Nach einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorge-
sehen, dass das Montagestellungsfixiermittel von Treibstangenfiih-
rungsvorrichtungs-Seitenfihrungswéanden eines die Treibstangen-
fahrungsvorrichtung aufnehmenden Fensters, Tir oder dergleichen
zum AuBereingrifforingen aus der Fixierausnehmung beaufschlagbar
ist. Die Treibstangenfiihrungsvorrichtung wird bei der Montage am
Fenster, an der Tur oder dergleichen in den Rahmen eingesetzt, wo-
bei sie von Seitenfiihrungswénden einer Nutvertiefung oder einer
Treibstangenfuhrungsvorrichtungs-Aufnahme des Rahmens bezie-
hungsweise des Fensters, der Tur oder dergleichen ausgerichtet
und/oder positioniert wird. Durch eine entsprechende Ausbildung des
Montagestellungsfixiermittels kann dieses mit zumindest einer der
Treibstangenfihrungsvorrichtungs-Seitenfihrungswanden derart
zusammenwirken, dass es in Folge der bei der Montage der Treib-
stangenfihrungsvorrichtung auftretenden Befestigungskrafte zum
Halten der Treibstangenfiihrungsvorrichtung, insbesondere durch
das Einbringen der Treibstangenfuhrungsvorrichtung in den Rahmen

beziehungsweise in  eine  Treibstangenfiihrungsvorrichtungs-
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Aufnahme zum AuRereingrifforingen aus der Fixierausnehmung
beaufschlagbar ist. Die bei der Montage der Treibstangenanordnung
in die Ausnehmung eingesetzte Treibstangenfﬂhrungsvorrichtung
wird beispielsweise in Folge der auftretenden Befestigungskrifte

5 weiter in die Ausnehmung hinein gedriickt, wodurch das Montage-
stellungsfixiermittel von einer der Treibstangenfiihrungsvorrichtungs-
Seitenfihrungswande beaufschlagt und somit auRer Eingriff aus der
Fixierausnehmung gebracht wird.

Vorteilhafterweise ist die Treibstangenfihrungsvorrichtung mit den
10 Haltemitteln, dem Fiihrungssteg und dem Montagestellungsfixiermit-
tel beziehungsweise den Montagestellungsfixiermitteln einstuckig
ausgebildet. Die Treibstangenfuhrungsvorrichtung kann dadurch auf
einfache Art und Weise als ein einfaches Bauelement der Treibstan-
genanordnung gefertigt und insbesondere leicht gehandhabt werden,
15 wodurch insbesondere die Montage der Treibstangenanordnung

vereinfacht wird.

ZweckmaBigerweise sind die Haltemittel in mindestens einer Aus-
richtung der Treibstangenfiihrungsvorrichtung zu der Treibstange
durch den Fihrungsschlitz - zum Lésen oder Anordnen der Treib-

20  stangenflihrungsvorrichtung an der Treibstange - hindurch beweg-
bar. Dies ist insbesondere fiir die oben stehend beschriebene
einstlickige Ausbildung der Treibstangenfiihrungsvorrichtung von
Bedeutung, da nunmehr die Montage der Treibstangenfihrungsvor-
richtung von zwei Seiten an der Treibstange nicht mehr maglich ist.

25  Die Haltemittel sind daher derart geformt, dass sie in der Montage-
position beziehungsweise in der mindestens einen Ausrichtung der
Treibstangenfuhrungsvorrichtung durch den Fithrungsschlitz hin-
durch bewegbar/fithrbar sind.
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Vorteilhafterweise ist die Treibstangenfiihrungsvorrichtung in dem
Fohrungsschlitz um den Fithrungssteg drehbar, um die Haltemittel in
die oder aus der Uberfangposition zu verlagern. Nach dem Hindurch-
fuhren der Haltemittel durch den Fihrungsschlitz werden letztere
5 durch eine Drehung, insbesondere um 90°, um den Filhrungssteg in
ihre Uberfangposition zu der Treibstange gebracht. In ihrer Uber-
fangposition liberfangen die Haltemittel einen Abschnitt der Obersei-
te der Treibstange, wie oben beschrieben, wobei nunmehr insbe-
sondere durch die einstickige Ausbildung die Treibstangenfiih-
10 rungsvorrichtung formschlissig an der Treibstange angeord-
net/gehalten ist. Durch eine weitere Drehbewegung kann dieser
Formschluss, durch Verlagern der Haltemittel aus der Uberfangposi-

tion heraus, gelést werden.

Vorteilhafterweise ist zum.Einbringen des Montagestellungsfixiermit-
15  tels in die Fixierausnehmung der Fiihrungssteg verkirzbar. Hier-
durch kann das Montagestellungsfixiermittel auf einfache Art und
Weise translatorisch/linear in die Fixierausnehmung der Treibstange
eingebracht/eingefiihrt werden. Der durch den Fuhrungsschlitz der
Treibstange durchgreifende Fuhrungssteg kann beispielsweise da-
20  durch verkiirzt werden, dass er in die Treibstangenfuihrungsvorrich-
tung oder in einen Grundkérper der Treibstangenfiihrungsvorrichtung
hineingedrickt wird. Bevorzugt ist der Fuhrungssteg stoffschliissig
mit der ubrigen Treibstangenfihrungsvorrichtung oder dem Grund-
kérper verbunden, wobei die stoffschliissige Verbindung durch Ein-
25  drucken des Fuhrungsétegs zerstort werden kann. Vorteilhafterweise
weist die Treibstangenfiihrungsvorrichtung eine entsprechende Fiih-
rungsstegaufnahme auf, in die der Fiihrungssteg eingeschoben wer-
den kann. Vorteilhafterweise sind der Fihrungssteg und die Fiih-

rungsstegaufnahme derart ausgebildet, dass nach dem Einschieben
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des Fihrungsstegs in die Fuhrungsstegaufnahme der Fithrungssteg
kraftschlissig in der Fuhrungsstegaufnahme gehalten ist, sodass die
Treibstangenfuhrungsvorrichtung sicher an der Treibstange arretiert
ist und der zuvor beschriebene Formschluss sich nicht ungewolit

5 lost, sodass das Montagestellungsfixiermittel sicher in der Fixieraus-
nehmung gehalten wird.

Vorteilhafterweise ist der Fuhrungssteg durch Zerstéren einer stoff-
schliissigen, kraftschliissigen oder formschlissigen Verbindung ver-

kiirzbar.

10  Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfithrungsform der Erfindung
sind die Haltemittel verformbar und/oder verlagerbar an der Treib-
stangenfiihrungsvorrichtung angeordnet. Besonders bevorzugt sind
die Haltemittel elastisch verformbar und/oder verlagerbar ausgebil-
det. Durch eine entsprechende Formgebung der Haltemittel kénnen

15  diese zum Befestigen der Treibstangenfiihrungsvorrichtung an der
Treibstange durch Aufbringen einer Vorspannung benutzt werdén.
Die Vorspannung sorgt dafiir, dass das Montagestellungsfixiermittel
in der Fixierausnehmung gehalten wird. Die elastische Ausbildung
der Haltemittel kann somit beispielsweise anstelle des oben be-

20 schriebenen verkiirzbaren Fiihrungsstegs verwendet werden, um

das Montagestellungsfixiermittel in der Fixierausnehmung zu halten.

Bevorzugt gelangt das Montagestellungsfixiermittel durch das Ver-
formen und/oder Verlagern der Haltemittel in Folge der bei der Mon-
tage auftretenden Befestigungskrafte auller Eingriff mit der Treib-
25 stange. Das Montagestellungsfixiermittel selbst kann dabei als star-
res Element der Treibstangenfihrungsvorrichtung ausgebildet sein.

Die ,Entsicherung” der Treibstangenanordnung erfoigt lediglich durch
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das Verformen und/oder Verlagern der Haltemittel, was eine Verla-
gerung der Treibstangenfiihrungsvorrichtung zu der Treibstange und
damit das L&sen des Montagestellungsfixiermittels aus der Fixier-
ausnehmung zur Folge hat. Natirlich ist auch eine Kombination von

5 verformbaren und/oder verlagerbaren Haltemitteln mit einem oder
mehreren verformbaren, verlagerbaren und/oder abreibaren Mon-
tagestellungsfixiermitteln, wie sie oben beschrieben wurden, denk-
bar. Vorteilhafterweise ist hierbei die Treibstangenfihrungsvorrich-
tung einstiickig mit den Haltemitten und dem Befestigungsschrau-

10  benfiihrungselement ausgebildet, sodass wiederum eine besonders
einfach handhabbare Treibstangenfitlhrungsvorrichtung zur Verfi-
gung steht.

SchlieBlich ist vorgesehen, dass das Montagestellungsfixierelement
der zuletzt beschriebenen Ausfiihrungsform in mindestens einer

15 Ausrichtung der Treibstangenfiihrungsvorrichtung zu der Treibstange
durch den Fihrungsschlitz - zum Lésen oder Anordnen der Treib-
stangenfiihrungsvorrichtung an der Treibstange - hindurch bewegbar
ist. Besonders bevorzugt sind hierbei zwei Montagestellungsfixiermit-
tel vorgesehen, die im Wesentlichen senkrecht zu einer Langserstre-

20 ckung der elastischen Haltemittel ausgerichtet sind, sodass die
Treibstangenfiihrungsvorrichtung ohne grofRen Kraftaufwand mit den
Montagestellungsfixiermittein durch den Fiihrungsschlitz der Treib-
stange gefiihrt werden kann, und durch eine anschliefende Drehung
der Treibstangenfiihrungsvorrichtung um 90°, sodass die elastischen

25  Haltemittel durch die Treibstange, auf der sie dann aufliegen, vorge-
spannt werden, und anschlieBendes Entspannen der Treibstangen-
fahrungsvorrichtung die Vorspannung zum Halten der Montagestel-
lungsfixiermittel erreicht wird.
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Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Montage einer Treib-
stangenanordnung an einem Fenster, einer Tur oder dergieichen,
wobei die Treibstangenanordnung mindestens eine Treibstange und
mindestens eine die Treibstange fiihrende und haltende Treibstan-
5 genfuhrungsvorrichtung aufweist, sowie mit einer Montagestellungs-
fixierung zur Vorgabe einer Montageposition der Treibstangenfiih-
rungsvorﬁchtung relativ zur Treibstange, wobei dié Treibstangenstel-
lungsfixierung durch bei der Montage der Treibstangenfuhrungsvor-
richtung auftretende Befestigungskrafte zum Befestigen der Treib-
10  stangenfiihrungsvorrichtung an dem Fenster, an der Tir oder der-

gleichen aul3er Eingriff mit der Treibstange gedréangt wird.

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung anhand mehrerer

Ausfiihrungsbeispiele, und zwar zeigt:

Figur 1 eine Treibstangenanordnung mit einem Abschnitt einer
15 Treibstange und einer Treibstangenfihrungsvorrich-
tung, die mit einer Befestigungsschraube an einem

Fenster, einer Tur oder dergleichen befestigbar ist,

Figur 2 einen Querschnitt durch die Anordnung der Figur 1,

jedoch ohne Befestigungsschraube,

20 Figur3 eine der Figur 2 entsprechende Darstellung, jedoch mit
Befestigungsschraube,
Figur 4 einen Querschnitt durch die Anordnung der Figur 1 oh-

ne Befestigungsschraube und in einer Vormontageposi-

tion,
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Figur 5 die Anordnung der Figur 4 mit Befestigungsschraube
und in Montageendposition,

Figur 6 eine perspektivische Ansicht auf einen Grundkérper der

Treibstangenfithrungsvorrichtung,

5 Figur7 den Grundkérper der Treibstangenfiihrungsvorrichtung
der Figur 6 im Wesentlichen von oben,

Figur 8 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Treibstangenfiih-

rungsvorrichtung in einer perspektivischen Ansicht,

Figur 9 die Treibstangenfiihrungsvorrichtung der Figur 8 in ei-
10 ner weiteren perspektivischen Ansicht,
Figur 10 eine perspektivische Ansicht einer Treibstangenanord-

nung mit der Treibstangenfiihrungsvorrichtung der Fi-

gur 8 in einer ersten Vormontageposition,

Figur 11 eine Seitenansicht der Treibstangenanordnung in der
15 zweiten Vormontageposition,
Figur 12 eine perspekiivische Querschnittsdarstellung der Treib-

stangenanordnung in einer endgiiltigen Montagepositi-

on,

Figur 13 eine weitere perspektivische Ansicht der Treibstangen-
20 anordnung der Figur 12,

Figur 14 eine Draufsicht auf die montierte Treibstangenanord-

nung mit der Treibstangenfuhrungsvorrichtung der Fi-
gur 8,
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eine perspektivische Schnittdarstellung der Treibstan-

genanordnung der Figur 14,

ein weiteres Ausfihrungsbeispiel einer Treibstangen-
fuhrungsvorrichtung in einer perspektivischen Darstel-

lung,

die Treibstangenfiihrungsvorrichtung der Figur 16 in
einer weiteren perspektivischen Darstellung im Wesent-

lichen von unten,

eine Treibstangenanordnung mit der Treibstangenfiih-
rungsvorrichtung der Figur 16 in einer ersten Vormon-

tageposition,

die Treibstangenanordnung der Figur 18 in einer zwei-

ten Vormontageposition und

die Treibstangenanordnung der Figuren 18 und 19 in

einer montierten Position.

Die Figur 1 zeigt eine Treibstangenanordnung 1, die eine Treibstan-

ge 2 und eine Treibstangenfihrungsvorrichtung 3 aufweist. Von der

Treibstange 2 ist in der Figur 1 lediglich ein Abschnitt dargestelit. Die

Treibstange 2 weist einen sich in Langsrichtung der Treibstange 2

erstreckenden Filhrungsschlitz 4 auf, der an seiner einen Langskan-

te 5 eine die Schlitzbreite iiber einen Langsabschnittsbereich erwei-

ternde Fixierausnehmung 6 und an seiner anderen Léngskante 7

eine weitere, ebenfalls die Schlitzbreite — Uber einen L&éngsab-

schnittsbereich — erweiternde Fixierausnehmung 8 auf. Die beiden

Fixierausnehmungen 6 und 8 liegen — in Richtung der Léngserstre-
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ckung (Doppelpfeil 9) der Treibstange 2 betrachtet — mit Abstand

versetzt zueinander.

Die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 3 weist einen Grundkérper 10
auf, der vorzugsweise aus Kunststoff besteht. Der Grundkérper 10
ist im Wesentlichen kastenférmig ausgestaltet und Iasst sich bei der
Montage der Treibstangenanordnung 1 in eine Nutvertiefung eines
Fensters oder dergleichen einbringen, wobei eine zur Nutvertiefung
zugehorige Nut die Treibstange 2 aufnimmt. Alternativ sind jedoch
auch andere Anordnungen am Fenster oder dergleichen denkbar.
GemaR Figur 2 ist am Grundkérper 10 der Treibstangenfithrungsvor-
richtung 3 beidseitig je ein Auflageflansch 11 ausgebildet, auf deren
Oberseiten 12 die Treibstange 2 mit ihrer Unterseite 13 aufliegt. Fer-
ner ist am Grundkérper 10 ein domartiger Fuhrungssteg 14 ausge-
bildet, der den Fiihrungsschlitz 4 mit geringfiigigem seitlichen Spiel
durchgreift und in Bezug auf die Oberseiten 12 der Auflageflansche
11 etwas hoher als die Dicke d der Treibstange 2 ausgebildet ist. Der
Grundkérper 10 wird von einer gestuften Aufnahmebohrung 15
durchsetzt, die auch durch den Fihrungssteg 14 verlauft. Ein
durchmessergrolRerer Bereich 16 der Aufnahmebohrung 15 dient zur
Aufnahme eines einsteckbaren Befestigungsschraubenfuhrungsele-
ments 17, das vorzugsweise als Befestigungsschraubenfiihrungshiil-
se 18 ausgebildet ist. Die Befestigungsschraubenfithrungshiilse 18
weist einen Hohlzylinderabschnitt 19 und quer dazu verlaufende Hal-
temittel 20 in Form eines Ringflansches 21 auf. Im Zentrum geht der
Ringflansch 21 in einen Schraubenkopffithrungstrichter 22 tber, an
den sich — jeweils einstiickig — der Hohlzylinderabschnitt 19 an-
schlie3t. Der Bereich 16 der Aufnahmebohrung 15 weist eine Fase
23 auf, um den Schraubenkopffiihrungstrichter 22 formpassend auf-
nehmen zu kénnen.
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Gemal Figur 3 lasst sich in das Innere 24 der Befestigungsschrau-
benfiihrungshilse 18 eine Befestigungsschraube 25 einstecken, wo-
bei ein vorzugsweise geWindefreier Schaft 26 der Befestigungs-
schraube 25 die Befestigungsschraubenfiihrungshiilse 18 durchgreift
5 und mit ihrem Kopf 27 im Schraubenkopffihrungstrichter 22 einliegt.
Ein Gewindeabschnitt 28 der Befestigungsschraube 25 ragt aus der
Aufnahmebohrung 25 nach unten hin heraus und lasst sich in ein
nicht dargestelltes Fenster, eine nicht dargestellite Tir oder derglei-

chen einschrauben, um die Treibstangenanordnung festzulegen.

10 In Langsrichtung der Treibstange 2 gesehen, sind beidseitig der Auf-
nahmebohrung 15 am Grundkérper 10 im Bereich des Fihrungs-
stegs 14 Montagestellungsfixiermittel 29 ausgebildet. Jedes Monta-
gestellungsfixiermittel 29 ist vorzugsweise einstiickig mit dem Grund-
kérper 10 vorzugsweise im Kunststoffspritzgussverfahren hergestelit

15 und steht Gber eine Materialbriicke 30 einendig mit dem Grundkorper
10 in Verbindung und erstreckt sich von dort — quer zur Langserstre-
ckung des Fuhrungsschlitzes 4 — mit einem vorzugsweise freien Fi-
xierende 31 bis in die zugehorige Fixierausnehmung 6 beziehungs-
weise 8 des Filhrungsschlitzes 4 hinein. Jedes Montagestellungsfi-

20 xiermittel 29 weist einen Betatigungsvorsprung 32 auf, das die Ober-
seite des Fihrungsstegs 14 in der in der Figur 4 dargesteliten An-
ordnung Uberragt. Die Position des Befestigungsschraubenfiih-
rungselements 17 in dem Bereich 16 der Aufnahmebohrung 15 in
der Figur 4 entspricht der Stellung dieses Elements in der Figur 3. In

25 der letztgenannten Figur ist ersichtlich, dass die Unterkante 33 des
Hohlzylinderabschnitts 19 mit Abstand a zum stufenférmigen Boh-
rungsende 34 des durchmessergréeren Bereichs 16 der Aufnah-
mebohrung 15 liegt, wobei — Giber den Umfang der Aufnahmeboh-

rung 15 verteilt angeordnet — Quetschanschldge 35 vorgesehen
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sind, auf die sich die Unterkante 33 des Hohlzylinderabschnitts 19
abstitzt. In dieser Position, also beim Abstiltzen der Befestigungs-
schraubenfiihrungshiilse 18 an den Quetschanschlagen 35 mit Ab-
stand a zum Bohrungsende 34, liegt eine Vormontageposition der
5 Treibstangenanordnung 1 vor. In dieser Vormontageposition weist
die Unterseite 36 des Ringflansches 21 zur Oberseite 37 der Treib-
stange 2 einen Abstand auf, der beispielsweise etwa 1 mm betragt.
In der Vormontageposition wird die Treibstangenanordnung 1 — fest-
gelegt an einem Fenster, einer Tir oder dergleichen — ausgeliefert.
10  In dieser Stellung wird demzufolge die Treibstange 2 aufgrund des
Durchgreifens des Fuhrungsstegs 14 durch den Fithrungsschiitz 4
seitlich und aufgrund des Uberfangens der Oberseite 37 der Treib-
stange 2 durch den die Haltemittel 20 bildenden Ringflansch 21 un-
verlierbar fixiert, wobei ferner die beiden Montagestellungsfixiermittel
15 29 mit ihren Fixierenden 31 in die Fixierausnehmungen 6 und 8 des
Fuhrungsschlitzes 4 eingreifen, sodass die Position der Treibstan-
genfuhrungsvorrichtung 3 im Hinblick auf die Langserstreckung des
Fihrungsschlitzes 4 an der Treibstange 2 unverriickbar festgelegt
ist. Insbesondere befindet sich die Treibstangenfiihrungsvorrichtung
20 3 in Mittenposition hinsichtlich der Langserstreckung des Fiihrungs-
schlitzes 4. In dem genannten Auslieferungszustand, also in der
Vormontageposition, befindet sich noch keine Befestigungsschraube
25 in der Treibstangenfiihrungsvorrichtung 3. Das Halten des Befes-
tigungsschraubenfithrungselements 17 am Grundkérper 10 erfolgt
25  durch Presssitz, das heilt, vorzugsweise ist die Befestigungsschrau-
benfiihrungshiilse 18 in die Aufnahmebohrung 15 und unter Festle-
gung der Treibstangenfiihrungsvorrichtung 3 an der Treibstange 2
durch Einstecken und dabei erfolgter Klemmung gehalten.
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Soll nun — gemaR Figur 5 — eine Endmontage an dem nicht darge-
stellten Fenster oder dergleichen erfolgen, so wird die erwahnte Be-
festigungsschraube 25 in die Treibstangenfﬁhrungsvorrichtung 3
eingesteckt und mit ihrem Gewindeabschnitt 28 in das Fenster oder

5 dergleichen eingeschraubt, wodurch der Kopf 27 der Befestigungs-
schraube 25 die Befestigungsschraubenfihrungshiilse 18 gemaf

Pfeil 38 in Richtung auf die Oberseite 37 der Treibstange 2 drangt.
Durch diese Befestigungskréfte, die dem Halten der Treibstangen-
fuhrungsvorrichtung 3 an dem Fenster, an der Tur oder dergleichen

10  dienen, zerdruckt die Unterkante 33 die Quetschanschlédge 33, so-
dass die Befestigungsschraubenfiihrungshiilse 18 um den Abstand a
tiefer im Grundteil 10 zu liegen kommt. Aufgrund dieser Tiefenverla-
gerung beaufschlagt die Unterseite 36 des Ringflansches 21 die bei-

den Betatigungsvorspriinge 32 der Montagestellungsfixiermittel 29,

15  sodass letztere unter Verformung der jeweiligen Materialbriicke 30
gemaf Pfeil 39 nach unten verschwenkt werden, wodurch die Fixier-
enden 31 aus den Zugehérigen Fixierausnehmungen 6 und 8 austre-

ten, also dort auBRer Eingriff gelangen. Bei fest angezogener Befesti-
gungsschraube 25 stutzt sich der Ringflansch 21 auf den Fiithrungs-

20 steg 14 ab, behalt jedoch einen geringen Abstand zur Oberseite 37
der Treibstange 2, sodass die Treibstange langsverschieblich verla-

gerbar bleibt.

Aus dem Vorstehenden wird deutlich, dass allein durch bei der Mon-
tage der Treibstangenfuhrungsvorrichtung 3 auftretende Befesti-

25 gungskrafte zum Halten der Treibstangenfiihrungsvorrichtung 3 am
Fenster, an der Tir oder dergleichen die Montagestellungsfixiermittel
29 auler Eingriff zur Treibstange 2 treten.
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Die Figuren 6 und 7 verdeutlichen den Aufbau des Grundkdérpers 10
der Treibstangenfiuhrungsvorrichtung 3. Deutlich ist erkennbar, dass
beidseitig zur Aufnahmebohrung 15 Montagestellungsfixiermittel 29
liegen und das der Fuhrungssteg 14 die Auflageflansche 11 iiber-
- 5 ragt. Der Figur 7 sind deutlich zwei der um 120° versetzt zueinander
liegenden drei Quetschanschidage 35 erkennbar. Ferner wird deut-
lich, dass innerhalb der Aufnahmebohrung 15 eine kegelférmige
Zwischenwandstruktur 40 bei noch nicht eingebrachter Befesti-
gungsschraube 25 liegt, die die Befestigungsschraube beim Einbrin-
10 gen fiuhrt und ein Fehlverschrauben infolge Verkippen reduziert.
Beim Verschrauben durchstéRt die Schraubenspitze die diinne Zwi-

schenwandstruktur 40, so wie dies aus der Figur 3 erkennbar ist.

Das vorzugsweise als Befestigungsschraubenfihrungshiilse 18 aus-
gebildete Befestigungsschraubenfiihrungselement 17 ist vorzugs-
15  weise aus Metall hergestellt, wodurch die Befestigungsschraube 25
an der Treibstangenfiihrungsvorrichtung 3 eine stabile und harte
Fuhrung erhalt. Die aufgrund der Montagestellungsfixiermittel 29 be-
wirkte Montageposition der Treibstangenfiihrungsvorrichtung 3 an
der Treibstange 2 wird durch Herbeifiihren der Montageendposition,
20 also im final montierten Zustand, deaktiviert, das heil’t, die vorzugs-
weise als Mittenfixierung ausgebildete Fixierung der Treibstangen-
fuhrungsrichtung 3 an der Treibstange 2 ist aufgehoben.

Die Figuren 8 und 9 zeigen in perspektivischen Ansichten eine weite-
re Ausfithrungsform einer vorteithaften Treibstangenfiihrungsvorrich-
25  tung 41. Wie die Treibstangenfithrungsvorrichtung 3 weist die Treib-
stangenfiihrungsvorrichtung 41 einen Grundkdrper 42 auf, der im
Wesentlichen kastenférmig ausgestaltet ist und sich bei der Montage

in eine Nutvertiefung beziehungsweise in eine Treibstangenfiih-
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rungsvorrichtungsaufnahme eines Fensters oder dergleichen ein-
bringen lasst. An dem Grundkoérper 42 ist beidseitig je ein Auflage-
flansch 43 ausgebildet, auf deren Oberseiten 44 die Treibstange 2
mit ihrer Unterseite 13 aufliegen kann. Von dem Grundkérper 42 er-
5 hebt sich ein domartiger Fiihrungssteg 45, der den Fithrungsschlitz 4
der Tréibstange 2 mit geringfiigigem seitlichen Spiel durchgreifen
kann und in Bezug auf die Oberseiten 44 der Auflageflansche 43
hoher als die Dicke d der Treibstange 2 ausgebildet ist. Hierauf wird
spéater noch genauer eingegangen. Der Fihrungssteg 45 ist im We-
10  sentlichen kreiszylinderférmig ausgebildet, sodass die Treibstangen-
fuhrungsvorrichtung 41 beziehungsweise der Fihrungssteg 45 in
dem FUhrungsschIit_z 4 der Treibstange 2 um die Langsachse des
Fiuhrungsstegs 45 gedreht werden kann. An seinem freien Ende 46
weist der Fuhrungssteg 45 Haltemittel 47 auf, die in Form eines
15  rechteckformigen Flansches 48 an dem Fiihrungssteg 45 angeord-
net sind. Die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 41 wird von einer ge-
stuften Aufnahmebohrung 49, die im Wesentlichen der Aufnahme-
bohrung 15 entspricht, durchsetzt, die durch den Fiihrungssteg 45
sowie durch den Grundkérper 42 verlduft. Die Treibstangenfiih-
20 rungsvorrichtung 41 ahnelt insoweit der Treibstangenfuhrungsvor-
richtung 3, wobei anstelle des einsteckbaren Befestigungsschrau-
benfﬂhruhgselements 17 die einstickig mit dem Fiuhrungssteg 45
ausgebildeten Haltemittel 47 vorgesehen sind. Die Treibstange 2
wird zwischen den Haltemitteln 47 und den Auflageflanschen 43 ge-
25  fihrt.

Weiterhin weist die Treibstangenfihrungsvorrichtung 41 Montage-
stellungsfixiermittel 50 auf, die vorzugsweise einstiickig mit dem
Grundkdérper 42, vorzugsweise im Kunststoffspritzgussverfahren her-

gestellt sind und Uber eine Materialbricke 51 einendig mit dem
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Grundkorper 42 in Verbindung stehen und sich von dort im Wesent-
lichen parallel zur Aufnahmebohrung 49 nach oben in Richtung der
Auflageflansche 43 erstrecken und diese mit ihren freien Fixierenden
51 ein Stiick weit iberragen. Die Montagestellungsfixiermittel 50 sind

5 seitlich versetzt zu der Achse der Aufnahmebohrung 49 punktsym-
metrisch zueinander angeordnet und weisen jeweils einen Betati-
gungsvorsprung 52 auf, der jeweils eine Langsseite 53 des Grund-
kérpers 42 Uberragt. Die Langsseiten 53 verlaufen parallel zur Fiih-
rungsrichtung der Treibstange 2.

10 Die Figur 10 zeigt eine Treibstangenanordnung 54 mit der Treib-
stangenfiihrungsvorrichtung 41 und der Treibstange 2 in einer ersten
Vormontageposition. Von der Treibstange 2 ist nur ein Abschnitt
dargestelit. Aus der Figur 10 ist ersichtlich, dass die den Flansch 48
bildenden Haltemittel 47 derart gestaltet sind, dass sie durch den

15 Fihrungsschlitz 4 der Treibstange 2 in der dargestellten Ausrichtung
der Treibstangenfiihrungsvorrichtung 41 zu der Treibstange 2 hin-
durchgefuhrt werden kénnen. Die Breite des Flansches 48 ist dabei
geringfiigig kleiner als die Breite des Fihrungsschlitzes 4. Der
Flansch 48 beziehungsweise die Haltemittel 47 kénnen somit durch

20 den Fuhrungsschliitz 4 hindurch gesteckt werden. Durch die vorteil-
hafte Ausbildung der Fihrungsstegs 45, wie oben beschrieben, lasst
sich die Treibstangenfuhrungsvorrichtung 41 aus der dargesteliten
ersten Vormontageposition um 90° um die Langsachse der Aufnah-
mebohrung 49 beziehungsweise des Filhrungsstegs 45 in eine zwei-

25 te Vormontageposition drehen, sodass die Haltemittel 47 in Uber-
fangposition mit der Treibstange 2 gebracht werden kénnen, wie in
der Figur 11 in einer Schnittdarstellung dargestellt. Hierbei tiberfan-
gen die Haltemittel 47 die Treibstange 2. Die Hohe des Fihrungs-

stegs 45 entspricht, wie in der Figur 11 gezeigt, im Wesentlichen der
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Dicke d der Treibstange 2 plus der Lange des Uber die Oberseite 44
herausragende Fixierendes 51 des Montagstellungsfixiermittels 50.
Dadurch wird gewahrleistet, dass die Treibstangehf(]hrungsvorrich-
tung 41 gedreht werden kann, ohne dass das Montagestellungsfi-
5  xiermittel 50 gebogen oder sonst wie beschéadigt wird. In der zweiten
Vormontageposition sind die Montagestellungsfixiermittel 50 noch
nicht im Eingriff mit den Fixierausnehmungen 6 und 8 beziehungs-

weise mit der Treibstange 2.

Der Fuhrungssteg 45 und der Grundkérper 42 sind mittels einer
10  Formschlussverbindung einstickig miteinander ausgebildet. Die
Formschlussverbindung ist vorteilhafterweise derart ausgebildet,
dass sie ohne besonders groRen Kraftaufwand zerstért werden
kann. In dem Grundkdrper 42 schlie3t sich an den Fihrungssteg 45
eine Aussparung an, deren Kontur im Wesentlichen der des Fiih-
15 rungsstegs 45 entspricht. Um die Montagestellungsfixiermittel 50 nun
mit den Fixierausnehmungen 6 und 8 in Eingriff zu bringen, wird der
Fuhrungssteg 45 in den Grundkérper 42 beziehungsweise in die in
dem Grundkdrper 42 befindliche Aussparung eingedriickt, wobei die
formschlissige Verbindung zwischen dem Fihrungssteg 45 und
20 dem Grundkoérper 42 zerstdrt wird. Durch das Eindriicken des Fih-
rungsstegs 45 in den Grundkérper 42 wird der Fihrungssteg 45 ver-
kurzt, sodass der Abstand zwischen den Haltemitteln 47 bezie-
hungsweise dem Flansch 48 und den Oberseiten 44 der Auflage-
flansche 43 verkleinert wird. Befindet sich die Treibstangenfithrungs-
25 vorrichtung 41 an einer entsprechenden Stelle im Fihrungsschlitz 4
der Treibstange 2, so kénnen beim Verkiirzen des Fiihrungsstegs 45
die Montagestellungsfixiermittel 50 mit ihren Fixierenden 51 in die

Fixerausnehmungen 6 und 8 eingebracht und somit die Treibstan-
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genfihrungsvorrichtung 41 an der Treibstange 2 positioniert und fi-

xiert werden.

Die Figur 12 zeigt die Treibstangenanordnung 54 in der endgltigen,
fixierten Montagestellung, wobei die Fixierenden 51 der Montagestel-
5  lungsfixiermittel 50 in die Fixierausnehmungen 6 und 8 eingebracht
sind. Der dargestellte Zustand entspricht dabei dem Auslieferungs-
zustand der Treibstangenanordnung 54 zum einfachen Einbau an
ein Fenster, eine Tur oder dergleichen. In diesem Zustand erstre-
cken sich die Haltemittel 47 beziehungsweise der Flansch 48 senk-
10  recht zur Langserstreckung der Treibstange 2, sodass die Treibstan-
ge 2 zwischen dem Flansch 48 und den Auflageflanschen 43 durch
den verkirzten Fihrungssteg 45 gefuhrt ist. Ein Verschieben der
Treibstangenfiuhrungsvorrichtung 41 ist in dem dargesteliten Zustand
aufgrund der mit der Treibstange in Eingriff stehenden Montagestel-
15 lungsfixiermittel 50 nicht méglich. Die Figur 13 zeigt die Treibstan-
genanordnung 54 der Figur 12 in einer perspektivischen Darstellung

von oben.

Die Figuren 14 und 15 zeigen die in einem Fenster, einer Tur oder
dergleichen montierte Treibstangenanordnung 54, wobei die Monta-
20 gestellungsfixiermittel 50 in Folge der bei der Montage der Treib-
stangenfiihrungsvorrichtung 41 auftretenden Befestigungskrafte zum
Halten der Treibstangenfithrungsvorrichtung 41 an dem Fenster, der
Tur oder dergleichen aufler Eingriff mit der Treibstange 2 gelangt
sind. Wie in der Figur 14 in einer Draufsicht dargestellt, sind die
25 © Montagestellungsfixiermittel 50 beziehungsweise die Fixierenden 51
aus den Fixierausnehmungen 6 beziehungsweise 8 heraus verlagert,
sodass die Treibstange 2 in Richtung ihrer Langserstreckung verla-

gert beziehungsweise verschoben werden kann.
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Die Figur 15 zeigt die Treibstangenanordnung 54 in einer perspekti-
vischen Schnittdarstellung. Die Treibstangenfuhrungsvorrichtung 41
liegt in einer nutartigen Treibstangenfihrungsvorrichtungsaufnahme
55 eines Rahmens 56 eines Fensters, einer Tir oder dergleichen
5 ein. Mit den Auflageflanschen 43 liegt der Grundkérper 42 auf Aufla-
geschultern 57 der Treibstangenfiihrungsvorrichtungsaufnahme 55
auf. Seitlich wird die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 41 mittels
Treibstangenfihrungsvorrichtungs-Seitenfihrungswanden 58 der
Treibstangenfihrungsvorrichtungsaufnahme 55 gefihrt, die sich im
10 Wesentlichen senkrecht zu den Auflageschultern 57 der Treibstan-
genaufnahme 55 erstrecken. Die Treibstangenfiihrungsvorrichtungs-
Seitenfliihrungswande 58 wirken dabei mit den Langsseiten 53 des
Grundkérpers 42 zusammen. Bei der Montage der Treibstangenan-
ordnung 54 wird zun&chst die Treibstangenfithrungsvorrichtung 41 in
15 die Treibstangenaufnahme 55 eingelegt/eingefuihrt. Da, wie bereits
oben zu Figur 9 beschrieben, der Betdtigungsvorsprung 52 die
Langsseiten 53 des Grundkdrpers 42 (berragt, hindert das Monta-
gestellungsfixiermittel das vollstdndige Einbringen der Treibstangen-
fuhrungsvorrichtung 41 in die Treibstangenaufnahme 55. Durch ei-
20 nen erhéhten Kraftaufwand bei der Montage der Treibstangenfiih-
rungsvorrichtung 41 werden die Montagestellungsfixiermittel 50 auf-
grund der vorteilhaften schragen Aullenkante des Betédtigungsvor-
sprungs 52 nach innen verlagert, wobei das Monatestellungsfixier-
mittel 50 insbesondere im FuBbereich 58 elastisch und/oder plas-
25 tisch verformt wird. Die dafiir notwendigen Befestigungskrafte kén-
nen vorteilhafterweise mittels der aus dem vorhergehenden Ausfiih-
rungsbeispiel bekannten Befestigungsschraube 25, wie oben be-
schrieben, aufgebracht werden. Durch das Nach-innen-Verlagern

der Montagestellungsfixiermittel 50 werden die Fixierenden 51, wie
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bereits gesagt, aus den Fixierausnehmungen 6 und 8 herausbewegt

beziehungsweise auler Eingriff mit der Treibstange 2 gebracht.

Insgesamt bildet die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 41 eine kom-
pakte, im Wesentlichen einstiickige Vorrichtung zum einfachen Mon-
5 tieren einer Treibstangenanordnung an einem Fenster, einer Tar
oder dergleichen, wobei die Fixierung der Treibstange beim endgiil-
tigen Befestigen der Treibstangenfihrungsvorrichtung 41 an dem

Fenster, der Tir oder dergleichen automatisch gelost wird.

Die Figuren 16 und 17 zeigen in perspektivischen Darstellungen ein
10  weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer vorteithaften Treibstangenfiih-
rungsvorrichtung 60 nach einer weiteren Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemalen Treibstangenanordnung. Die Treibstangenfiuhrungs-
vorrichtung 60 weist einen Grundkdrper 61 auf, der im Wesentlichen
kreiszylinderférmig ausgebildet ist. Der Grundk&rper 61 lasst sich bei
15  der Montage in eine Nutvertiefung beziehungsweise in eine Treib-
stangenfiihrungsvorrichtungsaufnahme eines Fensters oder derglei-
chen einbringen. Der Grundkorper 61 weist Montagestellungsfixier-
mittel 62 auf, die diametral entgegengesetzt an dem Grundkérper 61
angeordnet sind. Die Montagefixiermittel 62 sind als Radialvorspriin-
20 ge 63 ausgebildet, deren Oberflichen 64 eben und parallel zueinan-
der ausgebildet sind, sodass sie wie ein in den Grundkdrper 61 ge-
legter Quader mit einer rechteckigen Grundflache wirken. Die Radi-
alvorspriinge 63 reichen von dem unteren Ende des Grundké&rpers
61 bis etwas uber die halbe Héhe des Grundkérpers 61, wobei auf
25 etwa der halben Héhe eine Stufe 64 vorgesehen ist, und der weiter
oben liegende Abschnitt des jeweiligen Radialvorsprungs 63 weniger
weit hervorsteht.
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Die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 60 weist weiterhin Haltemittel
65 auf, die am oberen Ende des Grundkérpers 61 angeordnet sind
und im Wesentlichen zum Uberfangen eines Abschnittes der Ober-
seite der Treibstange dienen. Die Haltemittel 65 sind als Federele-
5 ment 66 ausgebildet, das einen dachartigen Langsschnitt mit einer
abgeflachten Spritze aufweist und in einer Draufsicht gesehen im
Wesentlichen rechteckférmig ausgebildet ist. Das Federelement 66
ist derart ausgerichtet, dass seine Langserstreckung senkrecht zur
Langserstreckung des gedachten Quaders der Radialvorspriinge 63
10 steht. Aufgrund der dachartigen Form des Federelements 66 stehen
die tber den Grundkérper 61 herausragenden Enden 67 des Feder-
elements 66 in einem Winkel, hier von ca. 30°, zu dem Mittelbereich
des Federelements 66, dessen ebene Oberflache 68 senkrecht zu
der Rotationsachse des kreiszylinderférmigen Grundkérpers 1 aus-
15  gerichtet ist. Die Auf3enkanten der Enden 67 befinden sich in dem
dargestellten, unbelasteten Zustand in etwa auf Héhe der Stufe 64.

Weiterhin wird die Treibstangenfithrungsvorrichtung 60 von einer
Aufnahmebohrung 69 fiir eine Befestigungsschraube durchsetzt,
wobei die Aufnahmebohrung 69 koaxial zu dem Grundkérper 61 ver-
20 lauft und im Wesentlichen der Aufnahmebohrung 15 entspricht. So-
wohl die Aufnahmebohrung 69 als auch die Aufnahmebohrung 49
konnen wie die Aufnahmebohrung 15 mit einer diinnen Zwischen-

wandstruktur 40, wie in der Figur 2 dargestellt, versehen sein.

Die Figur 18 zeigt eine erste Vormontageposition der Treibstangen-
25 anordnung 70 mit der Treibstangenfiuhrungsvorrichtung 60 und der
Treibstange 2, von der hier nur ein Abschnitt dargestellt ist. In der
ersten Vormontageposition ist der Grundkérper 61 der Treibstangen-

fihrungsvorrichtung 60 durch den Fihrungsschlitz 4 der Treibstange
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2 hindurch gesteckt. ZweckmaRigerweise sind die Radialvorspriinge
63 geringfiigig schmaler als der Fuhrungsschlitz 4 breit ist, sodass
die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 60, wie in der Figur 18 darge-
stellt, durch den Fithrungsschlitz 4 gefiihrt werden kann. Anstelle der
5 sonst zueinander versetzt angeordneten Fixierausnehmungen 6 und
8 sind bei der hier dargesteliten Treibstange 2 zwei gegeniberlie-
gend angeordnete Fixierausnehmungen 71, 72 vorgesehen, deren
Breite (beziehungsweise Langserstreckung) im Wesentlichen der der
Radialvorspriinge 63 entspricht. Zum Erreichen der ersten Vormon-
10  tagestellung sind keine besonderen Krifte notwendig, da die elas-
tisch verformbaren Enden 67 des Federelements 66 quer zur Langs-
restreckung der Treibstange 2 ausgerichtet sind und somit Gber die

Treibstange 2 hinausragen und nicht beansprucht werden.

Um von der ersten Vormontageposition in eine zweite Vormontage-
15  position, wie sie in der Figur 19 dargestellt ist, zu gelangen, muss die
Treibstangenfiihrungsvorrichtung 60 um 90° gedreht werden, sodass
die Haltemittel 65 beziehungsweise die Enden 67 des Federele-
ments 66 auf der Treibstange 2 zum Liegen kommen. Gleichzeitig
muss die Treibstangenfuhrungsvorrichtung 60 mit einer Kraft in Rich-
20 tung des Grundkoérpers 61 beziehungsweise senkrecht zur Treib-
stange 2 in Richtung des Pfeils 73 beaufschlagt werden, um die
Montagefixiermittel 62 an der Unterseite der Treibstange 2 vorbei
drehen und in die Fixierausnehmungen 71, 72 nach vollbrachter 90°-
Drehung einrasten lassen zu kénnen. Zum Einrasten wird die Treib-
25  stangenfihrungsvorrichtung 60 lediglich entlastet, wobei das Feder-
element 66 aufgrund seiner Eigenelastizitat, die eine Vorspannung
erzeugt, den Grundkérper 61 entgegen der Richtung des Pfeils 73
zieht, sodass die Montagestellungsfixiermittel 62 mit der Stufe 64 an

der Unterseite der Treibstange 2 aufliegen. In dieser zweiten Vor-
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montageposition ist die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 60 mittels

der Montagestellungsfixiermittel 62 fixiert.

Bei der endgiltigen Montage beziehungsweise Befestigung der
Treibstangenfiihrungsvorrichtung 60 beziehungsweise der Treib-
5 stangenanordnung 70 an einem Fenster, einer Tar oder dergleichen
wird eine Befestigungsschraube, zum Beispiel die Befestigungs-
schraube 25, in die Aufnahmebohrung 69 eingefithrt und in das
Fenster, die Tur oder dergleichen eingeschraubt. In Folge der bei der
Montagebeziehungsweise Befestigung der Treibstangenfiihrungsvor-
10  richtung 60 auftretenden Befestigungskrafte zum Halten der Treib-
stangenfuhrungsvorrichtung 60 mittels der Befestigungsschraube 25
werden die Enden 67 des Federelements 66 beziehungsweise der
Haltemittel 65 so weit elastisch verformt, bis die Haltemittel 65 be-
ziehungsweise das Federelement 66 eben auf der Treibstange 2
15  aufliegt. Dabei werden die Montagestellungsfixiermittel 62 aus den
Fixierausnehmungen 71, 72 herausbewegt beziehungsweise aufler
Eingriff mit der Treibstange 2 gebracht. Im entspannten Zustand
mussen die Enden 67 also derart weit nach unten gebogen sein,
dass ein vollstandiges Aufereingriffbringen der Montagestellungsfi-
20 xiermittel 62 mit der Treibstange 2 gewahrleistet ist.

Gemal Figur 20 Gberragen die Haltemittel 65 die Treibstange 2
beidseitig, wobei im Randbereich der Haltemittel 65 mehrere nach
unten gerichtete Vorspriinge 74 vorgesehen sind, die zur seitlichen
Fuihrung der Treibstange 2 dienen.

25  An der Unterseite des Federelements 66 im Ubergang zum Grund-

korper 61 ist weiterhin ein im Wesentlichen rechteckférmiger Fuh-
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rungssteg 75 vorgesehen, der in den Filhrungsschlitz 4 eingreift und

zusatzlich zum Fihren der Treibstange 2 dient.

Der Abschnitt des Grundkérpers 61, der zwischen dem Fiihrungs-
steg 75 und dem Montagestellungsfixiermittel 63 liegt, ist mindestens
5 so hoch, wie die Treibstange 2 dick ist, sodass i‘m Bereich dieses
Abschnitts die Treibstangenfihrungsvorrichtung 60 in dem Fh-
rungsschlitz 4 um die Achse der Aufnahmebohrung 69 gedreht wer-

den kann.

Insgesamt bietet die Treibstangenfiihrungsvorrichtung 60 ebenfalls

10 | eine besonders einfache Mdoglichkeit zur Fixierung beziehungsweise
Vormontage von Treibstangenanordnungen. Insbesondere der ein-
fache Aufbau und die einstiickige Ausfertigung sind vorteilhaft und
kostengiinstig

Neben den hier dargestellten Ausfihrungsbeispielen sind natirlich
15 auch andere Ausfuhrungsformen der Erfindung denkbar, so kann
beispielsweise auch eine Kombination bestimmter Merkmale der un-

terschiedlichen Ausfihrungsformen sinnvoll sein.
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Anspriiche

1. Treibstangenanordnung fur ein Fenster, eine Tir oder derglei-

chen, mit mindestens einer Treibstange und mindestens einer Treib-
stangenfuhrungsvorrichtung, die am Fenster, an der Tir oder der-
gleichen befestigbar ist, sowie mit einem Montagestellungsfixiermit-
tel, das zur Vorgabe einer Montageposition mit der Treibstange zu-
sammenwirkt, dadurch gekennzeichnet, dass das Montagestel-
lungsfixiermittel (29;50,62) infolge der bei der Montage der Treib-
stangenfiihrungsvorrichtung (3;41,60) auftretenden Befestigungs-
krafte zum Halten der Treibstangenfihrungsvorrichtung (3;41;60) am
Fenster, an der Tir oder dergleichen auf3er Eingriff mit der Treib-

stange (2) gelangt.

2. Treibstangenanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Montagestellungsfixiermittél (29;50;62) mit einer

Fixierausnehmung (6,8;71,72) der Treibstange (2) zusammenwirkt.

3. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Treibstange (2) min-
destens einen Fiihrungsschlitz (4) aufweist.

4. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Filhrungsschlitz (4)
der Treibstange (2) von einem Fihrungssteg (14;45;75) der Treib-
stangenfiihrungsvorrichtung (3;41,60) durchgriffen wird.

5. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixierausnehmung
(6,8,71,72) dem Fihrungsschlitz (4) zugeordnet ist.
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6. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixierausnehmung

(6,8,71,72) eine Fuhrungsschlitzausnehmung ist.

7. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Treibstangenfiih-
rungsvorrichtung (3;41,60) einen Abschnitt der Oberseite (37) der
Treibstange (2) tberfangende Haltemittel (20;47,65) aufweist.

8. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltemittel (20) an ei-
nem Befestigungsschraubenfihrungselement (17), insbesondere

einer Befestigungsschraubenfiihrungshiilse (18), ausgebildet sind.

9. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Montagestellungsfi-
xiermittel (29) von den Haltemitteln (20) zum AuRereingriffbringen

aus der Fixieraushehmung (6,8) beaufschlagt wird.

10.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Montagestellungsfi-
xiermittel (29;50) verformbar, verlagerbar und/oder abreiRbar an der

Treibstangenfiihrungsvorrichtung (3;41) angeordnet ist.

11.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, gekennzeichnet durch mehrere, insbesondere zwei Mon-

tagestellungsfixiermittel (29).

12.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, gekennzeichnet durch mindestens einen Quetschan-

schlag (35), mit dem die Haltemittel (20), insbesondere das Befesti-

PCT/EP2008/003402
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gungsschraubenfihrungselement (17), in einer Vormontageposition
abgestitzt sind/ist, in der das Montagestellungsfixiermittel (29) in
Eingriff mit der Fixierausnehmung (6,8) steht.

13.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-

5 spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Montagestellungsfi-
xiermittel (50) von Treibstangenfihrungsvorrichtungs-
Seitenfuhrungswéanden (59) eines die Treibstangenfiihrungsvorrich-
tung (41) aufnehmenden Fensters, einer Tir oder dergleichen zum
Aullereingriffbringen beaufschlagbar ist.

10 14. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Treibstangenfiih-
rungsvorrichtung (41,60) mit den Haltemitteln (47;65), dem Fiih-
rungssteg (45;75) und dem Montagestellungsfixiermittel (50;62)

einstiickig ausgebildet ist.

15 15.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltemittel (47,65) in
mindestens einer Ausrichtung der Treibstangenfiihrungsvorrichtung
(41,60) zu der Treibstange (2) durch den Fihrungsschlitz (4) der
Treibstange (2) hindurch bewegbar sind.

20 16. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Treibstangenfih-
rungsvorrichtung (41,60) in dem Fuhrungsschlitz (4) der Treibstange
(2) um den Fuhrungssteg (45;75) drehbar ist, um die Haltemittel

(47,65) in die oder aus der Uberfangposition zu verlagern.

25 17. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zum Einbringen des Mon-
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tagestellungsfixiermittels (50) in die Fixierausnehmung (6,8) der Fiih-

rungssteg (45) verkirzbar ist.

18.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Fiihrungssteg (45)

5 durch Zerstéren einer stoffschlissigen, kraftschliissigen oder form-
schliissigen Verbindung verkirzbar ist.

19.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltemittel (65) ver-
formbar und/oder verlagerbar an der Treibstangenfiihrungsvorrich-

10  tung (60) angeordnet sind.

20. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltemittel (65) elas-

tisch verformbar und/oder verlagerbar sind.

21.  Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-

15 spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Montagestellungsfi-
xiermittel (62) durch das Verformen und/oder Verlagern der Haltemit-
tel (65) in Folge der bei der Montage auftretenden Befestigungskraf-
te auBer Eingriff mit der Treibstange gelangt.

22. Treibstangenanordnung nach einem der vorhergehenden An-

20  spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Montagestellungsfi-
xiermittel (62) in zumindest einer Ausrichtung der Treibstangenfiih-
rungsvorrichtung. (60) zu der Treibstange (2) durch den Fithrungs-
schlitz (4) hindurch bewegbar ist.

23.  Verfahren zur Montage einer Treibstangenanordnung an ei-

25 nem Fenster, einer Tir oder dergleichen, wobei die Treibstangenan-
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ordnung mindestens eine Treibstange und mindestens eine die
Treibstange fiihrende und haltende Treibstangenfiihrungsvorrichtung
aufweist, sowie mit einer Montagestellungsfixierung zur Vorgabe ei-
ner Montageposition der Treibstangenfiihrungsvorrichtung relativ zur
Treibstange, dadurch gekennzeichnet, dass die Montagestellungs-
fixierung durch bei der Montage der Treibstangenfithrungsvorrich-
tung auftretende Befestigungskrafte zum Befestigen der Treibstan-
genfihrungsvorrichtung an dem Fenster, der Tir oder dergleichen

auller Eingriff mit der Treibstange gedrangt wird.

24
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