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(54} STOESSEL UND FUEHRUNG FUER PRESSEN

(57)Die Erfindung wird an Kurbelpressen fuer Dosenteile eingesetzt. Anwendungsmoeglichkeiten bestehen bei allen

Pressen, deren Werkzeuuge mit hoher Genauigkeit gefuehrt werden muessen. Das Ziel der Erfindung ist eine Erhoehung

der Standzeit des Pressenwerkzeuges und die Schaffung der Voraussetzung fuer den Einsatz von hartmetallbestueckten
Pressenwerkzeugen. Es ist die Aufgabe zu loesen, an einer schnellaufenden Presse oberhalb und unterhalb der
Bandiaufebene Fuehrungspaarungen zwischen Pressengestell und einem massearmen und eine kompakte Form aufweisenden
StoeBel ueber durchgaengige, sich ueber die gesamte Stoefellaenge erstreckende Fuehrungen, zu gewaehrleisten. Die
Loesung ist dadurch gekennzeichnet, daR ein Stoel3eloberteil mit der Werkzeugaufspannflaeche, auf dem ein
Werkzeugoberteil mittels Schrauben befestigt, mit einem StoeBelunterteil durch Verbindungsteile verbunden ist, und

das Stoefelunterteil einen Aufspanntisch umschlief3t, auf dessen Aufspannfiaeche ein Werkzeugunterteil durch

Schrauben befestigt ist, wobei jede Ecke des Stoelieloberteiles, die Verbindungsteile und jede Ecke des

StoeRelunterteiles mit je einem StoeRelfuehrungselement ausgeruestet und vorzugsweise eine Achtfach-Waelzfuehrung und
vorzugsweise die Blechebene durch den Schnittpunkt der StoeRReldiagonalen geht. -Fig. 1-
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Titel
StoBel und Fihrung flir Pressen
Anwendungsgebiet

Die Erfindung wird an Kurbelpressen fiur Dosenteile eingesetzt.
AnwendungsmOglichkeiten bestehen bei allen Pressen, deren
Werkzeuge mit hoher Genauigkeit gefiihrt werden miissen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannt sind eine Reihe von Erfindungen, die sich mit der Ver-
besserung der Fihrung des StoBels im Gestell beschdftigen

(WP B 30 B/197091). Diese Erfindungen bilden eine Verbesserung
gegenliber herkdmmlichen Rollen-, Kugel=- und Gleitfihrungen.
Bei auBermittiger Belastuwig des StdBels entsteht aber hier
durch das notwendige Fihrungsspiel, durch Abplattung der
Wdlzkorper und durch Verformung des Pressenkdrpers, eine
Schrigstellung des StoBels. Das an der Unterseite des StoBels
befestigte Oberwerkzeug verschiebt sich gegeniiber dem Unter-
werkzeug, da der Kippunkt des StoBels weit oberhalb der
Blechebene liegt. Die Verschiebung ist um so groBer, je
weiter die Blechebene vom Kippunkt des StoBels entfernt ist.
Weiterhin ist ein St6Bel nach CH-PS 543 375 bekannt, an dessen
Unterseite vier zus#dtzliche Fiihrungssiulen angeordnet sind,
die den StoB8el im Bereich der Bandlaufebene zusHtzlich fihren.
Nachteilig wirkt sich hier die einseitige Befestigung der
Fihrungssiulen aus.



Der Kippunkt des StoBels liegt weit oberhalb der Blechebene,
so daB auch hier eine geringe Schrigstellung des StoBels
eine Verschiebung des Werkzeugoberteiles zum Werkzeugunter-
teil und damit vorzeitigen Verschleifl bringt.

Nach FR-PS 1489878 ist ein StoBel bekannt geworden, der mit
zwel vertikalen Tri#gern verbunden ist, die durch das Unter-
teil des Pressengestells hindurchgefithrt und unterhalb der
Presse verbunden gind. Diese Ausfihrung erlaubt eine sehr
lange Fihrung auch unterhalb der Blechebene, ist aber infolge
ihrer lMasse bel langsam laufenden Pressen einsetzbar und
erfordert auch dort hohen Aufwand. Die Zugingigkeit des
Werkzeuges ist von zwel Seiten stark beeintridchtigt.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, unter Vermeidung der Ilachteile
der ausgefithrten ILOsungen, die Standzeit der herktmmlichen
Pressenwerkzeuge zu erhthen und die Voraussetzung fiir den
Einsatz von hartmetallbestilickten Pressenwerkzeugen zu
schaffen.,

Darstellung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen StdBel und

eine Fihrung an einer Presse zu schaffen, die mit durchgirgigen,
gsich Uber die gesamte StoBellinge erstreckende Fillhrungen und
mit einem massearmen und eine kompakte I'orm aufweisenden StoGel
beidseitig der 3andlaufebene Flhrungspaarungen mit dem Pressen-

gestell gewsdhrleisten.
lerkmale der erfinderischen Losung

Die Aufgabe wird erfindungsgemiBl dadurch geldst, dal ein
StoBeloberteil mit der Verkzeugaufspannfliche, auf dem ein
Werkzeugobertelil mittels Schrauben befestigt, mit einem
StoBelunterteil durch Verbindungsteile verbunden ist, und
das StoBelunterteil einen Aufspanntisch umschlieBt, auf
dessen Aufspannflédche ein Verkzeugunterteil durch Schrauben
befestigt ist, wobei jede Ecke des StoBeloberteiles, die



Verbindungsteile mit je einem StoBelfiihrungselement ausge-
ristet und vorzugsweise eine Achtfach-\Wdlzfihrung und vorzugs-
weigse die Blechebene durch den Schnittpunkt der StoBeldiagonalen
geht .

Beim Niedergang des StoBels tritt bei auBermittiger Belastung
eine von der Starrheit der Fihrungselemente abhidngige Schrig-
stellung auf. Der St6Bel verdreht sich dabei um den in der
Blechebene liegenden Schnittpunkt der Diagonalen. In dieser
Ebene findet der Schneidvorgang statt. Die Verschiebung des
Werkzeugoberteiles gegeniiber den Werkzeugunterteil reduziert
sich auf einen geringen durch die Auslenkung aus der Ebene
hervorgerufenen Restbetrag.

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, dal ein SttBel einer
schnellaufenden Presse so ausgebildet ist, daB die durch die
elastische Verformung der Fihrungen und der Y&dlzkOrper beil
auBermittiger Belastung unvermeidbare geringe Schrigstellung in
ihrer schiddlichen Wirkung auf das Werkzeug ausgeschaltet ist.

Ein weiterer Vorteil ergibt sich dadurch, dal der so ausge-
fiihrte StoBel in seiner GroBe und !Tasse den normalen 3toBel
weitgehend gleicht und so besonders flr schnellaufende Pressen
geeignet ist. Der konstruktive Aufwand bleibt gering. Der
StoBel wird kompakt aus einen Stiick ausgefiihrt.

Die Fihrungsleisten im Pressengestell sind so ausgebildet, daf3
der StoB8el mit seinen StoBelfllhrungselementen wshrend des
gesamten Bewegungsablaufes in seiner ganzen Linge geflhrt wird.

Die StoBelfihrungselemente mit der Achtfach-Vilzfihrung liegen
im oberen Totpunkt und in unteren Totpunkt des StoBels inner-
halb der Fihrungsleisten des Gestells. Ein Herausfahren des
StoBels aus den Flhrungsleisten des Gestells der Presse tritt
nicht ein.,

Durch die Anordnung des StoBeloberteiles, des StovBelunterteiles
und der Verbindungselemente werden Durchbriiche in der Blech-
ebene geschaffen.
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Vorteilhaft wirken sich die erfindungsgem#fl angeordneten Durch-
briiche aus, die eine gute Zugtnglichkeit zum Werkzeug, zum

Ein- und Ausbau und zur Beschickung gewdhrleisten. Vorteilhaft
ist der einfache Ein- und Ausbau des Sto8els, der sich nicht
von den der bisher iliblichen Ausfihrung unterscheidet.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachgtehend an einem Ausfihrungsbeispiel

ndgher erliutert werden. In den zugehOrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: Hauptansicht des StdB8els und der StdBelfthrung im
Schnitt

Fig. 2: Schnitt A-A nach Fig. 1

Fig. 3: Schnitt B-B nach T'ig. 1

Fig. 4: Schnitt C-C nach Fig. 2

Fig. 1 zeigt den St6Bel im unteren Totpunkt, I'ig. 2 den StoBel
in seiner oberen Totpunktlage.

Im Pressengestell 1 mit den Flthrungsleisten 2 ist der St&Bel,
bestehend aus dem StoBeloberteil 4 mit der Verkstilickaufsparn-
fldche 5, den Verbindungsteilen 6, 18, 19, 20 und dem StoBel-
unterteil 10 angeordnet.

An die Aufgpannflidche 5 des StoBeloberteiles 4 ist mittels

der Schrauben 15 das Werkzeugoberteil 7 eines Xehrfachwerk-
zeuges befestigt. Das Verkzeugunterteil 9 igt durch die
Schrauben 16 mit dem in das StoBelunterteil 10 hineinragenden
Aufspanntisch 11 verbunden. Der Auflspanntisch 11 ist fest nmit
dem Pressengestell 1 verbunden. Das Verkzeugoberteil 7 und

das Verkzeugunterteil 9 haben zusiZtzliche Verkzeugfthrunzg-
elemente 17. Der St&B8el ist durch das fest inm StoBeloberteil 4
angebrachte StoBelgelenk 3 mit dem Pressenantrieb verbunden.
Das StoBeloberteil 4, die Verbindungsteile 6, 18, 19, 20
tragen die St6Belfilhrungselemente 13 mit den VElzkOrpern 14.



(9]

Die Fihrungsleisten 2 sind daher so ausgebildet, daB sie die
StoBelfihrungselemente 13 mit den VéElzkOrpern 14 wihrend des
gesamten StoBelhubes filhren. Die Aufspannfléche 12 des StoBel=~
oberteiles 4 ist dabei so angeordnet, daB bei dem in Fig. 1
dargestellten Schneidvorgang die Blechebene 8 wihrend des Ein-
tauchens des VWerkzeugoberteiles 7 in das Werkzeugunterteil 9
im Schnittpunkt 27 der StoBeldiagonalen 25 bzw. 26 liegen.
Zwischen den Verbindungsteilen 6, 18, 19, 20 sind die Durch-
briiche 21, 22, 23 und 24 angeordnet.



Erfindungsanspruch
StoB8el und Fithrung fiir Pressen

1. StoBel und Fihrung fir Pressen dadurch gekennzeichnet, daB
ein StoBeloberteil (4) mit der Werkzeugaufspannfliche (5), auf
dem ein Werkzeugoberteil (7) mittels Schrauben (15) befestigt,
mit einem StoBelunterteil (10) durch Verbindungsteile (6;18;
19;20) verbunden ist, und das StoBelunterteil (10) einen Auf-
spanntisch (11) umschlieBt, auf dessen Aufspannfléche (12)
ein Werkzeugunterteil (9) durch Schrauben (16) befestigt ist,
wobei jede Ecke des SttBeloberteils (4), die Verbindungs-
teile (6;183;19;20), und jede Ecke des StoéBelunterteils (10)
mit je einem StoBelfithrungselement (13) ausgeriistet und vor-
zugsweise eine Achtfach-Wdlzfihrung bilden und vorzugsweise
die Blechebene (8) durch den Schnittpunkt (27) der StoBel-
diagonalen (25;26) geht.

2. StoBel und Fihrung fiir Pressen nach Punkt 4 dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PFilhrungsleisten (2) im Pressengestell (1)
so ausgebildet sind, daBl der StoBel mit seinen StoBelfiihrungs-
elementen (13) widhrend des gesambten Bewegungsablaufs in seiner
ganzen Linge gefilhrt wird.

3. StoB8el und Fihrung filir Pressen nach Punkt 1 und 2 dadurch
gekennzeichnet, daB durch die Anordnung des StdBeloberteils (4),
des StoBelunterteils (10) und der Verbindungsteile (63;18;19;20)
die Durchbriiche (21;223;23;24) in der Blechebenc (8) entstehen.

Hierzu_2,_Seiten Zeichaungen
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