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ELJARAS POLITUROZOTT FA FELULETEK ELEKTRONSUGARAS
KEZELESERE

LEIGHTON HOLDINGS CORP., S.A., Monaco, MC(C

KIVONAT

A taldlmany targya eljaras kivételesen magas szintd
kévetelményeknek (kopdsallésag, 1Utésdlldsdg, karcolassal
szembeni ellendlldképesség) eleget tevd, dekorativ fa
feliiletek elBallitasdra, melynek sordn a fa felliletet az
elére meghatdrozott kopdsdlldsdg, fény és fellileti simaség
elérése érdekében politarozzék, 60-95 %-os mértékben
elektronsugdrral kezelik,‘préselik, véglil 100 %-os mértékben

i i "
ismét elektronsugarral kezelik. ( A6ﬁ7k M&L%uk)
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A talalmény targya eljards dekorativ fa feliletre felvitt
politir elektronsugaras (EB; electron-beam) kezelésére. Az
eljards a felsd (esetleg egyetlen) politir réteg kétlépéses
kezelésébdl 4ll, melynek soran egy kbzbensd, préseléses
lépést alkalmazunk. Az elsé6 elektronsugaras késziilékben
végzett kezelés sziandékosan nem tdkéletes (60-95 %-os8),
annak érdekében, hogy a préseléses lépéshez kivalasztott
médszer alkalmazdsdval lehetdvé tegylk a politir feliilletének

kivdnalmak szerinti kidolgozésat.

Kildnféleképpen kialakitott préslapok alkalmazdasaval, és a
préseléshez alkalmazott nyomberd valtoztatasdval kildnb6zd
fellileti hatdsok (politir textira és fényintenzitds) érhetdk
el. Kdzvetlenil a préseléses lépés utdn a masodik
elektronsugaras késziilékben a kezelés 100 %-os kivitelezését
hajtjuk végre. Az eljaras kiildndsen j61 alkalmazhaté olyan

dekorativ fa feliiletek elfdllitdsdhoz, melyeknek kivételesen

magas kbvetelményeknek kell megfelelniik (példaul
horzsolasokkal, karcolasokkal, iitésekkel szembeni
ellendllas).

A nagynyomasi lamindtum dekorativ burkoldanyag, melyet
kivdld tulajdonsdgai miatt (pl. horzsolésokkal, litésekkel,
karcoléasokkal, fényhatdssal és égésekkel szembeni

ellendllas, valamint elényts megjelenés) nagyra értékelnek.

A nagynyomdasi lamindtumokat szamos, fenol vagy malemin

gvantaval impregndlt parirlap nagy nyomason és magas



hémérsékleten végzett Osszeragasztdsdaval 4llitjdk els. A
kapott termék belsd fesziltséggel rendelkezd, szerves anyag,
amely kdvetkezésképpen érzékenyen reagdl a hémérséklet és a
levegd paratartalmdnak valtozdsaira. A nagynyomdsi lamindtum
dltal keltett fesziiltség ellenstilyozédsa érdekében a hatlapot

még 40 mm vastag kartonlappal is ki kell egésziteni.

Vékonyabb lemezek alkalmazdasa esetén a fesziiltség
ellensulyozdsa még nehezebb. E vonatkozidsban kildondsen nagy
igénybevételnek kitett alkalmazdsi lehetdséget képeznek a
lamindlt padlé burkoldanyagok, melyek vastagsdga 7 mm. Ebben
az esetben rdaddsul szigoruibb a kopdssal szembeni ellendllas
kovetelménye, amit a lamindtum aluminium-oxid szemcsékkel
megerfsitett feddréteggel (a celluldzos anyag kopdsalls,
melaminnal iﬁpregnélt bevonata, amely a lamindlasi folyamat
sordn 4atlatszdéva valik) vald ellatdsaval oldanak meg. Minél
nagyobb az aluminium-oxid mennyisége, annidl nagyobb a
kopasallésag. Az aluminium-oxid mennyisége az anyag
dtlatszosagat is befolydsolja, és szlrkés megjelenést
k6lcsdndz az anyagnak, ami csdkkenti a termék esztétikai
értékét. Az aluminium szemcsék rdadasul koptatjdk a
védébevonat felvitelekor alkalmazott eszkdzdket, ami az
elbdllitds e stddiumdban nagyobb kdltségeket és alacsonyabb
termelékenységet eredményez. A tovadbbi leirasban azokat a
korlatokat mutatjuk be, amelyek a szélsdéségesen nagy
kopasallésidgot igényld esetekben a nagynyomdsi lamindatumok

alkalmazdsa esetén fordulnak elé.
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Kisérleteket tettek a drdga nagynyomdsi lamindtumok mas
dekorativ burkoléanyagokkal t&rténé helyettesitésére, de
mind az {tésallésdg, mind a kopasdllosdg tul alacsonynak
bizonyult, vagy masképpen, mindkét tulajdonsdg nem kivénatos
szintlre romlott. A nagynyomasua lamindtumok  méas
burkoléanyagokkal t6rténd helyettesitésekor gyakran az

égésekkel szembeni ellendlléds is elvész.

Az elektronsugdrzasos kezeléssel kezelt politdrt alkalmazd
technika ko&riilbelitl 15 éve ismert. Ez id6 alatt ezt az
eljardst nagyon kevés alkalmazdsi teriileten haszndltdk. Az
elektron- és gammasugdrzéssal foglalkozb, iddészakosan
megjelend folyéiratban megjelent cikkben ("Decorative
particle board surfaces via the UV/EB curing process - 15
years of success”, Betagamma, 1988., 2. szam, St. Gallen,
Svajc) ©sszesen Ot alkalmazési lehetéséget emlitettek. UOgy
tinik, ez az eljdrds csak lapos felitleteken alkalmazhatd, s
rédadésul azokbdl a termékekbdl, melyekhez az
elektronsugdrzassal kezelt politur tulajdonsdgai elénydsek,

nagy sorozati gyartést igényel.

Wilhelm Baulmann (ICI Lacke Farben, Hilden, Német Szﬁvetségi
Kéztarsasdg) az I-Lacke német kereskedelmi folyéirat 1989/6.
szamdban megjelent cikkében megcadfolhatatlanul vildgossa
teszi, hogy az elektronsugdrzassal kezelt politaros
felliletek tulajdonségai tokéletesen megegyeznek a

nagynyomasi laminatokéval.



Az elektronsugarral kezelt, politirozott, dekorativ bevonatu
anyagok aldbbiakban leirt elédllitasi eljardsanak
alkalmazasaval olyan, fabél késziilt szerkezetek nyerhetdk,
melyek kivételesen magas szintli kdvetelményeknek képesek
eleget tenni, példdul olyan tulajdonsagok vonatkozasaban,
mint a kopdsdllésag, a karcoldsokkal és litésekkel szembeni
ellendlléképesség. Ezen politarozott feliiletek esztétikai
tulajdonsdgai rdaddasul eldénydsebbek, mint a nagynyomdsa

laminatumoké.

Az enyv és a politar elektronsugdrzédssal végzett
polimerizdléasa teljesen oldbészermentes termékek alkalmazdsat
teszi lehetdévé. Az elektronsugdrral kezelt politarozott
fellletek alkalmazasa mas burkoldanyagokkal (PVC,
nagynyomdsu lamindtumok, mds politurozasi rendszerek, stb.)
Bsszehasonlitva a legtdbb esetben jelentds kdrnyezetvédelmi
fejlesztést eredményez. Ilyenformdn, az elektronsugdrzés
alkalmazasdt magaban foglald, drdga kezelési technolégia
felhaszndlasanak elésegitését illetéen a hatékony
el6411itdsi eljardsok kifejlesztése kdzérdekli jelentdséggel

bir.

A taldlmany targya eljaras politdGrozott fa felilet
elédllitdsara a politairozott réteg (tdbb politir réteg
esetében a legfelsd) kétlépéses elektronsugaras kezelésével.
Az elsé 1lépésben a politir réteget 60-95 % aranyban
kezeljik, mig a mdsodik lépésben a kezelést teljessé, azaz

100 %-ossd tessziikk. Az anyag felileti simasdgdt a két



kezelési lépés kbzbtt elvégzett préselési eljarassal

alakitjuk ki.

Lényeges, hogy a kezelési eljdréds elsé lépésében a kezelést
a kévetkezd préseléses 1lépésnek megfelelSen sem tul lagy,
sem tal kemény politar feliuletet biztosité mértékben
végezzitkk. A tual 1lagy feliilet hajlamos lehet a préslaphoz
valé tapaddsra, a talkezelt feliiletet pedig nehéz préselni,

s nagyobb nyoméerd alkalmazidsa esetén hajlamos berepedezni.

A felilet fénye a nyoméerdkkel befolydasolhato, 8
kovetkezésképpen, igéretes a teljes feliilleti simasag
médositdsdnak lehetdsége a préseléses 1lépésben, feltéve,

hogy az elsé kezelési lépést megfeleld mértékig végezzik.

Az elBdllitdsi kapacitassal szemben tamasztott magas szintd
ktvetelmények miatt (ami percenként 40 m deszka mennyiséget
is elérhet) az elektronsugaras kezelési 1lépések kozbtt
préselt politar feliiletet eldnydsen hengerprésbe helyezett,

strukturdlt feliiletd préslemez alkalmazédsadval hozzuk létre.

A taldlmény Jjelentés eldénySket biztosit a masodik politar
réteg hengerrel torténd felvitelével végzett feliilet
simitdsi technikdkkal szemben, mint példaul:

1) a két politir réteg kozdtti tapaddsi problémdk
kikliszobdlése;

2) a hengerrel végzett politurozds esetében nagy

termelési sebességnél mutatkozd korlatozé faktorok
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kikuszobblése;

3) a préseléses eljards egyforma fellileti texturat
eredményez, 8 hengerprés alkalmazdsdval a termelékenység is
megfeleld;

4) bar a kissé hullamos politir textura homdlyositja a
politarozott feliletet, a préseléses lépés sorén kifejtett

nyomdssal szabdlyozhaté homdlyosité hatds érhetd el.

A nagynyomasu lamindtum feliiletet tartalmazé vékony
deszkaval Osszehasonlitva a taldlmdny az aldbbi eldnydket
biztositja:

1) a politarozott felillet mélység illuzidjat kelti, ami
a nagynyomdsu lamindtumok esetében nem tapasztalhaté;

2) a nagyobb mennyiségli politir Jjelentésen ndveli a
kopasdllosagot, anélkul, hogy kdrosan befolydsolnd a
kivitelezés hatéasait;

3) a politir felilet hengerprésben valé kivitelezése
jellegzetes feliileti simasdgot eredményez, s ugyanakkor
a termelékenységre kedvezd hatasi;

4) a nagynyomdsu lamindtumokkal ellentétben, a vékony
rétegi alkalmazdsok esetében nehezen kezelheté ellenhatasi
problémdk nem jelentkeznek;

5) jelentdsen alacsonyabb energia- és anyagkdltség;

6) az elektronsugirral kezelt politir nem bocsat ki
sugdrzast;

7) teljes mértékben kdrnyezetbarat alkalmazasok
kialakitdsédnak lehetésége;

8) kénnyebb megmunkdlhatésdg (flirészelés, mards), ami
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nagyobb termelékenységet eredményez.

A dekorativ, itéseknek, karcoldsnak és égésnek ellendlléd,
valamint valtoztathatd kopdsdllésagu, 8 valtoztathatd
feliileti Jjellemzdket (feliilleti textuira és fény) mutatd fa
feliilet taldlmdny szerinti al&dllitdsi eljdrdsat eldnydsen
az aldbbiak szerint végezzik:

1) A dekorativ anyagot (melynek felsd feliilete dekorativ
f61i4b61 411, melyre a politurt felvissziik, alsé felilete
pedig ellenhatdsi hdatlap £61idb6l 411, kelld figyelemmel
arra, hogy a politar végsé mennyiségéhez milyenre van
sziukség) oldalsé élei mentén a védéfdlia és az enyv
maradékainak eltdvolitdsaval koriulvagjuk, lekeféljik és
vdkuummal tisztitjuk.

2) A kivdnt mennyiségi, &tladtszd, elektronsugdrral
kezelhetd politart fatyolszerlen felvisszik. Az
elektronpdsztdzé kapacitds 100 %-os kezeléshez legfeljebb
300 g/m2. A modern nagynyomdsu lamindlt padlézat altal
nyGjtott kopdsallosag eléréséhez mind&ssze 100 g/m2
mennyiség is elégséges.

3) A politart elektronsugédrral kezeljlk, olyan
mértékben, amely (a kbvetkezs, préseléses lépéshez
megfelelden) 60-95 %-os kezeltségi szintet biztosit.

4) A politurozott feliiletet strukturdlt préslemezzel az
elektronsugaras kezelés mértékéhez és a kivant fényességhez
alkalmazkodd nyomédssal préseljuk.

5) A politurt ismételten elektronsugarral kezeljik,

ezuttal 100 %-os mértékben.
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Ha a faanyag nem lapokbél 411, de a politurt kdzvetleniil az
alapanyagra visszik fel (4tldtszé vagy pigmentdlt), a 850
kg/m3 siriségli, 6 mm-es MDF mintéval végzett tesztek azt
mutatjak, hogy amennyiben legfeljebb 100 g/m2 mennyiségi
politirt alkalmazunk, a fa feliilet kezelhetd domborodasa
tapasztalhaté. Nagyobb mennyiségi politur alkalmazdsa esetén
ilyenformdn vastagabb vagy nehezebb faanyag, illetve mas

hé&tlap anyagok alkalmazdsdra van szilkség.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljdrds politarozott fa feliilet elektronsugaras
kezeléssel torténd el6dllitdsara, azzal jellemezve, hogy a
politir réteget, tobb politir réteg esetén a legfelsd
réteget, kétlépéses folyamatban elektronsugédrral kezeljik,

és az anyag fellileti simasdgdt az emlitett két kezelési

lépés k6z6tt préseléssel alakitjuk ki.

2. Az 1. igénypont szerinti eljiréds, azzal jellemezve,
hogy az elsé kezelési 1épést 60-95 %-os mértékben, mig a

masodik kezelési lépést 100 %-os mértékben hajtjuk végre.

i,

A meghatalmazott:

DANUBIA '
TVedjegy roda Kit.
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Szabadalmy
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