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(57) Anotace:

Navrhované feleni se tyka prvku na pfemist'ovani roztavené
oceli z horntho zasobniku, zejména z mezipanve, do dolni
nadoby, zejména do formy na kontinualni liti. Prvek je opatien
podlouhlym télesem (4), které vymezuje zonu vstupu oceli,
lic kanal (6) a zénu (9) vystupu oceli. Prvek je opatfen
alespofi jednim rozd€lovadem (16) ve své zon€ (9) vystupu
oceli pro rozd&lovani toku oceli na alespoti dva proudy.
Rozd&lovag (16) sestava ze dvou &asti (19) doplitkového
tvaru, které jsou celistvé s télesem (4), a které jsou umistény
vzijemné proti sobé a jsou odd&leny Stérbinou &i sparou (18).
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Prvek na premistovani roztavené oceli a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynadlez se tykad prvku na premistovani roztavené oceli
mezi hornim zasobnikem, jako je napfiklad mezipdnev, a dolni
nadobou, jakd je napriklad forma na kontinuédlni 1liti, pricemZ
uvedeny prvek sestdvad z podlouhlého télesa, vymezujiciho zdénu

vstupu oceli, kandl a zdénu vystupu oceli.

Dosavadni stav techniky

V  oblasti kontinudlniho 1liti je obvyklou praxi
pfemistiovat roztavenou ocel z horniho zasobniku, napriklad z
mezipénve, do dolni nadoby, napriklad do formy pro
kontinudlni liti a to prostrfednictvim pfemistovacich prvky,
jako je napfiklad lici hubice nebo trubka, kterd ochraiuje
roztavenou ocel pred stykem s okolnim vzduchem, a tim

zlepduje kvalitu odlévané oceli.

Za U&elem zajisténi pokud moZno co nejlep3i moZné
kvality odlévané oceli je nutno splnit nékolik poZadavka.
Ocel musi vstupovat do kandlu pokud mozZno co nejpomaleji.
Ocel musi Dbyt stejnomérné rozdélovdna. Ocel musi byt
ochlazovédna stejnom&rnym zpusobem za Uelem zajisténi
konstantni krystalizace. Ocel nesmi vstupovat v blizkosti
sté&n, nebot by pfes tyto stény dochdzelo k odvadéni tepla
(vodni chlazeni). Ocel by tak byla na tGrovni 5tén ochlazovéana

prilis rychle, pricemZ ve stfedu by byla ochlazovana




nedostate&n&, coZ by mohlo vést ke ztraté stejnomérnosti pri
ochlazovani. A kone&né& je nutno zamezit vytvareni virh, které
by mohly privéadét do oceli povrchovy prach, coZ by mohlo vést

k vytvareni vméstkd v oceli.

Podstata vynalezu

Pfedm&tem tohoto vyndlezu je prvek na pfemistovani
roztavené oceli, s jehoZ pomoci je moZno zajistit splnéni

shora uvedenych pozadavki.

V souladu s predmétem tohoto vynalezu je prvek opatfen
alespoii jednim rozd&lovadem ve své vystupni zéné pro
rozd&lovani toku oceli na alespoili dva proudy, pficemz tento
rozdé&lovad sestavd ze dvou <&a&sti dopliikového tvaru, které
jsou celistvé s télesem prvku, které jsou umistény vzajemné

proti sob&, a které jsou oddéleny 3térbinou &i sparou.

Skutecénost, e rozdé&lovad sestavd ze dvou casti,
umozfiuje volné roztahovani stén télesa, <¢imZ je =zamezeno

vzniku trhlin ¢&i prasklin ve spodni gasti prvku.

Vystupni zdéna miuZe mit zcela odlidné tvary. MazZe byt
napriklad kruhovad. AvS8ak na ucelem pfivadéni oceli pokud
moZno co nejvice do strfedu formy a co nejdédle od jejich stén
je vyhodné pouZit podlouhly usek. Stérbina &i spara Jje s
vyhodou svisld a je umisténa ve svislé roviné&, rovnob&iné s

vét3im rozmérem podlouhlého useku.

St&rbina ¢&i spara miZe byt rovinnd nebo miZe mit

sinusoidni tvar.




Daldim pfedm&tem tohoto vyndlezu je zplsob vyroby prvku
na premistovani roztavené oceli z horniho zasobniku, zejména
z mezipanve, do dolni nadoby, zejména do formy na kontinualni
liti, pricéemz mad prvek téleso, které vymezuje =zdnu vstupu

oceli, lici kandl a zdénu vystupu oceli.

Tento zpusob vyroby Jje charakterizovan nasledujicimi

znaky:
- rozdé&lovaci prvek je umistén v pruzZzné formé na straneg,
kde je Zadouci provést 3térbinu &i sparu mezi dvéma cCastmi

rozdé&lovace,

- forma je naplnéna smé&si Z&ruvzdorného prasku a je

isostaticky stlacena,
- rozd&lovaci prvek je vyjmut,
- prvek je vypalen.

Pfehled obrazkd na vykresech

Dalsi charakteristické =znaky a vyhody pfedmétu tohoto
vyndlezu budou patrné z nasledujiciho podrobné&jsiho popisu
pfikladd jeho provedeni, ktery bude podédn s pZihlédnutim k

priloZenym vykresum, kde:

obr. 1 znazorfiuje pohled v podélném rezu na licil hubici

podle tohoto vyndlezu, pfifemi rez je veden podél cary I-I;

obr. 2 znazorfiuje pohled v pfiéném fezu na lici hubici,

vyobrazenou na obr. 1, pfifemZ rez je veden podél Cary II-II;




obr. 3 znazoriuje pohled v fezu na lici hubici,

vyobrazenou na obr. 1 a na obr. 2.

Pr¥iklady provedeni vynalezu

Lici hubice 2, vyobrazend na obr. 1 aZz obr. 3, ma
podlouhlé té&leso 4 ze Zaruvzdorného materialu. Toto podlouhlé
téleso 4 vymezuje lici kandl 6 pro pruchod roztaveného kovu,
zejména oceli, z horniho zasobniku do dolni nadoby. Horni
&4st 8 podlouhlého télesa 4 je zkonstruovéng tak, aby mohla
byt namontovana na tloudtku 2zaruvzdorné sté&ny, pokryvajici
spodni st&nu horniho =zasobniku, naptriklad mezipanve (na

vyobrazenich nezndzornéno).

Na horni ¢&&sti 8 podlouhlého té&lesa 4 Jje umisténo
sedlo 10, které je zaoblené a které je zkonstruovano tak, aby
na n&j mohla dosedat zatkova ty&, ktera umbiﬁuje prerudovat a
regulovat odlévani roztavené oceli. V dolni <&asti 9
podlouhlého té&lesa 4 je umistén rozdélovac 16, ktery vymezuje
dva oddé&lené vystupni otvory. Tento rozdéloval 16 sestava ze
dvou ¢&asti 19, z nichZ kaZdd tvofi jeden celek se sténou:
podlouhlého té&lesa 4, kterd je rovnob&Znd s podélnou osou X-X
vystupniho tuseku predmétného prvku (viz obr. 3). Mezi

~

uvedenymi dvéma dstmi 19 rozdélova¢e 16 Jje ponechana

$t&rbina &i spara 18, JjejiZ Sirka miZe leZet v rozmezi od

jedné desetiny milimetru do nékolika milimetra.

Uvedend 3té&rbina &i spdra 18 miZe byt rovinnd nebo miZe

mit jiny tvar, napfiklad sinusoidni nebo nepravidelny tvar.

=
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e byt umisté&na ve stfedové roviné& predmé&tného prvku nebo
miZe byt umist&na mimo tuto stfedovou rovinu. MiZe byt rovnéZ

vi1&i této stfedové roviné umisténa Sikmo.
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JelikoZz rozdélovacl lé sestdvad ze dvou nezavislych &é&sti,
mohou se stény té&lesa vz&jemn& od sebe odchylovat ¢i
odklané&t. Je tak =zabrafiovdno napétim, soustfedovanym na
Grovni rozd&lovace 16, kterd by mohla vznikat pri ohtfivani
pfedm&tného prvku. Tato napéti by mohla zplsobovat vznik

trhlin &i prasklin v prubé&hu odlévéani.

Stérbina ¢&i spara 18 Je umisténa v takovém bodée
pfedm&tného prvku, kde nepfedstavuje ruSivou prfekazku pro
pritok proudu oceli. Jeji smérovéa orientace, poloha a rozmezi
jsou ovlédény a regulovany. Tim je zabrafovano vzniku dalsich
nekontrolovanych trhlin &i prasklin v pfedmétném prvku v
dob&, kdy je odlévani zahajovéno. Takovéto trhliny ¢ci

praskliny mohou zplsobit i prasknuti celého prvku.

Stérbina &i spara 18 miuZe byt provedena ruznymi zpusoby.
V souladu s vyhodnym zpusobem provedeni je pouZivano pruiné
formy, do které je vloZen stredovy trn. Do formy je poté
priveden praSek Zaruvzdorné smé&si. Uvedeny trn vymezuje
prostor st¥edového liciho kandlu 6 a dvou vystupnich
otvord 17. Forma je umisténa tak, Ze spodni c&ast prvku je

nahofe, naceZz je naplnéna.

V souladu se zpUsobem podle tohoto vyndlezu je
rozdé&lovaci prvek umistén do formy na strané&, kde je Zadouci
provést stérbinu ¢i sparu 18 mezi dvéma Castmi 19
rozdélovage 16. Plnéni formy je poté ukonleno. Potom je
isostaticky stlacena. Rozdélovaci prvek, napriklad kovovy
list, je poté vyjmut. Nebo je pouZito teplem odstranitelného
rozd&lovaciho prvku, napriklad listu z plastického materiédlu,

ktery je poté ponechdn na svém misté& a bude odstrané&n aZ
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tehdy, kdy je predmé&tny kus ohfdt na vy33i teplotu ¢&i

vypalen.

Predmét tohoto vyndlezu je vyuZitelny u jakéhokoliv
prvku pro premistovani roztavené oceli z Jjedné nadrZe do
druhé, JjelikoZ m& na svém spodnim konci dvé& nebo vice

§térbin, oddé&lenych rozdélovaem nebo rozdé&lovaci.

P¥edm&t tohoto vyndlezu je zejména vyuZitelny u sestavy
desky a trubky pro vymé&nu trubky. Vyména trubky miZe byt bud
primocCara nebo rota&ni, jak Jje ©popsédno napriklad ve

francouzské patentové prihlasce ¢. 2 733 705.
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PATENTOVE NAROKY

1. Prvek na pfemistovdni roztavené oceli z horniho
zasobniku, zejména z mezip&nve, do dolni nadoby, zejména do
formy na kontinudlni liti, pficemZ m& prvek té&leso (4), které
vymezuje zénu vstupu oceli, lici kandl (6) a zénu (9) vystupu
oceli, vyznacuijilci s e t im, Ze Jje opatren
alespoii jednim rozdélovalem (16) ve své z6éné& (9) vystupu
oceli pro rozdélovani toku oceli na alespon dva proudy,
pridem? kaZdy rozdé&lovad& (16) sestadva ze dvou c&asti (19)
dopliikového tvaru, které jsou celistvé s té&lesem (4), a ktere
jsou umistény vzdjemné proti sob& a jsou oddeéleny Stérbinou

¢i sparou (18).

2. Prvek podle naroku 1
vyznadcuijici s e tim, Ze jeho zdna (9)
vystupu oceli mad podlouhly usek s vé&t3im rozmérem, pricemZ
$tdrbina ¢&i spara (18) Jje umisténa ve svislé roving,

rovnobézné s vé&t3im rozmérem podlouhlého useku.

3. Zptsob vyroby prvku na premistovéni roztavené oceli z
horniho z&sobniku, zejména =z mezipanve, do dolni nédoby,
zejména do formy na kontinudlni 1iti, pficemZz ma& prvek
t&leso (4), které vymezuje zdénu vstupu oceli, lici kanal (6)

zénu  (9) vystupu oceli, vyznacuijici s e

a
t im, Ze:

- rozd&lovaci prvek je umistén v pruiné formé na strane,
kde je Z&douci provést Stérbinu ¢&i sparu (18) mezi dvéma

cadstmi (19) rozdélovace (16),
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- forma Jje naplnéna smé&si Zaruvzdorného prasku a je

isostaticky stlacena,
- rozdé&lovaci prvek je vyjmut,
- kus je vypalen.

4. Zpusob podle naroku 3
vyznadcuijici s e tim, 2zZe je pouZito
rozdé&lovaciho prvku =z teplem odstranitelného materialu,
pric¢emz Je ténto prvek ponechdn na svém misté a je odstranén

v prib&hu vypalovaci faze.
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