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@ Nasspresse zum Entwéssern einer Warenbahn.

@ Bei einer Nasspresse zum Entwaéssern einer Warenbahn,
zum Beispiel einer Papierbahn. ist eine gegen eine rotierende
Walze (1) pressende Anpresseinrichtung {2) vorgesehen, die
in Laufrichtung der Papierbahn einen stufenweise steigen-
den Druck ausilbt. Diese Anpresseinrichtung (2} weist in
Laufrichtung (L) der Papierbahn nur ein einziges Druckele-
ment (11) auf, das in Laufrichtung (L) zwer oder mehr
Drucktaschen (15, 16} besitzt, die mit Kanaien (17, 18) mit
einem gemeinsamen Druckraum (12} verbunden sind. Der
steigende Anpressdruck wird dadurch erreicht, dass das
Druckelement (11) relative zum Druckraum {12) unsymme-
trisch angeordnet ist. Dabei konnen zuséatzlich die wirksamen
Druckquerschnitte der in Laufrichtung hintereinanderliegen-
den Drucktaschen (15, 16} in Laufrichtung abnehmen oder
die Querschnitte der zugehdrigen Bohrungen zunehmen.
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SULZER ~ ESCHER WYSS GMBH, D*7g§p Ravensburg

Nasspresse zum Entwdssern einer Warenbahn

Die Erfindung betrifft eine Nasspresse zum Entwéssern
einer Warenbahn mit einer rotierenden Walze und einer
Anpresseinrichtung, zwischen denen die Warenbahn zusam-
men mit mindestens einem wasseraunfnehmenden Band in einem
Pressspalt entlang eines Teiles des Walzenumfanges ge-
fihrt ist, wobei die Anpresseinrichtung ein hydrostati-
sches Druckelement aufweist, das einen in Pressrichtung
beweglichen Stiitzschuh aufweist, welcher in Laufrichtung
der Warenbahn im Pressspalt hintereinander mindestens zwei
Drucktaschen besitzt, die mit XanZlen mit einem gemein-
samen, mit Druckmedium versorgten Druckraum verbunden sind.

Sélche Nasspressen sind beispielsweise aus DE 23 13 920
bekannt und dienen der Entwdsserung,.z.B, einerPapier-
oder Pappenbahn oder eines anderen Fasermaterials, wobei
die Warenbahn zusammen mit beispielsweise einem wasser-
aufsaugenden Filzband und einem wasserundurchl&ssigen
Pressband durch einen Pressspalt gefilhrt wird, der durch
eine Walze und ein hydrostatisches Druckelement gebildet
wird. Hierbei wird zwar eine gleichmissige Anpressung im
Pressspalt iiber eine gewisse Linge der Warenbahn in Lauf-
richtung erreicht, so dass die Entwidsserung der auszupres-
senden Warenbahn deutlich besser ist als beli Nasspressen
mit zwei nur in einer Linie guer zur Warenbahn wirkenden
Walzen. Die Entwdsserungsleistung ist jedoch noch nicht
optimal, da der Anpressdruck im Pressspalt iiber die ge-
samte L&nge nahezu konstant bleibt. |

Es ist zwar bereits bekannt, beispielswelse aus
DE 31 05 276 oder US 3 783 097, bei einer Nasspresse
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mit einer Walze und einer mit dieser in einem Press-

spalt bestimmter Linge zusammenwirkenden Anpresseinrich-
tung einen im Pressspalt sukzessive ansteigenden An-
pressdruck vorzusehen. Dies wird bei diesen Nasspressen
dadurch erreicht, dass in Laufrichtung hintereinander
mehrere Druckkammern oder mehrere hydraulisch anpress-
bare Lagerschuhe vorgesehen sind. Zur Erzielung eines

in Laufrichtung ansteigenden Anpressdruckes mlissen die
einzelnen hintereinander angeordneten Druckkammern oder
Lagerschuhe mit einem verschiedenen und sukzessive an-
steigenden Druck mit einem geeigneten Druckmittel versorgt werden.Dies
bedingt jedoch eine aufwendige Steuerung des Druckes in den einzelnen
Druckrdumen und eine Vielzahl von Steuereinrichtungen und Steuerleitun—
gen. Ausserdem sind in Laufrichting mehrere unabhiingige Lagerelemente
erfarderlich, was den konstruktiven Aufwand in umerwiinschtem Masse ver-
griossert. Weiterhin tritt zwischen den Lagerschuhen ein Druckabfall amf,
der zu einer unerwinschten Rilckbefeuchtung der Warenbahn fithrt.

Die Erfindung setzt sich die Aufgabe, die vorstehend
erwdhnten Nachteile vorbekannter Nasspressen zu ver-

meiden und insbesondere eine Nasspresse zu schaffen,

bei welcher eine verbesserte Entwdsserung einer Waren-

bahn ohne die Notwendigkeit einer komplizierten Steue-

rung mehrerer Druckelementerund unter Vermeidung einer
Vielzahl solcher Druckelemente in Laufrichtung erreichbar ist, wobei
trotzdem mit geringstmiglichem Anfwand eine Entwdsserung mit sukzessive
steigarkmlgmmxssdnxi:uminﬁnhmﬂem'R&ﬂiefewﬂﬁmmgtazieltvﬁxd.

Erfindungsgemdss wird diese Aufgabe dadurch gelﬁst;
dass die Anpresseinrichtung einen relativ zum Druck-
raum beweglichen Kolben aufweist, der relativ zum
Stiitzschuh unsymmetrisch derart angeordnet ist, dass
die Fldche der Drucktaschen, in Laufrichtung der Wa-
renbahn gesehen, vor der Mittelachse des Kolbens gros-
ser ist als die Fldche der Drucktaschen hinter der
Mittelachse des Kolbens.



0151447

Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn die Querschnit-
te der in Laufrichtung der Wareénpahn hintereinander
vorgesehenen Drucktaschen eine abnehmende Pressflé&che
und/oder dass die zugehOrigen Kandle einen steigenden
Querschnitt aufweisen. |

Die Erfindung geht dabei von der Erkenninis aus, dass sich infolge
der unsymmetrischen geometrischen Ausbildung des Druckelementes,
insbesandere der asymmetrischen Anordnung des Kolbens, unterstiitzt
von der unterschiedlichen Aushildung der Drucktaschen und Kandle,
infolge des Bestrebens des Druckelementes einem Kippmament entgegen-
zuwirken, sich in den Drucktaschen im Betrieb unterschiedliche Driicke
einstellen, obwohl s&mtliche Drucktaschen Uber die kommmizierenden
Kanile mit dem gleichen Druckraum verbunden sind.

Dabei ist besonders vorteilhaft, die Asymmetrie des
Kolbens, die wirksame Druckfldche,und den Querschnitt
der Ranile fiir die im gemeinsamen Stilitzschuh vorgese-
henen Drucktaschen so zu wdhlen und so aufeinander ab-
zustimmen, dass der im Betrieb entsthende Spalt zwi-
schen der Oberfldche der Druckelemente und der Gegen-—
fl&che iiber den gesamten Umfang angendhert konstant
ist. Tritt beispielsweise einlauféeitig ein grbsserer
Spalt auf als an der Auslaufseite des Druckelementes,
so kann der Querschnitt des Kanales der einlaufseiti-
gen Drucktasche soweit vermindert werden, dass sich

an beiden Seiten ein gleichgrosser Spalt einstellt.

Es ist auf diese Weise mdglich, die Druckelemente

in Laufrichtung der Warenbahn gesehen derart unsymme-
trisch auszubilden und die Asymmetrie des Kolbens re-
lativ zu den Drucktaschen so zu w&hlen, dass die resul-

tierende Presskraft etwa im Mittelpunkt des Kolbens
angreift.
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Die Erfindung wird anhand der in den Figuren dargestell-
ten Ausfllhrungsbeispiele ndher erldutert.

Figur 1 zeigt eine Nasspresse im Lingsschnitt.

Figur 2 zeigt eine zweite Anpresseinrichtung im
Lingsschnitt.

Figur 3 zeigt eine dritte Anpresseinrichtung in der
Aufsicht.

Figur 4 zeigt eine vierte Anpresseinrichtung in der
Aufsicht.

Figur 5 zeigt eine Anpresseinrichtung mit mehreren
Druckelementen in der Aufsicht.

Figur 6 zeigt eine Anpresseinrichtung mit mehreren
Kolben.

Figur 7 zeigt eine weitere Anpresseinrichtung mit
mehreren Kolben.

Die in Figur 1 in schematischer Darstellung wiedergege ‘
bene Nasspresse besteht aus einer Walze 1 und einer An-
presseinrichtung 2, zwischen denen die Warenbakn, pei-
spielsweise eine Papierbahn 3 zusammen mit einem wasser-
aufnehmenden Band 4,zum Beispiel einem Filzband und einem
flexiblen, wasserundurchld@ssigen Mantel 5,in einen Press-
spalt 6 entlang eines Teiles A des Walzen-Umfanges ge-
fiihrt ist. W&hrend des Durchganges der Papierbahn 3.
durch diesen Pressspalt 6 erfolgt die Entwdsserung der
Papierbahn mit sukzessive steigendem Pressdruck, wobei
das aus der Papierbahn 3 austretende Wasser vom Filzband
4 aufgenommen wird. NOtigenfalls k{nnen noch weitere
Binder, beispielsweise ein Siebband, zusidtzlich durch

den Pressspalt gefiihrt werden.
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Die Walze 1 kann als Massiv-, Rohr- oder Saugwalze ausge-
fithrt sein, oder auch als Durchbiegungsausgleichswalze, wie
beispielsweise in US 3 802 044 beschrieben, oder als relativ
flexibler, im Innern geeignet abgestiitzter bandftrmiger
Walzenmantel.

Der wasserundurchldssige Mantel 5 kann als flexibler Wal-
zenmantel ohne Fiihrungsrollen ausgebildet sein oder als

endloses Gummiband, welches notigenfalls iiber mehrere Fih-

rungsrollen 8, 9, 10 gefiihrt ist, In jedem Fall muss eine

hinreichende Flexibilit&t und Anpassbarkeit an die Ober-
fldche der Walze 1 im Pressspalt 6 gewdhrleistet sein.

Die Anpresseinrichtung 2 besteht aus einem oder mehreren
quer zur Laufrichtung nebeneinander ahgeordneten hydrosta-
tischen Druckelementen 11, die beispielsweise analog zu
US 3 802 044 ausgefilhrt sein k®nnen. Die Kolben 20 dieser
Druckelemente sind in zylindrischen oder nutenf&rmigen
Druckr@umen 12 eines Quertr&igers 13 in Pressrichtung P be-
weglich und in gewissem Grade gegen die Pressrichtung
neigbar, so dass die Stiitzschuhe 30 der Druckelemente an
die Gegenfliche, d.h, die Walzen-Oberfl&che, anpassbar
sind. Der Druckraum 12 ist an eine Leitung 14 angeschlos-
sen und wird iiber diese mit einem geeigneten Druckmittel,
z.B, Oel oder Wasser, mit einem bestimmten Druck versorgt.
Die Stiitzschuhe 30 der Druckelemente 11 weisen an ihrer
Pressfliche mehrere Lagertaschen auf, beispielsweise in
Laufrichtung L hintereinander zwei Lagertaschen 15 und 16.
Dabei kann die wirksame Druckfliche der einlaufseitigen
Lagertasche 15 grbdsser sein als die wirksame Druckfliche
der auslaufseitigen Drucktasche 16. Beide Drucktaschen 15
und 16 sind iiber Kandle mit dem gemeinsamen Druckraum 12
verbunden, und zwar die einlaufseitige Drucktasche 15 mit-
tels eines Kanales 17 geringeren Querschnittes und die
auslaufseitige Drucktasche 16 mit einem Kanal 18 grOsseren
Querschnittes.



10

15

20

25

30

35

0151447

Dabei ist der Kolben 20 des Druckelementes relativ zu
dem von ihm getragenen Stiitzschuh 30 unsymmetrisch an-
geordnet, und zwar so, dass die in Laufrichtung L
gesehen vor der Mittelachse M des Kolbens 20 liegende
wirksame Druckflédche, d.h. im wesentlichen die Druck-
fl8che der Drucktaschen 15, 16, gr8sser ist als die
hinter der Mitteladhse M des Xolbens 20 liegende wirk-

same Druckfliche, d.h. im wesentlichen die Druckfléche
dexr Drucktasche 16.

Durch die beschriebene Ausbildung der Druckelemente 11
wird erreicht, dass sich im Betrieb in der Drucktasche
16 ein h&herer Druck einstellt als in der Drucktasche 15,
obwohl beide Drucktaschen in kommunizierender Verbin-
dung mit dem gemeinsamen Druckraum 12 stehen, so dass
eine verbesserte Entwidsserung der Papierbahn 3 unter
sukzessive ansteigendem Pressdruck ermbglicht wird.
Dabei ist in'Laufrichtung nur ein einziges Anpressele-
ment erforderlich, und es sind keine separaten Regel-
einrichtungen fiir die in Laufrichtung hintereinander
vorgesehenen Drucktaschen erforderlich. In den be-
schriebenen unsymmetrischen Druckelementen stellt sich

automatisch ein in Laufrichtung sukzessive ansteigender
Pressdruck ein.

Im allgemeinen wird sich bei einer asymmetrischen Aus-
bildﬁng eines Druckelementes der im Betrieb entstehende
Spalt zwischen der Pressfldche des Druckelementes und
der Gegenfldche entlang des Umfanges der Druckfléche
verschieden gross ausbilden, d.h. einlaufseitig wird
der Spalt einen anderen Wert haben als auslaufseitig.
Die Grdsse dieses Spaltes stellt sich in der Regel so
ein, dass die aus dem Spalt aus den Drucktaschen aus-
fliessende Menge des Druckmittels der vom Druckraum
iiber die Kandle in die Drucktaschen nachgelieferten

Menge des Druckmittels entspricht. Durch eine Aende-
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rung des Querschnittes der Kandle 17 und 18 kann daher
die Grdsse des einlaufseitigen, beziehungsweise auslauf-
seitigen Spaltes variiert und auf einen gewlinschten Wert
eingestellt werden. In der Regel wird man die Querschnit-
te der Kandle an die Geometrie der Drucktaschen 15 bzw.
16 so anpassen, dass der Spalt am>ganzen Umfang der
Druckfliche des Druckelementes gleich ist. Eine solche
Anpassung der Kan#le an die zugehdrigen Drucktaschen
kann entweder durch Berechnung oder durch Beobachtuhg
der praktisch entstehenden Spaltweiten und entsprechen-—
de Aenderung der Kanalgquerschnitte erfolgen.

Das Druckmittel fliesst aus den Drucktaschen 15 und 16
nicht nur in den Aussenbereich aus, sondern da sich in
beiden Drucktaschen ein Druckunterschied einstellt, be-
steht die Tendenz, dass Druckmittel aus der Drucktasche
16 mit hdherem Druck in die Drucktasche 15 mit niedri-
gerem Druck hinliberfliesst. Zur Verhinderung dieses
Effektes k®nnen auf der Pressfliche des Druckelementes
zwischen den Drucktaschen 15 und 16 Schlitze vorgese-
hen sein, die mit einer Druckmittelabflussleitung 19 in
Verbindung stehen.

Wegen des asymmetrischen Aufbaues der Druckelémente 11

und der unsymmetrischen Anordnung des Kolbens 20 rela-

tiv zum Stiitzschuh 30 ergibt sich ein unterschiedlicher
Druck in den Drucktaschen 15 und 16 des Stiitzschuhes 30
derart, dass die resultierende Presskraft der Druckta-

schen etwa in der Kolbenmittelachse M angreift und ein

Kippmoment vermieden wird.

Es sel noch erwdhnt, dass fiir jede der Drucktaschen
statt”eines einzigen Verbindungs—Kanales mit dem Druck-
raum 12 auch mehrere Kapillaren vorgesehen sein k&nnen.
Der fiir die Wirkung massgebende Querschnitt ist in die-
sem Falle die Summe der Querschnitte der einzelnen
Kapillaren filir die entsprechende Drucktasche.
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Wie in Figur 2 dargestellt, kann das Druckelement 11

in Laufrichtung L hintereinander auch mehr als zwei
Drucktaschen aufweisen, beispielsweise drei Druckta-
schen 21, 22 und 23 mit sukzessive steigendem Druck.
Dabei nimmt die wirksame Druckfldche in den drei Druck-
taschen in Laufrichtung 1L sukzessive ab. Mit demrge-
meinsamen Druckraum 12 sind die drei Drucktaschen mit
Kandlen 24, 25 und 26 verbunden, deren Querschnitt in
Laufrichtung L sukzessive ansteigt. Auch hier ist die
Stiitzfléche 30 wiederum unsymmetrisch zur Mittelachse M
des Kolbens 20 angeordnet und ausgebildet.

Figur 3 zeigt die Pressfldche einer Anpresseinrichtung
in der Aufsicht. Quer zur Laufrichtung L sind jeweils
eine bestimmte Anzahl von Drucktaschen nebeneinander
in zwei Reihen 15 und 16 angeordnet. Dabei ist die
Kolbenleiste 20 unsymmetrisch zu der Pressfléche ange-
ordnet, die Druckfldche der einlaufseitigen bruckta—
schen 15 ist grtsser als die der auslaufseitigen Druck-
taschen 16, und der Querschnitt der zugehOrigen Kandle
17 der einlaufseitigen Drucktaschen ist kleiner als

der der Xandle 18 der auslaufseitigen Drucktaschen 16.

Wie Figur 4 zeigt, kann die Anzahl der Drucktaschen in

den beiden Reihen 15 und 16 verschieden sein, beispiels-
weise wie dargestellt, kbnnen die einlaufseitigen Druck-
taschen 15 breiter ausgefiihrt sein als die auslaufseiti-
gen Drucktaschen 16. Wichtig ist lediglich, dass die
Drucktaschen relativ zum Kolben die vorstehend angege-
bene Asymmetrie aufweisen.

Wie in Figur 5 gezeigt, kann statt einer als iiber die

gesamte Breite der Papierbahn durchgehenden Leiste mit
in mehreren Reihen nebeneinanderliegenden Drucktaschen
die Anpresseinrichtung auch aus mehreren quer zur Lauf-

richtung L nebeneinander angeordneten einzelnen Druck-
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elementen 271 ... 27° bestehen. Bei einer guadratischen
oder rechteckigen Ausbildung der Pressfldche der Druck-
elemente, wie dies die Regel ist, ergeben sich jedoch
Schwierigkeiten dadurch, dass zwischen den einzelnen
Druckelementen notwendigerweise Spalten vorhanden sind,
die einen Druckabfall zwischen den einzelnen Druckele-
menten bewirken. Ein solcher Druckabfall entsteht
zwangsldufig an den Grenzen zweier benachbarter Druck-
elemente auch dann, wenn diese dicht an dicht {iber die
Breite gepackt sind. Dies flihrt zu einer ungleichmidssi-
gen Entwéssefung iiber die Breite der ¥arenbahn und bei-
spielsweise zu einer umerwlnschten Streifigkeit des er-
zeugten Papieres. Zur Vermeidung dieses Effektes ist es
vorteilhaft, die Spalten 281 ... 284 zwischen den ein-~-
zelnen Druckelementen 271 ... 27° in einer von der
Laufrichtung L der Papierbahn abweichenden Richtung
vorzusehen. Im Beispiel nach Figur 5 verlaufen die Spal-
ten 281 ... 284 in spitzem Winkel, d.h. schrdg zur Lauf-
richtung L. Dabei sind die Pressfldchen der einzelnen
Druckelemente 27' ... 275'als Parallelogramme ausgebil-
det. Natiirlich kann auch eine andere Ausbildung vorge-
sehen sein, nur muss sichergestellt sein, dass die
Spalten nicht durchgehend parallel zur Laufrichting L verlaufen.
Damit wird in jedem Fall erreicht, dass quer zur Pa-
pierbahn s&mtliche Zonen mit einem hinreichenden Press-
druck behandelt und entwdssert werden, wodurch eine

Streifigkeit des erzeugten Papieres vermieden wird.

Wie in PFigur 6 und 7 gezeigt, kann die Anpresseinrich-
tung zwar einen als durchgehende Leiste ausgebildeten
Stiitzschuh 30 aufweisen, 'der jedoch statt von einer Kolben—
leiste von mehreren separaten Kolben 207, 202, 203 ge-
tragen wird, die jeweils zu mehrereh Drucktaschen ge-
hdren, z.B. in Figur 6 vier Drucktaschen 151,152,161,162
mit gleicher Druckfliche und in Figur 7 zwei unter-
schiedliche Drucktaschen 15, 16. Auch hier sind die
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Drucktaschen unsymmetrisch zur Mitte M des Kolbens an-
geordnet, so dass auch in diesem Falle ein sukzessive

ansteigender Pressdruck erreicht wird.

Es wird bemerkt, dass Varianten im Rahmen des Erfindungs-
gedankens mbglich sind. Wdhrend in den vorstehend be-
schriebenen Ausfiihrungsbeispielen der Kolben mit dem
Stiitzschuh fest verbunden und zusammen mit diesem in
einem feststehenden Druckraum beweglich ist, kann um-
gekehrt auch der Kolben feststehend und mit dem Quer-
trdger verbunden sein, wdhrend der Druckraum in der

Form einer Kappe an der Rlickseite des Stiitzschuhes

vorgesehen und relativ zum Kolben beweglich ist.
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Patentanspriliche

1. Nasspresse zum Entwissern einer Warenbahn (3) mit
einer rotierenden Walze (1) und einer Anpressein-
' richtung (2), zwischen denen die Warenbahn (3) zu-
sammen mit mindestens einem wasseraufnehmenden
Band (4) in einem Pressspalt (6) entlang eines
Teiles (A) des Walzen-Umfanges gefiihrt ist, wobei
die Anpresseinrichtung (2) ein hydrostatisches
Druckelement (11) aufweist, das einen in Pressrichtung
(P) beweglichen Stilitzschuh (30) aufweist, welcher in
Laufrichtung (L) der ¥Warenbahn (3) im Pressspalt (6)
hintereinander mindestens zwei Drucktaschen (15, 16;
21, 22, 23) besitzt, die mit Kandlen (17,18; 24,25,26)
mit einem gemeinsamen,mit Druckmedium versorgten Druckraum
(12) verbunden sind, dadurch gekermzeichnet, dass die Anpressein-
richting (2) einen relativ zum Druckraum (12) beweglichen Kol-
ben (20) aufweist, der relativ zum Stiitzschuh (30) unsymmetrisch
derart angeordnet ist, dass die gesamte Fldche der Drucktaschen
(15, 16, 21, 22) in Laufrichtung (6) der Warenbahn (3) gesehen,
vor der Mittelachse (M) des Kolbens (20) grOsser ist als die ge-
samte Fliche der Drucktaschen (16,22, 23) hinter der Mittel-
achse (M) des Kolbens (20). ' |

1

2. Nasspresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die wirksamen Druckfldchen der Drucktaschen
(j5,16; 21,22,23) in Laufrichtung (L) abnehmen.

3. Nasspresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Querschnitte der die Drucktaschen

(15,16; 21, 22, 23) mit dem gemeinsamen Druckraum
(12) verbindenden Kan#le (17,18; 24,25,26) in Lauf-
richtung (L) zunehmen.
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Nasspresse nach den Anspriichen 1 - 3, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die unsymmetrische Anordnung

des Kolbens (20) relativ zum Stiitzschuh (30), das
Verh&ltnis der Druckfldche der in Laufrichtung (L)
aufeinanderfolgenden Drucktaschen (15,16; 21,22,23),
sowie das Verhdlitnis der Querschnitte der die Druck-
taschen mit dem gemeinsamen Druckraum verbindenden
Kandle (17,18; 24.25,26) so aufeinander abgestimmt
sind, dass &ie Spalt-Hhe - (6)), in Laufrichtung (L)
gesehen, angendhert konstant ist.

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die unsymmetrische Anordnung
des Xolbens (20) relativ zum Stlitzschuh (30) und das
Verhdltnis der Druckflichen der in Laufrichtung (L)

aufeinanderfolgenden -Drucktaschen (15,16; 21,22,23)
so0 aufeinander abgestimmt sind, dass die Resultie-
rende der Krdfte der Druckfaschen wenigstens ange-
ndhert in der Mittelachse (M) des Kolbens (20) an-

. greift:

14

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das hydrostatische Druckelement
(11) in Laufrichtung (1) der Faserbahn (3) mehr als
zwedi Drucktaschen (21, 22, 23) besitzt, wobel die gesamten
wirksamen Druckquerschnitte der Drucktaschen in
Laufrichtung (L) abnehmen und/oder die Querschnitte
der zum gemeinsamen Druckraum (12) filhrenden Kanidle
(24, 25, 26) zunehmen.

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 6, dadurch

gekennzeichnet, dass das Druckelement (11) in Lauf-

richtung (L) hintereinander mehrere Reihen von
Drucktaschen (15, 16) aufweist, wobei in jeder die-
ser Reihen quer zur Laufrichtung (L) nebeneinander

mehrere Drucktaschen vorgesehen sind.
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Nasspresse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Druckelement (11) wenigstens einen in
einem feststehenden Druckraum (12) beweglichen,
wenligstens einen Stiitzschuh (30) tragenden Kol-

ben (20) aufweist.

Nasspresse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Druckelement (11) mehrere, einen gemeinsa-
men Stlitzschuh (30) tragende Xolben (201,202,203)
aufweist, wobei jeder Kolben mehreren Drucktaschen

(15,16; 151, 152, 161, 162) aus mehreren Reihen -
zugeordnet ist.

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 9, dadurch
gekennzeichnet, dass in Laufrichtung zwischen wenig-

stens zwei Drucktaschen (15, 16) eine Druckmittelab-
flusseinrichtung (192) vorgesehen ist.

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anpresseinrichtung {2)
mehrere quer zur Laufrichtung (L) nebeneinander
angeordnete Druckelemente (271 ... 27°) aufweist,
und die Spalten (281 ... 284).zwischen den einzel-
nen Druckelementen (271 .o 275) gumindest teilweise

in einem spitzen Winkel zur Laufrichtung (L) ver-
laufen.
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