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PATENTNI ZAHTJEVI

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Postupak proizvodnje ekspandiranog granulata od mineralnog materijala (1) u obliku zrna pijeska, s pogonskim
sredstvom, naime ekspandiranog granulata nac¢injenog od perlita (1) ili opsidijanskog pijeska, pri ¢emu se materijal
(1) dostavlja u vertikalnu pe¢ (2) odozgo, poZeljno putem tobogana, gdje materijal (1) pada u loZisno okno (3) od
peéi (2) uzduz odsjeka spustanja (4) kroz nekoliko grija¢ih zona (5) vertikalno razmaknutih jedna od druge, pri
¢emu svaka grijaa zona (5) moZe biti zagrijavana pomoc¢u najmanje jednog grijaceg elementa (6) kojim se moZze
neovisno upravljati, dok se materijal (1) zagrijava na kriti¢nu temperaturu pri kojoj se plastificiraju povrsine (7) od
zrna pijeska (15), ¢ime zrna pijeska (15) ekspandiraju kao rezultat pogonske sile, a ekspandirani materijal (1) se
izbacuje na donjem kraju (27) peci (2), naznacen time, da se grijaci elementi (6) podesavaju nakon otkrivanja
prvog pada temperature materijala (1) izmedu dvije uzastopne pozicije (9) uzduz odsjeka spustanja (4), regulacijom
uzduz preostalog odsjeka spuStanja (4) u ovisnosti od kriti¢ne temperature, kako bi se sprijecilo ili omogucilo
povecanje temperature materijala na svrsishodan nacin, uzduz preostalog odsjeka spustanja (4), do ili preko kriti¢ne
temperature.

Postupak prema zahtjevu 1, naznalen time, da sc grija¢i elementi (6) podeSavaju uzduZ preostalog odsjeka
spustanja (4) na takav nacin, da se temperatura materijala uzduz preostalog odsjeka spustanja (4) ne povecava do ili
preko kritiéne temperature.

Postupak prema zahtjevu 1, naznafen time, da se¢ grija¢i elementi (6) pode$avaju uzduz preostalog odsjeka
spustanja (4) na takav nacin, da se temperatura materijala uzduZ preostalog odsjeka spustanja (4) povecava do ili
preko kritiéne temperature.

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 2, naznacen time, da se jacina grijacih elemenata (6) postavlja na nulu
uzduz cijelog preostalog odsjeka spustanja (4).

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 4, naznacen time, da se mineralni materijal (1) s pogonskim sredstvom
odnosi na mineralni materijal (1) u kojemu je voda vezana i djeluje kao pogonsko sredstvo, ili na mineralnu prasinu
pomijeSanu s mineralnim vezivnim sredstvom koje sadrZi vodu i djeluje kao pogonsko sredstvo, ili na mineralnu
prasinu pomijeSanu s pogonskim sredstvom kojem je dodano mineralno vezivno sredstvo, pri ¢emu mineralno
vezivno sredstvo poZeljno sadrZi vodu 1 djeluje kao dodatno pogonsko sredstvo.

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 5, naznacen time, da se temperatura materijala (1) u loZisnom oknu (3)
mjeri direktno ili indirektno na nekoliko vertikalno razmaknutih pozicija (9), kako bi se otkrilo prvo smanjenje
temperature materijala, poZeljno najmanje 100°C, izmedu dvije uzastopne pozicije (9) uzduz odsjeka spustanja (4).
Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 6, naznacen time, da se odreduje promjena protoka topline iz grijacih
elemenata (6) u materijal (1), pri éemu se odreduje promjena izmedu grijace zone (5) i sljedece grijace zone (5) koja
poZeljno slijedi nakon prethodne, te se poduzima otkrivanje prvog smanjenja temperature materijala (1) izmedu
dvije uzastopne pozicije (9) uzduz odsjeka spustanja (4), pomocu otkrivanja povecanja u protoku topline iz jedne
grijace zone (5) do druge zone, poZeljno do sljedece grijace zone (5) koja slijedi odmah iza nje.

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 7, naznacen time, da se materijal (1) usisava kroz lozi$no okno (3)
zajedno s prvim proizvodnim zrakom (10), pozZeljno pomoc¢u primjene vakuuma u lozi§nom oknu (3).

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 8, maznacen time, da prvi proizvodni zrak (10) protjece s bitno
konstantnom brzinom kroz loZi$no okno (3).

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 9, naznaden time, da ekspandirani materijal pada s bitho konstantnom
brzinom kroz loZi$no okno (3), gdje brzina padanja ekspandiranih zrna pijeska ovisi o njihovom promjeru.

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 10, naznacen time, da se jedna koli¢ina drugog proizvodnog zraka (11),
koja se podesava pomocu barem jednog prigusnog uredaja (12), ispuhuje iz unutra$nje povrsine (13) od loZisnog
okna (3) u smjeru prema radijalnom centru (14) od loZisnog okna (3), kako bi se sprijecilo pecenje materijala (1) na
unutradnjoj povrsini (13) loZisnog okna (3).

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 11, naznaden time, da se materijal (1) toplinski predkondicionira prije
nego sto ulazi u lozisno okno (3), poZeljno na fluidiziranoj posteljici peci (38).

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 12, naznacen time, da se materijal (1) prosijava prije nego $to ulazi u
lozisno okno (3), kako bi se u loZiSnom oknu (3) osigurala rasprostranjenost zrna pijeska (15) sa §to homogenijim
veli¢inama.

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 13, naznacen time, da se za vrijeme izbacivanja materijala (1) iz peci (2)
ili iz loziSnog okna (3), dovodi rashladni zrak (16), kako bi se materijal (1) hladio na ispod 100°C, poZeljno ispod
80°C.

Postupak prema jednom od zahtjeva 1 do 13, naznacen time, da se materijal (1) transportira nakon izbacivanja,
pomocu pneumatskog transportera (17) s protoénim ukrcavanjem, do spremnika za skladistenje (39), pri ¢emu se
upotrebljava hladan fluid (18), poZeljno hladan zrak (18), ¢ime se hladi materijal (1) i poZeljno se dobiva sobna
temperatura u spremniku za skladiStenje (39).

Uredaj za proizvodnju ekspandiranog granulata, koji obuhvaca vertikalnu pe¢ (2) koja obuhvaca lozisno okno (3) s
otvorom za punjenje (19) na gornjem kraju (26) od loZisnog okna (3), za punjenje materijalom (1) u obliku zrna
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pijeska, 1 s otvorom za izbacivanje (20) na donjem kraju (27) od loZisnog okna (3) i odsjek spustanja (4) smjeSten u
loZisnom oknu (3) izmedu otvora za punjenje (19) 1 otvora za izbacivanje (20), gdje odsjek za spustanje vodi kroz
nekoliko grijacih zona (5) vertikalno razmaknutih jedna od druge, pri ¢emu svaka grijaca zona (5) sadrZi najmanje
jedan grijaci element (6) kojim se moZe zajednicki neovisno upravljati, kako bi se zagrijavao materijal (1) do
kriticne temperature, te obuhvaca nekoliko toplinskih senzora (21) za direktno ili indirektno mjerenje temperature
materijala 1/ili sredstvo za odredivanje jacine grijac¢ih elemenata (6) u grija¢im zonama (5), naznacen time, da se
pribavlja upravljacka jedinica (40) otvorene petlje 1 zatvorene petlje, koja je spojena na toplinske senzore (21) i/ili
na sredstvo za odredivanje jaCine grijacih elemenata (6) u grijac¢im zonama (5) 1 na grijace elemente (6) od grijacih
zona (5), kako bi se otkrilo prvo smanjenje u temperaturi materijala (1), poZeljno od najmanje 100°C, izmedu dvije
uzastopne pozicije (9) uzduz odsjeka spusStanja (4), i time da se grija¢im elementima (6) moZe upravljati putem
upravljacke jedinice (40) otvorene petlje 1 zatvorene petlje, u ovisnosti od kritiéne temperature, kako bi se sprijecilo
ili svrsishodno omoguéilo povecanje temperature materijala uzduz preostalog odsjeka spustanja (4), do ili preko
kritiéne temperature.

Uredaj prema zahtjevu 16, naznacen time, da se rasporeduje barem jedan toplinski senzor (21) u svakoj od grija¢ih
zona (5).

Uredaj prema jednom od zahtjeva 16 do 17, naznacen time, da se poprecni presjek lozisnog okna (3) normalno
povecava do odsjeka spustanja (4), od otvora za punjenje (19) do otvora za izbacivanje (20).

Uredaj prema jednom od zahtjeva 16 do 18, naznacen time, da popre¢ni presjek lozisnog okna (3) ima stoZasti
oblik paralelan na odsjek spustanja (4).

Uredaj prema jednom od zahtjeva 16 do 19, naznacen time, da su nainjena sredstva za proizvodnju negativnog
tlaka u loZiSnom oknu (3) uzduz odsjeka spustanja (3) u smjeru padanja (23) koji je paralelan na odsjek spuStanja
(4) 1 okrenuta su od otvora za punjenje (19) prema otvoru za izbacivanje (20), kako bi povukao prvi proizvodni zrak
(10) kroz loZisno okno (3) pomocu usisavanja s bitno konstantnom brzinom.

Uredaj prema jednom od zahtjeva 16 do 20, naznacen time, da loZi$no okno (3) ima unutra$nju povrsinu (13) koja
je podstavljena s toplinski otpornom tkaninom (24) ili sa staklenim elementima.

Uredaj prema zahtjevu 21, naznacen time, da je toplinski otporna tkanina (24) provodljiva za zrak, ¢ime se drugi
proizvodni zrak (11) moZe injektirati u smjeru prema radijalnom centru (14) od loZiSnog okna (3), kroz zratno
provodljivu, toplinski otpornu tkaninu (24).

Uredaj prema zahtjevu 21, naznacen time, da su izmedu staklenih elemenata rasporedene pukotine, ¢ime se drugi
proizvodni zrak (11) moZe injektirati kroz te pukotine u smjeru prema radijalnom centru (14) od loziSnog okna (3),
kako bi se sprijeéilo pecenje materijala (1) na unutragnjoj povrsini (13) od loZisnog okna (3).

Uredaj prema jednom od zahtjeva 22 do 23, naznacen time, da se pribavlja barem jedan prigusni uredaj (12) s
kojim se podesava koli¢ina drugog proizvodnog zraka (11) koji se treba injektirati.

Uredaj prema jednom od zahtjeva 21 do 24, naznacen time, da su grijaci elementi (6) rasporedeni iza podstave (24)
na unutra$njoj povrsini (13) od loZi¥nog okna (3), kao $to je vidljivo u smjeru radijalno prema vanjskom dijelu, a
toplinska izolacija (25) se rasporeduje iza grijacih elemenata (6).

Uredaj prema jednom od zahtjeva 16 do 25, naznaden time, da se u podru¢ju donjeg kraja (27) od peéi (2) ili od
lozisnog okna (3), pribavljaju sredstva (28, 29) za dodavanje rashladnog zraka (16) za vrijeme izbacivanja
materijala (1) iz peci (2) ili iz loZisnog okna (3).

Uredaj prema jednom od zahtjeva 16 do 26, naznalen time, da se pribavlja tobogan (8) poZeljno uz hladenje
vodom, u svrhu izbacivanja materijala (1) iz pe¢i (2) ili iz loziSnog okna (3).

Uredaj prema jednom od zahtjeva 16 do 27, maznacen time, da se pribavlja pneumatski transporter (17) s
proto¢nim ukrcavanjem, za transport materijala (1) izbacenog iz peci (2) ili iz loZisnog okna (3) do spremnika za
skladiStenje (39).
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