wo 20117160902 A1 I T 0K 0O

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES

PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

i
2

‘Z

Internationales Biiro

29. Dezember 2011 (29.12.2011)

[@S\

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2011/160902 A1

(51

eay)
(22)

(25)
(26)
(30)

1

(72)
(73)

74

31

Internationale Patentklassifikation:
B23B 31/12 (2006.01) B23Q 3/12 (2006.01)

Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2011/058140

Internationales Anmeldedatum:
19. Mai 2011 (19.05.2011)

Einreichungssprache: Deutsch

Veroffentlichungssprache: Deutsch

Angaben zur Prioritiit:

102010030433.6  23. Juni 2010 (23.06.2010) DE

Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme
von US): ROBERT BOSCH GMBH [DE/DE]; Postfach
30 02 20, 70442 Stuttgart (DE).

Erfinder; und

Erfinder/Anmelder (nur fiir US): HECHT, Joachim
[DE/DE]; Rossweg 12/1, 71106 Magstadt (DE). KRAUS,
Martin [DE/DE]; Roggenstr. 63, 70794 Filderstadt (DE).

Gemeinsamer Vertreter: ROBERT BOSCH GMBH;
Posttach 30 02 20, 70442 Stuttgart (DE).

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,

84)

AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM, DO,
DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NL
NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, RO, RS, RU, SC, SD,
SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM, TN, TR,
TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ,
UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD,
RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS,
IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI,
CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

(54) Title: HAND-HELD POWER TOOL COMPRISING A HAMMER MECHANISM
(54) Bezeichnung : HANDWERKZEUGMASCHINE MIT EINEM SCHLAGWERK

Fig. 1

100,

S

(57) Abstract: The invention relates to a
hand-held power tool (100), comprising a
tool holder (150) for holding at least one
first tool (170, 180), which has a shank
(176, 186) that is provided with a first coup-
ling contour (175, 185) and can be rotatio-
nally fixed to the tool holder (150), and fur-
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(175, 185) versehenen Schaft (176, 186) aufweist, der drehfest

ther comprising a hammer mechanism (130)
for percussively driving the first tool (170,
180) connected to the tool holder (150) in
the axial direction of the tool holder (150) in
a hammer operation associated with the
hand-held power tool (100). In said hand-
held power tool, a chuck adapter that can be
rotationally fixed to the tool holder (150) is
provided in order to hold at least one second
tool (190), which has a shank (196) that is
provided with a second coupling contour
(195) and that can be rotationally fixed to
the chuck adapter.

(57) Zusammenfassung: Bei einer Hand-
werkzeugmaschine (100) mit einer Werk-
zeugauthahme (150) zur Aufhahme mindes-
tens eines ersten Werkzeugs (170, 180), das
einen mit einer ersten Kupplungskontur

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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mit der Werkzeugaufnahme (150) verbindbar ist, und mit einem Schlagwerk (130) zum schlagenden Antrieb des mit der Werk-
zeugauthahme (150) verbundenen ersten Werkzeugs (170, 180) in axialer Richtung der Werkzeugauthahme (150) in einem der
Handwerkzeugmaschine (100) zugeordneten Schlagbetrieb, ist ein drehfest mit der Werkzeugaufnahme (150) verbindbarer Spann-
futteradapter zur Aufhahme mindestens eines zweiten Werkzeugs (190) vorgesehen, das einen mit einer zweiten Kupplungskontur
(195) versehenen Schatt (196) aufweist, der drehfest mit dem Spannfutteradapter verbindbar ist.
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Beschreibung

Titel

Handwerkzeugmaschine mit einem Schlagwerk

Stand der Technik

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Handwerkzeugmaschine mit einer Werk-
zeugaufnahme zur Aufnahme mindestens eines ersten Werkzeugs, das einen mit
einer ersten Kupplungskontur versehenen Schaft aufweist, der drehfest mit der
Werkzeugaufnahme verbindbar ist, und mit einem Schlagwerk zum schlagenden
Antrieb des mit der Werkzeugaufnahme verbundenen ersten Werkzeugs in axia-
ler Richtung der Werkzeugaufnahme in einem der Handwerkzeugmaschine zu-
geordneten Schlagbetrieb.

Die DE 10 2007 048 822 A1 beschreibt eine derartige Handwerkzeugmaschine,
bei der die Werkzeugaufnahme sowohl zur Aufnahme eines sogenannten SDS-
Quick Mini-Bohrwerkzeugs, als auch zur Aufnahme eines sogenannten HEX-
Bohrers oder eines Schrauberbits ausgebildet ist. Hierzu geeignete SDS-Quick
Mini-Bohrwerkzeuge sind Bohrwerkzeuge, die einen im Wesentlichen zylindri-
schen Schaft mit zwei parallel zur Langsachse des Schafts (iberstehenden Dreh-
mitnahmestegen aufweisen, die jeweils eine Verriegelungsaussparung aufwei-
sen. Geeignete HEX-Bohrer und Schrauberbits sind Werkzeuge, die einen Schaft
mit einem mindestens abschnittsweise hexagonalen Querschnitt haben, der bei
HEX-Bohrern mit einer Ringnut versehen ist. Uber ein der Handwerkzeugma-
schine zugeordnetes Hammerschlagwerk mit einem Schlagbolzen bzw. Dopper
ist ein jeweils in der Werkzeugaufnahme angeordnetes Werkzeug hammernd
bzw. schlagend antreibbar.

Nachteilig am Stand der Technik ist, dass die Werkzeugaufnahme dieser Hand-
werkzeugmaschine ausschliefdlich zur Aufnahme von Werkzeugen mit Kupp-
lungskonturen vom SDS-Quick- oder HEX-Typ ausgebildet ist, aber nicht zur

PCT/EP2011/058140
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Aufnahme von Werkzeugen geeignet ist, deren Kupplungskontur z. B. vom
Rundschafttyp ist, d. h. die einen Schaft mit rein kreisformigem Querschnitt auf-
weisen.

Offenbarung der Erfindung

Eine Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine neue Handwerkzeugmaschine be-
reitzustellen, die mit einer Vielzahl unterschiedlicher Werkzeuge mit verschie-
denartigen Kupplungskonturen verwendbar ist.

Dieses Problem wird geldst durch eine Handwerkzeugmaschine mit einer Werk-
zeugaufnahme zur Aufnahme mindestens eines ersten Werkzeugs, das einen mit
einer ersten Kupplungskontur versehenen Schaft aufweist, der drehfest mit der
Werkzeugaufnahme verbindbar ist, und mit einem Schlagwerk zum schlagenden
Antrieb des mit der Werkzeugaufnahme verbundenen ersten Werkzeugs in axia-
ler Richtung der Werkzeugaufnahme in einem der Handwerkzeugmaschine zu-
geordneten Schlagbetrieb. Ein drehfest mit der Werkzeugaufnahme verbindbarer
Spannfutteradapter ist zur Aufnahme mindestens eines zweiten Werkzeugs vor-
gesehen, das einen mit einer zweiten Kupplungskontur versehenen Schaft auf-
weist, der drehfest mit dem Spannfutteradapter verbindbar ist.

Die Erfindung ermdglicht somit die Bereitstellung einer Handwerkzeugmaschine,
die durch Verwendung eines einfachen und kostenglinstigen Werkzeugadapters
mit unterschiedlichen Werkzeugen mit einer Vielzahl verschiedener Kupplungs-
konturen verwendbar ist.

Das erste Werkzeug ist bevorzugt zum Schlagbohren oder Schrauben und das
zweite Werkzeug zum Bohren ausgebildet.

Somit kann auf einfache Art und Weise eine universell einsetzbare Handwerk-
zeugmaschine bereitgestellt werden.

Der Schaft des ersten Werkzeugs weist vorzugsweise einen kreisformigen Quer-
schnitt mit mindestens zwei diametral einander gegeniiberliegenden, radialen
Erweiterungen oder einen Mehrkant-Querschnitt auf, und der Schaft des zweiten
Werkzeugs weist vorzugsweise einen kreisférmigen Querschnitt auf. Das erste
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Werkzeug ist bevorzugt ein SDS-Mini-Werkzeug oder ein HEX-Werkzeug. Das
zweite Werkzeug ist bevorzugt ein Rundschaftbohrer.

Die Erfindung ermdglicht somit durch den Einsatz eines kostengtlinstigen und zu-
verlassigen Spannfutteradapters die Verwendung der Handwerkzeugmaschine
mit mehreren gebrauchlichen Werkzeugtypen.

Die Werkzeugaufnahme weist bevorzugt eine federbelastete Verriegelungshilse
zur Verriegelung des ersten Werkzeugs in der Werkzeugaufnahme auf.

Somit kann das erste Werkzeug auf einfache Art und Weise in der Werkzeugauf-
nahme verriegelt werden.

Gemal} einer Ausflihrungsform weist der Spannfutteradapter einen mit der ersten
Kupplungskontur versehenen Mitnahmeschaft zur drehfesten Verbindung mit der
Werkzeugaufnahme auf.

Die Erfindung ermdglicht somit eine stabile und sichere Drehmitnahme des
Spannfutteradapters durch die Werkzeugaufnahme.

Der Spannfutteradapter weist bevorzugt eine Betatigungshilse zur Verriegelung
des Mitnahmeschafts in der Werkzeugaufnahme auf, die zur Betatigung der fe-
derbelasteten Verriegelungshilse ausgebildet ist.

Somit kann der Mithahmeschaft des Spannfutteradapters auf einfache Art und
Weise in der Werkzeugaufnahme verriegelt werden.

Die Betatigungshilse weist bevorzugt ein Mitnahmeglied zur Entriegelung der
Werkzeugaufnahme durch eine Mitnahme der federbelasteten Verriegelungshiil-
se in axialer Richtung auf.

Somit kann eine sichere und zuverlassige Betatigung der Verriegelungshiilse
gewahrleistet werden.

Gemal} einer Ausflihrungsform ist die Betatigungshiilse mit einer Riickstellfeder
verbunden, die die Betatigungshilse axial in Richtung des Spannfutteradapters
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beaufschlagt, wobei die Betatigungshiilse zur Betatigung der federbelasteten
Verriegelungshiilse gegen eine von der Rickstellfeder bereit gestellte Riickstell-
kraft axial in Richtung der Verriegelungshiilse verschiebbar ist.

Die Erfindung ermdglicht somit die Bereitstellung einer einfach und schnell beta-
tigbaren Betatigungshilse, die von der Rickstellfeder jeweils in Richtung einer
zugeordneten Ausgangsposition beaufschlagt ist.

Gemal einer weiteren Ausfiihrungsform ist die Betatigungshilse zur Betatigung
der federbelasteten Verriegelungshiilse um eine dem Spannfutteradapter zuge-
ordnete Langsachse drehbar.

Die Erfindung ermdglicht somit die Bereitstellung einer kostenglinstigen Betati-
gungshiilse.

Das Schlagwerk ist bevorzugt ein Hammerschlagwerk. Das Schlagwerk weist
vorzugsweise einen Schlagbolzen auf, der dazu ausgebildet ist, das erste Werk-
zeug oder den Spannfutteradapter schlagend anzutreiben.

Somit kann auf einfache Art und Weise ein schlagender bzw. hdammernder An-
trieb des ersten Werkzeugs oder des Spannfutteradapters realisiert werden.

Gemal einer Ausfiuhrungsform ist die Handwerkzeugmaschine nach Art eines
Bohrhammers mit Schrauberfunktion ausgebildet. Gemal} einer weiteren Ausflih-
rungsform ist die Handwerkzeugmaschine nach Art eines Akku-Schraubers mit
integrietem Hammerschlagwerk ausgebildet.

Die vorliegende Erfindung kann somit bei einer Vielzahl unterschiedlich ausgebil-
deter Handwerkzeugmaschinen Anwendung finden.

Das Eingangs genannte Problem wird auch geldst durch eine Handwerkzeugma-
schine mit einer Werkzeugaufnahme zur Aufnahme mindestens eines ersten
Werkzeugs und mit einem Hammerschlagwerk zum schlagenden Antrieb des mit
der Werkzeugaufnahme verbundenen ersten Werkzeugs. Der Werkzeugaufnah-
me ist ein Verriegelungselement zur Verriegelung des ersten Werkzeugs in der
Werkzeugaufnahme zugeordnet. Ein drehfest mit der Werkzeugaufnahme ver-

PCT/EP2011/058140



10

15

20

25

30

35

WO 2011/160902

bindbarer Spannfutteradapter ist zur Aufnahme mindestens eines zweiten Werk-
zeugs vorgesehen, dem ein Betatigungselement zur Betatigung des Verriege-
lungselements bei einer Verbindung des Spannfutteradapters mit der Werkzeug-
aufnahme zugeordnet ist.

Das Eingangs genannte Problem wird dartiber hinaus geldst durch einen Spann-
futteradapter fur eine Handwerkzeugmaschine, die eine Werkzeugaufnahme zur
Aufnahme mindestens eines ersten Werkzeugs aufweist, das einen mit einer ers-
ten Kupplungskontur versehenen Schaft aufweist, der drehfest mit der Werk-
zeugaufnahme verbindbar ist, und die mit einem Schlagwerk zum schlagenden
Antrieb des mit der Werkzeugaufnahme verbundenen, ersten Werkzeugs in axia-
ler Richtung der Werkzeugaufnahme in einem der Handwerkzeugmaschine zu-
geordneten Schlagbetrieb versehen ist. Der Spannfutteradapter ist drehfest mit
der Werkzeugaufnahme verbindbar und ist zur Aufnahme mindestens eines
zweiten Werkzeugs vorgesehen, das einen mit einer zweiten Kupplungskontur
versehenen Schaft aufweist, der drehfest mit dem Spannfutteradapter verbindbar
ist.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung ist anhand von in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbei-
spielen in der nachfolgenden Beschreibung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Handwerkzeugmaschine mit einer
Werkzeugaufnahme und beispielhaften Werkzeugen gemalf: einer Ausfiihrungs-

form,

Fig. 2 eine Schnittansicht eines Ausschnitts der Handwerkzeugmaschine mit
der Werkzeugaufnahme von Fig. 1,

Fig. 3 eine Schnittansicht eines durch Betatigung einer axial verschiebbaren
Betatigungshiilse mit der Werkzeugaufnahme von Fig. 2 verbindbaren Spannfut-
teradapters gemal einer ersten Ausflihrungsform,

Fig. 4 eine Schnittansicht des mit der Werkzeugaufnahme von Fig. 2 verbun-
denen Spannfutteradapters von Fig. 3,

PCT/EP2011/058140
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Fig. 5 eine Seitenansicht der Betatigungshiilse des Spannfutteradapters von
Fig. 3 mit einem Mitnahmeglied gemal} einer ersten Ausfihrungsform,

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht einer proximalen Seite des Spannfutter-
adapters von Fig. 3,

Fig. 7 eine Schnittansicht eines durch Betatigung einer drehbaren Betati-
gungshulse mit der Werkzeugaufnahme von Fig. 2 verbindbaren Spannfutter-
adapters gemalf einer zweiten Ausflihrungsform, und

Fig. 8 eine Seitenansicht der Betatigungshiilse des Spannfutteradapters von
Fig. 7 mit einem Mitnahmeglied gemaf einer zweiten Ausfuhrungsform.

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Fig. 1 zeigt eine Handwerkzeugmaschine 100, die gemaf einer ersten Ausflih-
rungsform nach Art eines Bohrhammers mit Schrauberfunktion ausgebildet ist,
der illustrativ netzabhangig betreibbar ist. Die Handwerkzeugmaschine 100 hat
ein Gehaduse 106, in dem eine von einem Elektromotor 110 ausgebildete An-
triebseinheit vorgesehen ist. Diese ist (iber einen an einem Handgriff 105 vorge-
sehenen Schalter 108 ein- und ausschaltbar und dient zur Erzeugung eines
Drehmoments, das (ber eine Getriebevorrichtung 120 auf ein Schlagwerk 130,
insbesondere ein pneumatisches Schlagwerk und/oder ein Hammerschlagwerk,
und/oder auf ein im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 100 rotierendes, von ei-
nem Hammerrohr 140 gebildetes Abtriebsmittel Uibertragen wird, das am distalen
Ende 107 der Handwerkzeugmaschine 100 angeordnet ist. Am Hammerrohr 140
ist illustrativ eine Werkzeugaufnahme 150 vorgesehen.

Die Werkzeugaufnahme 150 ist zur Aufnahme mindestens eines ersten Werk-
zeugs ausgebildet, das einen drehfest mit der Werkzeugaufnahme 150 verbind-
baren Schaft aufweist. lllustrativ ist die Werkzeugaufnahme 150 mit einem Werk-
zeug 170 verbindbar, das einen Schaft 176 mit einer Kupplungskontur 175 auf-
weist, die von einem Mehrkant-, insbesondere Achtkant-Querschnitt des Schafts
176 und einer an diesem vorgesehenen Ringnut 179 gebildet wird. Darlber hin-
aus ist die Werkzeugaufnahme 150 mit einem Werkzeug 180 verbindbar, das ei-
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nen Schaft 186 mit einer Kupplungskontur 185 aufweist, die von einem kreisfor-
migen Querschnitt des Schafts 186 mit mindestens zwei diametral einander ge-
genuberliegenden, radialen Erweiterungen 181, 182 bzw. 183, 184 mit zugeord-
neten Verriegelungssaussparungen 187, 188 gebildet wird.

Gemal} einer Ausfuihrungsform ist die Werkzeugaufnahme 150 nach Art einer
SDS-Quick-Werkzeugaufnahme ausgebildet, wobei das Werkzeug 170 illustrativ
ein Schrauberbit vom HEX-Typ ist, alternativ auch z. B. als HEX-Bohrer ausge-
bildet sein kann, und das Werkzeug 180 illustrativ ein Hammerbohrer vom SDS-
Quick-Typ ist. Die Handwerkzeugmaschine 100 kann somit unter Verwendung
des Werkzeugs 170 zum Schrauben und unter Verwendung des Werkzeugs 180
zum Bohren oder Schlagbohren verwendet werden. Es wird jedoch darauf hin-
gewiesen, dass die vorliegende Erfindung nicht auf SDS-Quick-
Werkzeugaufnahmen beschrankt ist, sondern vielmehr ganz allgemein sowohl
bei SDS-Quick-, als auch bei SDS-Plus-Werkzeugaufnahmen und/oder Bit-
Werkzeugaufnahmen Anwendung finden kann. Zur Vereinfachung der folgenden
Beschreibung wird deshalb in Bezug auf SDS-Quick- und SDS-Plus-
Werkzeugaufnahmen und —Mini-Werkzeuge lediglich auf ,SDS-
Werkzeugaufnahmen® oder ,SDS-Mini-Werkzeuge® Bezug genommen.

Darlber hinaus ist die vorliegende Erfindung nicht auf netzabhangig betreibbare
Bohrhdmmer beschrankt, sondern kann bei einer Vielzahl von Elektrowerkzeu-
gen Anwendung finden, die mit einer SDS- oder einer Bit-Werkzeugaufnahme
versehen sind, unabhangig davon, ob diese Elektrowerkzeuge netzabhéangig o-
der Akku-betrieben ausgefiihrt sind. Z. B. kann die Handwerkzeugmaschine 100
gemal einer Ausfliihrungsform nach Art eines Akku-Schraubers mit integriertem
Hammerschlagwerk ausgebildet sein. Die Funktionsweise und der Aufbau einer
geeigneten Handwerkzeugmaschine sowie einer geeigneten SDS- oder Bit-
Werkzeugaufnahme sind aus dem Stand der Technik hinreichend bekannt, so-
dass hier zwecks Knappheit der Beschreibung auf eine eingehende Beschrei-
bung verzichtet wird.

Gemal einer Ausfuhrungsform ist ein mit der Werkzeugaufnahme 150 verbind-
barer Spannfutteradapter (300 in Fig. 3 oder 700 in Fig. 7) vorgesehen, um eine
Verwendung mindestens eines zweiten Werkzeugs mit der Handwerkzeugma-

schine 100 zu ermdglichen, das nicht drehfest mit der Werkzeugaufnahme 150
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verbindbar ist. Z. B. ist ein illustrativ als Rundschaftbohrer ausgebildetes Werk-
zeug 190 mit einem Schaft 196, der eine Kupplungskontur 195 aufweist, die von
einem kreisférmigen Querschnitt des Schafts 196 gebildet wird, nicht drehfest mit
der Werkzeugaufnahme 150 verbindbar.

Fig. 2 zeigt eine vergrofierte Schnittansicht eines Ausschnitts 200 von Fig. 1, der
das Hammerrohr 140 mit der daran angeordneten, beispielhaften Werkzeugauf-
nahme 150 illustriert. Am proximalen Ende 241 des mit einem auf3eren, ringfor-
migen Flansch 245 versehenen Hammerrohrs 140 ist ein innerer Hohlraum 242
ausgebildet, in dem ein Schlagbolzen bzw. Dépper 204 axial verschiebbar ange-
ordnet ist und der sich in eine am distalen Ende 243 des Hammerrohrs 140 vor-
gesehene Innenaufnahme 244, illustrativ eine SDS-Innenaufnahme mit Acht-
kantprofil, verjingt. Diese hat laterale Fiihrungsnuten 292, 294 und dient zur Auf-
nahme des Werkzeugs 170 oder 180 von Fig. 1, dass hierzu in Richtung eines
Pfeils 299 in die Innenaufnahme 244 eingeschoben wird.

Zur Verriegelung des Werkzeugs 170, 180 von Fig. 1 in der Innenaufnahme 244
sind am Hammerrohr 140 im Bereich der Innenaufnahme 244 zwei radiale Off-
nungen 246, 248 ausgebildet, in denen Verriegelungskugeln 266 bzw. 268 ange-
ordnet sind. Diese sind in Fig. 2 in einer zugeordneten Entriegelungsposition ge-
zeigt. Darliber hinaus ist im Bereich der Innenaufnahme 244 eine Verriegelungs-
hilse 250 angeordnet, die axial verschiebbar am Aufdienumfang des Hammer-
rohrs 140 gelagert ist und einen inneren Ringkragen 258 aufweist. Zwischen die-
sem Ringkragen 258 und dem Hammerrohr 140 ist eine Druckfeder 252 vorge-
sehen, die die Verriegelungshiilse 250 in Richtung einer zugeordneten Verriege-
lungsposition beaufschlagt. Zur Abdichtung der Werkzeugaufnahme 150 ist ein
hillsenférmiges Dichtelement 270 vorgesehen, um diese insbesondere gegen ein
Eintreten von Schmutz und Staub im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 100
von Fig. 1 zu schitzen und somit eine Beeintrachtigung ihrer Funktionalitat zu
verhindern.

Bei einer Befestigung des Werkzeugs 170 oder 180 von Fig. 1 in der Werkzeug-
aufnahme 150 wird die Verriegelungshilse 250 in Richtung eines Pfeils 299 axial
gegen die Kraft der Druckfeder 252 verschoben, bis die Hilse 250 von dem
Flansch 245 blockiert wird und somit die gezeigte Entriegelungsposition erreicht
ist. Hierbei gibt der Ringkragen 258 die Verriegelungskugeln 266, 268 frei, die



10

15

20

25

30

35

WO 2011/160902

somit beim Einschieben des Werkzeugs 170 oder 180 von Fig. 1 in die Innenauf-
nahme 244 von diesem nach radial auswarts gedriickt werden kénnen. Anschlie-
Rend wird die Verriegelungshilse 250 freigegeben und somit von der Druckfeder
252 gegen die Richtung des Pfeils 299 axial in die Verriegelungsposition ge-
schoben, wobei der Ringkragen 258 die Verriegelungskugeln 266, 268 nach ra-
dial einwarts driickt und fixiert. Im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 100 von
Fig. 1 erfolgt dann eine Drehmitnahme des Werkzeugs 170 oder 180 von Fig. 1
durch die Innenaufnahme 244, wobei der Schlagbolzen 204 durch Schlage in a-
xialer Richtung gegen die Richtung des Pfeils 299 das Werkzeug 170 oder 180
schlagend bzw. hdmmernd antreiben kann. Ein derartiger schlagender bzw.
hammernder Antrieb ist aus dem Stand der Technik hinreichend bekannt, sodass
hier zwecks Knappheit der Beschreibung auf eine eingehende Beschreibung ver-
zichtet wird.

Fig. 3 zeigt eine beispielhafte erste Ausfiihrungsform eines Spannfutteradapters
300 zur Verwendung mit der Werkzeugaufnahme 150 von Fig. 1 und 2, der illust-
rativ in seinem proximalen Endbereich 398 einen Adapterabschnitt 391 zur dreh-
festen Befestigung an der Werkzeugaufnahme 150 aufweist. In seinem distalen
Endbereich 399 ist ein mit dem Adapterabschnitt 391 liber einen Tragkérper 302
verbundener Spannfutterabschnitt 395 zur drehfesten Aufnahme des Werkzeugs
190 von Fig. 1 vorgesehen.

An dem Tragkodrper 302 sind illustrativ eine vorgegebene Anzahl von Spannkor-
pern 342, 344, z. B. drei oder vier, zum drehfesten Einspannen des Werkzeugs
190 von Fig. 1 angeordnet, sowie eine Spannhllse 346, die den Spannfutterab-
schnitt 395 im Wesentlichen ummantelt. Die Spannhiilse 346 dient zur Betati-
gung einer Spannvorrichtung 348, mit der die Spannkdérper 342, 344 gegen das
dazwischen angeordnete Werkzeug 190 von Fig. 1 spannbar sind. Es wird je-
doch darauf hingewiesen, dass der Aufbau und die Funktionalitdt eines geeigne-
ten Spannfutters aus dem Stand der Technik hinreichend bekannt sind, sodass
hier zwecks Knappheit der Beschreibung auf eine eingehende Beschreibung ver-
zichtet wird.

Der Tragkérper 302 weist beispielhaft eine zylindrische Aussparung 305 auf, die
an einem axialen Ende mit einer Befestigungsvorrichtung 304 versehen ist und
am anderen axialen Ende eine kragenartige Erweiterung 390 hat. In der zylindri-

PCT/EP2011/058140



10

15

20

25

30

35

WO 2011/160902 PCT/EP2011/058140

10

schen Aussparung 305 ist ein dem Adapterabschnitt 391 zugeordneter Mitnah-
meschaft 320 angeordnet, der an der Befestigungsvorrichtung 304 befestigt ist
oder z. B. einstiickig mit dem Tragkorper 302 ausgebildet oder an diesen ange-
formt ist und zumindest abschnittsweise in einen vom Tragkdrper 302 gebildeten
Innenraum 388 hineinragt. Mit der kragenartigen Erweiterung 390 bildet der Mit-
nahmeschaft 320 eine Ringnut 377 aus und ist zur drehfesten Lagerung in der
Innenaufnahme 244 der Werkzeugaufnahme 150 von Fig. 2 ausgebildet. Dem-
entsprechend hat der Mitnahmeschaft 320 z. B. einen etwa kreisférmigen Quer-
schnitt mit radialen Erweiterungen 381, 382, 383, 384 und Verriegelungsausspa-
rungen 387, 389, d. h. der Mitnahmeschaft 320 ist illustrativ wie der Schaft 186
des Werkzeugs 180 von Fig. 1 ausgebildet.

Gemal einer Ausflihrungsform hat der Tragkdrper 302 im Bereich des Adapter-
abschnitts 391 mindestens eine fensterartige Aussparung 309, in der ein Mit-
nahmeglied 325 zumindest abschnittsweise axial verschiebbar angeordnet ist.
Bevorzugt sind zwei diametral gegenlberliegende Aussparungen 309 vorgese-
hen, wie in Fig. 3 gezeigt.

Das Mitnahmeglied 325 ist mit einem ersten Haltering 314 an einem inneren
Ringflansch 316 fixiert, der an einer am Tragkdrper 302 axial verschiebbar gela-
gerten Betatigungshiilse 310 ausgebildet ist, wie unten bei Fig. 5 beschrieben.
Zwischen dem ersten Haltering 314 und einem zweiten Haltering 312 ist eine als
Druckfeder ausgebildete Riickstellfeder 327 angeordnet. Hierbei ist der zweite
Haltering 312 beispielhaft von einem Sicherungsring 308, der in einer am proxi-
malen Ende 398 des Spannfutteradapters 300 am Tragkdérper 302 vorgesehenen
aufReren Ringnut 306 angeordnet ist, von der Riickstellfeder 327 in einer axialen
Endposition blockiert, sodass diese den ersten Haltering 314 und somit die Beta-
tigungshilse 310 mit einer vorgegebenen Rickstellkraft in Richtung des Spann-
futterabschnitts 395 beaufschlagt.

lllustrativ ist zwischen der Betatigungshiilse 310 und der Spannhiilse 346 eine
Abdeckhiilse 330 als Sichtblende und zum Schutz des Adapterabschnitts 391 vor
Schmutz und Staub angeordnet. Diese ist bevorzugt axial unbeweglich und dreh-
fest am Tragkdrper 302 befestigt.
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Fig. 4 zeigt eine Anordnung 400 mit dem mit der Anordnung 200 von Fig. 2 ver-
bundenen Spannfutteradapter 300 von Fig. 3. Dieser ist illustrativ drehfest, aber
axial verschiebbar an der Werkzeugaufnahme 150 von Fig. 1 und 2 gelagert, wie
nachfolgend beschrieben.

Zur Verbindung des Spannfutteradapters 300 mit der Werkzeugaufnahme 150
wird dieser mit seinem proximalen Endbereich 398 derart in Richtung eines Pfeils
499 auf die Werkzeugaufnahme 150 aufgeschoben, dass der Mithahmeschaft
320 in die Innenaufnahme 244 eingreift und der Tragkdrper 302 die Verriege-
lungshilse 250 und die Dichthiilse 270 umgreift. Hierbei werden die radialen Er-
weiterungen 381, 382, 383, 384 des Mitnahmeschafts 320 in den Fihrungsnuten
292 bzw. 294 der Innenaufnahme 244 geflihrt. Da die Verriegelungshiilse 250
zunachst von der Druckfeder 252 in ihrer in Fig. 4 gezeigten Verriegelungspositi-
on gehalten wird, sind die Verriegelungskugeln 266, 268 von dem Ringkragen
258 nach radial einwarts blockiert und verhindern somit durch ein Blockieren der
radialen Erweiterungen 381 bzw. 383 ein vollstandiges Einschieben des Mitnah-
meschafts 320 in die Innenaufnahme 244.

Durch ein Betatigen der Betatigungshulse 310, d. h. durch ein axiales Verschie-
ben bzw. Ziehen der Betatigungshiilse 310 in Richtung des Pfeils 499 wird diese
zumindest abschnittsweise gegen die Kraft der Rickstellfeder 327 aus der Ab-
deckhilse 330 ausgefahren und das Mitnahmeglied 325 wird in den fensterarti-
gen Aussparungen 309 des Tragkdrpers 302 in Richtung des Pfeils 499 verscho-
ben. Hierbei driickt das Mitnahmeglied 325 gegen die Verriegelungshilse 250
und bewirkt somit eine axiale Verschiebung der Verriegelungshiilse 250 gegen
die Kraft der Druckfeder 252 in Richtung des Pfeils 499, bis die Verriegelungs-
hilse 250 die in Fig. 2 gezeigte Entriegelungsposition erreicht und die Verriege-
lungskugeln 266, 268 freigibt.

Da der Tragkorper 302 hierbei von der Rickstellfeder 327 durch eine von dieser
gegen den zweiten Haltering 312 ausgelibten Kraft in Richtung des Pfeils 499
beaufschlagt wird, kann der Tragkorper 302 nun durch diese Kraft axial in die
Richtung des Pfeils 499 verschoben werden, wobei die radialen Erweiterungen
381, 383 des Mitnahmeschafts 320 die freigegebenen Verriegelungskugeln 266
bzw. 268 nach radial auswarts verschieben, bis diese im Bereich der Verriege-
lungsaussparungen 387 bzw. 389 des Mitnahmeschafts 320 angeordnet sind.
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Bei dieser axialen Verschiebung umgreift der Tragkdrper 302 den am proximalen
Ende 241 des Hammerrohrs 140 vorgesehenen, ringférmigen Flansch 245 und
das distale Ende 243 des Hammerrohrs 140 wird in die Ringnut 377 eingescho-
ben und dort von der kragenartigen Erweiterung 390 axial blockiert.

Durch ein Freigegeben der Betatigungshiilse 310 wird die Verbindung des
Spannfutteradapters 300 mit der Werkzeugaufnahme 150 abgeschlossen, wobei
die Betatigungshlilse 310 durch die Riickstellkraft der Riickstellfeder 327 axial in
Richtung des Spannfutterabschnitts 395 in die Abdeckhilse 330 in ihre Aus-
gangsposition zuriick verfahren wird. Hierbei gibt das Mitnahmeglied 325 die Ver-
riegelungshlse 250 frei, sodass diese von der Druckfeder 252 axial in ihre Ver-
riegelungsposition zuriick geschoben wird, in der der Ringkragen 258 die Verrie-
gelungskugeln 266, 268 in den Verriegelungsaussparungen 387 bzw. 389 des
Mitnahmeschafts 320 blockiert. Der Mithahmeschaft 320 ist somit axial in der In-
nenaufnahme 244 blockiert, illustrativ mit einem vorgegebenen axialen Spiel, und
die in die Flhrungsnuten 292, 294 eingreifenden, radialen Erweiterungen 381,
382, 383, 384 sind drehfest mit dieser verbunden.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich, ist die Verbindung zwischen Spannfutteradapter 300
und Werkzeugaufnahme 150 derart ausgebildet, dass der Mitnahmeschaft 320
im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 100 von Fig. 1 in der Innenaufnahme 244
verriegelt ist und eine Drehmitnahme des Mitnahmeschafts 320 tber die Innen-
aufnahme 244 erfolgt. Eine Zentrierung des Spannfutteradapters 300 an der
Werkzeugaufnahme 150 erfolgt hierbei einerseits durch das in die Ringnut 377
eingreifende, distale Ende 243 des Hammerrohrs 140, und andererseits durch
den vom Tragkérper 302 umschlossenen, ringférmigen Flansch 245 am proxima-
len Ende 241 des Hammerrohrs 140, sodass im Betrieb der Handwerkzeugma-
schine 100 von Fig. 1 verbesserte Rundlaufeigenschaften des Spannfutteradap-
ters 300 erreicht werden. Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass bereits eine
ausschliefdlich Giber das in die Ringnut 377 eingreifende, distale Ende 243 des
Hammerrohrs 140 oder Uber den vom Tragkdrper 302 umschlossenen, ringfor-
migen Flansch 245 erfolgende Zentrierung zu verbesserten Rundlaufeigenschaf-
ten fiihrt.

Zum Ldsen der Verbindung zwischen Spannfutteradapter 300 und Werkzeugauf-
nahme 150 wird die Verriegelungshilse 250 durch Betatigen der Betatigungshil-
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se 310 wie oben beschrieben in die Entriegelungsposition verfahren. Der Spann-
futteradapter 300 kann dann von der Werkzeugaufnahme 150 abgezogen wer-
den.

Fig. 5 zeigt den ersten Haltering 314 und das beispielhaft als U-férmiges Rund-
drahtelement ausgebildete Mitnahmeglied 325 bei einer illustrativen Montage an
der mit dem inneren Ringflansch 316 versehenen Betatigungshilse 310 von Fig.
3. Hierzu wird zunéachst das Mitnahmeglied 325 und anschlie3end der erste Hal-
tering 314 in Richtung eines Pfeils 510 in die Betatigungshulse 310 eingeflihrt.

Gemal einer Ausfuhrungsform sind am Ringflansch 316 der Betatigungshilse
310 mit Offnungen kombinierte Aussparungen 522, 524, 526 vorgesehen, die ei-
nerseits zur Aufnahme des Mitnahmeglieds 325 und andererseits zur Aufnahme
oder Durchflihrung von Positioniergliedern 512, 514 bzw. 516 ausgebildet sind.
Diese sind illustrativ am ersten Haltering 314 vorgesehen, z. B. angeformt.

Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass die gezeigte Ausfiihrungsform des Mit-
nahmeglieds 325 nach Art eines U-formigen Runddrahtelements lediglich bei-
spielhaften Charakter hat und nicht als Einschrankung der Erfindung zu verste-
hen ist. Vielmehr sind eine Vielzahl unterschiedlicher Ausflihrungen mdglich, die
dem Fachmann gelaufig sind und eine erforderliche Mitnahmefunktionalitat des
Mitnahmeglieds 325 gewahrleisten. Z. B. kdnnen anstelle des gezeigten Mitnah-
meglieds 325 zwei separate Flachdrahtelemente Anwendung finden. Darliber
hinaus wird darauf hingewiesen, dass die gezeigte Montage lediglich illustrativen
Charakter hat, um eine entsprechende Verbindung zwischen Haltering 314, Mit-
nahmeglied 325 und Betatigungshiilse 310 zu verdeutlichen. Allerdings erfolgt
diese Montage letztendlich am Tragkdrper 302 von Fig. 3.

Fig. 6 zeigt den proximalen Endbereich 398 des Spannfutteradapters 300 von
Fig. 3 und verdeutlicht den zur Blockierung des zweiten Halterings 312 am Trag-
kérper 302 befestigten Sicherungsring 308. Dariiber hinaus verdeutlicht Fig. 6 die
im Tragkdrper 302 vorgesehene fensterartige Aussparung 309, in die das am
Ringflansch 316 fixierte Mitnahmeglied 325 hinein ragt, sowie eine beispielhafte
Ausgestaltung des Mithahmeschafts 320.
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Fig. 7 zeigt eine beispielhafte zweite Ausfuhrungsform eines Spannfutteradapters
700 zur Verwendung mit der Werkzeugaufnahme 150 von Fig. 1 und 2, der illust-
rativ in seinem proximalen Endbereich 798 einen Adapterabschnitt 791 zur dreh-
festen Befestigung an der Werkzeugaufnahme 150 aufweist. In seinem distalen
Endbereich 799 ist ein mit dem Adapterabschnitt 791 verbundener Spannfutter-
abschnitt 795 zur drehfesten Aufnahme des Werkzeugs 190 von Fig. 1 vorgese-
hen. Im Gegensatz zum Spannfutterabschnitt 395 von Fig. 3 hat der Spannfut-
terabschnitt 795 einen ersten Tragkdrper 703 mit einer Aussparung 705, in dem
ein distaler Endbereich 707 eines dem Adapterabschnitt 791 zugeordneten, zwei-
ten Tragkdrpers 794 befestigt ist, z. B. durch Einpressen. Ansonsten entspricht
der Spannfutterabschnitt 795 im Wesentlichen dem Spannfutterabschnitt 395.

Der zweite Tragkérper 794 weist beispielhaft eine zylindrische Aussparung 755
auf, die an einem axialen Ende eine kragenartige Erweiterung 792 hat. In der zy-
lindrischen Aussparung 755 ist ein Mitnahmeschaft 720 drehfest und im Wesent-
lichen axial unbeweglich angeordnet, z. B. eingepresst oder einstiickig mit dem
Tragkoérper 794 ausgebildet bzw. an diesen angeformt, und ragt zumindest ab-
schnittsweise in einen vom Tragkdrper 794 gebildeten Innenraum 788 hinein. Mit
der kragenartigen Erweiterung 792 bildet der Mithahmeschaft 720 eine Ringnut
777 aus und ist zur drehfesten Lagerung in der Innenaufnahme 244 der Werk-
zeugaufnahme 150 von Fig. 2 ausgebildet. Z. B. ist der Mithnahmeschaft 720 wie
der Mitnahmeschaft 320 von Fig. 3 ausgebildet, sodass hier zwecks Knappheit
der Beschreibung auf eine eingehende Beschreibung verzichtet werden kann.

Gemal} einer Ausflihrungsform hat der zweite Tragkdrper 794 mindestens eine
fensterartige Aussparung 709, in die mindestens ein mit einer inneren Mitnahme-
schulter 727 versehenes Mitnahmeglied 725 eingreift. Bevorzugt sind zwei dia-
metral gegentberliegende Aussparungen 709 vorgesehen, in die zwei separate
Mitnahmeglieder 725 eingreifen.

Das Mitnahmeglied 725 ist wie bei Fig. 8 beschrieben axial verschiebbar an ei-
nem Tragring 712 gelagert, der drehfest und axial unbeweglich in einer am pro-
ximalen Ende 798 des Spannfutteradapters 700 am Tragkorper 794 vorgesehe-
nen Ringnut 706 fixiert ist. Darlber hinaus ist eine das Mitnahmeglied 725 und
zumindest abschnittsweise den Tragkérper 794 umschlielRende Betatigungshiilse
710 drehbar, aber axial unbeweglich am Tragring 712 gelagert, wobei zwischen
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Hilse 710 und Tragring 712 mindestens eine Rickstellfeder (888, 889 in Fig. 8)
angeordnet ist, wie unten bei Fig. 8 beschrieben. Die Betatigungshilse 710 greift
drehbar in eine bevorzugt axial unbeweglich und drehfest am Tragkdrper 794 be-
festigte Abdeckhiilse 730 ein, die als Sichtblende und zum Schutz des Adapter-
abschnitts 791 vor Schmutz und Staub vorgesehen ist und ein Zwischenglied
zum Spannfutterabschnitt 795 bildet.

Zur Verbindung des Spannfutteradapters 700 mit der Werkzeugaufnahme 150
von Fig. 2 wird dieser mit seinem proximalen Endbereich 798 derart in Richtung
eines Pfeils 790 auf die Werkzeugaufnahme 150 aufgeschoben, dass der Mit-
nahmeschaft 720 in die Innenaufnahme 244 eingreift und der Tragkdrper 794 die
Verriegelungshilse 250 und die Dichthiilse 270 umgreift. Da die Verriegelungs-
hilse 250 zunachst wie oben beschrieben von der Druckfeder 252 in ihrer Ver-
riegelungsposition gehalten wird, sind die Verriegelungskugeln 266, 268 von dem
Ringkragen 258 nach radial einwarts blockiert und verhindern somit durch ein
Blockieren der radialen Erweiterungen 381 bzw. 383 ein vollstandiges Einschie-
ben des Mitnahmeschafts 720 in die Innenaufnahme 244.

Durch ein Betatigen der Betatigungshiilse 710, d. h. durch ein radiales Drehen
der Betatigungshiilse 710 um eine Langsachse 702 des Spannfutteradapters 700
gegen die Kraft der Riickstellfeder (888, 889 in Fig. 8) wird dann das Mitnahme-
glied 725 in den fensterartigen Aussparungen 709 des Tragkdrpers 794 axial in
Richtung des Pfeils 790 verschoben. Hierdurch drickt die Mithahmeschulter 727
des Mitnahmeglieds 725 gegen die Verriegelungshiilse 250 und bewirkt somit ei-
ne axiale Verschiebung der Verriegelungshilse 250 gegen die Kraft der Druckfe-
der 252 in Richtung des Pfeils 790, bis die Verriegelungshilse 250 die in Fig. 2
gezeigte Entriegelungsposition erreicht und die Verriegelungskugeln 266, 268
freigibt. Hierbei wird der Tragkdrper 794 durch eine ziehende Bewegung in die
Richtung des Pfeils 790 axial verschoben, bis der Tragkdrper 794 den am proxi-
malen Ende 241 des Hammerrohrs 140 vorgesehenen, ringférmigen Flansch 245
umgreift, wobei der Mithahmeschaft 720 vollstandig in die Innenaufnahme 244
eingeschoben wird und das Hammerrohr 140 mit seinem distalen Ende 243 in
die Ringnut 777 eingreift und dort von der kragenartigen Erweiterung 792 axial
blockiert wird.
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Durch ein Freigegeben der Betatigungshiilse 710 wird die Verbindung des
Spannfutteradapters 700 mit der Werkzeugaufnahme 150 abgeschlossen, wobei
die Betatigungshiilse 710 durch die Riickstellkraft der Rickstellfeder (888, 889 in
Fig. 8) um die Langsachse 702 in ihre Ausgangsposition zuriick gedreht wird.
Hierbei gibt das Mitnahmeglied 725 die Verriegelungshiilse 250 frei, sodass die-
se von der Druckfeder 252 axial in ihre Verriegelungsposition zuriick geschoben
wird, in der der Ringkragen 258 die Verriegelungskugeln 266, 268 wie bei Fig. 4
beschrieben in ihrer radial einwarts ausgerichteten Position blockiert. Der Mit-
nahmeschaft 720 ist somit illustrativ mit einem vorgegebenen axialen Spiel und
drehfest in der Innenaufnahme 244 blockiert.

Wie aus Fig. 7 ersichtlich, ist die Verbindung zwischen Spannfutteradapter 700
und Werkzeugaufnahme 150 derart ausgebildet, dass der Mitnahmeschaft 720
im Betrieb der Handwerkzeugmaschine 100 von Fig. 1 in der Innenaufnahme 244
verriegelt ist und eine Drehmitnahme des Mitnahmeschafts 720 Uber die Innen-
aufnahme 244 erfolgt. Eine Zentrierung des Spannfutteradapters 700 an der
Werkzeugaufnahme 150 erfolgt hierbei einerseits durch das in die Ringnut 777
eingreifende, distale Ende 243 des Hammerrohrs 140, und andererseits durch
den vom Tragkdrper 794 umschlossenen, ringférmigen Flansch 245 am proxima-
len Ende 241 des Hammerrohrs 140, sodass im Betrieb der Handwerkzeugma-
schine 100 von Fig. 1 verbesserte Rundlaufeigenschaften des Spannfutteradap-
ters 700 erreicht werden. Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass bereits eine
ausschliefdlich Uber das in die Ringnut 777 eingreifende, distale Ende 243 des
Hammerrohrs 140 oder Uber den vom Tragkdrper 794 umschlossenen, ringfor-
migen Flansch 245 erfolgende Zentrierung zu verbesserten Rundlaufeigenschaf-
ten fiihrt.

Zum Ldsen der Verbindung zwischen Spannfutteradapter 700 und Werkzeugauf-
nahme 150 wird die Verriegelungshiilse 250 durch Verdrehen der Betatigungs-
hilse 710 wie oben beschrieben in die Entriegelungsposition verfahren. Der
Spannfutteradapter 700 kann dann von der Werkzeugaufnahme 150 abgezogen

werden.

Fig. 8 zeigt den Tragring 712 und das Mitnahmeglied 725 von Fig. 7 bei einer il-
lustrativen Montage an der Betatigungshilse 710 von Fig. 7. Der Tragring 712
weist beispielhaft einen Ringabschnitt 812 auf, an dem in axialer Richtung ein
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erster Halteabschnitt 814 mit dulkeren Wandabschnitten 811, 813 und ein zweiter
Halteabschnitt 816 mit dulReren Wandabschnitten 818, 819 vorgesehen, bevor-
zugt angeformt sind.

Gemal einer Ausfuhrungsform wird zundchst das Mitnahmeglied 725 derart in
eine am ersten Halteabschnitt 814 des Tragrings 712 ausgebildete Aussparung
815 eingeflihrt, dass das Mitnahmeglied 725 drehfest mit dem Halteabschnitt 814
verbunden ist, aber dessen Seitenwande 822, 824 an Begrenzungswanden 885
der Aussparung 815 axial verschiebbar sind. Anschlieldend wird die Betatigungs-
hillse 710 in Richtung des Pfeils 899 auf den Tragring 712 aufgeschoben.

Es wird darauf hingewiesen, dass in Fig. 8 nur ein einzelnes Mitnahmeglied 725
gezeigt ist, das illustrativ nach Art eines kreisbogenformigen Blocks 825 mit ei-
nem Offnungswinkel von etwa 60° ausgebildet ist, an dem eine erste innere
Schulter 821, die innere Mitnahmeschulter 727, sowie ein duRerer Schiebesteg
828 mit einer Schiebeflache 829 vorgesehen sind. Wie bei Fig. 7 beschrieben,
findet bevorzugt ein zweites Mitnahmeglied 725 Anwendung, das in einer am
zweiten Halteabschnitt 816 des Tragrings 712 ausgebildeten Aussparung 817 mit
Begrenzungswanden 887 drehfest und axial verschiebbar angeordnet ist.

Gemal einer Ausfuhrungsform wird der Tragring 712 derart in der Betatigungs-
hilse 710 angeordnet, dass der Ringabschnitt 812 gegen einen am Innenumfang
der Hiilse 710 vorgesehenen, ringférmigen Vorsprung 832 anliegt, an dem dar-
uber hinaus illustrativ zwei stufenformige, radial einwarts gerichtete Erweiterun-
gen 834, 836 sowie mindestens ein Fllhrungssteg 839 ausgebildet sind. Zwi-
schen der Erweiterung 834 und dem Wandabschnitt 813 ist eine erste als Druck-
feder ausgebildete Riickstellfeder 888 angeordnet und zwischen der Erweiterung
836 und dem Wandabschnitt 818 ist eine zweite als Druckfeder ausgebildete
Rickstellfeder 889 angeordnet.

Bei einem Verdrehen der Betatigungshilse 710 relativ zum Tragring 712 und den
Mitnahmegliedern 725 werden die Riickstellfedern 888, 889 komprimiert oder
ausgedehnt. Hierbei wird der Schiebesteg 828 mit seiner Schiebeflache 829 an
dem Fihrungssteg 839 entlang verfahren und somit wie bei Fig. 7 beschrieben
gegen oder durch die Kraft der Druckfeder 252 der Werkzeugaufnahme 150 von
Fig. 7 axial verfahren.
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Anspriiche

Handwerkzeugmaschine (100) mit einer Werkzeugaufnahme (150) zur Auf-
nahme mindestens eines ersten Werkzeugs (170, 180), das einen mit einer
ersten Kupplungskontur (175, 185) versehenen Schaft (176, 186) aufweist,
der drehfest mit der Werkzeugaufnahme (150) verbindbar ist, und mit einem
Schlagwerk (130) zum schlagenden Antrieb des mit der Werkzeugaufnahme
(150) verbundenen ersten Werkzeugs (170, 180) in axialer Richtung der
Werkzeugaufnahme (150) in einem der Handwerkzeugmaschine (100) zu-
geordneten Schlagbetrieb, dadurch gekennzeichnet, dass ein drehfest mit
der Werkzeugaufnahme (150) verbindbarer Spannfutteradapter (300; 700)
zur Aufnahme mindestens eines zweiten Werkzeugs (190) vorgesehen ist,
das einen mit einer zweiten Kupplungskontur (195) versehenen Schaft (196)
aufweist, der drehfest mit dem Spannfutteradapter (300; 700) verbindbar ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Werkzeug (170, 180) zum Schlagbohren oder Schrauben und das
zweite Werkzeug (190) zum Bohren ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schaft (176, 186) des ersten Werkzeugs (170, 180) einen kreisfor-
migen Querschnitt mit mindestens zwei diametral einander gegen-
Uberliegenden, radialen Erweiterungen oder einen Mehrkant-Querschnitt auf-
weist, und dass der Schaft (196) des zweiten Werkzeugs (190) einen kreis-
férmigen Querschnitt aufweist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste Werkzeug (170, 180) ein SDS-Mini-
Werkzeug oder ein HEX-Werkzeug ist.

PCT/EP2011/058140
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Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das zweite Werkzeug (190) ein Rundschaftboh-

rer ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Werkzeugaufnahme (150) eine federbelas-
tete Verriegelungshiilse (250) zur Verriegelung des ersten Werkzeugs (170,
180) in der Werkzeugaufnahme (150) aufweist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Spannfutteradapter (300; 700) einen mit der
ersten Kupplungskontur (175, 185) versehenen Mitnahmeschaft (320; 720)
zur drehfesten Verbindung mit der Werkzeugaufnahme (150) aufweist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 6 und 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Spannfutteradapter (300; 700) eine Betatigungshilse (310; 710)
zur Verriegelung des Mitnahmeschafts (320; 720) in der Werkzeugaufnahme
(150) aufweist, die zur Betatigung der federbelasteten Verriegelungshilse
(250) ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Betatigungshiilse (310; 710) ein Mitnahmeglied (325; 725) zur Entriege-
lung der Werkzeugaufnahme (150) durch eine Mitnahme der federbelasteten
Verriegelungshilse (250) in axialer Richtung aufweist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Betatigungshiilse (310) mit einer Rickstellfeder (327) verbunden
ist, die die Betatigungshilse (310) axial in Richtung des Spannfutteradapters
(300) beaufschlagt, wobei die Betatigungshiilse (310) zur Betatigung der fe-
derbelasteten Verriegelungshilse (250) gegen eine von der Riickstellfeder
(327) bereit gestellte Ruckstellkraft axial in Richtung der Verriegelungshilse
(250) verschiebbar ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Betatigungshilse (710) zur Betatigung der federbelasteten Verrie-
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gelungshilse (250) um eine dem Spannfutteradapter (700) zugeordnete
Langsachse (702) drehbar ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Schlagwerk (130) ein Hammerschlagwerk
ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Schlagwerk (130) einen Schlagbolzen (204) aufweist, der dazu ausge-
bildet ist, das erste Werkzeug (170, 180) oder den Spannfutteradapter (300;
700) schlagend anzutreiben.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, die
nach Art eines Bohrhammers mit Schrauberfunktion ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 13, die nach Art
eines Akku-Schraubers mit integriertem Hammerschlagwerk ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschine (100) mit einer Werkzeugaufnahme (150) zur Auf-
nahme mindestens eines ersten Werkzeugs (170, 180) und mit einem Ham-
merschlagwerk (130) zum schlagenden Antrieb des mit der Werkzeugauf-
nahme (150) verbundenen ersten Werkzeugs (170, 180), wobei der Werk-
zeugaufnahme (150) ein Verriegelungselement (250) zur Verriegelung des
ersten Werkzeugs (170, 180) in der Werkzeugaufnahme (150) zugeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein drehfest mit der Werkzeugaufnahme
(150) verbindbarer Spannfutteradapter (300; 700) zur Aufnahme mindestens
eines zweiten Werkzeugs (190) vorgesehen ist, dem ein Betatigungselement
(310; 710) zur Betatigung des Verriegelungselements (250) bei einer Ver-
bindung des Spannfutteradapters (300; 700) mit der Werkzeugaufnahme
(150) zugeordnet ist.

Spannfutteradapter (300; 700) fiir eine Handwerkzeugmaschine (100), die
eine Werkzeugaufnahme (150) zur Aufnahme mindestens eines ersten
Werkzeugs (170, 180) aufweist, das einen mit einer ersten Kupplungskontur
(175, 185) versehenen Schaft (176, 186) aufweist, der drehfest mit der
Werkzeugaufnahme (150) verbindbar ist, und die mit einem Schlagwerk
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(130) zum schlagenden Antrieb des mit der Werkzeugaufnahme (150) ver-
bundenen, ersten Werkzeugs (170, 180) in axialer Richtung der Werkzeug-
aufnahme (150) in einem der Handwerkzeugmaschine (100) zugeordneten
Schlagbetrieb versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Spannfutter-
adapter (300; 700) drehfest mit der Werkzeugaufnahme (150) verbindbar ist
und zur Aufnahme mindestens eines zweiten Werkzeugs (190) vorgesehen
ist, das einen mit einer zweiten Kupplungskontur (195) versehenen Schaft
(196) aufweist, der drehfest mit dem Spannfutteradapter (300; 700) verbind-
bar ist.
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