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64 Einrichtung zur Herstellung einer planen Fliche einer Schicht aus schiittfahigem Baustoff.

@ Eine Einrichtung zur Herstellung einer planen Flache

einer Schicht aus einem schiittfahigen, aushértenden
Baustoff (3), insbesondere Beton oder Asphalt, besteht
aus einem sich quer zur Fortbewegungstichtung (F) ersire-
ckenden, den Baustoff (3) nach einer durch eine Messvor-
richtung (12) ersteliten planen Bezugsebene mittels we-
nigstens einer Abzugsschiene (5) ausgleichend abtragen-
den Abzugsbalken (4), der an den seitlichen Enden mit
einer Abstitzvorrichtung (7) wirkverbunden ist. Der Ab-
zugsbalken (4) ist durch wenigstens eine der jeweiligen
Abzugsschiene (5) zugeordneten Verstelivorrichtung 9)
hahenverstellbar und im Bereich der Abstlitzvorrichtung (7)
ist wenigstens ein nach einem Lichtstrahl eines Senders
(11) der Messvorrichtung (12) ausgerichteter Empféanger
(18) angeordnet, der mit einer die Hohenlage des Abzugs-
balkens (4) konstant haltenden Verstellvorrichtung (9)
rechnergesteuert wirkverbunden sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstel-
lung einer planen Flache einer Schicht aus schiitfé-
higem, aushértendem Baustoff, insbesondere Beton
oder Asphalt, mit einem sich quer zur Fortbewe-
gungstichtung erstreckenden, den Baustoff nach ei-
ner durch eine Messvorrichtung erstellten Bezugs-
ebene mittels wenigstens einer Abzugsschiene aus-
gleichend abtragenden Abzugsbalken, der an den
seitlichen Enden mit einer Abstitzvorrichtung wirk-
verbunden ist.

Einrichtungen dieser Art werden vornehmlich im
Baugewerbe eingesetzt, wo ebene Abstellflachen,
Decken, Fahrstrassen aus einem oder mehrerer
Baustoffen herzustellen oder zu fertigen sind.

Fir das Vermessen solcher Bauobjekte werden
bekanntlich Messlatten verwendet, an denen ein La-
serempfanger gegenlber sinem auf einem Stativ an-
geordneten, rotierenden Laserstrahlsender befestigt
ist. Letzterer sendet in horizontaler Richtung einen
Licht- resp. Laserstrahl aus, um so eine Laser- bzw.
Bezugsebene zu bilden. D.h., es wird von der Be-
zugsebene ausgehend an zwei sich gegeniiberlie-
genden, die zu fertigende Ebene begrenzenden Ran-
dern eine nivellierte Auflage fur den darauf mittelbar
verschiebbaren Abzugsbalken erstellt. Auf dieser
Auflage bewegt sich quer zur Fortbewegungsrichtung
der auf Rollen abgestitzte Abzugsbalken, an dem
wenigstens eine Abzugsschiene befestigt ist.

Eine parallel zur Erstreckung des Abzugsbalkens
gelagerte rotierende Welle 16st eine Vibrationswir-
kung auf den Abzugsbalken aus, die auf den Bau-
stoff ibertragen wird und diesen zusehends als brei-
artigen Baustoff verdichtet.

Mit aufwéndigeren Laserstrahl-Nivelliergeraten las-
sen sich auch von der Horizontalen abweichende
bzw. abfallende Flachen vermessen und auf die be-
schriebene Art fertigen.

Diese Vermessungstechnik nutzt die vorliegende
Erfindung mit der gestellten Aufgabe und beschreitet
damit neue Wege; indem bei einer zu fertigenden
ebenen Flache aus einem Baustoff, bei grésserer
Genauigkeit weniger Aufwand erforderlich ist.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe dadurch
gelést, dass der Abzugsbalken durch wenigstens
eine der jeweiligen Abzugsschiene zugeordneten
Verstellvorrichtung hohenverstellbar ist und wenigs-
tens einen im Bereich der Abstitzvorrichtung ange-
ordneten, mit einem Sender der Messvorrichtung
wirkverbundenen Empfanger aufweist, der mit jeweils
zugeordneten, die Hohenlage des Abzugsbalkens
konstant haltenden Verstellvorrichtung rechnerge-
steuert wirkverbunden ist.

Diese Einrichtung erméglicht ein einfaches Ver-
messung einer zu fertigenden, planen Flache einer
Schicht ohne ein Erstellen einer zur Verschiebung
der Einrichtung nivellierten seitlichen Auflage, und
erleichtert die notwendigen Vorarbeiten in betréchtli-
chem Mass.

Dies gilt sowohl fir die Herstellung von Boden,
Decken in Gebduden, beispielsweise Wohnhiusern,
Industriebauten oder Parkhausern wie auch fir Pis-
ten oder andere Fahrstrassen.

Es erweist sich als vorteilhaft, wenn der Abzugs-
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balken durch die Verstellvorrichtung mit der Abstitz-
vorrichtung verbunden ist, indem sich eine giinstige
konstruktive Bau- und Arbeitsweise verwirklichen
l4sst.

Vorzugsweise ist die Abstltzvorrichtung gleitend
auf dem Untergrund verschiebbar ausgebildet, um
bei Unebenheiten des Untergrundes die zur Fortbe-
wegung der Einrichtung notwendigen Zugkréfte in
Grenzen halten zu kénnen.

Zweckmassig ist, wenn das untere Ende der Ab-
stiitzvorrichtung durch aufliegende Kufen ausgebildet
ist, die ein stetiges Gleiten der auf dem Untergrund
aufliegenden Einrichtung gewéhrleisten.

Als Messvorrichtung eignet sich ein eine Bezugs-
ebene erzeugendes Laserstrahl-Nivelliergerat, es
sind aber auch andere, durch einen (Licht-)Strahl
eine Bezugsebene erzeugende Messvorrichtungen
anwendbar.

Vorteilhaft sind die Empfanger als Messwertgeber
ausgebildet und mit einem Rechner verbunden, der
bei einer vom Empfanger detektierten Abweichung
von der Auflagehdhe der Einrichtung Steuersignale
an eine mit der Verstellvorrichtung verbundene Steu-
erung Ubertragt, wobei Rechner und Steuerung als
Einheit im Bereich der Verstellvorrichtung angeordnet
sein konnen.

Um die zu fertigende Flache einer Schicht optimal
herstellen zu kénnen ist es glnstig, wenn die an den
seitlichen Enden der Abzugsvorrichtung wirkende Ab-
stiitzvorrichtung jeweils wenigstens eine einer Abzugs-
schiene zugeordnete Verstelivorrichtung aufweist.

Vorzugsweise ist bei einer Einrichtung mit einem
zwei durch ein Traggestell verbundene, etwa parallel
verlaufende Abzugsschienen aufweisenden Abzugs-
balken jeder Abzugsschiene an den seitlichen Enden
des Abzugsbalkens eine mit einem Empfanger rech-
nergesteuert verbundene Versteilvorrichtung zuge-
ordnet, die eine hohe Arbeitsqualitat vermittelt.

Es beglinstigt die Fortbewegung und es wirkt sich
schonend auf die Einrichtung aus, wenn die Kufen
der Abstltzvorrichtung um eine quer zur Fortbewe-
gungsrichtung des Abzugsbalkens angeordnete Ach-
se verschwenkbar sind.

Zweckmassig sind die Kufen an Abstiitzorganen
der Abstitzvorrichtung befestigt, um so die Gleitei-
genschaften der Einrichtung zu beginstigen, wobei
fir zwei Abstiitzorgane an einem Ende des Abstitz-
balkens eine Kufe oder fliir jedes Abstitzorgan einer
Seite des Abzugsbalkens jeweils eine Kufe vorgese-
hen werden kann.

Es erweist sich als optimale Verteilung der Ab-
stltzkrafte, wenn die Abstitzvorrichtung beidseits
des Abzugsbalkens jeweils ein einer Abzugsschiene
zugeordnetes Abstitzorgan aufweist.

Die Kufen sind vorzugsweise ausserhalb der Ab-
zugsschienen angeordnet, derart, dass sie ungehin-
dert auf dem Untergrund gleiten kénnen. Es sind

- Einrichtungen der eingangs genannten Art bekannt,

bei denen sich die Kufen und die Abstiitzung inner-
halb der seitlichen Enden der Abzugsschienen befin-
den, sodass die Kufen, anstatt auf dem Armierungs-
netz, oberhalb von diesem auf den Festteilen des
Schittgutes bzw. des Baustoffes, beispielsweise
dem anteiligen Kies verlaufen und weiter von dem
vorgesehenen Untergrund abheben.
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Die im Schiittgut verlaufenden Kufen und Abstiit-
zungen bilden dabei Hohlrdume, die von der/den
vorlaufenden Abzugsschienen nicht mehr ausgeeb-
net werden kénnen, es verbleiben lang gezogene
Vertiefungen an der Oberflache.

Eine kompakite Bauweise der Einrichtung kann
dann erzielt werden, wenn der auf der Abstiitzvor-
richtung aufliegende Abzugsbalken eine mit einem
Empfanger wirkverbundene rechnergesteuerte Ver-
stellvorrichtung aufweist.

Im Sinne einer Optimierung der Abstiitzwirkung ist
es zweckmdssig, wenn ein Abstitzorgan ein mit ei-
ner Kufe versehenes, an einem mit dem Abzugsbal-
ken verbundenen Support héhenverstellbar gefilhrtes
Stitzbein besitzt.

Es erweist sich als eine einfache Konstruktion der
Verstellvorrichtung, wenn eine von einem an dem
Support befestigten Elektromotor angetriebene und
in eine Gewindemuffe des Stutzbeins eintauchende
Verstellspindel zur Verstellung des Abzugsbalkens
vorgesehen ist.

Vorzugsweise ist zur Begiinstigung der Abstiitzung
das Stiitzbein in dem Support gefihrt, sodass auch
dynamisch einwirkende Krafte fir die Abstitzvorrich-
tung vertréglich sind.

Als Alternative zum Elektro- oder Verbrennungs-
motor kénnte die Verstellvorrichtung durch eine hyd-
raulisch oder pneumatisch betatigbare Kolben-Zylin-
der-Einheit ausgebildet sein, die durch eine Kolben-
stange mit dem Stiizbein eines Abstltzorgans
antriebverbunden ist.

Es ist vorteilhaft und erleichtert die Bereitstellung
und die Einstellarbeit der Einrichtung, wenn ein an
dem Abzugsbalken oder dem Support l6sbar befes-
tigter Empfanger der Messvorrichtung vorgesehen
ist, der eine Ausrichtvorrichtung bildet.

Zweckméassig weist die Ausrichtvorrichtung ein
Tragelement auf, an dem der Empfanger befestigt
ist, womit bei der Einstellarbeit eine optimale Zu-
ganglichkeit an der Einrichtung erreichbar ist.

Zur Verklrzung und Erleichterung der Einrichtzeit ist
es vorteilhaft, wenn das untere Ende des als Ausricht-
stab oder -latte ausgebildeten, mit dem Abzugsbalken
verbundene Tragelement mit der Referenzhdhe bzw.
der Abzugsebene des Abzugsbalkens bindig ist.

Es ist der Genauigkeit der zu fertigenden Oberfla-
che zutraglich, wenn den die Absttitzvorrichtung bil-
denden Abstlitzorganen jeweils eine mit einem Emp-
fanger der Messvorrichtung versehene Ausrichtvor-
richtung zugeordnet ist.

Zur Meldung einer Kontaktnahme resp. Ver-
schmutzung des Tragelementes mit dem noch zu
verarbeitenden Baustoff ist vorzusehen, dass ein un-
terer Abschnitt des Tragelementes zuriickversetzbar
resp. nach oben verstellbar ausgebildet ist.

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezugnah-
me auf die Zeichnung, auf die bezliglich aller in der
Beschreibung nicht naher erwdhnten Einzelheiten
verwiesen wird, anhand eines Ausfiihrungsbeispiels
erfautert. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine auszugsweise Darstellung der Seiten-
ansicht gemass Fig. 2,

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer erfin-
dungsgemassen Einrichtung,
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Fig. 3 eine Ansicht der Einrichtung geméss Fig. 2,

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Einrichtung gemass
Fig. 3 und

Fig. 5 eine auszugsweise Darstellung der Einrich-
tung mit einer alternativen Verstellvorrichtung.

Fig. 2 veranschaulicht eine Einrichtung 1 zur Her-
stellung einer planen Flache 2 oder Ebene (Fig. 1)
resp. Oberflache aus einem schittfahigen Baustoff 3,
wie beispielsweise Beton oder Asphalt, der sich nach
einer bestimmten Verweilzeit so verfestigt, dass er
belastbar bzw. befahrbar ist. Die Einrichtung 1 weist
einen Abzugsbalken 4 auf, an dessen Unterseite we-
nigstens eine, hier zwei parallele Abzugsschienen 5
fest angeordnet sind (siehe auch Fig. 3 und 4). Zur
Versteifung des Abzugsbalkens 4, der sich quer zur
Fortbewegungsrichtung F erstreckt, ist ein mit Stre-
ben ausgebildetes Traggestell 6 vorgesehen, das ei-
nen dreieckformigen Querschnitt aufweist. An den
seitlichen Enden des Abzugsbalkens sind motorisch
angetriebene Seilwinden (nicht ersichtlich) angeord-
net, mit denen die Einrichtung 1 durch Aufwickeln ei-
nes am Ende der zu fertigenden Flache verankerten
Zugseils quer zu ihrer Erstreckung fortbewegt wird.
Selbstverstandiich weist der Abzugsbalken 4 eine
parallel zu den Abzugsschienen verlaufende Vibra-
tionswelle (nicht dargestelit) auf, die die Verdichtung
des Baustoffes 3 férdert und eine homogene Struktur
erzeugt.

An Stelle der zum Gebrauch einer derartigen Ein-
richtung mittels einer Messvorrichtung, beispielswei-
se einem Nivelliergerat, notwendigen festen Auflage
entlang von zwei sich gegeniberliegenden Seiten-
kanten einer zu fertigenden Flache 3, ist der Ab-
zugsbalken 4 erfindungsgeméss an den seitlichen
Enden mit einer Abstitzvorrichtung 7 ausgebildet,
mit der er hdhenverstellbar verbunden ist Die Ab-
stltzvorrichtung 7 besteht bei der dargesteliten Ein-
richtung 1 aus vier Abstiitzorganen 8, an denen der
Abzugsbalken 4 hohenverstellbar befestigt ist. Hierzu
ist der Abzugsbalken 4 durch jeweils eine Verstell-
vorrichtung 9, die spater noch beschrieben ist, mit
der Abstltzvorrichtung 7 resp. den Abstltzorganen 8
verbunden. Die Verstellvorrichtung 9 weist einen mit
dem Abzugsbalken 4 verbundenen Support 10 auf,
an dem ein Uber einen Lichtstrahl 14 mit einem Sen-
der 11 einer Messvorrichtung 12 verbundener Emp-
fanger 13 befestigt ist und der durch das Abstitzor-
gan 8 gefihrt ist.

Bei der Messvorrichtung 12 handelt es sich bei-
spielsweise um ein eingangs kurz beschriebenes La-
serstrahi-Nivelliergerat, das u.a. zur Fertigung hori-
zontaler wie auch geneigter Béden eingesetzt wird.

Solche Laserstrahl-Nivelliergerdte sind beispiels-
weise in der CH-A-691 708 und weiterer Patentlitera-
tur beschrieben.

Durch den rotierenden Sender 11 wird eine hori-
zontale oder geneigte Laserebene erzeugt, nach der
ein Empfanger 13 ausrichtbar resp. in der vorliegen-
den Einrichtung automatisch anpassbar sind. Hierzu
ist ein Rechner 15 und eine mit diesem verbundene
Steuerung 16 vorgesehen, die dafir sorgen, dass
der bei einer Anderung der Hohenlage der Abstlitz-
vorrichtung 7 von der ausgestrahlten Bezugsebene
abweichende Empfénger 13 ber die Verstellvorrich-
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tung 9 praktisch verzégerungsfrei eine entsprechen-
de Korrektur der Entfernung bzw. des Abstandes
zwischen Empfanger 13 und Abstitzvorrichtung 7
resp. Abstitzorgan/en 8 zur Konstanthaltung der
Hohe des Abzugsbalkens 4 eingeleitet wird. Dies be-
deutet, dass der/die auf dem Baustoff 3 schwim-
mend aufliegenden Abzugsbalken 4/Abzugsschiene/n
5 nach der gemessenen resp. nivellierten Referenz-
hoéhe 17 ausgerichtet bleiben.

Dieses Prinzip erlaubt ein genaues Verarbeiten
des Baustoffes 3 mit geringerer Aufmerksamkeit als
wie sie bei einer vorzubereitenden nivellierten Aufla-
ge erforderlich ist.

Die erfindungsgemésse Einrichtung 1 kann auf einer
Armierung abgestelit und fortbewegt werden und be-
sitzt zu diesem Zweck am unteren Ende der
Abstitzvorrichtung 7 bzw. an der Unterseite der Ab-
stitzorgane 8 aufliegende Kufen 18, die ein Gleiten der
Einrichtung 1 auch auf einer unebenen Auilage, wie
beispielsweise Armierungsnetze, einer Schalung, Ma-
gerbeton, gewachsene Unterlage resp. gewachsener
Boden oder dgl. verdichtete Unterlage ohne Auswir-
kung auf die Fertigungsqualitat, indem eine leichte Ver-
schiebbarkeit der Einrichtung 1 entsteht. Die als Mess-
wertgeber tatigen Empfanger 13, die an den seitlichen
Enden des Abzugsbalkens 4 befestigt und dadurch mit
der/den Abzugsschiene/n 5 einerseits fest und dem
Sender 11 des Laserstrahl-Nivellierinstrumentes 12 vi-
suell verbunden sind, sind auch an einen Rechner 15
angeschlossen, der die bei der Fortbewegung der Ein-
richtung 1 eintretenden Abweichungen von der Be-
zugsebene bzw. der Referenzhéhe 17 auswertet und
entsprechende Steuersignale an die Steuerung 16
tbertragt, die wiederum eine Korrektur der Entfernung
zwischen Abzugsbalken 4 bzw. Abzugsschiene/n 5
durch die mit der Abstiitzvorrichtung 7 bzw. den Ab-
stitzorganen 8 verstelibar verbundene/n Verstellvor-
richtung/en 9 veranlasst. Wie die vorliegende beispiel-
hafte Ausfiihrung zeigt, sind vier Abstitzorgane 8 als
Abstitzvorrichtung 7 vorgesehen und jedem Abstiitz-
organ 8 ist ein auf dieses einwirksamer Empfénger 13
und eine Verstellvorrichtung 9 zugeordnet.

Die geméass Fig. 4 in Draufsicht rechteckférmige
Anordnungsweise der Abstiitzorgane 8 gestattet ein
automatisches Aushivellieren bzw. Konstanthalten
der Hohe des Abzugsbalkens 4 resp. der Abzugs-
schiene/n 5 in der Fertigungsidge, sodass Letztere
wahrend der Fortbewegung der Einrichiung 1 auf ei-
ner Armierung, einer Schalung oder einer anderen
Unterlage eine koplanare Ebene zur Referenzhéhe
resp. eine parallele Ebene zur ausgestrahlten Be-
zugsebene bilden.

Die Kufen 18 der Abstiitzvorrichtung 7 sind jeweils
nach der Fortbewegungsrichtung F verlaufend aus-
gerichtet und zur leichteren Uberwindung von Un-
ebenheiten um eine quer zur Fortbewegungsrichtung
F gerichtete Achse verschwenkbar angeordnet bzw.
um Héhenunterschiede an der Auflage leichter Gber-
winden zu kénnen. Zu diesem Zweck bilden die Ku-
fen 18 einen Teil der Abstitzorgane 8.

Es kénnen, wie die Figuren zeigen, jeweils zwei
Abstiitzorganen 8 am jeweiligen seitlichen Ende des
Abzugsbalkens 4 eine Kufe 18 oder jedem Absttz-
organ 8 am jeweiligen seitlichen Ende des Abzugs-
balkens 8 eine Kufe 18 zugeordnet werden.
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Die jeweiligen Abstitzorgane 8 wiederum weisen
ein mit der jeweiligen Verstellvorrichtung 9 zusam-
menwirkendes Stiitzbein 19 auf, das in dem mit dem
Abzugsbalken 4 verbundenen Support 10 gefiihrt ist.

Am oberen Ende des Supports 10 ist ein mit der
Steuerung 16 verbundener Elektromotor 20 befestigt,
der vorzugsweise als Getriecbemotor ausgebildet ist.
An der Antriebswelle des Motors 20 ist eine Verstell-
spindel 21 befestigt, die in das als Gewindemuffe 22
ausgebildete obere Ende des Stitzbeins 19 ein-
taucht. Ein rohrformiger Abschnitt des mit dem Ab-
zugsbalken 4 verbundenen Supports 10 bildet eine
Fuhrung des Stitzbeins 19.

Alternativ zur drehend angetriebenen Verstellspin-
del 21 zeigt Fig. 5 eine mit einer am Support 10 be-
festigten Kolben-Zylinder-Einheit 23 ausgebildete
Verstellvorrichtung 9. Hierzu ist das Stitzbein 19 im
oberen Bereich als Fihrungskolben 24 ausgebildet,
der von einem zylindrischen Teil 25 des Supports 10
umgeben ist. Das obere Ende des Flhrungskolbens
24 ist mit einer Kolbenstange 25 gekoppelt, die in ei-
nem Zylinder 26 der Kolben-Zylinder-Einheit 23 von
zwei Seiten von einem Druckmedium beaufschlagbar
ist. Der Antrieb der Kolbenstange 25 resp. des Stutz-
beins 19 der Abstitzvorrichtung 7 erfolgt durch ein
von einer Steuerung 16 betatigbares, Uber Leitungen
32, 33 mit der Kolben-Zylinder-Einheit 23 verbunde-
nes Wegeventil 27, durch den mit einem Rechner 15
verbundenen Empfanger 13 einer Messvorrichiung
12. Das Wegeventil 27 ist an eine nicht dargestellte
Druckquelle und einen Flissigkeitsrickflussbehalter
angeschlossen. Sollte sich die Unterlage der Einrich-
tung 1 auf dem Fortbewegungsweg in der Hohe an-
dern, beispielsweise so, dass sich die Abstiitzvor-
richtung 7 resp. eines der Stiitzorgane 8 nach oben
bewegt, dann 16sen die Empfénger 13 der Messvor-
richtung 12 ein Steuersignal aus, das, die Steuerung
16 zum Senken des Abzugsbalkens 4 veranlasst
bzw. die beim jeweiligen Empfanger 13 gegeniber
dem Sender 11 entstandene Hoéhendifferenz hinsicht-
lich der Referenzhéhe 17 ausgleicht, derart, dass die
Abzugsschiene/n 5 auf konstanter Hohe verbleiben.

Fur das Einrichten der Einrichtung 1 am Bauobjekt
wird diese auf eine nivellierte oder unnivellierte, feste
Abstellfliche, beispielsweise eine Armierung, Scha-
lung oder wie schon erwdhnte Unterlage abgestellt
Ausserhalb der zu fertigenden Flache 2 wird durch
den Sender 11 eines Messgerdtes 12, beispielswei-
se durch einen rotierenden Laserstrahl eines Laser-
strahl-Nivelliergerites, eine sich Uber die Baustelle
erstreckende Bezugsebene erstellt, auf die ein/die
Empfanger 13 auszurichten sind. Dieser die Ferti-
gungsarbeit vorbereitende Arbeitsvorgang kann mit-
hilfe der Hoéhenverstellbarkeit des auf einem Stativ
befestigten Senders 11 und der Verstellvorrichtung 9
durchgefihrt werden, mit der der einen verstellbaren
Empfanger 13 tragende Support 10 verbunden ist.

Zur Vereinfachung der Einstellarbeit kann der
Empfanger 13 an einer mit dem Support 10 Isbar
verbundenen Haltevorrichtung verstellbar befestigt
werden. Es ist dabei vorteilhaft, wenn die Einstellung
der Einrichtung 1 auf die Bezugsebene in der Néhe
der Referenzhohe 17 erfolgt.

Die Einstell- oder Einrichtarbeit lasst sich durch
eine Ausrichtvorrichtung 28 verkirzen und erleich-
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tern, wenn die Ausrichtvorrichtung 28 aus einer an
dem Abzugsbalken 4 losbar befestigten Tragelement
29 besteht, an dem ein Empfanger 13 befestigt ist.
Die Ausrichtvorrichtung 28 dient dem Einrichtvorgang
zur Bereitstellung der Einrichtung 1 vor dem Fertigen
wie auch dem Ausrichten der Einrichtung 1 nach der
Referenzhdhe 17 bzw. nach der Bezugsebene der
Messvorrichtung 12 wahrend dem Fertigen.

Fir das Einstellen der Einrichtung 1 wird die Aus-
richtvorrichtung 28 auf die Referenzhéhe 17 gestellt
und anschliessend der an dem Tragelement 29 ver-
stellbar befestigte Empfanger 13 auf die ausgestrahl-
te Bezugsebene des Senders 11 eingestellt.

Danach wird die Ausrichtvorrichtung 28 mit dem
Tragelement 29 in eine an dem Support 10 vorgese-
hene Halterung 30 eingelegt, sodass das untere
Ende des Tragelementes 29 mit der Abzugsebene
resp. mit der durch die Abzugsschienen 5 des Trag-
balkens 4 gebildeten Ebene biindig ist bzw. an diese
angrenzt. Das Tragelement 29 ist durch eine zur
Halterung 30 komplementar ausgebildete Aufnahme-
vorrichtung ausgebildet, damit seine Unterkante beim
Einsetzen des Tragelementes 29 in der Halterung 30
immer die gleiche Position einnimmt.

Damit eine Verschmutzung des unteren Endes
des Tragelementes 29 bei der Verarbeitung eines
Baustoffes 3 verhindert werden kann, ist ein unterer
Abschnitt des Tragelementes 29 nach oben zurlick-
versetzbar.

Patentanspriiche

1. Einrichtung (1) zur Herstellung einer planen Fla-
che einer Schicht aus einem schuttfahigen, aushér-
tenden Baustoff (3) insbesondere Beton oder As-
phalt, mit einem sich quer zu einer Fortbewegungs-
richtung (F) erstreckenden, den Baustoff (3) nach
einer durch eine Messvorrichtung (12) ersteliten Be-
zugsebene mittels wenigstens einer Abzugsschiene
(5) ausgleichend abtragenden Abzugsbalken (4), der
an den seitlichen Enden mit einer Abstitzvorrichtung
(7) wirkverbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Abzugsbalken (4) durch wenigstens eine der je-
weiligen Abzugsschiene (5) zugeordneten Verstell-
vorrichtung (9) hoéhenverstellbar ist und wenigstens
einen im Bereich der Abstiitzvorrichtung (7) angeord-
neten, mit einem Sender (11) der Messvorrichtung
(12) wirkverbundenen Empfanger (13) aufweist, der
mit der jeweils zugeordneten, die Héhenlage des Ab-
zugsbalkens (4) konstant haltenden Verstellvorrich-
tung (9) rechnergesteuert wirkverbunden ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abzugsbalken (4) durch die jewei-
ligen Verstellvorrichtung (9) mit der Abstiitzvorrich-
tung (7) verbunden ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abstitzvorrichtung (7) zur
gleitenden Auflage auf dem Untergrund ausgebildet
ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am unteren Ende der Abstiitzvorrich-
tung (7) auf einer vorbestimmten Auflage gleitende
Kufen (18) befestigt sind.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Messvorrichtung
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(12) Verbindungsstrahl-Nivelliergerét, insbesondere
als Laserstrahl-Nivelliergerat ausgebildet ist.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der jewsiligen Emp-
fanger (13) als Messwertgeber ausgebildet und mit
einem Rechner (15) wirkverbunden ist, der Steuer-
signale an eine mit der jeweiligen Verstellvorrichtung
(9) wirkverbundene Steuerung (16) (ibertragt.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die an den seitlichen
Enden des Abzugsbalkens (4) wirkende Abstitzvor-
richtung (7) jeweils wenigstens eine genannte, der
jeweiligen Abzugsschiene (5) zugeordnete Verstell-
vorrichtung (9) aufweist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dass der Abzugsbalken (4) zwei durch ein Tragge-
stell (6) verbundene, etwa parallel verlaufende Ab-
zugsschienen (5) aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass jeder Abzugsschiene (5) an den jeweiligen seit-
lichen Enden des Abzugsbalkens (4) eine genannte,
mit einem genannten Empfanger (13) rechnergesteu-
ert wirkverbundene Verstellvorrichtung (9) zugeord-
net ist.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kufen (18) der Abstitzvorrichtung
(7) um eine quer zur Fortbewegungsrichtung (F) des
Abzugsbalkens (4) verlaufende Achse schwenkbar
angeordnet sind.

10. Einrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kufen (18) an Abstiitzorga-
nen (8) der Abstltzvorrichtung (7) befestigt sind.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstutzvor-
richtung (7) beidseits des Abzugsbalkens (4) jeweils
ein der jeweiligen Abzugsschiene (5) zugeordnetes
Abstlitzorgan (8) aufweist.

12. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Abstitzorgan (8) jeweils
ausserhalb der jeweiligen Abzugsschiene (5) ange-
ordnet ist.

13. Einrichtung nach einem der Anspriche 11 und
12, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige Ab-
stlitzorgan (8) eine genannte mit einem genannten
Empfénger (13) wirkverbundene rechnergesteuerte
Verstellvorrichtung (9) aufweist.

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Abstlitzorgan (8) ein mit ei-
ner Kufe (18) versehenes, an einem mit dem Ab-
zugsbalken (4) verbundenen Support (10) héhenver-
stellbar gefihrtes Statzbein (19) aufweist.

15. Einrichtung nach Anspruch 14, gekennzeichnet
durch die von einem an dem Support (10) befestigten
Elektromotor (20) angetriebene und einer in eine Ge-
windemuffe (22) des Stiitzbeines (19) eintauchende
Verstellspindel (21) gebildete Verstellvorrichtung (9).

16. Einrichtung nach Anspruch 14, gekennzeichnet
durch die von einer an dem Support (10) befestigten
Kolben-Zylinder-Einheit (23) und einer mit dem
Stitzbein (19) antriebsverbundenen Kolbenstange
(25) gebildete Verstellvorrichtung (9).

17. Einrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass der jeweilige an
dem Abzugsbalken (4) oder an dem Support (10)
verstellbar befestigte Empfanger (13) mit der Mess-
vorrichtung (12) eine Ausrichtvorrichtung (28) bildet.
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18. Einrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausrichtvorrichtung (28) ein
Tragelement (29) aufweist.

19. Einrichtung nach Anspruch 17 oder 18, da-

. durch gekennzeichnet, dass das untere Ende des 5

als Ausrichtstab ausgebildeten, mit dem Abzugsbal-
ken (4) verbundenen Tragelementes (29) mit der Re-
ferenzhéhe (17) der herzustellenden planen Flache
der Schicht bzw. der Abzugsebene der jeweiligen
Abzugsschiene (5) biindig ist. 10

20. Einrichtung nach Anspruch 18 Oder 19, da-
durch gekennzeichnet, dass das Tragelement (29)
der Ausrichtvorrichtung (28) mittels fest angeordneter
Aufnahmevorrichtung in einer mit dem Support (10)
verbundenen Halterung abnehmbar befestigt ist. 15

21. Einrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis
20, gekennzeichnet durch die Abstitzvorrichtung (7)
bildende Abstltzorgane (8), denen jeweils eine ge-
nannte Ausrichtvorrichtung (28) zugeordnet ist.

22. Einrichtung nach einem der Anspriche 18 bis 20
21, dadurch gekennzeichnet, dass ein unterer Ab-
schnitt des Tragelementes (29) zurlckversetzbar
ausgebildet ist.
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