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54 Zpisob upravy slinutého kerbidu pred péjenim

1

Vynélez se tyké zphsobu dpravy slinutého karbidu, nap¥. povrchu plétkl, pred

péjenim.

Vyrobky ze slinutého karbidu v dodaném stavu maj{ na povrchu zpravidla vrstvu uhl{iku
a zbytky raznych zdsypt, kterych se pfi slinovacim procesu pouzivé. Povrchovy uhlik ve
formé grafitu i pripedeny 2zésyp jsou privodnim vyrobné technologickym zjevem, ktery velmi
negativné ovliviuje péjeci vlastnosti slinutych karbidd. Ze jména stupen smé&ivosti na
znedisténém povrchu slinutého karbidu je nedostatedny a vaznik novgch oxidd pri procesu

péjeni zna&n& ovliviuje mechenické vlastnosti spoje.

Doposud pouzivané technologické upravy povrchu slinutych karbidd jsou bud velmi
nékladné, enebo nedédvaji uspokojivé vysledky. Pro opracovéni povrchu slinutych karbidd se
pou%ivé predevsim raznych mechanickych zpisobd, které s ohledem na vysokou tvrdost slinu-
tych kerbidd vyZaduji k opracovéni pouZit{ létek s vy$s{ tvrdost{. Zpravidla se pouzivajf
diesmanty v raznych Gpravéch, které viak podstatné zvyduji pracnost a vjrobni néklady.
Mezi dalsf prémyslové pou¥ivané technologie teké pat#i elektroerozivni zpisob opracovéni,
ktery viek vyZaduje vysoké néklaedy na zap{zen{, vyrobu pF{sludnych elektrod a spotiebu
elektrické energie. Povrchové dprava se provédi také mechanickymi zpisoby, jako je pisko~

véni, omfléni a podobn¥, které viek ne jsou dostatené §&inné a jsou vhodné pouze pro

nendroéné spojeni.
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Mezi $&inné jsf technologie povrchové upravy pat#{ oxidadné chemicky zpdsob, ktery je
zaloZen na povrchové oxidaci slinutych karbidd pri teplotéch v oblasti 800 °c, Vzniklou
vrstvu zoxidovanych kovd 1ze potom rozpustit v silnych alkalickych hydroxidebh. Rovné&s
lze vyuZ(t rozpustnosti slinutych karbidd v roztoku kyseliny dusi&né a fluorovodfkové, kdy
Pri teplotéch v rozmezf{ 60 a% 70 °C dochdzf k intenzivn{ reakeci, kters umo #1iu je opracovani
povrchu slinutého karbidu. Tyto technologie v3ak vyZaduj{ specidlnf pracovnf postupy a
Jjejich presné dodrfovén{, prilem# manipulace se 8ilnymi alkalickymi hydroxidy a kyselinami
Je obtiind a vysledky upravy povrchu ve vazbd na dosafenf mechanickych vlastnostt spoje

ne jsou optimfinf.,

Uvedené nedostatky odstranuje zpdsob Upravy slinutého karbidu pfed pédjenim, jeho¥
pdstata spodfvd v tom, %e se kusy slinutého karbidu, uréeného k péjent o¥ist{ od hrubgch
nedistot a pono#f do leptadla na bdzi vodniho roztoku 4 af 8 % tetrasodné soli kyseliny
ethylendiemintetraoctové zshi¥dté na 60 a% 85 °C a uvedou se do kmitavého pohybu p¥i frek-
venci od 20 do 25 kHz po dobu 10 a¥ 30 minut.

Zplsob podle vyndlezu omezuje pouZivén{ silnych alkalickych hydroxidyg a rdznych
roztokd kyselin a tim vyrazné zlepluje hygienu préce. Dalﬁf‘vjhodou Je, %e odpadd pracné
odstranovént produktd slinovéni, zejména brousen{ povrchu diamantovym brusivem & t{m se

podstatnd sni%ujf{ vyrobni néklady.

Takto pripraveny povrch slinutych karbidd vyluduje dalsf dpravy povrchu, napiiklad
pokovenim, které vyiaduje ndro&nou likvidaci vy&erpanych pokovovacich ldznf. Krom& toho
8poj, provedeny na pokovend vrstve miZe byt vlivem neodstran&ndho grafitu na slinutém
karbidu nedokonaly.

Z uvedenych vyhod vyplyvé, ¥%e zpisob Si3tént slinutych karbidy podle vyndlezu zaru-
guje nejen dosasent kvalitntho spojent p#i pdjent, ale i vyznamné snffenf vyrobnich
nékladd, zlepZent pracovnfho prost¥edf a hygieny prédce.

Proveden{ zpdsobu podle vyndlezu je uvedenc v nésledujict{m prikladu.

Po hrubém o3isténi plétkd velikosti 4 x 11 x 3,4 mm ze slinutého karbidu G 2 o4
grafitu v omflacim bubnu a Po nésledujfcim opléchnut{ horkou vodou a vysufenf se plétky
rovnomérmd rozlo%{ v kleci a pono¥{ do pripravené 1lézns, Lézen se pripravi tak, ¥e do
10 litrd oh#¥été vody do 50 °C se pridé 150 g koncentrovaného leptadla ve slo¥enf :

150 g tetrasodné soli kyseliny ethylendiaminte traoctové rozpuSténé v 0,5 litrd vody. Poté
se l4zen oh¥eje na 80 °C.

Po ponofeni plétkd do této 14zn& se zapnou generétory na vyrobu ultrazvuku, jeho#
kmity se pohybujf ve frekvenci do 25 kHz, prilem# doba ¥idtsn{ Je cca 15 minut. O3iZtand
plétky se potom dikladni opldchnou horkou vodou g poté denaturovenym lihem. Rovnom&rng
rozloZené pldtky se osuif pPi teplotd 80 °v v sudédrn&, prfpadng proudem horkého vzduchu.
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Zpdsob pravy slinutého karbidu pred péjenim, vyznaleny tim, Ze kusy slinutého
karbidu, urdeného k péjeni, se odistf od hrubych nedistot a ponof{ do leptadla na bézi
vodnfho roztoku 4 a¥ 8 % tetrasodné soli kyseliny ethylendismintetraoctové zah$4té na-

60 aZ 85 Oc 4 yvedou se do kmitavého pohybu pri frekvenci od 20 do 25 kHz po dobu 10

a¥ 30 minut.
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