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Patentanspriiche:

1. Spanneinrichtung fir Werkzeuge oder Werkzeugtréger auf Umformpressen, bestehend aus einer
quer zur PreBrichtung angeordneten Zylinder-Kolben-Einheit mit Spannkeil und Federelement,
dadurch gekennzeichnet, daR der im Zylinder (3) befindliche Kolben (13) aus einem Napf (14) mit
bodenseitiger Offnung (15) besteht, in welcher der Spannkeil (16) mit seinem spannseitig gelegenen
zylindrischen Abschnitt (17) lingsverschiebbar gelagert ist, der Kolben (13) durch einen Deckel (18)
mit Zapfen (19) abgeschlossen ist, sich innerhalb des Kolbens (13) das Federelement (21) befindet
und der Kolben (13) in Spannstellung an einem Verriegelungsbolzen (11) abgestltzt ist.

2. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafd der Spannkeil (16) einen
Zapfen (22) aufweist, der an der innenseite des Deckels (18) abgestiitzt ist. .

3. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da? der Kolben (13) beidseitig mit
Druckmittel beaufschlagbar in der Zylinder-Kolben-Einheit angeordnet ist,

4. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 der Verriegelungsbolzen (11} an
dem Kolben-Verriegelungs-Zylinder (10) einer Zylinder-Kolben-Einheit (4) innerhalb des
Zylinderbodens abgestiitzt ist. o

5. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der Spannkeil (16) ais Arretierkeil
mit zweiseitiger Abschriagung ausgefiihrt ist.

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Spanneinrichtung fiir Werkzeuge oder Werkzeugtrager an Umformpressen, bestehend aus einerquer
zur PreRrichtung angeordneten Zylinder-Kolben-Einheit mit Spannkeii und Federelement. Die El'nrlchtung istvorzugsweisezum
Spannen im Arbeitsraum von Schmiedepressen, z.B. in Schnellwechsel-Werkzeughaitern, geeignet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist eine Schnelispanneinrichtung fiir das Spannen von Wechselplatten auf Schmiedepressen nach DE-AS 2544711 mitquer
zur PreBrichtung wirkenden Keilen bekannt. Von dem in die Aussparungen eines Werkzeughalters eingeschobenen _
Wechselplattenpaar wird zunichst die seitlich durch eine PaBleiste fixierte untere Wechseiplatte durch zwei gegeniiberliegende
Arretierkeile gegen eine Anlagefliche gedriickt und anschlieBend durch vier Spannkeile gegen die Auflageflidche der unteren
Wechseliplatte gespannt.

Die obere Wechselplatte driickt beim ersten Pressenhub die oberen vier Spannkeile zundchst zurlick. AnschlieRend schnappen
diese in entsprechende Aussparungen der Wechselplatte ein und spannen diese. Die Lagefixierung erfolgt dabei durch
kreuzweise angeordnete Pafleisten, die zusatzlich verstelibar sind.

Die Spannkraft der Keile wird mittels Tellerfederpaket erzeugt; das Lésen der Keile erfolgt mittels Hydraulikzylinfier. ‘
SchiuBfolgernd aus dem Spannvorgang der oberen Wechselplatte ist festzustellen, daB die Spannkeile hier nurim Bereich des
Federweges des jeweiligen Tellerfederpaketes arbeiten und damit nur eine geringe Eintauchtiefe der Keile in die Aussparu.ngen
der Wechselpiatte erreicht wird. Bei einem Bruch bzw. bei Uberlastung der Federeiemente kénnen die Spannkeile durch die
Keilflichen der Kassette zurtickgedriickt und der FormschluB kann unter Wirkung der Auswerferkraft vollkommen aufgehoben
werden. Damit liegt keine unbedingt wirkende Sicherheit gegen das Herabfallen der oberen Wechselplatte vor. Auerdem
erfolgt beim Ldsen eine weitaus héhere Belastung des Federelementes als in Spannstellung, und zwar ein zusitzliches Spannen
um die gesamte Eintauchtiefe des Spannkeils in die Aussparung der Wechselplatte.

Diese Hauptmangel des mit Tellerfedern arbeitenden horizontalen Spannkeiles stellen dessen Einsatz von vornherein in Frage,
da die Aufhebung des Formschlusses nicht vertretbar ist. In Erweiterung vorstehender DE-AS ist in der DE-OS 2716023 das
Zuriickziehen der Keile statt mittels Hydraulikzylinder mit Rickholkeilen, Lésestempein und Drucksticken tiber einen
Maschinenhub vorgeschlagen. Neben dem mechanischen Aufwand fir die Ankopplung an den MaschinenstdRel und dem

Vorhandensein loser Elemente dndert das jedoch nichts an den grundlegenden Mingeln der vorher genannten und auch hier
wieder eingesetzten Spannkeile.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Spannsicherheit an Umformpressen zu erhéhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spanneinrichtung fiir Werkzeuge oder Werkzeugtrager der eingangs genannten
Artmitin Spannstellung formschitssig gesichertem Spannkeil und mitin Losesteliung aus dem Werkzeug oder Werkzeugtriger
zurlickgezogenem Spannkeil und entlastetem Federelement zu schaffen,
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ErfindungsgemaB wird das dadurch erreicht, da der im Zylinder befindliche Kolben aus einem Napf mit bodenseitiger Offnung
besteht, in weicher der Spannkeil mit einem spannseitig gelegenen zylindrischen Abschnitt idngsverschiebbar geiagert ist, daf3
der Kolben durch einen Deckel mit Zapfen abgeschlossen istund sich innerhalb des Kolbens das Federelement befindet und daR
der Kolben in Spannstellung an einem Verriegelungsbolizen abgestlitzt ist.

Die Spanneinrichtung ist ferner dadurch gekennzeichnet, da@d der Spannkeil einen Zapfen aufwaeist, der an der Innenseite des
Deckeis abgestiitzt ist und daB der Kolben beidseitig mit Druckmittel beaufschiagbar in der Zylinder-Kolben-Einheit angeordnet
ist.

Weitere wesentliche Merkmale der Erfindung sind, daf sich der Verriegelungsbolzen an dem Kolben-Verriegelungs-Zylinder

einer Zylinder-Kolben-Einheit innerhalb des Zylinderbodens abstiitzt und daf der Spannkeil als Arretierkeil mit 2weiseitiger
Abschragung ausgefithrt ist.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erliutert werden.
In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen

Fig.1: Seitenansicht im Lingenquerschnitt durch eine in einem Werkzeughalter mit Werkzeugtrager angeordnete
Spanneinrichtung mit dazu angeordnetem Verriegelungsbolzen in Lésesteliung

Fig.2: Seitenansicht im Léngsschnitt durch eine in einem Werkzeughalter mit Werkzeugtriéger angeordnete Spanneinrichtung
mit dazu angeordnetem Verriegelungsbolzen vor dem Verriegeln

Fig.3: Seitenansicht im Langsschnitt durch eine in einem Werkzeughalter mit Werkzeugtréger angeordnete Spanneinrichtung
mit dazu angeordnetem Verriegelungsbolzen in Spannsteliung

Fig.4: Seitenansicht im Lingsschnitt durch eine in einem Werkzeughaiter mit Werkzeugtriiger angeordnete Spanneinrichtung
mit dazu angeordnetem Verriegelungsbolzen nach dem Entriegein

Fig.5: Draufsichtim ausschnittweisen Langsschnitt durch einen als Arretierkeil ausgebildeten Spannkeil einer in einem
Werkzeughalter angeordneten Spanneinrichtung in Spannstellung.

Nach Fig.1 ist eine Spanneinrichtung genannter Art in einem Werkzeughalter 1 mjt Werkzeugtrager 2 angeordnet. Die
Einrichtung besteht aus dem Spannzylinder 3 und dem Verriegelungszylinder 4. Uber das Manteirohr 5, weiches mit dem
Kopfstiick 6 und dem FuBflansch 7 verschraubt ist, wird der Spannzylinder 3 im Werkzeughalter 1 geflihrt und Gber den
FuBflansch 7 mit diesem verschraubt. Senkrecht dazu ist der Verriegelungszylinder 4, bestehend aus Zylindermaterial 8,
Bodenpiatte 9 und Kolben 10 mit Verriegelungsbolzen 11, angebracht. Dieser ist ebenfalls mit dem Werkzeughalter 1
verschraubt. Spannzylinder 3 und Verriegelungszylinder 4 sind im Werkzeughaiter 1 definiert zueinander angeordnet, so daR der
Verriegelungsbolzen 11 in die im Manteirohr 5 und FuBflansch 7 befindliche Bohrung 12 eingefiihrt werden kann.

Der Kolben 13 des Spannzylinders 3 besteht aus einem Napf 14 mit bodenseitiger Offnung 15, in welcher der Spannkeil 6 mit
seinem zylindrischen Abschnitt 17 gleitet, einem den Napf 14 abschlieBenden Deckel 18 mit Zapfen 19 und Bohrung 20 sowie
einem Tellerfederpaket 21, welches auf dem Zapfen 22 des Spannkeiles 16 gefihrt wird. Der Zapfen 22 stiitzt auBerdem den
Spannkeil 16 in der Bohrung 20 des Deckels 18 ab.

Im Kopfstiick 6 ist eine PaBfeder 23 angeordnet, weiche den Spannkeil 16 gegen Verdrehen sichert. In der Ausgangsstellung ist
der Verriegelungsbolzen 11 durch Beaufschlagen der Leitung 24 mit Druckmittel zuriickgefahren. Der Kolben 13 des
Spannzylinders 3ist durch Beaufschlagen der Ringkammer 25 (iber die Leitung 26 mit Druckmittel so weit in das Manteirohr 5
eingefahren, daR sich die Stirnfiiche 27 des Spannkeiles 16 auRerhalb der Aussparung 28 des Werkzeugtrigers 2 befindet. Der
Deckel 18 des Kolbens 13 liegt am FuBflansch 7 an, und der Zapfen 19 des Deckels 18 ist in die Bohrung 29 des FuBflansches 7
eingefahren. Das Tellerfederpaket 21 ist entspannt, und der Bund 30 des Spannkeiles 16 liegt am Napf 14 innen an. In dieser
Stellung kann der Werkzeugtriger 2 sowohl nach oben als auch seitlich aus dem Werkzeughalter 1 heraus ausgewechseit
werden.

Fig. 2 zeigt die Spanneinrichtung vor dem Verriegeln, wobei die Lage des Kolbens 13 auch der vor dem Entriegeln entspricht.
Nach Beaufschlagung der Druckleitung 32 ist der Kolben 13 bis zur Anlage der Keilfliche 33 des Spannkeiles 16 am
Werkzeugtrdger 2 ausgefahren, und nach dem anschlieBenden Spannen des Tellerfederpaketes 21 bis zur Anlage des Napfes 14
am Kopfstiick 6 hat sich der Zapfen 19 des Deckels 18 so weit aus der Bohrung 29 des FuBflansches 7 herausbewegt, daf die
Bohrung 12 am FuBflansch 7 freigegeben ist und noch ein Sicherheitsabstand zwischen dem Zapfen 19 und der kolbenseitigen
Begrenzungskante der Bohrung 12 vorhanden ist. Zwischen dem Boden des Napfes 14 und dem Bund 30 des Spannkeiles 16 ist
der Abstand 34 vorhanden, welcher dem Spannen des Tellerfederpaketes 21 in dieser Stellung gegeniiber der in Fig.1
dargesteilten entspricht,

AnschlieBend wird durch Beaufschlagen der Druckleitung 35 mit Druckmittel der Kolben 10 des Verriegelungszyiinders 4 nach
oben bewegt und damit der Verriegelungsbolzen 11 weiter in die Bohrung 12 eingefiihrt. Diese Stellung zeigt Fig. 3.

Nachdem die Ringkammer 31 Gber die Leitung 32 druckentlastet wird, entspannt sich das Tellerfederpaket 21 um den Betrag des
Sicherheitsabstandes des Zapfens 19 zur Bohrung 12 des Fu3flansches 7, und der Zapfen 19 stiitzt sich an dem eingefahrenen
Verriegelungsbolzen 11 ab. In dieser Stellung, die als Spannstellung der Spanneinrichtung definiert wird und in welcher sowohl
Spannzylinder 3 als auch Verriegelungszylinder 4 drucklos sind, hat sich der Napf 14 um den gleichen Weg vom Kopfstiick 6
entfernt, und der Abstand 34 nach Fig. 2 zwischen Napf und Bund 30 des Spannkeiles 16 hat sich um ebenfalls diesen Weg
verringert.

Der verbleibende Abstand 36 entspricht dem Federweg des Tellerfederpaketes 21 in Spannstellung, tiber die dasseibe den
Werkzeugtriger 2 mittels der Keilfliche 33 des Spannkeiles 16 gegen den Gesenkhalter 1 spannt. Die Ubersetzung der Kraft des
Tellerfederpaketes kann durch entsprechende Wahl der Neigung der Keilfliche 33 variiert werden.

Fig.4 zeigt die Spanneinrichtung nach dem Entriegein. Nachdem der Kolben 13 des Spannzylinders 3 wieder in die Stellung von
Fig.2 gebracht ist, kann durch Beaufschlagen der Druckleitung 24 mit Druckmittel 3 durch Herausziehen des _
Verriegelungsbolzen 11 entriegelt werden, und nach Druckentlastung der Ringkammer 31 (iber die Druckleitung 32 kann sich das
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Tellerfederpaket 21 wieder bis zur Anlage des Bundes 30 des Spannkeiles 16 am Napf 14 entspannen. Dabe'l fahrt‘der Zapfen 19
des Deckels 18 wieder tiefer in die Bohrung 29 des FuRflansches 7 ein. Der Spannkeil 16 befindet sich dabei noch in der
Aussparung 28 des Werkzeugtragers 2. )

Das Losen des Spannkeiies 16, falls dieser mit einer Keilfliche 33 im Bereich der Selbsthemmung versehen |_st, unddas i
Verschieben des Kolbens 13 in die Ausgangssteilung nach Fig. 1 erfolgen wieder durch Beaufschlagen der Ringkammer 25 (iber
die Druckleitung 26 mit Druckmittel. ] .

Der Spannzyiinder nach Fig.1 bis 4 kann durch Einsatz einer elektrischen Folgesteuerung und bgl Verwendung pneumatlscher
Kontrollelemente 37 und 38, weiche die Lage des Kolbens 13 und des Verriegeiungsbolzens 11 iberwachen, automatisch
erfolgen. ,

Fig. sgzeigt in der Draufsicht die Ausbildung der Keilflichen des Spannkeiles, wenn dfe Spanneinru.:htupg als Arretierelement
genutzt wird. Der Arretierkeil 39 hat in diesem Falle an beiden Seitenflichen Abschriagungen 40, die mit entsprechenden
schrigen Justierflichen 41 am Werkzeugtrager 2 in Spannsteliung in Kontakt stehen.

Aus dem Beispiel gehen die Vorteile der erfindungsgeméfen Lésung hervor: ) ) .

In Spannsteliung ist die Eintauchtiefe des Spannkeiles in den Werkzeugtriager wesentlich groGer. a!s der verb!elbende Federweg
des Tellerfederpaketes, seibst wenn die Federn bis zu ebenen Scheiben tberlastet wurden. D?mlt 'lSt auch bei extremen
Belastungen bzw. Federbruch der Formschiu zwischen Spannkeil und Werkzeugtrager gewah}'lengtet. o '
Unabhingig davon, ob das Federelement mit sinem groBen oder kleinen Federweg ausgelegt wird, istes méglich, derl Spannkeil
voll aus der Aussparung des Werkzeugtrigers zuriickzuziehen, wodurch ein ungehinderter Wechsel des Werkzeugtrigers
erfolgen kann. in Lésestellung des Spannkeiles sind die Tellerfedern nicht zusitzlich belastet, §9ndern englastet. Da'ls Spar_men
und Lésen der Spanneinrichtung bedarf keiner manuellen Verrichtungen und ist voll automattsnerb'ar. Es ist daher in wenigen
Sekunden ausfiihrbar und bistet ein Maximum an Arbeitssicherheit ohne irgendwelche Erschwernisse.

In Betracht gezogene Druckschriften:
DE-0S 2716023 (B 21 J 13/08)
DE-AS 2544711 (B21J 13/08)
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