H U 0 0 0 2 1 4 1 5 2 B

(19) Orszagkod: SZ AB AD ALM I (11) Lajstromszam:
(21) A bejelentés tigyszama: P 93 01806
-3 (22) A bejelentés napja: 1991. 12. 13. (51) Int. CL®
dmﬂﬁﬁw“ﬁﬁim' (30) Elsobbségi adatok:
— P4041453 1990.12.21. DE C 08 L 23/06
M|{W| (86) Nemzetkozi bejelentési szam: PCT/EP 91/02403 C 08K 5/09
| oy I T e . .
ng\\\% (87) Nemzetkozi kozzétételi szam: WO 92/11315 CO08K 5/17
. MAGYAR
KOZTARSASAG
MAGYAR
SZABADALMI (40) A kozzététel napja: 1994. 12. 28.
HIVATAL (45) A megadis meghirdetésének a datuma a Szabadalmi
Kozlonyben: 1998. 01. 28.
(72) Feltalalok: (73) Szabadalmas:
Klaar, Karlo, Troisdorf (DE) HT TROPLAST AG., Troisdorf (DE)
Schoepe, Reiner, Troisdorf (DE) (74) Képviseld:
Simm, Manfred, Troisdorf (DE) DANUBIA Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.,
Budapest
(54) Eljaras polietilén féliak vagy lemezek kalanderen térténd eléallitasara
(57) KIVONAT formamassza 0,5-3 t% feldolgozasi segédanyagot
tartalmaz, amely
cy)) Dbisz-sztearoil-etilén-diamin és/vagy
A talalmany szerint ismert formamasszat dolgoznak fel, c;) 15-22 szénatomos karbonsav kalcium-, litium-,
amely legalabb 50 t% mennyiségben barium- és/vagy natriumsoja lehet. A talalmany
a;) nagy sliriségii polietilénbdl vagy polietilén keve- szerint ugy jarnak el, hogy a formamasszat
rékbol, vagy 170-180 °C-on keverik
a;)  5-100 t% nagy siirliségii polietilén és 95-0 t% és plasztifikaljdk, utana 175-180 °C-on hengerszé-
etilén-vinil-acetat kopolimer keverékébdl all, és ken bundava hengerelik, majd kalanderen feldolgozzak
b;) amasszaDIN 53 735 szabvany szerint mért folyas- folidva vagy lemezzé, aminek soran a kalander elsé
indexe MFI (190 °C/21,6 kg) < 7 g/10 perc, vagy hengerének hémérsékletét 180-200 °C-on tartjak és a
by) amasszaDIN 53 735 szabvany szerint mért folyas- tovabbi hengerek hémérsékletét sorrendjlikben csokke-

indexe MFI (190 °C/21,6 kg) < 10 g/10 perc, és a nd értékre allitjak be.
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A leirds terjedelme: 4 oldal
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A talalmany polietilén bazist foliak kalanderen torténd
elGallitasara vonatkozik.

Technikai teriilet

A taldlmany targya eljaras foliak és lemezek eléalli-
tdsara nagy siiriiségli polietilénbdl (HDPE), illetve
HDPE és etilén-vinil-acetat-kopolimer (EVA) keveré-
kébol.

Polietilénbdl foleg extrudalassal allitanak el folidkat
és lemezeket. A legtébb milanyag, pl. PVC esetén jol
bevalt kalanderezés eddig poliolefinek vonatkozasaban
nem tudott teret hdditani a gyakorlatban.

A technika dllasa

A 3 240 338 sz. NSZK-beli szabadalmi leiras poli-
propilén formamassza kalanderen torténd feldolgozasa-
ra vonatkozik. A formamassza definidlt mennyiségii
stabilizatort és egyéb segédanyagot tartalmaz, és a po-
lipropilén folyasindexe (MFI) egy bizonyos minimalis
érték ala nem sullyedhet.

Hasonlé eljarast a 3 032 851 sz. NSZK-beli kézrebo-
csatdsi irat ismertet legfeljebb 25% polietilént tartalma-
z6 polipropilén feldolgozasara.

A 211 040 sz. osztrak szabadalmi leirasbol ismert,
hogy poliolefinekbdl kalanderen is hizhatdk folidk, ha
a kalander hengerek feliiletének hémérsékletét a kristaly
olvadaspont felett tartjak, minden henger sebességét az
el6z6 hengerhez viszonyitva legalabb 1,1 : 1 értéken
hatarozzak meg, €s a kalander melletti munkafeltétele-
ket ugy valasztjak meg, hogy a hengerrés el6tt képz6do
anyaghernyok magukban forognak. Ez az eljaras elso-
sorban polietilén esetén alkalmazhat6, bar nem tlinik
problémamentesnek, hiszen gumival bevont lehtiz6 hen-
gereket javasolnak. Ezen tilmenden az igy eldallitott
folidk hossziranyban erdsen huzottak, feliileti mindsé-
gikk kifogasolhatd. A polietilén erés ragadasa és az
dmledék kis viszkozitasa miatt az eljaras a polietilén
formamasszak teriiletén a gyakorlatban nem terjedt el.

A 25 46 237 sz. NSZK-beli kdzrebocsatasi iratbol
(= USP 4 010 127) nagy moltémegfi, poliolefin bazisu
formamassza ismert, amely kielégité feldolgozhatdsag
elérése céljabol adalékokat, igy polibutént, asvanyolajat
és/vagy epoxi-plasztifikatort tartalmaz. Ezek az adalé-
kok a massza folyasindexét emelik.

Feladat

A fentiek értelmében a jelen talalmany feladata olyan
eljaras biztositasa, amellyel polietilén bazisd, reprodu-
kalhatéan jo feliilettulajdonsagu, kevéssé huzott foliak
kalanderen allithatdk eld.

A taldlmany ismertetése

A talalmény eljaras foliak vagy lemezek eléaliitasara
olyan formamasszabol, amely

legalabb 50 t% mennyiségben

a;) nagy siiriségii polietilénbd! vagy polietilén keve-
rékbdl, vagy

a;)  5-100 t% nagy siiriiségii polietilén és 95-0 t%
etilén-vinil-acetat kopolimer keverékébdl all, és

b;) a massza DIN 53 735 szabvany szerint mért fo-

lyasindexe MFI (190 °C/21,6 kg) <7 g/10 perc,
vagy
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b,) amassza DIN 53 735 szabvany szerint mért folyas-
indexe MFI (190 °C/21,6 kg) < 10 g/10 perc, és a
formamassza 0,5-3 t% feldolgozasi segédanyagot
tartalmaz, amely

c;)  bisz-sztearoil-etilén-diamin és/vagy

Cy) 15-22 szénatomos karbonsav kalcium-, litium-,

béarium és/vagy natriumsoja lehet. A talalmany ér-
telmében Ggy jarunk el, hogy a formamasszat
170-180 °C-on keverjiik és plasztifikaljuk, utana
175-180 °C-on hengerszéken hengereljiik, majd
kalanderen feldolgozzuk félidva vagy lemezzé
aminek soran a kalander elsé hengerének hémér-
sékletét 180—200 °C-on tartjuk és a tovabbi henge-
rek homérsékletét sorrendjiikben csokkend értékre
allitjuk be.

A taldlmany szerint alkalmazhatd formamassza fo-
lyasindexe (MFI) (190 °C/21,6 kg) sz€lsoségesen alacsony:
7 /10 perc, elényosen 6 g/10 perc alatti. 0,5-3 t% bisz-
sztearoil-etilén-diamin és/vagy a felsorolt karbonsav-
fémsdk feldolgozasi segédanyagkénti adagolasaval a fo-
lyasindexet legfeljebb 10 g/10 perc értékre emelhetjiik.
Kiilongsen jo feliileteket akkor kapunk, ha a forma-
massza folyasindexe (190 °C/21,6 kg) 6 g/10 perc érték-
nél kisebb, és a formamassza 0,5-3 t% bisz-sztearoil-eti-
1én-diamint és/vagy kalcium-sztearatot tartalmaz feldol-
gozasi segédanyag gyanant.

A formamassza jarulékosan példaul csusztatoszert,
stabilizatort, toltéanyagot ¢s langgatlé adalékot tartal-
mazhat, bar a toltdanyagmentes vagy toltdanyagban sze-
gény (10 t%-nal kevesebb) formamasszat részesitjiik
elényben.

A taldlmany megvalésitisa soran a formamasszat
170-180 °C-on keverjilk és plasztifikaljuk, utana
175-190 °C-on hengerszéken bundava alakitjuk és ezt
kovetden 190 °C feletti hdmérsékleten (a massza belsd
hémérséklete) kalanderen félidva alakitjuk, aminek sordn a
kalander elsé hengerének homérsékletét 180-200 °C-on
tartjuk és a tovabbi hengerek hémérsékletét sorrend;iik-
ben csokkend értékre allitjuk be.

A talalmany szerinti eljarassal nem t6lt6tt, j6 mindsé-
gl nem hizott foliak allithatok eld kalanderrel. A kalan-
derezett, toltetlen vagy adott esetben toltétt polietilén-fo-
lidk adott esetben antioxidanst, UV-elnyelét, langgétlot
tartalmazhatnak, a mindenkori kovetelményeknek meg-
felel6en. Természetesen szines foliat is gyarthatunk szi-
nes pigmentek felhasznalasaval.

A toltetlen polietilénfolidk egyik elényds alkalmazasi
teritlete: tomitések, szigetelések a mélyépitésben €s a
viziigyben, pl. talajvizvédelmi intézkedések sorén, to-
vabba a viz mindségét veszélyeztetd anyagok gytijtéedé-
nyeinek szigetelése.

A toltdanyaggal ellatott, kalanderen hizott polietilén
foliak példaul csomagoléanyagok, aktafedelek, bur-
kolatok stb. készitésére alkalmazhatok.

A talalmany szerinti feldolgozas elény6sen ugy torté-
nik, hogy a massza egyes komponenseit vagy kiilon-kii-
lon, vagy eldkeverék formajaban belsé keverdbe,
banburryba vagy kétkaros csigakeverdébe adjuk és ott
melegités kozben addig megdolgozzuk, mig a massza
nydlés nem lesz. Amikor belsé hdmérseklete eléri a
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175-185 °C-ot, masodik plasztifikalo lépésben a masszat
hengerszéken a hengerrésen keresztiil hengerelt lemezzé
alakitjuk. A hengerek hémérséklete 170-190 °C, el6-
nyosen legalabb 180 °C. A jol plasztifikdlt, homogén

a masszat kéthengeres hengerszékre visszilk, és a
180-185 °C-ra felfiitott hengerek kozott lemezé alakitjuk.
Utana a masszat 4 hengeres kalanderen 1 mm-es folidva
huzzuk ki, mikdzben az els6é henger 195 °C-os, 2 harmadik

lemezt a kalanderhez tovabbitjuk. A kalandernek leg- 5 henger hémérséklete 180 °C, és az utolsoé 175 °C.
alabb négy hengere legyen, a szokasos modon I, L, F
vagy Z formaban elrendezve. Hore lagyuld mitanyagként az alabbiakat

A kalander hengereinek a hémérséklete a munka alkalmaztuk:
iranydban nézve enyhén csokken. Célszeriien az elsd
behuzé henger hdmérséklete 180-200 °C, migaz utolsé 10 HDPEl:  nagy siiriségii, igen alacsony MFI folyasin-
henger hémérséklete 20-30 °C-al alacsonyabb lehet, dexszel (190 °C/21,6 kg) (kb. 0,5 g/10 perc)
hiszen csak a simitast és a kalibralast szolgélja. rendelkezd polietilén (Lupolen® 5261 Z)

A taldlmany szerinti eljarassal elényosen 0,2—2,0 mm HDPE2: nagy siirliségii, kis MFI folyasindexszel
vastagsagi folidkat gyarthatunk. A hengerrél valo lehu- (190 °C/21,6 kg) (kb. 16 g/10 perc) rendel-
zas sebessége és ezzel a termelés sebessége meghalad- 15 kez6 polietilén;
hatja a 10 m/perc, a folia vastagsagatol figgden. EVA: 18 t% vinil-acetatot tartalmaz¢ etilén-vinil-

-acetat kopolimer (Excorene® AG 0548)

A taldlmany kivitelezése Csusztatoszerként bisz-sztearoil-etilén-diamint

Az alabbi tablazatban osszefoglalt példak kivitelezé- (Hostalub® FA1), ill. kalcium-sztearatot (Ceasit® 1)
se soran a komponenseket csigakeverdben plasztifikal- 20 alkalmaztunk. A 10. példa esetén 21 t% aluminium-hid-
juk, mig a 185 °C-os homérsékletet nem érjiik el. Utana roxidot (Martinal® 0L104 C) is adagoltunk.

Tablazat
; . 1en MFI Kalanderes
Példa HDI:;Z 1*1 HDP:Sz *2 EV/GX *3 Csuiztato toltoimyag (190/21.6) feldolgozas
o t% t% t% t% ;
g/10 perc eredménye
1 99 1*4 0,5 igen jo
2 99 1*4 16 rossz
3 10 89 1*4 12 rossz
4 20 79 1*4 9 kielégito
5 30 69 1*4 6 igen j6
6 30 69 1*5 6 6
7 30 70 6 kielégitd
8 50 49 1*4 6,5 igen jo
9 50 50 6,5 kielégitd
10 8 70 1*4 21 *6 6 igen jo

*1 Lupolenk 5261 Z (BASF Ag., DE)
*2 Vestolen® A 3512

*3 Escorene® AG 0548

18 % (ESSO, CH)

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras folidk vagy lemezek eldallitasara olyan
formamasszabdl, amely legalabb 50 t% mennyiségben

a;) nagy slriségi polietilénbél vagy polietilén keve-
rékbdl, vagy

a;) 5-100 t% nagy siriiségii polietilén és 0-95 t%
etilén-vinil-acetat kopolimer keverékébol all, és

b;)  a massza DIN 53 735 szabvany szerint mért
folyasindexe MFI (190 °C/21,6 kg) 7 g/10 perc,
vagy

b;) amassza DIN 53 735 szabvany szerint mért folyas-
indexe MFI (190 °C/21,6 kg) 10 g/10 perc, és a
formamassza 0,5-3 t% feldolgozasi segédanyagot
tartalmaz, amely

c1) bisz-sztearoil-etilén-diamin és/vagy

c3) 15-22 szénatomos karbonsav kalcium-, litium-,

barium és/vagy natriumsoja lehet, azzal jellemez-

*4 Hostalub® FA1 (Hoechst Ag., DE)

*5 CeasitR 1 Ca-sztearat (Barlocher GmbH., DE)
*6 martial® OL 104 (Martial S.A., FR)
Aluminium-hidroxid

ve, hogy a formamasszat 170-180 °C-on keverjik
és plasztifikaljuk, utana 175-180 °C-on henger-
széken bundava hengereljiikk, majd kalanderen fel-
dolgozzuk fdliava vagy lemezz¢, aminek sordn a
kalander els6 hengerének hémérsékletét 180-200 °C-
on tartjuk és a tovabbi hengerek hémérsékletét
sorrendjiikben csokkend értékre éllitjuk be.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy (190 °C/21,6 kg) < 6 g/10 perc folyasindex értéki,
feldolgozasi segédanyagként 0,5-3 t% bisz-sztearoil-
-etilén-diamint és/vagy kalcium-sztearatot tartalmazo
formamasszat dolgozunk fel.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljards, azzal
jellemezve, hogy < 10 t% toltdanyagot tartalmaz6 forma-
masszat dolgozunk fel.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy t6ltéanyagként legfeljebb 30 t%
aluminium-hidroxidot tartaimazé formamasszat dolgo-
zunk fel.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

