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RESUMO

“UNIDADE DE TRANSPORTE”

Unidade de transporte, que contém um ou varios cartdes (1)
de marcacdo de material sintético ou de metal, aptos para serem
impressos, para a 1identificacdo de condutores, componentes,
médulos eléctricos e/ou electrdédnicos ou semelhantes, com uma
armacadao (5) de suporte, que apresenta pelo menos um ou VAarios
campos enquadrados pela armacdo, nos quals, respectivamente, pode
ser fixado pelo menos um cartdo (1) de marcacdo qgque pode ser
impresso, que estd provido de pelo menos uma aba (3, 4) de
retencdao e centragem, que pode ser fixada na armacaoc (5) de
suporte, em unido positiva e/ou unido ndo-positiva, bem como
centrada, sendo gque o0s campos enquadrados pela armagcao estao
limitados por duas longarinas da armacao (5) de suporte, que se
prolongam paralelamente e a distédncia uma da outra e, para a
formacdo dos varios campos enquadrados pela armacgdo, limitados

por travessas (8).




DESCRICAO

“UNIDADE DE TRANSPORTE”

A presente invencdo refere-se a uma unidade de transporte,
qgue contém um ou varios cartdes de marcacdo de material sintético
ou de metal, aptos para serem impressos, para a identificacdo de
condutores, componentes, mdédulos ou aparelhos eléctricos e/ou
electrénicos, de acordo com o conceito genérico da reivindicacéo

1.

Os cartdes de marcacdo podem ser partes de dispositivos de
marcacao, que sao adequados para a identificacdo de condutores
eléctricos, cabos e semelhantes bem como para a identificacédo de
médulos montados em armarios de comandos. Tais dispositivos de
marcagdo sao necessarios, uma vez que os componentes, mddulos ou
aparelhos em questdo, por exemplo, num armdrio de comandos sé&o
instalados em numeros de pegas relativamente grandes. A cada
componente, médulo ou aparelho € associada uma determinada
funcao, de modo que, no caso de um defeito, tem de ser
reconhecido qual o componente, gqual o mdédulo ou qual o aparelho
que tem de ser substituido. Em funcdo do numero relativamente
elevado de cartdes de marcacdo necessdrios e para manter um bom
padrdao de impressdo, estes sdo impressos por meio de uma

impressora adequada, em processo continuo.

As impressoras em questdo estdo, em regra, concebidas como
impressoras de Jjacto de tinta. Apds a aplicacdo do padrdo de
impressao, este é fixado por processo térmico. Deste modo séo

produzidos especialmente cartdes de marcacao de alta qualidade,



que sao resistentes a lavagem e a riscagem e podem ser
aproveitados 1imediatamente apds o endurecimento do padrdo de

impressao.

Os cartdes de marcacdo constituidos por material sintético
sdo fabricados pelo processo de moldagem por injeccdo. Através de
tensdes internas, gque sdo desencadeadas através da operacdo de
moldagem  por injeccao, estes cartdes de marcacao podem
deformar-se, ou seja, desviar-se da forma plana. Contanto que
isto ndo se verifique Jj& aquando da moldagem por injeccdo, o0s
cartdes de marcacdo deformam-se através da fixacdo térmica dos
padrdes de impressdao, uma vez que as tensdes internas sao

eliminadas através da carga térmica.

Uma unidade de transporte de acordo com o conceito genérico
da reivindicacéo 1 é conhecida a partir do documento

DE 102007011179 Al.

Estd subjacente a invencdo, partindo deste estado da
técnica, o objectivo de se Jjuntarem cartdes de marcagido para
imprimir, fabricados individualmente, de maneira simples, para
formar uma unidade de transporte e de esta unidade de transporte
poder ser conduzida através de uma impressora, em Processo

continuo.

O objectivo apresentado é solucionado através do objecto da

reivindicacédo 1.

A armagao de suporte e os cartdes de marcacido sao produzidos
em operacdes separadas. Os cartdes de marcacao sao colocados nas
armacdes de suporte e fixados ali por aperto ou retengao, sendo

assegurado, através dos elementos de centragem, gque o0s cartdes



de marcacdo se situam sempre em posicdo idéntica no interior dos
campos enquadrados pela armagdo. A unidade de transporte &
formada pela armacdo de suporte com o0s cartdes de marcacgao
inseridos nos campos enquadrados pela armacgcao. Independentemente
de o0s cartdes de marcagdo serem constituidos por metal ou
material sintético, estd previsto que as armacgdes de suporte
estejam realizadas como uma pec¢a Unica moldada, constituida por
um material ndo metdlico, de um modo preferido como pecgas
moldadas de material sintético fabricadas por um processo de
moldagem por injeccdo. Neste caso é utilizado um material que,
na fixacdo dos padrdes de impressao por meio de temperaturas
relativamente elevadas, 1impede uma deformacdo da armacao de
suporte. E conhecido que as pecas metdlicas se deformam por

efeito do calor.

Os elementos de retencao, aperto e centragem estéao
concebidos de modo que as alteracgdes minimas condicionadas pela
temperatura ou condicionadas pela humidade podem ser compensadas

nas dimensdes.

Numa forma preferida de realizacdo estd previsto gue o0s
campos enquadrados pela armacdo de suporte estejam limitados por
duas longarinas, que se prolongam paralelamente e a distancia uma
da outra e, para a formacdo dos varios campos enquadrados pela
armacdo, limitados por travessas que ligam as longarinas. Para a
centragem dos cartdes de marcacao nos campos engquadrados pela
armacdo estd previsto que as abas de retencdo e centragem dos
cartdes de marcacdo estejam providas, respectivamente, com uma
reentrancia de centragem, qgue rodeia por encaixe saliéncias
correspondentes das travessas da armacdo de suporte. Também o

inverso é possivel.



A zona apta para ser impressa dos cartdes de marcacgido, apds
a impressao, deve ser separada das abas de retencdo e centragem.
Para que isto possa verificar-se sem ferramentas, estd previsto
que as abas de retencdo e centragem estejam ligadas ao campo gque
pode ser impresso, através de pontos de fractura nominal, por

exemplo, através de caneluras, entalhes e semelhantes.

Em forma preferida de realizacdo estd ainda previsto, além
disso, que existam duas abas de retencdo e centragem dos cartdes
de marcacao, em dois lados situados opostos entre si, associados
as travessas da armacdao de suporte. As arestas dos cartdes de
marcacgao voltadas para as longarinas encostam entao as

longarinas, sem intervalo ou no essencial sem intervalo.

Nao se pode impedir que as dimensdes dos cartdes de marcacéao
se alterem minimamente através de oscilagdes de temperatura ou de
humidade. Estd por isso previsto que os elementos de retencéo,
centragem e aperto sigam um correspondente deslocamento minimo
dos cartdes de marcagdo na direccgdo das longarinas e/ou das

travessas.

As formas de realizacado das abas de retencdo, centragem e
aperto estdao, pelo menos em parte, dependentes do facto de os
cartdes de marcacado serem fabricados de metal ou de material

sintético.

As formas de realizacdo que se seguem sao adequadas, de um
modo preferido, para cartdes de marcagdao qgque sao fabricados de

material sintético.

Os elementos de aperto e centragem sdo constituidos, numa

forma de realizacédo possivel, por pelo menos um furo alongado, no



qual encaixam uma aba de retencdo ou patilhas de retencao
colocadas aos pares. De um modo preferido estd previsto, no
entanto, que numa travessa que limita um campo enquadrado pela
armacao esteja previsto pelo menos um furo alongado, no qual
encaixa uma aba de retencdo formada na aba de retencgdo e
centragem, sendo o comprimento de cada furo alongado um pouco
maior que o comprimento da aba de retencdo. De um modo preferido,
no entanto, estdo previstos nesta travessa dois furos alongados
situados a certa distédncia wum do outro, cujas zonas de
extremidade estdo configuradas de forma circular. Estes furos
alongados prolongam-se transversalmente as longarinas da armagao
de suporte, de modo que ¢é possivel um certo deslocamento dos
cartdes de marcagcdao na direcgcao das longarinas. As abas de
retencao formadas na aba de retencdo e centragem estao

configuradas em forma de arpéo.

Na segunda travessa que limita um campo engquadrado pela
armacdo estd previsto igualmente pelo menos um furo alongado,
cujo comprimento é igualmente um pouco maior que o comprimento da
aba de retencdo que nele encaixa. Este furo alongado ou estes
furos alongados e, por conseguinte, também as abas de retencao
prolongam-se, no entanto, paralelamente e a certa disténcia em
relacdo as longarinas da armacdo de suporte, de modo gue existe
um deslocamento na direccdo longitudinal. Em ambos o0s casos, no
entanto, a posicdo de cada cartdo de marcacdo é determinada pela

reentrancia de centragem e pela saliéncia correspondente.

Em alternativa, no entanto, ¢é também possivel que, em vez
de uma aba de retencdo na aba de retencdo e centragem do cartao
de marcacdo estejam formadas uma ou varias patilhas de retencéao,

que sao eléasticas.



A forma de realizacdo que se segue € especialmente adequada
para cartdes de marcacdo de metal. Assim estd previsto, numa
primeira forma de realizacdo, que numa travessa da armagao de
suporte, de um modo preferido, no entanto, em duas travessas da
armacdo de suporte esteja formado pelo menos um batente de forma
angular na secgdo transversal, cujo braco que estd na vertical em
relacdo ao plano da armag¢ao de suporte forma um batente e a aba
que se prolonga paralelamente ao plano da armacadao de suporte

rodeia a aba de retencao e centragem do cartdo de marcacao.

Também nesta forma de realizacéao a centragem pode
verificar-se através de uma reentrancia de centragem da aba de
retencdo e centragem e de uma saliéncia correspondente na
travessa. De um modo preferido, no entanto, em cada travessa
estédo formados dois batentes de forma angular. Em alternativa,
no entanto, é também possivel que numa travessa na zona central
esteja formado um batente de forma angular e que de ambos 0S
lados deste Dbatente de forma angular estejam formados ainda

outros batentes com a forma de uma saliéncia.

Uma vez que 0s materiais metdlicos podem ser moldados a
frio, estd previsto ainda, em alternativa, que a aba de retencéao
e centragem do cartdo de marcacdo apresente grampos de
posicionamento dobrados em &angulo, que podem ser encaixados em
rebaixos correspondentes da travessa associada. Contanto que
estejam previstos dois grampos de posicionamento, Jja& nédo é

possivel um deslocamento lateral.

Para que os cartdes de marcacdo se situem com a superficie
a imprimir do lado oposto as travessas da armacdo de suporte,
estd ainda previsto que na aba de retencdo e centragem exista

uma superficie de forma angular, que ¢é formada por uma



reentrdncia ou um entalhe. A estas superficies encosta um grampo
da travessa. Através desta configuracdo assimétrica ndo é
possivel que os cartdes de marcacdo se situem com as superficies
a 1mprimir voltadas para as travessas da armacgao de suporte.
Neste sentido, esta disposicido poderia também ser designada como

codificacéao.

Em especial quando os cartdes de marcacdo sao fabricados de
metal, é possivel que sejam ligados varios cartdes de marcacéao
em forma de tira, para obter um cartdo a imprimir, sendo os
cartdes individuais em forma de tira ligados entdo entre si,
através de pontos de fractura nominal, de modo gue podem ser

separados uns dos outros sem ferramentas.

Para que a superficie a imprimir de cada cartdo de marcacéo
se situe para cima, ou seja, oposta a armacdo de suporte estéd
previsto gque em pelo menos uma aba de retencdo e centragem exista
um rebaixo ou um furo, no qual encaixa um perno e gque o rebaixo
ou o furo esteja deslocado em relagdo ao eixo médio longitudinal
do cartdo de marcacdo. Deste modo a posicdao do cartao de
marcacdo €& definida previamente. Neste sentido, esta disposicao

poderia também ser designada como codificacéo.

De um modo preferido, a dimensdao de um cartdo de marcacao
corresponde a dimensdo geralmente conhecida de um cartdo de

cheque, no entanto podem também ser escolhidas outras dimensdes.

Com base nos desenhos anexos, a invencdo é ainda explicada

em pormenor.



Mostram:

Figura 1 um cartdo de marcacdo de material sintético, em

representacdo em perspectiva,

Figura 2 uma armacao de suporte com o0s campos enquadrados

pela armacgao, numa vista parcial,

Figura 3 a armacdo de suporte de acordo com a figura 2,

com cartdes de marcacao colocados,

Figura 4 um pormenor mostrando a aba de retencao e

centragem e 0s rebaixos da travessa,

Figuras a aba de retencdo e centragem numa outra forma
5 e 6 de realizacdo, em representacdo em perspectiva,
Figura 7 mostrando um cartdo de marcacadao numa forma de

realizacéo metdlica,

Figura 8 um cartdo de marcacdo numa forma de realizacéo

metdlica, numa outra representacao,

Figura 9 mostrando um pormenor da aba de retencao e

centragem,

Figura 10 mostrando uma vista parcial de uma armacdo de
suporte e varias tiras de marcacdo enfileiradas
uma atréds da outra, para obter uma unidade apta

para ser impressa,



Figura 11 a aba de retencdo e centragem numa representacao

ampliada,

Figura 12 uma armacdo de suporte com uma superficie de

assentamento em forma de grelha,

Figura 13 um pormenor mostrando a fixacdo da aba de

retengdo e centragem,

Figura 14 uma armacdo de suporte, na qual estd prevista
numa aba de centragem uma codificacdo para a
colocacdo do cartdo de marcagado em PpPosicao

correcta no campo enqgquadrado pela armacao e

Figura 15 &esta codificacdo numa representacdo ampliada.

A figura 1 mostra uma forma preferida de realizacdo de um
cartdo 1 de marcagcdo, dque estd fabricado de um material
sintético, por um processo de moldagem por injecgdo. O cartédo 1
de marcagdo contém um campo 2 apto para ser impresso, com O
tamanho de um cartdo de cheque e, em dois lados situados opostos
entre si, respectivamente, uma aba 3 e 4 de retencdo e centragem.
Varios ou uma pluralidade destes cartdes 1 de marcacdo séo
inseridos para 1impressdo numa armacao 5 de suporte, explicada
ainda em pormenor. Esta armacdo 5 de suporte contém duas
longarinas 6, 7, que se prolongam paralelamente e a distancia uma
da outra e varias travessas 8, que se prolongam
perpendicularmente aquelas, sendo que duas travessas 8,
respectivamente, limitam um campo enquadrado pela armacdo. Como
mostra em especial a figura 3, as abas 3, 4 de retencédo e
centragem apoiam-se sobre as travessas 8 que limitam um campo

enquadrado pela armacao.



A figura 1 mostra claramente que a aba 3 de retencdo e
centragem na zona central estd provida de uma reentrancia 9 de
centragem de forma triangular, gque encaixa numa saliéncia 10
correspondente da travessa 8, quando o cartdo 1 de marcacgido é
colocado. A figura 2 mostra, além disso, que de ambos os lados
desta saliéncia 10 estdo previstos furos 11, 12 alongados. Estes
furos 11, 12 alongados prolongam-se de forma circular para as
zonas de extremidade. A aba 4 de retencdo e centragem situada
oposta pode estar provida de um outro furo alongado ou de um
rebaixo 13 semelhante. Nos lados voltados para as travessas 8, as
abas 3, 4 de retencdo e centragem estdo providas de abas de
retencdo configuradas em forma de arpdo na seccdo transversal,
que encaixam nos furos 11, 12 alongados e no rebaixo 13. Deste

modo €& assegurada a retencdo do cartdo 1 de marcacgao.

Como mostram as figuras 1 a 3, as abas 3, 4 de retencao e
centragem estao formadas nas arestas que se situam
transversalmente as longarinas 6, 7 da armacdo 5 de suporte. Na
aba 3 de retencdo e centragem estdo formadas duas abas de
retencdo em forma de arpdao, enqgquanto na aba 4 de retencdo e
centragem situada oposta estd formada apenas uma aba de retencéo.
As abas de retencado formadas na aba 3 de retencdo e centragem
estdo igualmente transversais as longarinas 6, 7 da armacdo 5 de
suporte. A aba de retencdao formada na aba 4 de retencado e
centragem prolonga-se paralelamente as longarinas 6, 7. Os
comprimentos destas abas de retencdo sdo menores gue OS
comprimentos dos furos 11, 12 alongados e do rebaixo 13, de modo
que podem ser compensadas alteracdes minimas em funcdo de uma
influéncia térmica ou por influéncia de alteragdes condicionadas

pela humidade.

10



A figura 4 mostra a aba 3 de retencdo e centragem e a secgao
correspondente da travessa 8, em representacdo ampliada em

perspectiva.

As figuras 5 e 6 mostram as duas travessas 8 que limitam um
campo enquadrado pela armagcdo 5 de suporte. Nesta forma de
realizacdo, na aba 3 de retencdo e centragem estdo formados no
lado inferior dois pares de patilhas 14, 15 de retencao, gque sao
eldsticas e encaixam em rebaixos 16, 17 correspondentes da
travessa 8 associada. Como a figura mostra, estas patilhas 14, 15
de retengdo tém elasticidade transversalmente a travessa 8

associada.

A figura 6 mostra que na aba 4 de retencdo e centragem
situada oposta estd formado um par de patilhas 18 elasticas.
Estas patilhas 18 elasticas encaixam num rebaixo 19 da travessa
8. A figura 6 mostra que as patilhas 18 elédsticas podem flectir

na direcg¢édo longitudinal da travessa 8.

Nas figuras 7 e 8 estd representado um cartdo 1 de marcacéao,
que é constituido por metal. Em ambas as arestas que se prolongam
transversalmente as longarinas 6, 7, também este cartdo 1 de
marcacdo estd provido, respectivamente, de uma aba 3, 4 de
retencdo e centragem. Apds a impressado, estas abas 3, 4 de
retencdo e centragem podem ser Jguebradas sem ferramentas do
campo 2 do cartdo 1 de marcacdo, dgque pode ser 1impresso. Para
isso, de acordo com a forma de realizacdo da figura 7, as
ligagbes do cartédo 1 de marcacgéo com as abas 3, 4 de retencédo e
centragem sdo enfraquecidas através de redugdes da seccgédo
transversal. No caso da forma de realizacdo de acordo com a
figura 7, estas zonas podem ser formadas por entalhes 20, 21 de

um ou dos dois lados, qgque sao passantes. No caso da forma de

11



realizacdo de acordo com a figura 8 estdo previstas incisbes 22,
23, gque se prolongam a partir das arestas longitudinais, gque néao
sdo passantes, de modo que através destas 1incisdes 22, 23 séao
determinados previamente os pontos de fractura nominal. Uma vez
que estas abas 3, 4 de retencdo e centragem sdo constituidas por
um metal gque pode ser deformado a frio, nas duas abas 3, 4 de
retencdo e centragem estdo previstos entalhes 24, 25, sendo que
estas partes do material que se situam no interior dos entalhes
sdo formadas por dobragem em Aangulo na direccdo da travessa 8
respectiva, de grampos 26 de posicionamento, gque encaixam em
reentrancias correspondentes das travessas 8. Estas reentréncias
estdo concebidas na sua dimensdo de maneira que as dilatacgdes do
cartdo 1 de marcacdo na direccao longitudinal e direccéo
transversal podem ser compensadas. A centragem verifica-se, tal
como antes, através das reentrédncias 9 de centragem e das

saliéncias 10 que estdo em ligacado funcional com aqueles.

A figura 9 mostra uma ampliacdo da ligacao, dgque poderia
também ser designada como micro-ligacdo entre o cartdo 1 de
marcacdo e as abas 3, 4 de retencdao e centragem. As ligacdes
verificam-se através de tridngulos, de modo gque entre as abas 3,
4 de retencdao e centragem e o cartdao 1 de marcacdo existe uma
superficie relativamente pequena, de modo qgue estas ligacdes

podem ser soltas de forma especialmente féacil.

As figuras 12 - 13 mostram ainda variantes. A figura 10
mostra que um cartdo 1 de marcacdo, com a dimensdo J& mostrada
nas figuras precedentes, pode ser constituido por tiras 27
individuais de marcacdo, que apresentam larguras diferentes.
Varias tiras 277 de marcacao podem entao ser impressas
simultaneamente. Além disso, a figura 10 mostra que as tiras 27

de marcacdo também podem estar providas numa ou em ambas as

12



extremidades com orificios ou furos alongados. O aperto e a

centragem verificam-se da maneira Jja descrita anteriormente.

As figuras 11 - 13 mostram diversas possibilidades de
fixacdo dos cartdes 1 de marcagcao. Isto pode verificar-se, de
acordo com a figura 11, através de abas 29 angulares, sendo que
as abas verticais formam batentes e as abas que se situam
paralelamente e a disténcia da travessa 8 formam abas de aperto.
De acordo com a figura 12, também a fixacdo do cartdo 1 de
marcacdo pode verificar-se através de uma aba 29 angular e dois
batentes 30 laterais. A figura 13 mostra esta fixacdo em

representacdo ampliada.

A figura 12 mostra ainda, além disso, que a armacgcdo 5 de
suporte estd provida de uma superficie de colocacdo, gque tem a
forma de grelha, de modo que, de maneira a economizar material,

a armacdo 5 de suporte estd provida de rebaixos 28.

As figuras 14 e 15 mostram uma chamada codificacdo, que
origina que o <cartdo 1 de marcagdo se situe sempre com a
superficie 2 a imprimir voltada para cima, ou seja, afastada da
armacao 5 de suporte. Para isso, pelo menos uma aba 3 de retencéo
e centragem estd provida de um rebaixo 31, que se situa deslocado
em relacdo ao eixo médio longitudinal do cartdo 1 de marcacéo.
Neste entalhe ou neste rebaixo 31 encaixa uma saliéncia formada

na travessa 8.

A invencdo nado estd limitada aos exemplos de realizacéao
representados. E essencial que os <cartdes 1 de marcacio
constituidos por metal ou material sintético estejam providos, em
dois lados situados opostos entre si, respectivamente, de uma

aba 3, 4 de retencdo e centragem, que esteja ligada através de
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pontos 20, 21, 22, 23 de fractura nominal ao campo 2 a imprimir,
de modo que possa verificar—-se uma separacgao sem ferramentas.
Além disso é essencial que as abas 3, 4 de retencao e centragem
estejam providas de reentréncias 9 de <centragem, na qual
encaixam saliéncias 10. Além disso € significativo que as abas de
retencdo ou patilhas 14, 15 de retencdo sejam colocadas nas
reentrancias de retencdo, de modo que podem ser compensadas
alteracdes do cartdo 1 de marcacdo condicionadas por influéncias

térmicas ou por influéncias da humidade.

Lisboa, 23 de Marco de 2015
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REIVINDICACOES

Unidade de transporte, que contém um ou varios cartdes (1)
de marcacdo de material sintético ou de metal, aptos para
serem impressos, para a identificacdo de condutores,
componentes, moédulos eléctricos e/ou electrdnicos ou

semelhantes e que apresenta, além disso:

a) uma armacao (5) de suporte, gque apresenta pelo menos um
ou varios campos enquadrados pela armacdo, nos dguais,
respectivamente, pode ser fixado pelo menos um cartdo
(1) de marcacdo gue pode ser impresso,

b) sendo que cada cartdo (1) de marcacdo estd provido de
pelo menos uma aba (3, 4) de retencao e centragem e

c) sendo gque as abas (3, 4) de retencédo e centragem podem
ser fixadas na armacdo (5) de suporte, em uniao positiva
e/ou unido ndo-positiva, bem como centradas, através de

elementos moldados de aperto e/ou centragem,

caracterizada por

d) a armagaoc (5) de suporte estar realizada como uma peca
unica moldada, constituida por um material ndo metdlico,
de um modo preferido como peca moldada de material
sintético, fabricada pelo processo de moldagem por

injeccgao.

Unidade de transporte de acordo com a reivindicacgdo 1,
caracterizada por os campos enquadrados pela armacgcdo estarem
limitados por duas longarinas da armacao (5) de suporte, que

se prolongam paralelamente e a distédncia uma da outra e,



para a formacdo dos varios campos enquadrados pela armacédo,

limitados por travessas (8).

Unidade de transporte de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2,
caracterizada por pelo menos uma aba (3, 4) de retencgao e
centragem estar provida de uma reentradncia (9) de centragem,

que rodeia por encaixe uma saliéncia correspondente.

Unidade de transporte de acordo com uma ou vVvarias das
reivindicac¢des precedentes, caracterizada por as abas (3, 4)
de retencdo e centragem estarem ligadas ao campo (2) gue
pode ser impresso, através de pontos de fractura nominal,

por exemplo caneluras, entalhes (20, 21).

Unidade de transporte de acordo com uma ou vVvarias das
reivindicacgdes anteriores, caracterizada por estarem
previstas duas abas (3, 4) de retencdo e centragem, em dois
lados situados opostos entre si do cartdo (1) de marcacgao,

bem como nos lados associados as travessas (8).

Unidade de transporte de acordo com uma ou vVvarias das
reivindicag¢des anteriores, caracterizada por os elementos
de aperto e centragem serem formados por pelo menos um furo
alongado e pelo menos uma aba de retencdo ou patilhas de
retencado colocadas aos pares e por, de um modo preferido, o
furo alongado ou os furos (11, 12) alongados estarem
previstos nas travessas, furo(s) no gqual ou nos qguais
encaixam, respectivamente, uma aba de retencao formada na
aba (3, 4) de retencao e centragem ou patilhas (14, 15) de

retencao colocadas aos pares.



10.

11.

Unidade de transporte de acordo com uma ou varias das
reivindicag¢des anteriores, caracterizada por os furos (11,
12) alongados ou o0s rebaixos (13) estarem em angulo recto

entre si.

Unidade de transporte de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada por numa travessa (8) da armacao (5) de
suporte estar formado pelo menos um batente (29) de forma
angular na secg¢do transversal, cujo braco gque estd na
vertical em relacdo ao plano da armacao (5) de suporte forma
um batente e o braco que estd paralelo em relacdo ao plano

da armacdo (5) de suporte forma uma aba de segurancga.

Unidade de transporte de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada por nas abas (3, 4) de retencadao e centragem
estarem previstos um ou varios entalhes (24, 25) e por as
partes de material limitadas pelos entalhes (24, 25)
formarem grampos (26) de posicionamento, produzidos por

dobragem em U.

Unidade de transporte de acordo com uma ou vVvarias das
reivindicac¢cdes anteriores, caracterizada por, pelo menos,
uma aba (3, 4) de retencdao e centragem, apresentar um
entalhe, um rebaixo (31) ou um furo, no qual encaixa um

perno (32) formado na travessa (8).

Unidade de transporte de acordo com uma ou vVvarias das
reivindicag¢des anteriores, caracterizada por o cartdo (1)
de marcacdo que pode ser impresso ser formado por varias
tiras (27) de marcacdo, que estdo ligadas entre si através

de pontos de fractura nominal.



12.

13.

Unidade de transporte de acordo com uma ou varias das
reivindicag¢des anteriores, caracterizada por a armacao (5)
de suporte apresentar uma superficie de assentamento em

forma de grelha, provida de rebaixos (28).

Unidade de transporte de acordo com uma ou Vvarias das
reivindicacdes anteriores, caracterizada por as ligacdes
entre o cartao (1) de marcacado e as abas (3, 4) de retencao
e centragem serem formadas através de pelo menos um

tridngulo, de um modo preferido através de dois tridngulos.
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Fig. 13
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