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N(SZ DO OBROBKI NIEMETALOWYCH PRZEDMIOTéW, SZCZEGOLNIE
Z GUMY I Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest néz do obrébki niemetalowych przedmio-
téow, szczegllnie z gumy i z tworzyw sztucznych.

Dotychczas do obroébki przedmiotéw niemetalowych, szczegélnie z gu-
my 1 z tworzyw sztucznych, na przyktad do obcinania wylewé6w lub wyptywoéw
w procesie formowania tych przedmiotéw, uzywano stalowych nozy, ktérych
tngca krawedZ miata albo ksztalt okres$lonej linii krzywej, utworzonej na
styku dwu wypuktych powierzchni a lezgcej w przyblizeniu we wspélnej
ptaszczyZnie z wektorem predkosci skrawania, albo byta punktem na wierz-
cholku noza, utworzonym przez ptaszczyzny ograniczajgce ostrze. Uzywa-
nie nozy o krzywoliniowej krawedzi tngcej byto zwigzane z trudnos$ciami
przy odtwarzaniu zaloZzonego, optymalnego ich ksztaltu a powstajgce odchyle-
nia powodowaly zmiane warunkdédw pracy ostrza, cq wpiywalo niekorzystnie
na jako$é obroébki oraz na trwalto$é ostrza noza. Przy stosowaniu nozy, kté-
rych tnaca czes$é byla punktem, nastepowalo bardzo szybkie tepienie ostrza,
co doprowadzalo do koniecznos$ci czestej wymiany nozy i ich ostrzenia.

Do obrébki przedmiotéw wykonanych z gumy lub z tworzyw sztu-
cznych sg uzywane réwniez noze wykonane z weglikéw spiekanych o prostoli-
nioowej krawedzi tngcej, ktéra tworzy z wektorem predkosci skrawania kat
40 lub wiekszy a w rezultacie ostrze pracuje w przyblizeniu jednym punk-
tem znajdujgcym si¢ na jego wierzchotku, poniewaz tak duze odchylenie
krawedzi tngcej od wektora predkosci skrawania uniemozliwia punktom
sgsiednim branie udzialu w czynnosci rozdzielania czgstek obrabianego
przedmiotu. Stosowane reczne zaokraglanie wierzchotka jest trudne i pra-
cochtonne a uzyskana poprawa jest nieznaczna. Ponadto noze te majg kat
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przytozenia wiekszy niz 900, co w polgczeniu z rozszerzeniem sie¢ ostrza
wraz z zagiebianiem sie w obrabiany przedmiot jest Zrédiem ponownego
wcinania sie dalszych czeséci krawedzi tnagcej w obrabiang powierzchnie
lub przynajmniej wyrywania czgstek materiatu z obrobionej powierzchni -
zjawiska te bardzo niekorzystnie wplywaja na jako$é obrabianej powierz-
chni, uniemozliwiajgc zastosowanie tych nozy w wysoko-wydajnych-urza-
dzeniach automatycznych.

Celem wynalazku jest tatwy w wykonaniu i trwaty n6z przeznaczo-
ny do obrébki przedmiotéw wykonanych z gumy lub z tworzyw sztucznych,
majacy zastosowanie w wysokowydajnych urzgdzeniach automatycznych
zapewniajacy dobrg jakos$é obrabianej powierzchni. Cel ten osiggnieto w
ten sposéb, ze néz wykonany z weglikéw spiekanych, ma giéwng krawedz
tnaca bedacg odcinkiem linii prostej, ktéra tworzy z wektorem predkosci
skrawania kgt wynoszgcy od 5 do 30 , przy czym gitéwny kgt ngtarcia i
gléwny kat przylozenia majg wartoéci w granicach od 80 do.89 , nato-

- miast pomocnicza krawedzZ tngca jest w przybliZzeniu prostopadta do we-
ktora predkosci skrawania, zas pomocniczy kat natarcia i pomocniczy
kat przylozenia zawierajg si¢ w granicach od 65 do 85".

Néz wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ prostotg i powtarzalno-
$cig wykorania jego ksztaltu, tatwoscig odtwarzania w czasie ostrzenia,
dzieki zastosowaniu plaszczyzn i katéw tatwych do zmierzenia. Jego
trwatos$é jest okolo dwadzie$cia razy wieksza od trwatoéci dotychczas
uzywanych nozy punktowych, dzieki zastosowaniu pochylonej gtéwnej kra-
wedzi tnacej.

Przedmiot wynalazku pokazano w przyktadzie wykonania na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia ostrze noza w widoku od strony giéwnej
krawedzi tngcej, fig. 2 - . ostrze noza w widoku od strony powierzchni przy-
lozenia noza, fig.3 - ostrze noza w widoku od strony powierzchni natarcia,
fig.4 - ostrze noza w przekroju wzdtuz linii A-A na fig.3, fig.5 - ostrze
noZa w przekroju wzdiuz linii B-B na fig. 3.

Ostrze noza wykonanego z weglikéw spiekanych ma ksztalt nie-
foremnego ostrostupa, posiadajgcego wierzchotek Sciety ptaszczyzng 1
natarcia i plaszczyzng 2 przylozenia, ktére zbiegajg sig, tworzgc gléwnq
- krawedZ 3 tnacy bedaca odcinkiem linii prostej i kat h zawarty miedzy
gitéwna krawgdglq 3 tn@cq a wektorem predkosci skrawania, ktéry to kat

/{ wynosi od 5 do 30", za$ gtéwny kat natar(')ma g i gtéwny kat przyloze-

la L przyjmujg wartoém w granicach od 80" do 89 . Ponadto néz ma
_pomocniczg krawedZ 4 tngca, w przyblizeniu prostopadlq do wektora pred-
koéci skrawania, utworzonq na styku pomocniczej pltaszczyzny 5 natarcia
i pomocniczej ptaszczyzny 6 przylozenia z tym, ze pomocniczy kat natar-
cia 41 i pomocniczy kat przylozenla of, majg wartosci zawarte miedzy 65
a 85 a pomocnicza krawedz 4 tngca laczy sie z gtéwna krawedzig 3 tngcy.

Zastrzezenie patentowe

N6z do obrébki niemetalowych przedmiotéw, szczegdlnie z gumy
i tworzyw sztucznych, wykonany z weglikéw spiekanych, znamienny tym,
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ze gtéwna krawedz /3/ tngca jest odcinkiem linii prostej ktéra tworzy z
wektorem predko$ci skrawania kat /$ / wynoszgcy od 5 do 30° , Przy czym
giéwny kat natarcia Y’/ i gté6wny kat przyltozenia /OC/ majg warto$é w gra-
nicach od 80" do 897, natomiast pomocnicza krawedz tngca /4/ jest w przy-
blizeniu prostopadta do wektora predkosci skrawania, za$ pomocniczy kat
natarcia /§;/ i pomocniczy kat przytozenia /of;/ zawieraja si¢ w granicach
od 65 do 85 .
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