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saDispozitiv pentru realizarea piulifelor

(57) Rezumat

Inventia se referd la un dispozitiv pentru reali-
zarea piulifelor metalice, cum ar fi, de exemplu,. .
piulifele din tabld folosite in industria electrotehni-
cd, ‘prelucrate prin stantare.

Dispozitivul pentru realizarea piulitelor, conform
invenfiei, este alcituit dintr-un subansamblu
superior (A), solidarizat cu un subansamblu de
pozitionare si refinere a semifabricatului (B) si
asamblat mobil pe nigte coloane de ghidare (1),
solidare cu un subansamblu inferior (C). Suban-
samblul superior (A) include o placd superioard
(2) care, prin intermediul unor plici distantiere

(3), este in legaturd cu o placd de presiune (4) si
o placi portpoanson (5). Intre placa superioari (2)
i placa de presiune (4), prin intermediul unor
rulmenti (9), este asamblat un ax pinion conic
porttarod (10), avind asamblat un tarod (12). Axul
pinion conic porttarod (10) este in angrenare cu o
roatd conici (13), asamblati pe un arbore (14),
lagaruit intre nigte pldci distanfiere (3), arborele

(14) avind asamblat spre exterior un pinion dinfat -

cilindric (16), aflat in angrenare cu o cremalierd
(23), solidard cu subansamblul inferior (C).
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Inventia se refera la un dispozitiv
pentru realizarea piulitelor metalice, cum
ar fi, de exemply,
folosite in industria electrotehnicd, prelu-
crate prin stantare.

Sint cunoscute dispozitive pentru reali-
zarea piulitelor metalice, care utilizeaza
semifabricate ca materie prima, cit si
deseuri rezultate din alte prelucriri de
stantare. Semifabricatul respectiv  este
supus unei presari cu ajutorul unui dorn
de aplatisare, pentru a da semifabricatului
respectiv inalfimea doritd, apoi cu ajuto-
rul altui dorn, coaxial cu niste matrite, se

realizeaza stantarea si sanfrenarea, dupa -

care piulifa este extrasd din matrita res-
pectiva pentru a fi preluata de un dispo-
zitiv de transfer §i dirijatd spre alte pos-
turi de prelucrare.

Dezavantajul ‘acestor dispozitive consta
in necesitatea gauririi si filetarii piulitelor
dupa stantare, pe alte dispozitive de lu-
cru, separate, rezultind o productivitate
scazuta.

Sint cunoscute dispozitive pentru reali-
zarea piulifelor prin presare §i stantare
care au in componenta lor dornuri de
aplatisare §i poansoane de stantare si
sanfrenare, actionate prin intermediul unor
resorturi, aflate in legatura cu nigte plici
conducitoare,

Aceste dispozitive prezintd insa deza-
vantajele cd nu pot asigura realizarea
filetdrii, aceastd operatie realizindu-se pe
dispozitive speciale, separate, rezultind
astfel consumuri specifice ridicate si o
productivitate scazuta.

Scopul inventiei este dc a creste pro-v

ductivitatea muncii.

Problema pe care o rezolvd inventia
este realizarea unui dispozitiv pentru
obfinerea piulifelor care si asigure efec-
tuarea operatiei de filetare pe aceeasi

unitate de lucru, care executd perforarea -

si decuparea. ‘

Dispozitivul pentru realizarea piulitelor,
conform inventiei, inlaturi dezavantajele
solufiilor cunoscute, prin accea ci este
alcatuit dintr-un subansamblu  superior
solidarizat cu un subansamblu de pozitio-

piulitele -din tabla.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

2

nare si retinere a semifabricatului si asam-
blat mobil pe niste coloane de ghidare soli-
dare cu un subansamblu inferior, subansam-
blul superior include un tarod montat de un
ax porttarod care este solidar §i concentric
si un ax pinion conic, ax porttarod aflat in
angrenare cu o roatd dingatd conica solida-
rizata cu un ax, avind montat la exterior un
pinion dinfat cilindric, care angreneazi cu
o cremalierd solidarizatd cu subansamblul
inferior.

Se da, in continuare, un exemplu de rea-
lizare a inventiei si in legaturd cu figura,
care reprezintd secpune dupd un plan -
median vertical prin dispozitiv.

Dispozitivul pentru realizarea piulitelor,
conform inventiei, este alcatuit dintr-un
subansamblu superior A solidarizat cu un
subansamblu de pozitionare §i refinere a
semifabricatului B si asamblat mobil pe
niste coloane de ghidare 1, solidare cu un
subansamblu inferior C.

Subansamblul superlor A este’ alcatult
dintr-o placa superioara 2, care, prin nigte
placi distangiere 3, este in legiturd cu o
placa de presiune 4, solidard cu o placa
portpoanson 5, in care sint asamblate, suc-
cesiv, un poanson de perforare 6, un poan-
son de pas 7 si un poanson de decuvare 8.
Intre placa superioari 2 si placa de presi-
une 4, prin intermediul unor rulmenti 9,
este asamblat un ax pinion conic porttarod
10, de cate, prin’ intermediul unor stifturi
11, este asamblat un tarod 12.

Axul pinion conic-porttarod 10 angrenea-
z& cu o roatd dintatd conicd 13, asambla-
td pe un arbore 14, montat pe placile dis- .
tantiere 3 cu ajutorul unor rulmenti 15,

_arborele 14 avind montat in exterior un

pinion dintat cilindric 16.
Subansamblul de pozifionare si retinere
a semifabricatului B este alcituit dintr-o

- placa 17, in care sint asamblate niste suru-

buri 18, care trec liber prin niste alezaje a
din placa de presiune 4 §i pe care sint intro- -
duse niste arcuri 19, sprijinite intre placa 17
si placa portpoanson 5. :

Subansamblul inferior C cuprinde o
placa de bazi 20, pe care este asamblati
o placa taietoare 21, avind solidarizate
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niste rigle de ghidare 22 §i o cremaliera
23, care angreneazi cu pinionul dingat
cilindric 16. .

In momentul in care un semifabricat 24
este introdus in stantd prin riglele de
ghidare 22 si un berbec, nefigurat, al unei
prese, nefigurate, coboard, miscarea de
translatie a berbecului se transforma in
miscare de rotatie a tarodului 12, prin
intermediul pinionului cilindric 10, care
ruleaza pe ‘cremaliera 23 §i transmite
migcarea prin roata dintatd conica 13 si
axul pinion conic-porttarod 10, in acelagi
timp executindu-se perforarea i decupa-
rea piulifelor cu ajutorul poansoanelor de

perforare 6 si decupare 8, placa 17 tinind.

semifabricatul 24 fix prin intermediul
arcurilor 19. La cursa de intoarcere a
berbecului, placa 16 joacd si rolul de a
scoate semifabricatul de pe poansonul de
perforare 6. Dupd avansarea cu un pas a
semifabricatului 24, ciclul se repeta.

Dispozitivul pentru realizarea piulitelor,
conform inventiei, prezintd urmditoarele
avantaje: '

- creste productivitatea muncii;

- asigura reducerea consumurilor speci-
fice. ' )
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru realizarea piulitelor,
caracterizat prin aceea ca, in scopul cres-
terii productivititii muncii, este alcatuit
dintr-un subansamblu superior (A), solidari-
zat cu un subansamblu de pozitionare §i
refinere a semifabricatului (B) si asamblat
mobil pe nigte coloane de ghidare (1), soli-
dare cu un subansamblu inferior (C).

2. Dispozitiv, conform revendicarii 1,

-caracterizat prin aceea ca subansamblul
superior (A) include o placé superioara (2)

care, prin intermediul unor placi distantiere

(3), este in legaturd cu o placa de presiune

(4) si o placa portpoanson (5), intre placa

superioara (2) si placa de presiune (4), prin

intermediul unor rulmenti (9), este asamblat

un ax pinion conic porttarod (10), avind
asamblat un tarod (12), axul pinion conic

porttarod (10) este in angrenare cu o roatd

conicd (13), asamblatd pe un arbore (14),

ldgaruit intre niste placi distantiere (3),

arborele (14) avind asamblat spre exterior

un pinion dintat cilindric (16) aflat in an-

grenare cu o cremalierd (23), solidara cu -
subansamblul inferior (C).
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