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DESCRIPCION

PANEL PARA INSTALACIONES AGROPECUARIAS

Campo técnico de la invenciéon

La presente invencidn esta dirigida a un panel para recintos en explotaciones agropecuarias,
y mas especificamente a un panel que comprende al menos dos secciones con nervios y

una porcién de material endurecible en el espacio formado por los nervios.

Antecedentes de la invencion

De un tiempo a esta parte se viene sustituyendo el hormigdn por materiales poliméricos en
la construccion de modulos separadores y puertas en instalaciones agropecuarias, debido
sobre todo a las caracteristicas mecanicas de los materiales poliméricos, que en la mayoria
de casos hacen que sean preferibles al hormigon para este tipo de aplicaciones. Si bien es
cierto que en algunas aplicaciones de este sector se continia empleando el hormigon, los

materiales poliméricos se estan imponiendo de forma gradual dadas sus ventajas.

Los paneles separadores fabricados en material polimérico de manera preferida se
constituyen con dos mitades o secciones complementarias, que se unen por fusion de

material o por soldadura, dando lugar a un elemento de una sola pieza.

Aunque este tipo de elementos constructivos se utilizan para construir recintos de todo tipo
en explotaciones ganaderas, tales como corrales y establos, en algunos casos dichos
paneles carecer de la rigidez, resistencia y firmeza necesarias para poder llevar a cabo la
funcién asignada, asi como la fijacion de elementos auxiliares, tales como pestillos de cierre,

bisagras o perfiles de refuerzo, entre otros.

Es evidente por tanto la necesidad de una solucién que permita superar los anteriores

problemas de los paneles separadores en instalaciones agropecuarias.

Descripcion de la invencion

La presente invencion propone una solucién a los anteriores problemas mediante un panel

para instalaciones agropecuarias segun se define en la reivindicacion independiente.
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En un aspecto inventivo, la invencidn proporciona un panel para recintos en explotaciones
agropecuarias, caracterizado por que comprende dos secciones de panel substancialmente
planas con una cara interior y una cara exterior, y configuradas para unirse entre si por sus

caras interiores,

en donde al menos una seccion de panel comprende en su cara interior una

pluralidad de nervios, y

en donde el panel comprende una porcién de material endurecible dispuesta en un

espacio delimitado por nervios de la cara interior de una seccién de panel.

Los paneles conocidos son substancialmente huecos y presentan paredes delgadas que no
pueden ser perforadas sin comprometer la resistencia estructural del panel. Ventajosamente,
los nervios aportan una mayor rigidez y resistencia al conjunto, y una vez curado, el material
endurecible incrementa aun mas la rigidez y consistencia en zonas especificas del panel, al
tiempo que proporciona un substrato macizo para el anclaje de elementos externos tales
como tornillos, pernos y similares, a fin de fijar accesorios al panel, como por ejemplo,

asideros y cierres.

A lo largo del presente documento se considerara que endurecible significa que se puede
endurecer, solidificar o curar, en el sentido de la transformacion que experimentan algunos
materiales al pasar de un estado substancialmente fluido, tal como un liquido, un gel o una
pasta, a un estado substancialmente sdlido; preferiblemente, el material endurecible es una
resina o adhesivo que se aplica en forma de fluido viscoso y se endurece bien por efecto del
contacto con el aire, bien como consecuencia de su activacion mediante una substancia

quimica o la aplicacién de una determinada radiacion.

Se debe de interpretar que un panel es un elemento constructivo destinado a separar dos
espacios de un recinto en una explotacion agropecuaria, por ejemplo un establo o un corral,
preferiblemente, el recinto es un espacio destinado a albergar ganado porcino en una
instalacion agropecuaria. El panel puede tener tanto una funcion de panel divisorio como de

puerta de acceso al recinto.
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En una realizacion preferida, el panel se monta uniendo dos secciones de panel por sus
caras internas, por ejemplo aplicando un adhesivo o mediante la soldadura de los nervios, y
una vez unidas las dos secciones de panel, se perfora la pared de una seccion de panel, y
se introduce una cantidad de material endurecible en fase fluida a través del orificio llenando
de forma parcial o completa la cavidad o celda formada por los nervios y las paredes del
panel; el material endurecible se solidifica y queda adherido a las paredes de la cavidad,

formando un bloque rigido y consistente.

En una realizacion particular, las secciones de panel son de material polimérico.
Ventajosamente, el material polimérico proporciona un panel liviano y facil de fabricar por

moldeo o inyeccion.

En una realizacion particular, las secciones de panel son de polipropileno. Ventajosamente,

el polipropileno proporciona un material resistente y ligero.

En una realizaciéon particular, las secciones de panel son substancialmente rectangulares.
Ventajosamente, la forma rectangular de los paneles permite construir recintos de altura

homogénea, asi como almacenarlos de forma eficiente cuando no estan en uso.

En una realizacion particular, las secciones de panel tienen simetria especular.
Preferiblemente, el panel se forma uniendo dos secciones de panel que presentan simetria
especular y por tanto, una configuracion compatible. Ventajosamente, los nervios de cada
mitad de panel son coincidentes y permiten unir sus crestas por medio de un adhesivo o
soldadura, de forma que crean unas cavidades o alvéolos entre los nervios y las paredes del

panel, que se llenan total o parcialmente con un material endurecible.

En una realizacién particular, un primer grupo de nervios de una seccion de panel esta
dispuesto substancialmente en perpendicular a un segundo grupo de nervios de la misma
seccion de panel. Ventajosamente, la disposicion ortogonal de los nervios maximiza la

resistencia del panel y permite absorber cargas en cualquier direccién.

En una realizacién particular, al menos unos nervios de una seccion de panel estan
dispuestos substancialmente en paralelo respecto a unos bordes de la misma seccion de

panel. Ventajosamente, los nervios paralelos a un o unos bordes de la seccion de panel
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incrementan la resistencia estructural del panel con la aportacion del o los bordes de la

seccion de panel.

En una realizacion particular, el material endurecible es una resina sintética. Ventajosamente,
las resinas sintéticas tienen un comportamiento conocido, y se pueden aplicar en forma de
fluido o pasta y dejar que endurezcan de forma controlada en el interior de la cavidad. En
una realizacion, el material endurecible es una resina compuesta por mas de un
componente. En otra realizacion, el material endurecible es una espuma de isocianato y

resina de poliol.

En una realizacién particular, el material endurecible es una resina epoxi. Ventajosamente, la
resina epoxi tiene una resistencia y estabilidad excepcionales, y se puede controlar su

endurecimiento por medio de un agente de curado.

En una realizacién particular, el material endurecible es una lechada sin contraccién, o grout.
Por grout se debe entender un mortero o material estructural de relleno que, gracias a su
composiciéon, no se contrae tras su endurecimiento como ocurre con los cementos
convencionales. Se ha comprobado que el grout presenta un comportamiento éptimo para el
relleno de los espacios limitados por nervios; ventajosamente, la ausencia de contraccién

evita la formacion de huecos y/o la deformacion del panel.

Estas y otras caracteristicas y ventajas de la invencion resultaran evidentes a partir de la
descripcion de las realizaciones preferidas, pero no exclusivas, que se ilustran a modo de

ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompanian.

Breve descripcion de los dibujos

Figura1 Esta figura muestra una vista en perspectiva de una realizacién del panel con
dos secciones de panel.
Figura2 Esta figura muestra una vista en perspectiva de una realizacion de una seccion

del panel.
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Descripcién detallada de un ejemplo de realizacién

En la siguiente descripcion detallada se exponen numerosos detalles especificos en forma
de ejemplos para proporcionar un entendimiento minucioso de las ensefianzas relevantes.
Sin embargo, resultara evidente para los expertos en la materia que las presentes

ensefianzas pueden llevarse a la practica sin tales detalles.

El ejemplo de realizacion descrito esta dirigido a un panel (1) divisor de un recinto para
albergar ganado porcino en una explotacion agropecuaria, y preferiblemente forma parte de
un conjunto de paneles (1) que se disponen uno a continuacién de otro y unidos por sus

bordes para formar un recinto cerrado en el que se confina el ganado.

La Figura 1 muestra un ejemplo de realizacién preferido del panel (1); en esta realizacion, el
panel (1) es rectangular y esta formado por dos secciones de panel (2), o mitades de panel,
con simetria especular, fabricadas en polipropileno por medio de un proceso de moldeo y
unidas entre si por soldadura. Las secciones de panel (2) estan unidas por sus caras
interiores (2.1) que no resultan visibles en esta Figura 1, en la que si es posible apreciar al

menos una cara exterior (2.2) de una seccion de panel (2).

La Figura 2 muestra una de las secciones de panel (2) separadas; en ella se puede apreciar
la cara interior (2.1) de la seccién de panel (2) atravesada por una pluralidad de nervios (4)
dispuestos en paralelo a los bordes de la seccion de panel (2) con dos grupos de nervios (4)
dispuestos en perpendicular entre si, es decir, formando una reticula de nervios (4) en la
cara interior (2.1) de la seccion de panel (2). La otra seccion de panel (2) no mostrada en las
figuras, comprende los mismos elementos y es simétricamente idéntica a la seccion de
panel (2) mostrada. Las dos secciones de panel (2) se unen entre si soldando las crestas de
los nervios (4), es decir, los bordes libres de los nervios (4), que forman unas cavidades o
celdas cerradas por los nervios (4) y las paredes del panel (1). Una o varias de estas
cavidades se llenan por completo o sélo en parte con material endurecible (3), que en esta

realizacion es una resina epoxi.

El material endurecible (3) preferiblemente se introduce en al menos una cavidad segun el

siguiente procedimiento:

tras unir las secciones de panel (2), se practica una perforacion en una pared del

panel (1) de forma que se establece una comunicaciéon con a cavidad formada por
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los nervios (4) y las paredes del panel (1);

a continuacion se introduce el material endurecible (3) en fase fluida por medio de
una jeringa o un tubo unido a un contenedor presurizado que contiene el material

endurecible;

finalmente, el material endurecible (3) se deja endurecer.

En el caso de la resina epoxi, los dos componentes de la resina se deben mezclar
inmediatamente antes de introducirlos en el panel (1), para evitar que se produzca su

endurecimiento antes de su introduccion.

En otras realizaciones, el material endurecible (3) se introduce en una o mas cavidades
previamente a la union de las secciones de panel (2), y a continuacion se procede a unir las
secciones de panel (2); en este caso, el curado del material endurecible (3) se puede
producir antes o después de la union de las secciones de panel (2). En una realizacion

preferida, el material endurecible (3) es grout.

Una vez que ha curado, el material endurecible (3) forma una masa sdlida en la cavidad del
panel (1), que queda adherida a las paredes del panel (1) y a los nervios (4), incrementando
su rigidez y resistencia. Este bloque sélido de material endurecible (3) se emplea para anclar
tornillos, tirafondos pernos o ganchos para la fijacion de elementos auxiliares del panel (1),
por ejemplo asideros, pestillos de cierre, bisagras o perfiles de refuerzo, sin temor de que los
elementos de anclaje al taladrar las paredes de polipropileno del panel (1) debiliten

significativamente el panel (1), comprometiendo su estabilidad estructural.
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REIVINDICACIONES

1. Panel (1) para recintos en explotaciones agropecuarias, caracterizado por que comprende
dos secciones de panel (2) substancialmente planas con una cara interior (2.1) y una cara

exterior (2.2), y configuradas para unirse entre si por sus caras interiores (2.1),

en donde al menos una seccién de panel (2) comprende en su cara interior (2.1) una

pluralidad de nervios (4), y

en donde el panel (1) comprende una porciéon de material endurecible (3) dispuesta
en un espacio delimitado por nervios (4) de la cara interior (2.1) de una seccion de

panel (2).

2. Panel segun la reivindicacion anterior, en donde las secciones de panel (2) son de

material polimérico.

3. Panel segun la reivindicacion anterior, en donde las secciones de panel (2) son de

polipropileno.

4. Panel segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las secciones de

panel (2) son substancialmente rectangulares.

5. Panel segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las secciones de

panel (2) tienen simetria especular.

6. Panel segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde un primer grupo de
nervios (4) de una seccioén de panel (2) esta dispuesto substancialmente en perpendicular a

un segundo grupo de nervios (4) de la misma seccién de panel (2).

7. Panel segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde al menos unos
nervios (4) de una seccién de panel (2) estdn dispuestos substancialmente en paralelo
respecto a unos bordes de la misma seccién de panel (2).

8. Panel segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el material
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endurecible (3) es una resina sintética.

9. Panel segun la reivindicacion anterior, en donde el material endurecible (3) es una resina

epoxi.

10. Panel segun cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde el material endurecible (3)

es una lechada sin contraccion, o grout.
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