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Verfahren zur Verstérkung von Stahlstiitzen
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Anwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verstidrkung von

Abschnitten liberwicgend statisch beanspruchten Stahlstiitzen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Stahlstliitzen, insbesondere f{ur Bahnsteigluberdachungen,
sind in der Ubergangszone Iuft - Erdreich besonders korro-
sionsgefdhrdet, weil hier Feuchtickeit in Verbindung mit
Iuftsaverstolf konzentriert auftriti,

Durch die Korrosion wird an dieser Ubergangszone der
Querschnitt der Stahlstitze geschwacht, so daf die Stahl-
stiitze nicht mehr die erforderliche Festigkelt besitzt.
Um das sehr zeit- und kostenaufwendige Auswechseln der
querschnittsgeschwichten Stahlstiitze zu vermeiden,

wurden mehrere Verfahren cntwickelt. So werden die guer-
schnittsgeschwiichten Abschnitte der Stahlstitze durch
Lamellen steg- und guriceitvig verstirkt. Die Lamellen
wercden an die Stahlslitze entweder angenietet, ange-
schraubt cder angeschweillt.

Das Freilepgen des querschnittsgeschwichten Abschnittes
der Stahlstitze in der Ubergangszone fir das Schaffen der
Baufreiheit zum Anbringen der Lamellen erfordert einen
hohen manuellen Aufwand an Tiefbauarbeiten.

Das Anbringen der Lamellen in bekannter Weise ist eben—-
falls sehr zeitaufwendig und ist zuwn Teil mit erheblichen

Arbesitcoerschwerniscen verbunden.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die zeit- und kostenaufwendigen
Sanierungsmafnahmen auf ein erforderliches Minimum zu
senken,

30 Darlegung des Wesens der Erfinduug
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diedurch Korro-
sion eingetretene Querschnittsschwachung der Stahlstitze
auszugleichen,
Erfindungsgemil wird die Aufgabe dadurch geldst, indem

35 um den querschnittsgeschwidchten Abschnitt einer Stahl-
stiitze eine zwei~ oder mehrteilige Stahlummantelung
gebracht wird, deren Nahtstellen miteinander verschweilt
werden, Der entstandene Hohlraum zwischen der Stahlummante-
lung und der Stahlstiitze wird mit vorgefertigtem ldrtel

40 oder Beton ausgegossen., Die Stahlummantelung verbleibt an
der Stahlstiitze, |

Ausfihrungsbeispiel
Anhand eines Ausfihrungsbeispieles so0ll die Erfindung ndher
erléutert werden,
45 Es zeigen
Fige 1 Draufsicht
Fig.2 ©Schnitt A - A
Um die Stahlstitze 4 werden die beiden Stahlmantelteile 1
und 2 gelept und an den Nahtstellen 5 miteinander verschweilit.
50 Die Stahlummantelung 1,2 wird an den querschnittsgeschwidch=-
ten Abschnitten der Stahlstiitze 4 gebracht und zu diesem
zentriert und arretiert. Danach wird der Hohlraum gzwischen
Stahlummantelung 1,2 und Stahlstitze 4 mit vorgefertigtem
Mortel oder Beton 3 ausgegossen,
55 Die Stahlummantelung 1,2 verbleibt an der Stahlstitze 4,



Erfindungsanspruch

Verfahren zur Verstidrkung von Stahlstitzen dadurch gekenn-
zeichnet, daB um einen querschnittsgeschwichten Abschnitt
einer Stahlstiitze (4) eine zwei~ oder mehrteilige Stahl-
umnantelung (1;2) gebracht, deren Nahtstellen (5) mitein-
5 ander verschweift werden, und der Hohlraum zwischen der
‘Stahlummantelung (1;2) und der Stahlstiitze (4) mit vorge-
fertigtem i0rtel oder Beton (3) ausgegossen wird.

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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