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1

Vyndlez se tykd zplisobu zudlechtovéni textilnich udtvard, sestévajicich alespon ¢4sted-
nd z celuldzy, zesit¥nim, pPi¥em? se textiln{ dtvary pFed provedenim zesilovaci reakce pro-
tahuji v nabobtnaném stavu nejmén& o 30 % pom&rného prodloueni p¥i pretrieni.

Je ji%¥ znémo zuSlechiovat celuldzové textilie zasilovacimi prost¥edky nejriznéjiiho
druhu k dosaZenf jejich lep3ich vlastnosti p¥i pou¥ivéni a prani, nap¥ikiad nemadkavosti
ga sucha i za mokra, rozmérové stédlosti a podobn&. Hlavni zdvadou t&chto zpisobd je okol-
nost, Ze p¥i dosaZeni dobrych vy¥sledkl je t¥eba poditat se znadnym poklesem pevnosti, ktery
miZe napffkled v pFipad&, %e se jednd o p¥irodni vldkna, dosdhnout af 60 % pivodni pevnosti
v tahu, tj. pevnosti na pretrZeni. Podobné& velké nebo dokonce i v&t3{ poklesy nastévaai
v takovych pripadech i u stélosti v odéru a pevnosti v natrZeni.

Normdlng se textilni zboZi apretuje roztokem zudlechiovactho prost¥edku, potom se vy-
%dimé a elespon &dste¥nd usudi, nade? se vlastni zesit¥ni zpisobi zpravidla tepelnym zpra-
covénim. V jinych pripadech se dosdhne zesiténf{ udrZovénim nabobtnéni vldken, napfiklad
p¥i teplotd mistnosti.

Bylo jiZ navrZeno protshovat textiln{ zboZ{ pred zesi{t3nim nebo p¥i n¥m na napinacich
rémech nebo podobnych zarizenich, jedné-li se o plo3né utvary, pridem? se na zpracovdvené
textilni zboZi plsobilo v celé 3i¥ce nebo délce mechanickym tahem.

Jak vdak vyplyvéd z &lselnych ddajd, uvedenych v literatufe, je dosa¥ené zlepSeni pev-

nosti v tahu zpravidla velmi malé a nedosshuje 10 %, prifem% u nspinanych vzorki se piitom
pou?ivé men¥fho mno¥stvi zesilovacfho prostfedku neZ u nenapinangch.
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Velky podet pokusd, vykondvenych i v primyslovém m&fitku ukézal, %e pii b&Zném pouZi-
véni t¥chto pracovnich postupl, zaklddajfcich se na dlouZeni zboZi v pfitomnosti zesilova-
ciho prost¥edku pred zesiténim, se sniZenim poklesu pevnosti v tshu nedosahuje Zdédnych vy-
hod, které by odivodnovaly primyslové pouiiti t&chto postupl ve v&t¥im m&Fitku.

Didvod toho souvisi s okolnosti, %e pfi obvyklych zpdsobech protahovénf, pfi nichi se
napfikled pisobi p¥i protshovéni ve sméru nap¥{¥ k pdsu textilnfho zboZi, cof je zpravidla
slebd{ smdr a vy%aduje proto zlep3eni v prvé ¥ad¥ tshem na oba okraje pdsu textilnfho zboZi
se v %4dném pripad® nedoséhne stejnomdrného prodloufeni v celé délce protahované soustavy
p¥izf, coZ je zpisobovéno jednak tim, %e prize jsou nevyhnuteln¥ nestejnomérné, tekie né&-
‘kterd jejich mista jsou protehovéna znaln¥, jind zdstdvaj{ potom tém&# neprotaZena, jednak
tim, %e v rozsehu protehovené plochy vznikaji snadno prokazatelné nepravidelnosti v rozsahu
prota¥eni. Napfiklad v mist& pisobeni mechanického tahu, jeko na okrajich tkeniny, kterd Je
protehovéna napti¥, je protafeni tkaniny podstatn$ v&ts1, ne% nap¥ikled uprostied pdsu zboii.

Vzhledem k tomu v3ak, %e dosaZeny u&inek Jje velmi znadnd z&visly na skutedném stupni
protaZeni a pod urditym minimdlnim protefenim se vibec nedosehuje m&Fitelného zlepSeni pev-
nosti v tahu po zes{t¥ni, dosdhne se v konedném vyrobku nenejvyde zrovnomérnéni pevnosti,
nebol p¥i dlouZeni mist,kterd kladou nejmendi odpor, se doséhne u nich zmenSeného poklesu
pevnosti v tahu, tj. vy$3i kone¥né pevnosti, kde#to u oblasti, ji¥ od poddtku pevndjsich
zistane zachovén normdlni pokles pevnosti, tekfe tato mista maji spiSe niZii pevnost nebo
stejnou pevnost jeko mista dlouZend. Tim lze také vysv&tlit, pro& pFi zkouseni zpisobl,po-~
u¥ivaejicich protahovéni, se v laboratornim m&¥itku, tj. p¥i protshovdni malych vzorkd tke-
nin nebo krétkych délek jednotlivych prizi dosshuje mnohem lepSich vysledkd neZ p¥i préci-
v prﬁmyslovém méFitku.

Déle je zndmé rozpindni tkeniny p¥i mercerovéni. Provddi se rozpinkemi rizného druhu,
nap¥iklad na stroji firmy Benninger nebo Zittauer Maschinenfabrik. Rozpinky zde pisobi
ve sm¥ru dtku jen tehdy, kdy% se provéd{ i natshovédni ve sm¥ru osnovy. Rozpinaci &inek je
zdvisly na délkovém tehu, kterym se plsobi, jelikoZ tento rozpinaci d&inek zdvisi pouse na
tteni mezi rozpinacim za¥izenim a tkeninou. Nelze zde dosdhnout protaZeni nad mez pruinosti
I za nepfiznivych podminek 1ze dosdhnout pouze S{Fky tkaniny v surovém staevu, v&tS3inou v3ak
men81,

ZvySeni pevnosti pFfi mercerizaci neni zpisobeno mechenickym vytahovénim vldken nebo
p¥iz{, nybrZ prechodem struktury buniZiny do jiné struktury vlivem sodného louhu. Bunidina I
prechdzl &dste¥n¥ na bunidinu II. Je 2de mo¥ne poukdzat na publikaci: Jeffries a Warwicker
Textile Research Journal 39, 548 (1969).

K urditému vytahovéni textilnfch materidld dochdzl také pi¥i lémén{ na lédmacich strojich

a pPi vytladovénl jemnych plastickfch vzord na kalendrech. Lémaci zpracovéni se viak provdd{
zpravidla po uprav®, kdyZ jiZ bylo provedeno zpracovdni, které je u viech zuslechlovacich
postupl. Léméni mé za &el op&tné zm¥kieni ztvrdnuti, které bylo vyvoléno upravou nebo Jji-
nymi zudlechiovecimi dkony. Nedochdzi zde viak ke zmEng rozmérd zpracovdvené textilie. P¥i
ra%en{ vzorkd kelandrovénim nejde o pravidelné vytehovéni Proto nikde v literatute neni
zminka o tom, %e by se rafenim vgoru zvydovela pevnost vyrobki. Pretrieni divaru zévisi na
nejni?3i pevnosti v urditém mists. ProtoZe p¥i raZeni vzoru Jjsou mista, kterd nebyla prote-
%ena, nemfiife dojit u plodného udtveru ke zv§deni pevnosti pri pPetrZeni.

Bylo zji3téno, %e U¥inkd vysokého zudlechtni pifi soulasném zna&n¥ zmirn&nim poklesu
pevnosti, zejména pevnosti v tahu a pevnosti v natrZeni ne¥ p¥i obvyklych pracovnich zpiso-
bech, a to u zboi{ sestdvajictho alespon dstednd g celuldzového vldkna lze doséhnout tim,
%e se u takového textilniho zbo%i, které je vfhodn& v nebobtnalém stavu, vyvold nejpozd¥ji
bezprost¥ednd pred tim, nei nastane zesit&ni celuldzy, které se projevuje zvyienim pruZnosti
celulozy a zmendenim jeji prdtaZnosti, protafenim zpracovdvaného textilniho zbo%{, stejno~
mérnym v celém textilnim zboZi, nejméné o 30 %, vyhodné v3ak vice neZ o 50 %, protaZenif p¥i
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pPetrZeni zpracovdvaného textilnfho zboZi v protahovaném sﬁéru, m&feno stejnym zpisobem
v obou pPipadech, nové usporéddni pi*f{zf, vlidken a jejich sloZek.

Vyndlez spodivéd v tom, Ze se protahovéni rozloZené po textilnim dtvaru provéd{ tak,
fe se silami, vyvoldvaejicimi protafeni, pisobi na mnoha blizko vedle sebe le¥fcich bodech
povrchu zpracovdvaného textilnfho wdtvaru.

Podle provedeni vyndlezu se protahovéni provédf vychylovénim textilnich divard z je-
jich roviny p¥i zachovédvéni jeJich pivodnich rozm¥rd, p¥i¥emZ protshovéni se provddi v pro-
tahovaném smdru v oblesstech rozmérovE malych vzhledem k 3i¥ce textilnfho dtvaru a rovnd se
nejméné 50 % prodlouZeni p¥i pietrZeni pfisludného textilniho materidlu ve sm¥ru protahovéd-
ni, nafe¥ se vychyleni textilnfho dtvaru z jeho roviny pfed zapoletim zesiidvdni vyrovnd.

Podle dalifho provedeni se nové rozmistdni p¥izi, vldken, popfipadd Jejich sloZek
ve zpracovédvaném textilnim udtvaru, provdd{ protahovénim textilnfho ttvaru v oblastech me-
1ych vzhledem k 3i¥ce tohoto dtvaru p¥i teplot& mistnosti, popPipadd i pii zvysSené teplotd
a pfi alespon mirn¥ nabobtnalém stavu celuldzovych vldken.

Zpracovévany textilni dtvar se \d&eln& protahuje v oblastech malych vzhledem k jeho
3ifce v pritomnosti zesilovacfho prost¥edku a pfi obsshu vlhkosti v celuldzovém podilu dtva-
ru nejménd 30 %.

Podle jiného provedeni vyndélezu se textilni dtvar protshuje v oblastech malych vzhle-
dem k jeho 3i¥ce, a to v alespon jednom sméru pied nanesenim zesi¥ovaciho prostredku, po
naneseni zesilovacfho prostiedku nésleduje dal3f protshovaci zpracovévéni, aviak alespon
pred zesflovénim nebo pri zesilovéni jsou zachovdvény rozméry, které byly textilnimu dtvaru
udéleny v protehovaném sm&ru p¥i poslednim protahovéni.

Ukeln® se textilni ytvar protahuje v oblastech malych vzhledem k jeho 3{fce v n&kolike,
bezprostiedn¥ po sob& nédsledujicich pracovnich stupnich, pfidem# v prvnfm stupni se provede
pouze &dst a v daldfch stupnich zbytek predem urdeného prota¥enf, jako¥ i také, %e se pro-~
taZeni provede nejdfive v plné mi¥e a potom jen z&&sti v rdznfch stupnich zudlechiovaciho
pochodu, p¥ilem? mezi Jednotlivymi stupni protafeni se provdddjf textilni{ dpravnické tkony
a posledni zpracovéni protahovénim nastévéd bezprostbedn¥ p¥ed nanesenim nebo po naneseni
zesifovaciho prostiedku.

Pritom ideln& alespon jeden stupen zpracovén{ protshovdnim v oblastech malych vzhledem
k &fFce textilniho Utvaru probihd p¥i nabobinalém celuldzovém podilu textilniho utvaru, p¥i-
femZ pred protahovacim zpracovédnim se zpisobi GZinkem bobtnaciho prostfedku srafenf zpraco-
védvaného textilniho dtvaru.

Podle deldiho provedeni vynélezu se protshovéni textilniho Utvaru v oblastech melfch
vzhledem k 31ifce textilnfho Utvaru provédi pod dhlem pisobeni mezi smérem protahovaciho
d¢inku a protahovenou sifevou soustevou nejvyse 15° & protshovéni se provéd{ ve smiru,
ve. kterém méd textilni utver men3{ pevnost v tahu.

Podle je3t& jiného provedeni vyndlezu se zv&t¥eni rozmérd, zplsobené protshovénim
zpracovévaného textilniho zboZ{ v oblastech malyech vzhledem k jeho ¥{¥ce, alespon Z4stednd
vyrovnévé mechanickym nebo chemickym zpracovénim, zpisobujicim zmendeni rozmdrd zpracovédva-
ného textilniho dtvaru, a to pied a/nebo po zpracovéni zbo¥f textilnfho Wdtwaru protéhovénim
v oblastech malych vzhledem k jeho Zi¥ce.

Pritom se u&eln& na celuldzovy podil textilniho Gtvaru plsobi{ &inidly, schopnymi vytvd-
Fet mistky, tj. resgovet s nejmén& dvéma celuldzovymi hydroxyly, pop¥ipadd vioZenim nebo vy~
tvofenim in situ t&lisek, zplsobujlcich zesilenou mezimolekulovou souvislost celuldzy zvide-
Senim potu vazeb na zplisob vodikovych mistkd nebo komplexnich vazeb, popfipadd se plsobf



208684 - 4
fyzikdlnimi prost¥edky, napfiklad energeticky bohatym zd¥enim nebo tepelnym zpracovédnim,
které zpisobuje zvySenou mezimolekulovou soudrZnost celuldzy.

Podle provedeni vyndlezu se zesilovéni po zpracovéni textilniho dtvaru protshovénim
v oblastech malych vzhledem k jeho 3fifce vykond pouze Zdste&n& a dokondi teprve aZ po dal-
8im zpracovéani textilniho dtvaru.

Podle jiného provedeni se zpracovdvany udtver po poslednim stupni protshovaciho zpraco-
védvédni v oblastech malych vzhledem k jeho ¥i¥ce mechanicky tvaruje a potom fixuje, aby byl
stdly i pri prent a zesilovacim zpracovéni.

Jednd se tedy o to, aby nejpozd¥ji pied ndstupem zesit¥ni chemického nebo fyzikélniho
nebo obojfho druhu bylo zpisobeno v podstat® nevratné nové uspoifddéni p¥izi nebo p¥izovych
nebo vldknovych sloZek,anebo obojiho protaZenim materidlu, piilem# vZek protaZfeni neni zpi-
sobovéno jako dosud je obvyklé, dlinkem mechenického tahu na pomdrnd daleko nevzdjem vzdd-
lenych bodech zpracovévaného textilniho 2zboZi, napiiklad na okrajich tkaniny, nybri prota-
hovédnim v minimdlnich oblastech, tJj. s rozd&lenim protahované délky nebo plochy na malé
nebo nejmendi protahovené oblasti, ve kterych jsou v3echny ¥dsti textilnfho dtvaru protaho-
vény dalekosdhle stejnom¥rnym zplisobem ve sm&ru protahovéni, nap¥ikled za vyklenutf, popii-
pad& vychyleni zpracovévaného textilniho dtvaru z Jeho osy, popfipad® roviny v podstatd za
zachovédvéni pivodnich jeho rozm&rli, mifenych v ose, popfipadd rovinZ zpracovdvaného textil-
niho dtvaru nebo lisovdnim mezi dv&ma pruZnymi nebo jednim pruZnym a jednim nepruZnym, po-
p¥ipad& mén¥ pruinym té&lesem, napifiklad dvima védlci, pésy nebo deskemi, nebo kone&n& zpra-
covdvédnim mezi dvima navzdjem se stykajicimi otddejicimi se t¥lesy nebo pésy, jejichi povr-
chové rychlosti se navzdjem odliZujf tak, Ze zv&t¥enim povrchu, nastdvajicim p¥i lisovént
na pruiném t&lese, je zpisobovéno protafeni zpracovédvaného textilniho utvaru v %4deném smd-
ru nebo %4danych smZrech. ‘

Zp&sob podle vyndlezu umoZfnuje na rozdil od dosavadnich zplsobldl, p¥i nichf se pracuje
8 protaZenim, protehovat zpracovdvany textilni dtver nikoliv aZ v piitomnosti zesilovaciho
prost¥edku, tj. bezprostifednd zesilovdnim nebo p¥i nim, p¥ilem? zesilovéni za nap&ti nebo
tahu nebo po sudeni za zna®ného nap&ti skytd, jek je v3eobecnd zndémo, mezi Jinym horsi roz-
m&rovou stélost, horsi dhel zmadkéni a neprijemny prkenny omak, nybr¥ dovoluje zpracovévat
textilni dtver zesilovacimi prostfedky, napiiklad bez prfdavného stupnd v souvislosti
s predb¥inym zpracovédnim nebo v pPipojeni k takovému p¥edb&inému zpracovéni a po usudeni,
pri&em? zesifovacich prostiedkd se poufivéd obvyklym zpisobem, tj. za udrZovéni rozmérd zpra-
covdvaného textilnfho dtvaru, av3ak bez podstetn&j3fho jeho daldfho protshovédni. V kaZdém
p¥ipad® se viak zpisobem podle vynélezu dosdhne zcele podstatn¥ lepd{ mechenické pevnosti,
pfedeviim pewvnosti v tahu, avdak i pevnosti v natrZeni a stélosti proti od¥ru, neZ p¥i do-~
savadnich protahovacich zpisobech.

Zpisobem podle vyndlezu lze zpracovévat nejen textiln{ udtvery v podob& plodnych idtvari,
zejména tkanin, nfbrZ i v podob& prizi, prilem%Z v3ak piedpokladem Je, Ze zpracovévany tex-
tilnf vtvar sestdvd slespon &4stednd z celuldzovych vldken, zejména prirodnich celuldzovych
vldken, avak teké z regenerované celuldzy, al jiZ v podob¥ souvislych vldken nebo stifZa,
anebo vléken, kterd maj{ vysokou pevnost za mokra nebo z predb&¥n& zesit&nych vldken, tzv.
polynozickych vldken.

ProtaZeni dosahovené podle vyndlezu, s s nim spojené nové uspoiéddéni p¥izi, vldken a
vldkennych slofek Je nevratné v tom smyslu, Ze napifikled prodlouZeni nastévejici p¥i ném
v ose protshovéni,se i bez jakéhokoliv pFidavného fixovdni, nep¥ikled i p¥i normdlnim preni
pFi t&plot& 60 °C, ztratf ve srovnéni se stejnym zplisobem zpracovenym usekem, p¥edtim
v8ek nedlou¥enym,o mén& ne% 50 %, a Ze zvydeni pevnosti v tehu, zjistitelnd p¥#i pouZiti
protshovéni v malych oblastech podle vyndlezu, zistévaji zachovéna i po spretuie, tj. méle-
n{, %diméni a usufieni. Jako trvelé protafeni je zde ozna¥ovéno kaZdé zvdtSeni délky kusu
zpracovdvaného textilnfho Wtveru, zjiZt%né pied protahovacim zpracovédnim ve sméru protaho-
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véni, p¥iemZ toto zv&tienf délky se mdFi bezprostiedns po zpracovéni textilniho tvaru
protahovénim po vyrovnénil p¥#ipednfch mechanickjch deformeci do hladks.

Ke zplsobovéni protaZeni textilntho Giveru v oblastech malych vzhledem k jeho 3f{¥ce
lze pouZivet kontinudln¥ nebo semikontinudlné pracujicich zaffzeni, napfiklad zed{zeni ddle
uvedeného druhu. '

K protahovédni nebo dlouZeni textilnich plo&nych ﬁtjerﬁ v p¥{éném sm&ru lze nap¥iklad
poufivaet vdlcl nebo desek, kiteré jsou upraveny ve dvojicich a opatfeny vyviSeninami, které
probthajil pfibli¥n& rovnob&ing s podélnym smérem zpracovdvaného textilnfho dtveru a Jsou
umistény v malych, pravidelngch vzdjemnych vzddlenostech, jako naprikled %ebry nebo podobni,
pridem¥ vyvyZeniny jednoho vdlce nebo Jedné desky zabirajf vidy do vyhloubeni druhého vélce
nebo druhé desky zmin¥né dvojice. Hloubkou zébdru téchto vyvy8enin do s nimi spolupracuji-
cich vyhloubeni, tj. velikosti vychylky zpracovévaného textilntho ploZného dtvaru z Jjeho
roviny, lze p¥i tom regulovat miru protaZenf zpracovévaného textilnfho dtvaru. Lze také
pouf{t vdlcd nebo desek, které jsou opatfeny vyhloubenimi, kterd se opskujl v malych pravi-
delnych vzddlenostech, a do kterych je zpracovévany plosny textilni dtvar zatlalovén prufnd
po&dajnymi hladkymi védleci, deskemi nebo pésy. Lze také pracovat s vdlci nebo deskami s vy~
hloubenimi, které jsou usporddény v urditém vzoru, a do nichZ je zpracovévany textilni
dtver vtladovén uzavienymi pdsy, opatfenymi vystupky, uspofddenymi v odpovidajfcim vzoru.

K protahovéni ploSnych textilnich dtvart v Jejich podélném sméru, popfipadd prizi
v oblastech rozmérové malych vzhledem k jejich §ifce, lze pou¥ivat v podstatd stejnych za-
Fizen{, prilem% viak vystupky, pop¥ipad¥ vyhloubeni na nich upravensd, probihajf pribliZni
ve smEru kolmo ke smdru postupu zpracovdvendho textilniho dtvaru. Také lze pracovat se za~
Fi{zenimi, kterd sestdvaji z jednoho nebo vice t&les, jeko nepriklad vdlcd, uzavienych pésy,
napFiklad z prufného materidlu, pfidem? protahovént zpracovéveného textilniho materidlu
v malych oblastech je dosahovéno vyuitim rozdfld v povrchové rychlosti jednoho t&lesa nebo
povrchovych rychlosti dvou po sobd bdifcieh t&les, jeko vdlcd nebo uzavienych pésd. Pritom
se pouZivéd k dosafeni protafeni v melych oblastech vzhledem k 3ifce, popripad® ke znemoZn&-
ni volného protaZeni v del3ich vzddlenostech a tim i ke znemoZn&ni nepravidelného protafenit
zpracovéveného textilnfho dtvaru na mistech, na nich%# je protahovdno vyhodn¥ stladeni zpra-
covdvaného textilnfho dtvaru mezi dv&ma t&lesy, z nich? alespon jedno mé mit pomé&rné& znad&né
t¥enf ve svém styku se zpracovédvanym textilnim dtvarem. Protajenf v malych oblastech lze .
dosédhnout také tfm, %e pruné t&leso, na které je zpracovévany plodny textilnf utvar polo-
Zen, se deformuje pou¥itim ménd pruZného t&lesa za zv&t¥eni povrchu prvého t¥lesa a tim i
na n&j poloZeného zpracovéveného textilniho dtvaru. ’

Mg-1i byt ploiny textilni{ dtvar protahovén ve dvou sm&rech, lze za¥izeni skytajfci
shora uvedené t&inky navzdjem kombinovat nebo upravit za sebou.

PFi zpracovdvéni tkenin bylo zJi8t¥no, Ze zvl43l znadnych protaZeni bez nebezped{i na-
trieni se doséhne v pfipad®, Ze osa protahovéni nent pfesn& rovnob&’nd s osou protshovend
vldknové soustavy, nybrZ nrobfhd Silmo k ni v ostrém dhlu, zpravidla men¥im nei 30°.

Tim lze dosdhnout zvl43% intenzivniho protaZeni, nap¥fklad tkanin v dtkovém smiru.

Toto zévisi potom na zpracovdvaném textilnfm dtvaru, na smdru protshovéni tohoto Utve-
ru, na ¥ddenych d&incich a podobn¥, ktergch zaffzeni nebo zefizeni, pracujicich na zdklads
obdobnych principd, se pou¥ije v Jednotlivych pripadech k protaZeni zpracovdvaného textil-
nihe dtvaru v oblastech rozm&rov& malych vzhledem k jeho Sifce. Zpracovévany textilni dtvar
Je pPi tom protashovén ve velmi malych, moZno ¥fci nekonedn& malych oblastech, probfhé-1i
elespon p¥i vlestnim protehovéni mezi dvEma t&lesy, stykejfcimi se navzéjem v celé protsho-
vané plole.

Zpracovévany textilni udtvar lze protashovat v jeho oblastech rozmdrovd malych vzhledem
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k jeho 3ifce p*i teplot® mistnosti nebo p¥i zvjdend teplotd. Textilni dtver miZe byt p¥itom
suchy nebo vyhodn& lehce nabobtnaly, miZe také obsahovat o sob¥ zndmé zuSlechfovaci pro-
stredky, barviva, zesifovact prost¥edky nebo jiné upravnické chemikdlie, zejména potom te-
kové, které pisobf na vzdjemné treni mezi prizemi a vldkny.

Ve mnoha piipadech je vyhodné, neprotahuje-li se zpracovdvany textilni dtvar najednou,
nybr¥ v za sebou nésledujicich stupnfch, tj. nap¥fklad op¥tovnym zpracovénim ve vhodnych
zePrizenich, pridem? mezi dv¥ma nebo vice za sebou nésledujifcimi stupni zpracovéni se textil-
ni dtver pop¥iped¥ zpracuje n¥kterym o sob¥ zndmym Upravnickym nebo pracovaim postupem.

Vzhledem k tomu, %e textilni utvar se zcela rozdfln¥ chovd pfi pietrhdvéni vzorkovych
prouzkd k urieni, naprikled pevnosti v tehu a prodloufeni p¥i prfetrZeni a pii protahovéni
celych textilnich pdsli, jednak podle dosavadnich postupd a jednak p¥i jejieh zpracovédni
zplisobem podle vynélezu, pfi kterém je zpracovéveny textilni utvar protahovén v malych a
minim&lnich oblastech, nelze p¥imo srovnévat podminky, doporufovené pro préci pri poutivéni
dosavednich postupd,s podminkemi, pPi nich% se pracuje pii zplisobu podle vyndlezu. Minimgl-
ni, popripad¥ optimélni pracovni podminky, potF¥ebné k dosaZeni ¢gdenych vysledkd pii préei
zplsobem podle vyndlezu, lze vyjédd¥it nepfiklad takto:

Pracovni podminky, pou¥ivané pii proishovéni zprecovédvaného textilntho dtvaru, musi
byt k dosafeni ¥ddeného vysledku p¥i préci zpisobem podle vynélezu nastaveny, pokud jde o
dinitele, urfujfci stupen protaZeni, tedy pokud jde o visku vyklenuti, tlek pfi protahovéni
zvétSovénim povrchové plochy prufnych t¥les, hloubku vnikéni navzédjem zabirejicich t&les
do sebe,a podobng, tak, aby protaZeni zpracovédvaného textilnfho \tvaru, m&fené v pivodni
roving nebo ose ve sm&ru protahovéni, se rovnalo alespon 30 %, vyhodn¥ viak vice ne% 50 %,
nejlépe 60 a% 90 % toho protaZeni, pri kterém se textilni dtvar, kter} mé&l stejnf pivodni
stav, pfi zpracovéni na stejném mechanickém zaf{zeni trhd soudesnd na vice mfstech nésled-
kem piekroeni meximdlniho pripustného protaZeni.

Vseobecn® lze teké Pici, %e mé-1li se doséhnout podstatn¥ zmenZeného poklesu pevnosti
v tehu po zesit¥ni zpracovévaného textilnfho utvaru, musi se sniZeni prodloufeni p¥i pie-
trgeni, zplisobené u textilniho dtvaru, zpracovéveného zplisobem podle vyndlezu jeho protaZe-
nim v melych oblastech, m&fené obvyklym zplsobem bezprostiednd pfed a bezprostfedn® po pro-~
tehovéni, a to bez dal3ich zpracovéni a bez zesiténl zesilovacim prostredkem, piitomnym
na zpracovéveném textilnim wWtvaru, rovnat nejmén& 30 %, vyhodn& viak 50 % a vice procent.
Podle dal¥f mo¥nosti lze minimélni pracovni podminky p¥i potahovéni ES}aEEVé&EE‘-
ho textilnfho uWtveru v jeho oblastech rozm¥rové malych vzhledem k jeho Bifce,vyJjddfit tak,
%e p¥i protahovéni deného textilnfho tvaru v jeho melych oblastech v mokrém stavu musi byt
bracovni podminky tekové, %e pevnost p¥isludného textilnfho materidlu, mé¥end bud v suchém’
nebo mokrém stavu begzprost¥edn& pred protahovacim zpracovénim v malych oblastech Zpracové=-
veného textilntho utvaru a bezprostiednd po tomto protehovacim zpracovéni, tedy bez vloZe~-
nfch zpracovdni, vzroste nejmén¥ o 5 %.

Ke zvfSeni rozm¥rové stdlosti textilniho dtvaru, zpracovédvaného zplsobem podle vyndle-
zu, lze po jeho zesit¥ni zpracovat tento textilni dtvar za mokra bez jeho nepindni za ide-
lem jeho kompresivniho smrit3ni mechanickymi prostfedky nebo pracovat p¥i jeho zesilovéni
ve dvou stupnich, p¥ifem? v prvém stupni se zpracovévany textilni dtvar predb¥zn¥ zesifuje
v nataZeném stavu, kdefto v druhém stupni se stabilizujf rozmdry, které zpracovdvany textil-
ni dtvar dostal pii predbéZném zesifovdni. Oba tyto postupy jsou ov3em samostatn® a o sobd

znémy .

Md-1i byt z ddvodd dobré hustoty zboZi nebo z n¥jekého Jiného divodu odstran&no nebo
alespon zmenfeno zvit¥eni plochy textilniho utvaru, zplisobené jeho protaZenim, lze k tomu
pouZit o sob¥ zndmych zpracovéni mechanického nebo chemického druhu, jimi% se zmenZuj{ plo#-
né rozmdéry zpracovédveného textilnfho dtvaru, napffklad upracovéni prostiedky, zplsobujicimi
smriténi nebo srafeni textilniho dtvaru, @ to bud pred zpracovénim tohoto dtvaru jeho prota-
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Yenim v rozm¥rov¥ melfch oblastech vzhledem k jeho ¥{¥ce nebo po tomto proteZenf,anebo teké
mezi dv&ma Jeho protshovénimi podle vynélezu. Takto lze tedy'zvétéeni rozm¥rd zpracovédvaného
textilniho dtveru, zpisobené jeho protahovacim zpracovénim, alespon &4ste¥n¥ op&t zrudit
nebo lze zpracovédvat predem srafeny textilnf dtvar, kterému se protehovacim zpracovénim
op&t dodaji zv&tSené rozmdry, napffkled pfibliZn¥ jeho pivodni rozm¥ry, které m&l pied sré~
2ecim zpracovénim.

Prize a plodné textilni \tvary lze, jak ji% bylo zmin¥no, protehovat v libovolném sta-
vu jejich pPedbdiného zpracovdni nebo s protshovénim lze zapolit v takovém libovolném stavu
a lze v ném pokradovat, popriped® je skon&it bezprostiedn¥ pred zudlechiovacin zpraco#énim,
zpisobovenym zesiiovénim, nebo v pribdhu tohoto zesifovéni. Lze p*i n&m pracovat v n&kolika
stupnich, tek¥%e proteshovdni nenastévéd nsjednou, nybrZ celé nebo alespon ééstegné nastévéd
v obdobich p¥ipadné Zasovd navzdjem vzddlenych, a to s pou?itim stejnfch nebo nevzdjem od-
li¥nych mechenickych prostfedkd. Ukdzalo sé nepiiklad, Ze téhoZ protaZeni lze dosghnout
8 vyneloiehim men¥{ sily v p¥ipad¥, Ze textilni dtvar byl v d¥{vE&jdim pracovnim stupni zpra-
covén protaZenim ze pouziti srovnatelné sily.

Jak JiZ bylo zmin¥no, lze textilni \itvar protahovat zplsobem podle vyndlezu v oblastech -
rozmérové melych vzhledem k Jeho 3iice, Je-li v alespon mirn¥ zbobtnalém stavu. To je nej-
vfhodn&j31 provedeni zplsobu podle vyndlezu. Textiln{ dtver lze tedy protahovat v melych
oblastech, nap¥iklad po obvyklych postupech k jeho piedb¥#nému zpracovéni nebo mezi takovy-
mi postupy, & to bez jeho ususeni, tj. v pfitomnosti bobtnacich &inidel, jako vody, louhd
nebo kyselin. Zeffzeni k protshovéni zpracovédveného textilniho tveru v oblastech rozm&rov¥
melych vzhledem k jeho 3f¥ce, lze tedy umistit nap#fklad na vstupu nebo v¥stupu strojd
k predb&inému jeho zpracovéni nebo na vstupu sudiciho stroje.

Protahuje-1i se zpracovévany textilnf Utvaer v oblastech rozmdrové malych vzhledem k je-
ho ¥i¥ce nikoliv v bezprost¥edni souvislosti se zesifovacim zpracovénim, nybri viludnd v n&-
‘kterém predchozim pracovnim stupni, je t¥eba dbdt toho, aby mezi protahovacim zpracovédnim a
zesilovénim nepisobily na zpracovdvany textilni dtvar Zddné vlivy, které by mohly n&jak po-
rudit nové uspo¥dddni vléken s vldkennych sloZek, zpisobené protshovacim zpracovénim zpra-
covdvaného textilnfho dtveru. V pochybnych pFipadech lze protehovaci zpracovéni k protaZeni
zpracovédvaného textilnfho dtvaru v oblastech rozmirov& malych vzhledem k Jeho f{¥ce opako-
vat. V kterémkoliv okem¥iku, zejména pied poddtkem nebo po skon&eni zesifovéni lze zpraco-
véveny textilni dtvar, pfipadn& o sobé znémym zplsobem mechanicky tverovat, napfikled mezi
hladkymi nebo na povrchu vzorovenymi nebo podobn& upravenymi horkymi nebo studenymi kalandro-
vymi vdlei, piidem¥ pripadn¥ lze takto dosaZenou mechenickou deformaci zpracovéveného tex-
tilniho dtvaru o sobd zndémym zplisobem fixovat zesit&nim upracovéveného textilniho dtvaru.

Oznadeninm "zesft3ni" je mindno nejen vytvoreni mistkd mezi celuldzovymi Fet¥zci kova-
lentnimi homeopoldrnimi vazbami, nybrZ i vznik komplexk a vazeb na zpisob vodikovych misiki.

Jako prikledy zesi¥ovacich prostiedkd, zpﬁsobujicich vznik prevéing kovalentnich vazeb,

lze uvést tzv. termosety reaktantnfiho typu v podobé Jedich piedkondenzétﬁ nebo sloiek, kte-
ré lze vyrobit z dusfkatych sloudenin s amidovd védzenym dusfkem (-CO-NH-), a monofunkéni ne-
bo polyfunkdni karbonylové sloufeniny, zejména aldehydy, napfikled reakdni produkty formal-
dehydu, glyoxalu nebo akroleinu s mo&ovinou, popiipad® jejimi homology, zejména cyklickymi
alkylenmodovinami, ureiny, tzv. triazony nebo jingmi heterocyklickymi slouleninami se.sku-
pinou -NH-CO-NH, ddle monomerni nebo polymerni zesiiovac{ prostfedky s aldehydovymi skupina-
mi, zejména nizkomolekuldrni aldehydy, jako formeldehyd, glyoxal, skrolein, acetaldehyd,
pou¥ité bud jako takové nebo v podobd. derivétl jako acetsll, enoléterl, polymerd nebo jinych
reakinich produktd, které jsou schopny za pou?iti reak¥nich podminek zesitit celuldzu nebo
odSt¥povat aldehyd se zesifovacim &inkem, difunkZni nebo polyfunkini zesiloveci prostfedky,
obsahujic{ epoxidové skupiny, izokyandtové skupiny, vinylsulfoskupiny nebo Jjiné resktivni
vinylskupiny, pop¥ipad¥ akrylskupiny, zesilujfcim udinkem pisobici organické halogenové
sloueniny, halogenhydriny, dikerbonové kyseliny ve volné podob& nebo v podob& jejich deri~
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vétd, difunkdni nebo polyfunkéni oniové slouZeniny jako sulfoniové, fosfoniové a podobné,
ddle reak¥ni produkty dvou karborylovych sloudenin, schopné zesifovdvat celuldzu, jeko na-
pFikled ketond s nizkomolekuldrnimi aldehydy, zejména formaldehydem, skroleinem nebo glyoxa-
lem, pri¥em? v3echny uvedené slouleniny se uvdddjLl o sob¥ znémym zpisobem do reakce pouZitim
vhodnyeh katalyzétorl, napfiklad kyselych, bazickych, potencidln¥ kyselych nebo bazickych,
radikéld nebo zdreni a pouZiveji se popripaed¥® spolu s ¢inidly, kterd pisobf{ na vldkninu ne-
bobtndvacim ddinkem nebo spolu s o sob¥ znémymi létkemi, které plsobi na vzdjemné t¥eni
vldimovych nebo prizovych sloZek, nebo jinymi o sobg znémymi pPisademi jako barvivy nebo
barvivotvornymi létkemi, bilymi nebo berevnymi pigmenty, omekovymi apretursmi nebo podobné.

Pousft 1ze i zesifovéni, dosahovenych fyzikélnimi nebo fyzikdln¥-chemickymi u&inky,
jako napriklad tepelnym zpracovénim, ozatovénim energeticky bohatym zé¥enim, jako korpusku-
14rni zéreni, velmi krdtkovlinnym zé¥enim, substituinimi reskcemi nebo reakcemi roubové po-
lymerace na hydroxylovych skupinéch celulézy, vpravovénim nebo piipravou vysoce polymerova-
nych polymerd, které lze vykondvat in situ. Vieobecn® jsou vhodnd &inidla nebo prostfedky,
které zpdsobuji zvySeni pruZnosti celuldzy, jako¥ i zmenSeni jeji priteZnosti.

Pouffvd-1li se jako zesi¥ovaciho prost¥edku chemické slouleniny, lze ji uvddét do styku
se zpracovévenym textilnim dtvarem z roztoku, disperze, emulze nebo plynné féze, naleZ se
p¥ipadng pouZité t&kavé sloZky jako voda nebo organické rozpoudtédlo odpaii a zdroven nebo
poié se zp&sobi‘alespoﬁ ¥4stednd zesiténi, nebo se celuloza zesiiovand v kapelné fézi, tj.
pPi alespon &dstednd nabobtnelém svém stavu. Pouivé-1i se k dosafeni zesft¥n{ fyzikdln&-
-chemickych prost¥edkd, pouZivé se postupd, obvyklych v takovjych piipadech. V kaZdém pripa-
a8 lze vdak, jak Ji% bylo zminéno, zesifovdnt zshajovat, popfipad® urychlovat nebo v jeho
pribs&hu #1dit pou¥itim katelyzdétorl nebo urychlova¥d reakce, vhodnych k tomu udelu.

Jak Ji% bylo zmfn&no, lze protaZeni zpracovéveného textilnfho utvaru v oblastech roz-
mé&rovd malfch vzhledem k jeho 8i¥ce, pokud nebylo ji% predem vykondno v celé mife, vykonat
nebo dokon&it bezprost¥edns pred zes{iovacim zpracovénim nebo pii ném. Teké lze zesifovéni
po prfedb&iném nebo p¥i soudasném protahovacim zpracovédnf vykonat pouze neudpln¥d a dokondit
je popfipad® po daldim protahovacim zpracovéni v pozd&js{ dobé.

Po zes{t®ni jsou protshovac{ zpracovéni spiSe ¥kodlivé. Naproti tomu lze bez zdvady
poufit o sobZ zndmgch zuslechfovacich postupl jeko vypirén{, nendSeni epretur, zm¥kfovadel,
barviv, pigmentd, specidlnich apretur, a také lze zes{tény textilnf utver bez zdvad meche-
. nicky srd¥et, nep¥fkled komprisivnim sréfenim a rovnd% lze textilnf utvar zpracovévat k je-
ho nabobtnéni nebobtnévacimi prostredky, a také lze ji% zes{tény textilnf dtvar ddle zpra-
covévat znémymi dpravnickymi a konfek&nimi postupy.

Jedné-1i se o dosaZent zvl4sY vysokého uhlu nemadkavosti, nebo je-1i to %¥édouci z n&-
kterého jiného divodu, lze po zesitdni gzpracoveny textilnf \tvar zesifovat ddle, prilem?
i v tomto pFipadd umoZnuje pouzit{ protahovéni v rozmdrové malych oblastech vzhledem k Jeho
i{¥ce na rozdfl od obvyklého protshovacfho zpracovéni pfi primyslovém provozu vyuZiti v8ech
v§hod dosahovenfch zpisobem podle vyndlezu.

P¥ri{klad 1

Viechny vysledky hodnoceni Jsou shrnuty v tabulce I. Protafeni zpracovévaného textil-
nilio Gtvaru pfi jeho protahovéni v oblastech rozmérovd malych vzhledem k jeho Bifce se
ve vBech pripadech rovnalo vice ne% 50 %, zpravidle 60 a% 80 % protafeni pfi pietrZeni.

a) Bavlndny popelin byl po obvyklém piedb&iném zpracovdni, jako oﬁalovéni, odélichto-
véni, bilen{ & mercerizac{ protshovén déle popsanym zpisobem o 9 % za vychylovéni z jeho
roviny v dtkovém smdru, tj. slebSim smdru podle principu protahovéni malych oblasti: textil-
ni pés, udrfoveny rozpinkemi v hladkém stavu, byl veden mezi dvdma vélei, které byly opatfe-
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ny na svém povrchu Zebrovitymi vystupky, probihajicimi rovnob&in& s obvodem vélcd, piilem?
febra jednoho vélce zabirala do meziZebrovych mezer druhého vdlce, ani¥ by se viak styksla
8.jejich st¥nemi nebo dny. Zebra byla vysokd 5 mm, byla upravena g rozteff 4,5 mm a byla
8iroké na své zdkladné 2 mm.

Vzhledem k tomu, %e &i¥ka zpracovdveného pédsu tkeniny zlistdvala p¥i prichodu mezi vélci
prakticky nezm&néna, bylo moZno miru protafeni zpracovdvené tkeniny ve sméru ytku snadno re-
gulovat jednoduchym prestavovédnim hloubky, do které vznikala Zebra jednoho vdlee mezi meze-

‘ry Zeber druhého vdlce. Po prichodu mezi vélci méla tkanina podélné& probihajici vyvySeni a
vyhloubent, kterd m&la vzdjemnou vzddlenost, odpovidajici rozte&i %eber na protshovacich
véleich, a kterd byla posléze odstran¥na pi¥i nésledujicim su¥eni na napinacim rému protaZe-
nin v pf{&ném sméru. Si¥ke tkeniny, kterd md¥ila pred zpracovénim 90 cm, rovnala se po pri-
chodu tkaniny mezi vélei p¥i m&Feni po narovnéni netrvalych deformac{, vzniklych p#i pricho-
du mezi vélci asi 98 cm a stejnd 31¥ka byla také nastavena p¥i sudeni na napinacim rému.

Takto zpracovand tkenina byle potom apretovdna znémym zplsobem pouZitim dimetylol-
~propylenmodoviny v mno¥stvi 160 g na litr, dusidnenu zinednatého v mno¥stvi 14 g na litr
.8 polyetylenového zm&k&ovadla v mnoZstvi 30 g na litr, usuSena za udrZovéni ¥if¥ky 98 cm a
kondenzovdna 4 minuty p¥i teplotd 150 °C.

b) Usti¥iZek stejné tkaniny byl pro srovnéni apretovén stejnou ldzni bez predb&Zného
protahovédni v malych oblastech a p#i zachovéni jeho #i¥ky, tj. 90 cm, usulen a kondenzovén
stejnym zpisobem jako podle p¥ikladu la.

P¥{klaa 2

a) Jemnd bavln¥né tkenina (perkdl) byla po obvyklém piedbdZném zpracovéni, tj. opéleni,
od8lichtovéni, b&leni, mercerizovéni a barveni, protafena stejnym zplsobem jako podle pri-
kladu la za mokra o 11 % podle principu protahovéni maljch oblast{ z poddtedni 81{¥ky 90 cm
na konednou ¥ffku 100 cm. Po usu¥eni p¥i Si¥ce op¥t 100 cm byla apretovéns ldznf, obsahuji-
ci na litr 120 g formalinu, 24 g katalyzdtoru, tvoreného solf n¥kterého kovu a 30 g poly-
etylehového zvlé¥novedla, usudena na konednou 3i¥ku 100 cm a kondenzovéna pri teplot& 130
stupnd Celsia bshem 4 minut. K odstrandni nezresgovaného formaldehydu a katalyzdtoru byla
nakonec bez napindni vypréna, nejdiive alkalicky, poté neutrdlns.

b) TatéZ tkanina jako podle p¥ikladu 2a byla zpracovéna postupem, popsanym v tomto
p¥ikladu, bezprostfedn¥ pred jejim protahovénim v minimélnfch oblastech byl v3ak dhel mezi
osnovnini a ittkovymi nitémi pieveden z hodnoty 90° na hodnotu 750, takZe smdr protahovéni
tkeniny nebyl pfesn& rovnob&iny s dtkovymi nit¥mi, které m&ly byt protahovény. Prodloufent
se rovnalo 11,5 % pfi kone¥né 3{#ce 100,5 cm. PFi ndsledujicim suSeni byl op&t nastaven
-pivodni thel mezi osnovnimi a Wtkovymi nitdmi, tkenina byla zesitina e vypréna.

¢) Tkenina, popsendé v pifkladu 2a, byla po obdobném predb&Zném zpracovédni, avdak bez
protahovéni v minimdlnich oblastech,zpracovédna za stejnych podminek jako podle prikladu
2a a 2b.

Pr{L{klad 3

a) Bavln&ny popelin byl po opdlenif, odilichtovéni a bileni bez vloZeného suSenf, tj.
v mokrém- stavu, zpracovén protshovénim v minimdlnich oblastech postupem podle p¥ikladu la,
prifemi bylo dosaZeno protaZeni o 9,5 % na konednou ¥i¥ku 98,5 em. Po usueni na napinacin
rému se zachovénim maximélni 3{¥ky, dosaZené pii proteshovéni v minimdélnich oblastech, byl
popelin bez nepinéni, aviak také bez ztrdty $1¥ky zpracovén pisobenim louhem o mercerizadni
hustot¥ (25° Bé), pri¥em? tkenina se smritila o 8,5 %. Po neutralizaci a ususeni na 31¥ku
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90 cm byla tkanina apretovéna lézni, kterd obsahovela v litru 160 g dimetylol-etylenmodovi-
ny, 12 g chloridu hofefnatého a 30 g neionogenntho zvléénovadla, usudena a kondenzovédna p¥i
teplotd 140 °C 4 minuty.

b) Taté% tkenina byla -po stejném predbdiném zpracovéni, protaZent v oblastech rozmérové
malych vzhledem k jeji 3i¥ce a po zpracovéni louhem bez mezivysudeni, td{ ve znadné& nabobt-
nalém stevu, protahovéna po druhé v malych oblastech ve sméru udtku, ¥im%¥ bylo zplisobeno
zvdtdeni jeji 3iFky o 5 %. Pritom dosaZens 3ifka byla uchovéna p¥i nésledujicim suSeni,
nade% tkanina byla zpracovéna s{iovacim prostredkem podle pfedpisu, uvedeno v prikladu 3a.

¢) Tatd¥ tkanina byla po stejném pfedbéinén zpracovéni bez protahovén{ v malfch oblas-
tech zpracovéna louhem bez napéti ve smdru Utku, piidemZ se srazila o 8 %. Po neutralizaci
bez meziususenim byle tkenina. zpracovéna protahovénim v oblastech rozmérové malych vzhledem
k jeji 8iice postupem podle prikladu la, pFifem% se jeji éiika zvétdila o 9 %, nafef byla
‘zes{téna stejnym postupem jako podle piikladu 3a. #

d) Tatd% tkanina byla zpracovéna stejnym zpisobem jako podle p¥fkladu 3¢, po zpracové-
ni louhem a neutralizaci byla vdaek usuSena, nade? byla apretovéna ldzni, uvedenou v prikla-
du 3a, a potom protshovéna v melych oblastech za mokra, tj. v prftomnosti zesifovacfho pro-
stfedku. Tim byla jeji ¥1i¥ke zvitsena o 10 %. Za zachovén{ této ¥1¥ky byla potom tkenina
usuSena na napinacim rému a poté kondenzovéna 4 minuty pfi teplotd 140 °C.

e) Tatd? tkanina byle zpracovéna postupem podle pfifkladu 3c, pfidem% viak byla prote-
hovéna v minimdlnich oblastech pFed neutralizaci, tj. v pfitomnosti louhu a tedy v siln¥
. nabobtnalém stavu. ProtaZeni, zpisobené protahovacim zpracovénim se rovnalo 9 %. Poté byla
tkanina ddle zpracovéna 2zplisobem.popsenym v p¥ikladu 3¢, tj. druhym protahovacim zpracové-
nim v minimélnich oblastech ‘byla bavlna zesiténa.

f) Taté% tkanina byla zpracovéna postupem podle p¥ikladu 3a, avdak bez protahovgciho
zpracovéni v minimdlnich oblastech.

P¥riklad 4

a) Bavlnéné tkenina kembrik byla po obvyklém piedb&Zném zpracdvéni, tj. opdleni, od~-
Slichtovéni, mercerizaci a bilenf usudens, poté spretovéna ldzni, obsshujicf na 1 litr
140 g 36% formelinu, 24 g katalyzdtoru a 30 g polyetylenové disperze a potom zas mokra pro-
tahovéna ve sméru dtku v minimélnfch oblastech postupem podle pFikladu la. Jeji 3{¥ka se .
ptitom 2v&tdila z 90 cm na 100 cm. Poté byla tkenina usulena p¥i zachovénf této JeJji zvét-
Zené 5ifky a posléze kondenzovéna 4 minuty p¥i teplot¥ 130 °C. Potom byla bez napinédni vy~
préna nejprve v alkelické, poté v neutrdlni praci lézni a usudena se Zi¥kou 97 cm. Poté
byla ve sméru osnovy kompresivng sraZena ke zlepdeni rozm&rové stdlosti.

b) TatdZ bavlnind tkenina kambrik byla po obdobném p¥edbsiném zpracovéni, aviak s vy-
nechénim protehovéni v minimélnich oblastech protahovéna zplsobem podle amerického patent-
niho. spisu &. 2 977 665, tj. pouZitim tehu v p¥itomnosti zesffovactho prost¥edku ve vétdich
dflkéch, v deném p¥ipadd v celd jeji &ifce, mezi jehlami napinaciho rdmu, a to ve sméru
dtku. Nejv&t31 3{¥ke, které bylo moino doséhnout bez odtrZeni tkanych okrajd, se rovnala
95 cm p¥i pivodnf ¥ifce 90 cm. Poté byla tkanina takto prota¥end ve sméru utku, usudena,
kondenzovéna a vypréna zpisobem popsanym v prikladu 4a.

¢) Taté%Z bavindnd tkenina byla bez zpracovéni protéhévénim v minimélnich oblastech
zpracovéna plesnd stejnym zpisobem formeldehydem jeko zesfiovacim prost¥edkem, vypréna a
kompresivn® sraZena.
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P¥{L{klad 5

a) Bavlnény perkdl byl po obvyklém predb&iném zpracovéﬁi, tj. opdleni, odSlichtovéni,
bileni a mercerizovéni zpracovén zpisobem, popsanym v p¥ikladu 1, protahovénim v minimél-
nich oblastech ve sm&ru udtku. P¥ed protahovacim zpracovédnim byl perkdl apretovén ldzn{,
obsahujief v litru 30 g akrylového polymeru, schopného semozesit¥ni (pfipravek Primal HA 8
firmy Rehm & Heas, Philadelphia), tj. perkdl byl protahovén v pF{tomnosti prost¥edku, zvy-
sujfctho treni mezi jednotlivymi vldnky. Si¥ka zpracovévané tkaniny se p#l protahovéni
ve smdru Utku zv&tsila z plvodnich 90 cm na 100 cm. P¥i zachovédni této 5iFfky tkanina byle
potom usulena p¥i teplotd 140 °C a poté apretovéna ldznf, obsahujfci na | litr 140 g di-
metylol-propylenmodoviny, 14 g dusi¥nenu zinednatého a 30 g zvld&novadla. Po usuSenf, p¥i
n&m¥ byla zachovéna 3{¥ka 100 em, byla tkenina kondenzovéna 4 minuty p¥i teplotd 150 °C.

b) Tatd? bavlnéné tkanina byla po pfedb¥¥ném zpracovéni obdobnym zpﬁsoaem apretovéna
zesitovact apreturou podle p¥ikladu 5a, nade¥ byla v mokrém stavu protahovéne v minimdlnich
oblastech ve sméru itku, pFifemZ jeji 3{¥ka vzrostla z 90 cm na 98,5 cm. Potom byla usulena
a kondenzovéna zpisobem popsanym v pifkladu 5a.

c) Tenty# bavln¥ny perkél byl po obdobném predb&Zném zpracovéni a po nsneseni zesf{io-
vacfho prostiedku, popsaného v p¥fkladu 5a, protehovén ve sm¥ru \tku, nikoliv v3ak v mini-
mélnich oblastech, nybri v celé své ¥i¥ce upnutim mezi svorkemi napinaciho rému, tedy zpli-
sobem popsenym v americkém patentnim spisu &. 2 977 665. Maximéint Eiiku} na kterou bylo
moZno tkaninu natéhnout bez odtr¥eni tkanych okraji, se rovnala 95 cm.

d) Tentf% bavlnény perkdl byl apretovén zesifovacim prostfedkem, popsenym v prikladu
5a, av3ak bez jakéhokoliv zpracovéni protshovénim, ususen a kondenzovén zpisobem, uvedenym
v prikladu 5a. .

Pr¥1{klad 6

Bavlnény popelin byl po obvyklém pFedb&¥ném zbracovéni zpracovén zpisobem podle pFi-
kledu la, pfi¥em? vSak p¥i protahovéni ve smdru Wtku v minimélnfch oblestech zpracovévané
tkeniny byly zaffzenim, popsanym v p¥fkladu la, vedeny vidy dvd vrstvy zpracovéveného ba-
vln&ného popelinu najednou. T{m bylo mo¥no zdvojndsobit precovni vikon zafizeni bez zmen¥e-
n{ d&inkd, dosahovanych ipﬁsobem podle vynélezu.

P¥rLtklad 7

Bavlnény popelin byl po predchozim zprecovéni obvyklym zpdisobem protahovén v minimdl-
nich svych oblastech podle udejd prikladu la a poté zesfi¥fovén popsanym zpisobem, prilem¥
vBak pFi protahovénf popelfnu ve sméru Wtku v minimélnich oblastech se postupovalo tak, Ze
tkanina byla vedena pfi protahovéni v 3irokém svém stavu mezi vélcem, opatienym Zebry o
visce a i¥ce uvedené v prfkladu la, a po ném b&¥fcim uzavienym gumovym pésem, piitladova-
nym k vélei na obvodu 90°. Vzhledem k tomu, %e povrch gumového pdsu se pii p¥itladovéni na
povrch Zebrového védlce pirimykd do mezi¥ebernich mezer Zebrového vdlce a tim zpisobuje zvét-
Seni plochy tkaniny, leZfci mezi vélcem a na n&j pritlafovenym gumovym pésem, bylé Zpraco-
vévend tkenina timto zpisobem protaZena ve smdru své 3i¥ky o 8 %. ‘

4
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P¥r{klad 8

a) Bavlnény perkdl byl po obvyklém predb&iném zpracovéni, viz priklad 3a, protahovén
za mokra ve sm¥ru utku v minimélnich oblastech zpisobem, bli%e popsanym v p¥ikladu la. Tim
byla jeho ¥{¥ka zv&tSena z pGvodnich 90 cm na 100,5 cm. Poté byla tkenina za mokra, tedy
v nabobtnalém stavu zesitdna tim, Ze byla nejprve apretovéna roztokem, okyselenym minerdlni
kyselinou a obsahujicim v ! litru 120 g prostfedku Mykon resktant PB (vyrobek firmy Warwick
Chemical V Bradfordu, Velkd Briténie), a poté navinuta pri zachovéni $1¥ky a ponechéna
v klidu 6 hodin. Po neutralizaci a vyprdni byla potom takto zpracovand tkenina usuSena.

b) Tenty% bavindny perkdl byl zpracovdn podobn& jako podle p¥ikladu 8a, byl vdak pro-
tehovén v minimsélnich oblastech aZ bezprostfednd po apretovéni kyselym roztokem zesifovaci~
ho prostbedku. '

¢) Tenty% perkdl byl zpracovdn obdobn¥ jako podle prikladu 8a, nebyl v8ak protahovén
v minimdlnfch oblastech.

P¥f{klad -9

a) Bavlndny popelin byl po obvyklém p¥edbdZném zpracovéni a po protashovén{ v minimdl-
nich oblastech ve smdru dtku za mokra postupn® podle pfikladu la zesitovén za mokra pouZi-
tim derivétu epichlorhydrinu v alkelickém prost¥edi, viz pr¥ikled 1, bitského patentniho
spisu &. 894 195. V je3td mokrém stavu byla tkenina zpracovédna protahovénim v minimélnich
oblastech podruhé, viz pr¥fklad la, a poté usudeno obdobn¥ jako podle p¥fkladu la a potom
zesifovéna za sucha.

b) Tenty% popelin byl zprecovén cbdobn& jako podle p¥ikladu 9a, aviak s vynechdnim
protahovéni v minimélnich oblastech. :

PPr{L{klad 10

a) Bavindné tkenina "Renforcé" byla po obvyklém predb&¥ném zpracovdni podrobena za
mokra, tj. ve vlhkém stavu, ve kterém obsshovala 30 % vlhkosti, protehovéni v minimdlnich
oblastech zpisobem podle pfikledu la, piilemZ jeji 3{¥ka byla zvétiSena 2 90 cm na 103 cm,
a potom usudena se zachovénim jeji zvdtSené 5ifky. Poté byla takto gpracovand tkenina apre-
tovéna roztokem formaldehydacetalu (Quaker Reactant 16), obsahujiecf v 1 litru 200 g této
14tky a 25 g chloridu hofeZnatého, usudena a kondenzovéna 5 minut p¥i teplotd 140 ©C. Poté
byla na vijéku vypréna bez napindni, za mokra apretovéna roztokem, obsahujicim v 1 litru
60 g kationaktiwvniho zvlddnovadla a potom usudena.

b) TatéZ bavindnd tkenina "Renforcé" byla po obvyklém predb&Zném zpracovédni apretovéna
roztokem, obsahujicim na 1 litr 140 g triazinonového ptedkondenzétu, Fixapret PH firmy Ba-
dische Anilin- und Sodafabrik, Ludwigshafen, 12 g chloridu hofelnatého a 20 g anionaktivni-
ho zvld&hovadlas & v mokrém stavu byla zpracovédna protshovénim v minimélnich oblastech po-
stupn¥ podle prikladu 7, ususena za zachovdni zvdt3ené ¥{¥ky 102 cm, pivodni ¥ifka 90 cm
a po dobu 4 minut kondenzovéna pii teplot¥ 140 og.

¢) TatdZ bavln¥nd tkenina byla apretovéna postupem podle pFikladu 10a s pou¥itim pro-
stfedku Quaker Reactant 16, zpracovéni protshovénim v minimélnich oblastech bylo viak vy~
nechéno. :
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P¥r{klaada N

a) Bavln&ny popelin byl po obvyklém piPedb&Zném zpracovéni, tj. opdleni, odilichtovénit,
bilen{, mercerizovéni a barven{ zpracovén v mokrém stavu protehovénim v minimdlnfch oblas—
tech zplsobem podle p¥ikladu la ve smdru utku, usuSen za zachovéni p¥i tom nabytych rozmé-
r4, tj. ve sm¥ru osnovy Zddnd zména, ve smdru dtku zvitSenl 31fky z 90 cm na 98 cm, spreto-
vén roztokem, obsahujlcim na | litr 140 g dimetylol-etylenmoZoviny a 14 g chloridu hoPed-
natého, usuSen op&t pi¥i zachovénil zv&t¥enych rozmdrd e nskonec kondenzovén 3 minuty p¥i
teplotd 150 °C.

b) Tenty% popelin byl zpracovén stejnym zpisobem jako podle pEikledu tia, aviak s vy-
nechénim zpracovéni protahovénim v minimélnich oblastech.

Tabulka I

P¥{~ Tkanina Zesifovaci Prota- Pevnost Pevnost Sté- Ohel Vliiv PYo{-
klad prostfedek hovaci v tahu v na-~ lost  zmad- prani ristek
zZpra- ztréta trieni v kén{ plochy
covéni v % odéru
1 2 k} 4 5 6
ta  bavlnny DMPU min U 19,5 250° 4 7,5 %
popelin (20,5 %)
b bavlniny DMPU ¥4dné 13,6 255° 4 -
popelin (45°%)
2a  bavlndny  formal- min U 8,5 285° 4 (1,0) 10 %
perkal dehyd (39 %
2b bavinény formal- min U 10,0 280° 4 (0,5) 10,5 %
perkdl dehyd (29 %)
2c  bavin&ny  formal-  %4dné 5,5 285° 4 (1,0) -
perkdl dehyd (61 %)
3a  bavindny  DMEU min U 16,0 700 550 250° 4 a% 5 (0) -
popelin (22 %)
3b  bavin&ny  DMEU min U 18,0 750 500 245° 4 a3 5 (0,5) 5 %
popelin (12 %)
3¢ bavindny  DMEU min U 15,5 800 550  250° 4 az 5 (0,5) 2%
popelin (24 %)
3@ bavlinény  DMEU . min U 15,5 750 500 255° 4 a% 5 (0,5) 3%
popelin (24 %)
3e bavin&ny  DMEU min U 19,0 700 550 255° 4 az 5 (0,5) 4%
popelin (7,5 %) .
3f  bavininy  DMEU $4dné 13,0 550 350 230° 4 az 5 (0,5) -
popelin (36 %)
48 bavindny  formal- min U 8,5 350 280° 4 (0,5) 8 %
kambrik dehyd (35 %) ’
4b bavindny formal- em. spis 6,0 250 275° 4 (0,5) 4 %
kembrik dehyd 2 977 6657) (55 %)
4c bavlnény formal- - %&dné 5,5 200 275° 4 (0,5) -

keambrik dehyd (60 %)
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pokrafovéni tabulky I

P¥{- Tkanina Zesifovaci Prota- Pevnost Pevnost Sté-  Ghel Viiv P¥{-
klad prost¥edek hovaci v tahu v ng- lost  zmad- prani rdstek
zpra- ztrédta trZeni v kén{ plochy
covéni v % odéru
B 2 3 4 5 6
5a  bavlnény DMPU min U 12,0 550 260° 38k 4 10 %
perkdl (11 °%)
5b  bavlniny DMPU min U 9, 400 250° 3aZ4 8 %
perkdl (30 %)
5¢ bavindny DMPU min U 745 300 245° 3 a4 4%
perkdl (45 %)
5d bavlnény DMPU min U 7,0 300 245° 3 aZ 4 -
perkdl (48°%)
6 bavlndny DMPU min U 19,0 800 250° 4 7%
popelin (20,5 %)
7 bavlnny DMPU min U 19,5 750 255° 4 8%
popelin (20,0 %)
8a bavindny zesifovén{ min U 12,0 . 3 az 4
perkél za mokra (15 %)
8b bavln¥ny zesifovéni min U 11,5 3az 4
perkd4l za mokra (18'%)
8¢ bavindny zesifovéni Zddné 9, 3a% 4
perkél za mokra (35 %)
9a  bavindny zesifovéni min U 18,0 260° 4ar5
perkdl za mokre + (27 %)
+ zes{tovdni
za sucha
9b bavindny zestiovénf %ddné 11,0 255° 405
perkél za mokya + (55 %)
+ zesitovéni
za sucha
10a bavln&né acetal min U 17,0 7
"Renforcé" (20 %)
1.0b bavlindné trieszinon min U 18,0
"Renforcé" (15 %)
10¢ bavliné&né acetal %4dné 14,
"Renforcé" (35 %)
ila bavlnény DMEU min U 24,0 500 275° 4 (0,75)
popelin (9,5 %)
1b bavlniny DMEU ¥4dné 15,5 500 280° 4 (0,5)
popelin (41,5 %)

DMPU = dimetylol~-propylenmodovina

DMEU = dimetylol-etylenmodovina -
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Vysvétlivky k tabulce I:

1. Pevnost v tahu: urdovéna ve sméru, ve kterém byla tkanina protahovéna. U neprotaho~
vanych tkenin ve stejném smdru jako u protahovanych. S{¥ka zkoudeného vzorku 2,5 cm, délka
10 cm. ZatiZeni pri pretrZeni v kp. V zdvorkdch je uvedena ztrdta pevnosti v tehu, zpdscbe-
né zpracovénim postupem podle prisludného p¥ikladu ve smdru, ve kterém byla tkenina zpraco-
véne protahovénim. U neprotahované tkeniny ve stejném sméru.

2. Pevnost v natrieni: urdovdna ve smdru, ve kterém byla tkenina protahovéna. U nepro-
tehovanych tkaenin ve stejném sméru. K uréeni bylo pouito p¥istroje podle Elmendorfa.

3. Stélost v od¥ru: byla zjisfovéna s pouZitim pristroje podle Stoll-Quartermastera
ke zjistovéni oddru p¥i ohybéni. Stdlost v oddru byla uréovéna ve smdru, ve kterém byla
tkenina protehovéna. U neprotshovanych tkenin ve stejném sméru.

4. Uhel zmadkdni: soudet Wdajl pro osnovu a dtek. UrZovén postupem podle AATCC Tenta-
tive Test Method 66-1959, T, p¥*ipadn3 ASTM D 1255-60 T.

5. Vliv prani: urlovén podle AATCC Tentative Test Method 88-1961 T.V zgvorkdch: srajent
pfi preni ve sm¥ru, ve kterém byla tkenina p¥i svém zpracovéni protahovéna.

6. Zv&tSend plocha: rozdil mezi plochou tkeniny, kterd byla zpracovéna protshovénim
v minimélnich oblastech a srovndvacim vzorkem, ktery nebyl zpracovén protahovénim.

7. Americky patentni spis &. 2 977 665: zplscb zvy3eni rozmdrové stdlosti pii zlepSené
pevnosti v tahu zesilovénim p¥i nap&ti, tj. napindnim tkeniny v pPitomnosti zesifovactho
prostiedicu v celé jeji ploSe, tedy bez zpracovéni protshovédnim v minimélnich oblastech tka-
niny.

. Ve &tvriém sloupci tabulky, ve kterém je uvéddn druh protehovaciho gpracovéni, znadi
Udej "min" zpracovdni protahovénim v miniméinich oblastech zpisobem podle vyndlezu & ddaj
"U" znadi protahovéni ve smZru wtku.

PREDMET VYINALEZU
1. Zplsob zudlechiovdni textilnich wtvard, sestévajfcich alespon &dste&nd sz celulozy,
zesitinim, pfifem? se textilni Ytvery pred provedenim zesilovaci reakce protshuj{ v nabobt~
nalém stavu nejmén® o 30 % pom¥rného prodlouZenf pi¥i pfetrienf, vyznadujfci se tim, Ze se
protahovéni rozlo¥ené po textilnim Gtvaru provédi tim, %e se silami, vyvoldvajicimi prota~
fent, pisobl na mnoha blizkc vedle sebe leffcich bodech povrechu zpracovdvaného textilntho
dtvaru.

2. Zpisob podle bodu i, vyznedujici se tim, e protshovéni se provdd{ vychylovédnim
textilnich dtvarl z jejich roviny p#i zachovéni jejich plvodnich rozmérd, pri¥em% se prové-
d{ v protahoveném sm&ru v oblastech rozmdrovd malych vzhledem k ¥i¥ce textilniho udtvaru a
rovnéd se nejmén& 50 % prodloufeni pii pFetrfeni prisludného textilnfho materidlu ve sméru
protehovéni, nalef se vychylenf textilniho utveru z jeho roviny pfed zapo&etim zesilovént
vyrovné.

3. Zplsob podle bodd ! nebo 2, vyzna¥ujici se tim, Ze nové rozmistini p¥izf, vléken,
popripad# Jejich sloZek ve zpracovévaném textilnim Givaru se provédi protahovdnim textilni-
ho dtvaru v oblastech melych vzhledem k 3iFfce tohoto Utvaru pFi teplotd mistnosti, popfipa-
d& i p¥i zvyBené teplotd e pi*i alespoh mfrnd nabobtnelém atavu celulézovych vidken.

4. Zphsob podle bodu 3, vyznadujici se tim, ¥e zpracovdvany textilni utvar se protahuje
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v oblastech malych vzhledem k jeho 3if¥ce v pi#ftomnosti zesfiovactho prostfedku a pFi obsahu
vlhkosti v celuldzovém podilu Ytveru nejmén&d 30 %.

5. Zpisob podle bodu 4, vyznadujfci se tim, %e textiln{ dtvar se protahuje v oblastech
malych vzhledem k jeho ¥f¥ce, a to v alespon jednom sm¥ru pFed nanesenim zesffovacfho pro-
stfedku, po neneseni zesi{lovaciho prostfedku ndsleduje dels{ protehovaci zpracovévéni,
avink alespon pred zesilovénim nebo p*1 zesilovdni jsou zachovévény rozmdry, které byly
textilnimu dtvaru udéleny v protahoveném sm&ru p¥i poslednim protahovéni.

6. Zplsob podle bodu 5, vyzna¥ujici se tim, ¥e textilnf dtver se protahuje v oblastech
malych vzhledem k jeho 3i¥ce v n&kolika bezprostfednd po sob& ndsledujfcich pracovnich stup-
nich, pfifem? v prvnim stupni se provede pouze %ést a v daldich stupnich zbytek pifedem ur-
Seného proteZeni, jakof i také, %e se protateni provede nejdfive v plné mife a potom jen
z8asti v rdznych stupnich zuslechiovactho pochodu, piifem’ mezl jednotlivymi stupni prota-
feni se provdddji textilni upravnické udkony a posledni zpracovéni protahovénim nastdvéd bez-
prost¥edn& pred nanesenim nebo po naneseni zesilovactho prostiedku.

7. Zplisob podle bodu 6, vyznadujici se tim, %e alespon jeden stupen zpracovéni prota-
hovénim v oblastech malych vzhledem k Z¥ifce textilniho dtvaru probihé p#i nabobtnalém celu-
1ézovém podilu textilntho dtvaru, prilemZ pred protahovacim zpracovénim se zpisobf udinkem
bobtnactho prostfedku sraZeni zpracovaného textilnfho dtvaru.

8. Zplisob podle bodu 5, vyzna¥ujlci se tim, Ze protshovéni textilnfho t&inku v oblas-
tech malych vzhledem k 3{fce textilnfho utvaru se provéd{ pod dhlem pisobeni mezi sm&rem
protahovaciho W&inku a protehovenou silovou soustavou nejvyse 15° o protehovédni se provadi
ve smdru, ve kterém mé textiln{ Wtvar mend{ pevnost v tahu.

9. Zpisob podle bodu 2, vyzna¥ujic{ se tim, e zvitSens rozmérd, zplisobené protahové-~
nim zpracovévaného textilnfiho zbo%{ v oblastech malych vzhledem k jeho Sifce, se alespon
¥8stedn& vyrovndvéd mechanickym nebo chemickym zpracovénim, zpisobujicim zmendeni rozm¥rd
zpracovédvaného textilniho dtvaru, a to p¥ed a/nebo po zpracovéni zboZ{ textilnfho dtveru
protahovénim v oblastech malych vzhledem k jeho BiFce.

10. Zplsob podle bodu 2, vyznafujici se tim, Ze na celuldzovy pod{l textilnrho wtveru
se plsobi ¥inidly, schopnymi vytvéret mistky, tj. reagovat s nejmén& dvéma celuldzovymi
hydroxyly, popfiped® vloZenim nebo vytvorenim in situ t&lisek, zplsobujicich zesilenou mezi-
molekulovou souvislost celuldzy zvi3enim podtu vezeb na zpisob vodikovych mistki nebo kom-
plexnich vazeb, pop¥ipad® se pisob{ fyzikdlnimi prost¥edky, napfiklad energeticky bohatym
zéfenim nebo tepelnym zpracovénim, kterd zpisobuje zvySenou mezimolekulovou soudrZnost celu-
16zy.

V1. Zplsob podle bodu 10, vyznadujici se tim, Ze zesilovéni se po zpracovéni textilni~
ho dtku protahovédnim v oblestech malych vzhledem k Jjeho 8i¥ce vykoné pouze &dstednd a dokon-
€1 teprve aZ po daldim zpracovdni textilntho Wtvaru.

12. Zplisob podle bodu 6, vyznedujfc{ se tim, Ze zpracovéveny textilni dtver se po po-

slednim stupni protahovacfho zpracovéni v oblastech malych vzhledem k jeho &ffce mechanicky
tvaruje a potom fixuje, aby byl stdly p¥i prani a zesifovacim zpracovéni.
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