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本发明揭示一种电镀涂层电解退镀剂，包括

2份硝酸钠盐、2份柠檬酸盐、1份醋酸盐、0.5份氨

三乙酸、0.5份缓蚀剂及6份水，所述份数为重量

份数。本申请的退镀剂以硝酸盐作为氧化剂，柠

檬酸盐和醋酸盐作为缓蚀剂，铵盐作为络合剂，

本申请的退镀剂可用于多种镀层的退镀，且不产

生有害气体，安全环保，使用方便，成本低廉，退

镀完全且不损害基体。
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1.一种电镀涂层电解退镀剂，其特征在于，包括2份硝酸钠盐、2份柠檬酸盐、1份醋酸

盐、0.5份氨三乙酸、0.5份缓蚀剂及6份水，所述份数为重量份数。

2.根据权利要求1所述的电镀涂层电解退镀剂，其特征在于，所述缓蚀剂为六次甲基四

铵。

3.根据权利要求法2所述的电镀涂层电解退镀剂，其特征在于，退镀电源为2V  5A，电流

为0.5A/dm2。
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一种电镀涂层电解退镀剂

技术领域

[0001] 本发明涉及电镀退镀剂技术领域，具体地，涉及一种电镀涂层电解退镀剂。

背景技术

[0002] 在对以钢铁作为基体的工件进行镀镍、镀铜或镀铬时，会产生电镀不良品，需要退

镀后再重新电镀加工。传统的退镀液主要以高浓度硝酸为主要成分，退镀时很容易对基体

造成腐蚀，同时硝酸与金属反应，放出大量一氧化氮、二氧化氮等黄色烟雾，严重威胁作业

人员的身体健康，同时产生金属残渣，形成污泥，污染环境。

发明内容

[0003] 针对现有技术的不足，本发明提供一种电镀涂层电解退镀剂。

[0004] 本发明公开的一种电镀涂层电解退镀剂，包括2份硝酸钠盐、2份柠檬酸盐、1份醋

酸盐、0.5份氨三乙酸、0.5份缓蚀剂及6份水，所述份数为重量份数。

[0005] 根据本发明的一实施方式，上述缓蚀剂为六次甲基四铵。

[0006] 根据本发明的一实施方式，退镀电源为2V5A，电流为0.5A/dm2。

[0007] 与现有技术相比，本发明可以获得包括以下技术效果：

[0008] 本申请的退镀剂以硝酸盐作为氧化剂，柠檬酸盐和醋酸盐作为缓蚀剂，铵盐作为

络合剂，本申请的退镀剂可用于多种镀层的退镀，且不产生有害气体，安全环保，使用方便，

成本低廉，退镀完全且不损害基体。

具体实施方式

[0009] 以下将揭露本申请的多个实施方式，为明确说明起见，许多实务上的细节将在以

下叙述中一并说明。然而，应了解到，这些实务上的细节不应用以限制本申请。也就是说，在

本申请的部分实施方式中，这些实务上的细节是非必要的。

[0010] 另外，各个实施例之间的技术方案可以相互结合，但是必须是以本领域普通技术

人员能够实现为基础，当技术方案的结合出现相互矛盾或无法实现时应当认为这种技术方

案的结合不存在，也不在本发明要求的保护范围之内。

[0011] 本申请的电镀涂层电解退镀剂包括2份硝酸钠盐、2份柠檬酸盐、1份醋酸盐、0.5份

氨三乙酸、0.5份缓蚀剂及6份水，所述份数为重量份数。

[0012] 在配置时，将上述个组分按比例混合即制得退镀剂。使用时，将本申请的退镀剂与

水混合稀释，制得退镀液，退镀剂占总含量的25％。稀释完毕后，将电镀不良品置于稀释后

的退镀液中，将正、负二个电极置于退镀液中，并通电，提供2V5A的电源，电流设置为0.5A/

dm2。

[0013] 通过电解反应剥离电镀层。其中硝酸盐作为氧化剂，在阴极发生如下反应：

[0014] 2NO3-+4H++2e＝N2O4+2H2O

[0015] N2O4+2H2O＝HNO2+2HNO3
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[0016] 2HNO2+O2＝2HNO3

[0017] HNO3+5H++4e＝NH3OH++H2O

[0018] 与此同时，在阳极镀层金属则被氧化形成金属离子：

[0019] Cr-3e＝Cr3+

[0020] Cu-2e＝Cu2+

[0021] Ni-2e＝Ni2+

[0022] 由于反应可逆，通过铵三乙酸作为络合剂，与金属离子配位，从而阻止可逆反应的

发生，避免金属离子还原。与此同时，水在电离作用下分解形成氢离子和氢氧根，通过配位

防止氢氧根和金属离子结合，生成金属沉淀残渣。醋酸盐作为缓蚀剂，其含有极性基团，对

金属有很强的附着力，附着于基体表面，使其表面电阻大大提高，使电流难以流动，从而防

止基体被腐蚀。通过额外增加缓蚀剂，进一步加强缓蚀作用。优选地，可添加六次甲基四铵

作为缓蚀剂，其阴离子部分附着于基体表面，而阳离子部分可以参与络合反应。在上述反应

过程中，不会产生二氧化氮等有害气体，从而保证作业环境的安全环保。同时减少金属残渣

的产生，减少清理的工作量。

[0023] 进一步地，可在退镀液中加入氯化铵，通过添加氯离子，氯离子作为极性金属加快

电流的流动，从而催化加快反应的进程。

[0024] 以下通过多个实施例检测退镀的效果。

[0025] 实施例1

[0026] 将实验材料10mm×10mm×2mm的铜板放入退镀液中，铜板在退镀液中快速反应并

完全溶解，生成铜离子。

[0027] 实施例2

[0028] 将实验材料10mm×10mm×2mm的镍板放入退镀液中，铜板在退镀液中快速反应并

完全溶解，生成铜离子。

[0029] 实施例3

[0030] 将实验材料为20mm×12mm×3 .2mm的镀铬不锈钢件放入退镀液中，基体不锈钢

304，镀铬层为0.2mm，一段时间后，镀铬层被退镀完全，不锈钢基体未出现腐蚀严重现象。

[0031] 综上所述，本申请的电镀涂层电解退镀剂可用于多种镀层的退镀，且不产生有害

气体，安全环保，使用方便，成本低廉，退镀完全且不损害基体。

[0032] 上所述仅为本发明的实施方式而已，并不用于限制本发明。对于本领域技术人员

来说，本发明可以有各种更改和变化。凡在本发明的精神和原理的内所作的任何修改、等同

替换、改进等，均应包括在本发明的权利要求范围之内。
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