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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM UBERFUHREN DER PAPIERBAHN VON EINEM

STUTZGEWEBE

(57) Gegenstand der vorliegenden Erfindung
sind ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Uberfiihren der Papierbahn von einem
Stiitzgewebe auf ein anderes. Das erfin-
dungsgemafe Verfahren und die erfin-
dungsgemafe Vorrichtung eignen sich so-
mit zum Beispiel zum Uberfiihren der Bahn
von der Siebpartie auf einen Pressfilz und
von der Presse in die Trockenpartie. Beson-
ders vorteilhaft gestaltet sich der Einsatz
des Verfahrens und der Vorrichtung beim
Uberfiihren der Papierbahn in der Pres-
senpartie der Papiermaschine von der ers-
ten in die zweite Presse. Wesentlich bei
dem erfindungsgemafen Verfahren und der
erfindungsgemaRen Vorrichtung ist, dass
beim Ablbsen der Papierbahn W vom Stiitz-
gewebe (46) in Kombination mit der Filzleit-
walze (54) ein Transfersaugkasten (56) ein-
gesetzt wird, dessen Deckel (80) im We-
sentlichen die gleiche Richtung wie die von
der Filzleitwalze (54) zur folgenden Walze
(64) laufende Papierbahn (W) hat, sodass
der besagte Deckel (80) die Laufrichtung
der Bahn W nicht veréandert.
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Zusammenfassung

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind ein Verfah-
ren und eine Vorrichtung zum Uberfihren der Papierbahn
von einem Stlitzgewebe auf ein anderes. Das erfindungs-
gemafRe Verfahren und die erfindungsgemdfie Vorrichtung
eignen sich somit zum Beispiel zum Uberfihren der Bahn
von der Siebpartie auf einen Pressfilz und von der
Presse in die Trockenpartie. Besonders vorteilhaft
gestaltet sich der Einsatz des Verfahrens und der Vor-
richtung beim Uberfithren der Papierbahn in der Pres-
senpartie der Papiermaschine von der ersten in die
zweite Presse. Wesentlich bei dem erfindungsgemafien
Verfahren und der erfindungsgemafRen Vorrichtung ist,
dass beim Abldsen der Papierbahn W wvom Stitzgewebe
(46) in Kombination mit der Filzleitwalze (54) ein
Transfersaugkasten (56) eingesetzt wird, dessen Deckel
(80) im Wesentlichen die gleiche Richtung wie die von
der Filzleitwalze (54) zur folgenden Walze (64) lau-
fende Papierbahn (W) hat, sodass der besagte Deckel

(80) die Laufrichtung der Bahn W nicht verandert.

(Fig. 4)

e o




Verfahren und Vorrichtung zum Uberfithren der Papierbahn von einem

Stutzgewebe

(001) Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Uberfihren der Pa-
pierbahn von einem Stitzgewebe auf das andere. Das er-
findungsgeméfle Verfahren und die erfindungsgemifie Vor-
richtung eignen sich somit zum Beispiel zum Uberfiihren
der Bahn von der Siebpartie auf den Pressfilz und vom
Pressfilz in die Trockenpartie. Besonders vorteilhaft
gestalten sich das Verfahren und die Vorrichtung beim
Uberfithren der Papierbahn von der ersten Presse der
Pressenpartie der Papier-, Karton- oder anderen ent-

sprechenden Maschine in die zweite Presse.

(002) Im Folgenden werden ein Papierbahn-
Uberfihrungsverfahren und eine Papierbahn-
Uberfiihrungsvorrichtung nach dem Stand der Technik am
Beispiel der Pressenpartie einer Papiermaschine einge-
hender beschrieben. Gegenwartig besteht die auf die
Siebpartie der Papiermaschine folgende Pressenpartie
meistens aus zwei hintereinander angeordneten Pressen,
in denen die Papierbahn meistens von wenigstens einem
Filz, allgemeiner gesagt von einem Gewebe gestitzt von
einem Pressnip zum anderen transportiert wird, wobei
die Papierbahn auch tUber einen Teil der Strecke zwi-

schen zwei Geweben gestiutzt lauft. In diesem Zusammen-




hang kann unter dem Begriff ,Gewebe“ auch ein Trans-
ferband verstanden werden. Beim Uberflihren der Papier-
bahn von der ersten Presse, d.h. dem ersten Pressnip
in die zweite Presse, d.h. den zweiten Pressnip muss
sie zundchst vom ersten, zum Beispiel oberen Filz der
ersten Presse abgeldst und am zweiten, zum Beispiel
unteren Filz haftend gehalten werden. Danach wird die
Bahn, vom besagten zweiten Filz getragen, zur zweiten
Presse geflhrt, wo sie auf die Filze der zweiten Pres-
se gebracht wird. Dies geschieht in der Weise, dass
die Bahn =zunachst mit dem ersten Filz der zweiten
Presse in Berihrung gebracht wird und dann vom zweiten
Filz der ersten Presse abgeldst, am ersten Filz der
zweiten Presse haftend gehalten und in Kontakt mit dem

zweiten Filz der zweiten Presse gebracht wird.

(003) Kritische Stellen bei der Bahnfihrung sind jene
Stellen, an denen die Bahn von einem Filz abgeldst und
auf das nachste Gewebe Uberfihrt wird. Erfolgt das Ab-
18sen der Bahn nicht sorgfaltig, besteht die Gefahr
von Bahnabrissen oder Bahneinrissen. Die Stelle des
Abldsens, d.h. Abhebens der Bahn befindet sich meis-
tens bei einer Filzleitwalze, welche der eine Filz der
ersten Presse umlauft, wahrend der andere Filz seinen
Weg relativ gerade an der Walze vorbei fortsetzt. Beim
Umlaufen des ersten Filzes um die Walze wirkt auf die
Bahn natlrlich eine vom Walzendurchmesser und der Wal-
zendrehzahl abhdngige, auf jeden Fall aber relativ

grofRe Zentrifugalkraft, die nattrlich bestrebt ist,




die Bahn vom ersten Filz abzuldsen. Es hat sich aber
gezeigt, dass man sich auf die Zentrifugalkraft allein
nicht verlassen kann, sondern dass das Abldsen der
Bahn gewdhnlich durch irgendeine Sauganordnung vor der

besagten Walze unterstitzt werden muss.

(004) Von den besagten Sauganordnungen gibt es zwei
verschiedene Grundtypen: Saugwalzen und Transfersaug-
kasten, deren Einsatz zum Beispiel in US 5,888,354 be-
schrieben ist. Beide Typen funktionieren im Prinzip
so, dass durch den Filz hindurch auf die Bahn Sog so
ausgelibt wird, dass sich die Bahn sowohl von dem auf
der zur Saugeinrichtung entgegengesetzten Seite be-
findlichen Filz 1&st als auch an dem auf der Seite der
Saugeinrichtung befindlichen Filz haften bleibt. Die
Saugwalzen sind an sich zuverlassige Gerate, bei deren
Einsatz im Allgemeinen keine Probleme beim eigentli-
chen Abldsen der Bahn vom ersten Filz oder beim Halten
der Bahn an dem 2zweiten Filz auftreten. Allerdings
treten beim Einsatz von Saugwalzen Probleme anderer
Art in Erscheinung: Erstens gestaltet sich das Ein-
stellen der Saugsektorweite bei Saugwalzen aufwendig
und kompliziert, und zweitens kommen Saugwalzen in der
Anschaffung, im Betrieb und in der Instandhaltung teu-

er zu stehen.

(005) Der Transfersaugkasten als zweite Moglichkeit
ist sowohl in der Anschaffung als auch im Betrieb be-

trachtlich glnstiger. Zum Beispiel in der US-
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Patentschrift 4,113,557 wird der Einsatz des Transfer-
saugkastens zum Abldsen/Abheben der Papierbahn vom
Sieb behandelt. In besagter Schrift ist detailliert
dargelegt, wie die Papierbahn zusammen mit Sieb und
Filz um die Walze herum gefihrt wird, aber in der Né&he
der Walze, jedoch hinter dieser ein Transfersaugkasten
angeordnet ist, mit dem die Bahn vom Sieb abgeldst
wird. Charakteristisch flUr die Arbeitsweise des Trans-
fersaugkastens ist, dass der Filz und mit ihm die Bahn
durch den Transfersaugkasten gegeniber der Siebrich-
tung um einen Winkel von unter 45 Grad abgelenkt wird.
Mit anderen Worten, auf dem konvexen Deckel des Saug-
kastens erfahrt die Filzbahn eine Krimmung, was zu er-
hdéhtem Verschleif sowohl des Deckels auch des Filzes

fuhrt.

(006) Allerdings konnte der Transfersaugkasten nicht
in sehr schnellen Papiermaschinen eingesetzt werden,
weil, wie oben bereits erwahnt, der Deckel des Saug-
kastens und auch der Uber diesen laufende Filz sich
abnutzen. Die Ursache dafir ist, dass der Filzlauf
traditionell so eingerichtet ist, dass der Filz auf
dem Saugkasten seine Laufrichtung &ndert und der Filz
infolge seiner Spannung gegen den Saugkastendeckel ge-
presst wird. Mit anderen Worten, sowohl die oben ge-
nannte Anderung der Filzlaufrichtung auf dem Saugkas-
ten als auch das Vakuum des Saugkastens saugen den
Filz gegen den Saugkastendeckel, wobei es zu einer

schnellen Abnutzung sowohl des Filzes als auch des




Saugkastendeckels kommt. Verstdrkt wird diese Abnut-
zung noch, wenn der Filz mit hoher Geschwindigkeit u-
ber den Saugkastendeckel lauft. Aus diesem Grunde hat
gsich mit zunehmender Geschwindigkeit der Papiermaschi-
nen der Einsatz des Transfersaugkastens standig ver-

ringert.

(007) Mit der vorliegenden Erfindung sollen Mangel der
dem Stand der Technik entsprechenden Vorrichtungen
durch Bereitstellung einer L&sung neuen Typs zum Uber-
fiihren der Papierbahn von einem Stltzgewebe aufs ande-
re beseitigt werden. Die besagte Ldsung basiert auf
dem Einsatz des Transfersaugkastens in der Form, dass
die Geschwindigkeit der Maschine keinen Einfluss mehr
auf die Abnutzung des Kastendeckels oder des Filzes

hat.

(008) Bei der erfindungsgemafien Losung erfolgt auf dem
Transfersaugkasten keine wesentliche Richtungsanderung
des Gewebes/der Papierbahn zum Deckel hin, sodass also
die Spannung der Bahn/des Gewebes keine zum Saugkasten
hin gerichtete Kraft bewirkt, sondern die einzige
Last, die auf den Saugkastendeckel wirkt, durch das

vakuum des Saugkastens hervorgerufen wird.

(009) Von den Vorteilen, die die Erfindung bietet,
seien u.a. genannt:
- Betrachtlich kostenglnstiger in der Anschaffung

und im Betrieb als die gegenwartige Saugwalze,




weil der Saugkasten schon allein als Konstruktion
vorteilhafter als die Saugwalze ist, ganz zu
schweigen vom Betrieb und Energieverbrauch;

- Geringere Abnutzung des Saugkastendeckels als bei
den heutigen Saugkastenldsungen;

- Geringere Abnutzung des Filzes als bei den heuti-

gen Saugkastenldsungen.

(0010) Fir das zum Uberfithren der Papierbahn von einem
Stitzgewebe aufs andere dienende Verfahren nach einer
bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung, bei dem die
Papierbahn, zwischen zwei Geweben befindlich, an die
Saugeinrichtung herangefihrt wird, die Papierbahn mit
der Saugeinrichtung von jenem Gewebe, das sich auf der
zur Saugeinrichtung entgegengesetzten Seite der Bahn
befindet, abgeldst und auf dem Gewebe, das sich auf
der Seite der Saugeinrichtung befindet, weitertrans-
portiert wird, ist charakteristisch, dass der Sog der
Saugeinrichtung auf die auf der 2zur Saugeinrichtung
entgegengesetzten Seite der Bahn befindliche Leitwalze
gerichtet und die Papierbahn von dem leitwalzenseiti-
gen Gewebe im Wesentlichen an jener Stelle abgeldst
wird, an der die Bewegungsrichtung des leitwalzensei-
tigen Gewebes, der Leitwalze folgend, von der Bewe-
gungsrichtung des saugeinrichtungsseitigen Gewebes weg

zu divergieren beginnt.

(0011) Far das Verfahren nach einer anderen bevorzug-

ten Ausfihrungsform der Erfindung ist charakteris-



tisch, dass am Einlaufzwickel (-spalt) der Leitwalze,
wo der Uberdruck die Bahn vom leitwalzenseitigen Gewe-

be abzuldsen trachtet, Sog eingesetzt wird.

(0012) Fir die zum Uberfithren der Papierbahn von einem
Stitzgewebe auf eine andere dienende Vorrichtung, die
wenigstens beiderseits der Papierbahn W befindliche
Gewebe, eine Saugeinrichtung zum Abldsen der Bahn W
vom ersten Gewebe, wobei die Bahn dann vom zweiten Ge-
webe getragen wird, und eine auf der zur Saugeinrich-
tung entgegengesetzten Seite der Bahn und der Gewebe
befindliche Filzleitwalze umfasst, mit der jenes Gewe-
be, von dem die Bahn abgeldst wurde, weitertranspor-
tiert wird, ist charakteristisch, dass die besagte
Saugeinrichtung aus einem Transfersaugkasten mit einem
Deckel und einem oder mehreren Saugschlitzen in diesem
Deckel besteht und dieser Saugkasten so bei der Filz-
leitwalze angeordnet ist, dass einer der Schlitze des
Deckels im Wesentlichen an jene Stelle der Filzleit-
walze zu liegen kommt, an der die Walzenflache von der
Richtung des transfersaugkastenseitigen Gewebes weg zu

divergieren beginnt.

(0013) Fur die Vorrichtung nach einer anderen bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung ist charakteris-
tisch, dass sich einer der Schlitze des Deckels am

Einlaufzwickel der Filzleitwalze befindet.
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(0014) Die ubrigen charakteristischen Merkmale des er-
findungsgem&fRen Verfahrens und der erfindungsgemifen
Vorrichtung zum Uberfiihren der Papierbahn von einem
Stutzgewebe auf ein anderes gehen aus den Patentan-

sprichen hervor.

(0015) Im Folgenden werden das erfindungsgemafie Ver-
fahren und die erfindungsgemafe Vorrichtung unter Be-
zugnahme auf die beigefliigten Zeichnungen im Einzelnen

beschrieben.
Es zeigen:

Fig. 1 eine zum Uberfilhren der Papierbahn von einem
Stiitzgewebe auf eine andere dienende Vorrich-

tung nach dem Stand der Technik;

Fig. 2 eine andere zum Uberfliihren der Papierbahn von
einem Stltzgewebe auf eine andere dienende

Vorrichtung nach dem Stand der Technik;

Fig. 3 die Allgemeinansicht einer einige bevorzugte
Ausfihrungsformen der Erfindung aufweisenden

Pressenpartie einer Papiermaschine;

Fig. 4 eine Vorrichtung zum Uberfiihren der Papierbahn
von einem Stutzgewebe auf ein anderes nach ei-
ner ersten und einer zweiten bevorzugten Aus-

fihrungsform der Erfindung;



Fig. 5 eine Vorrichtung zum Uberfihren der Papierbahn
von einem Stltzgewebe auf ein anderes nach ei-
ner dritten und einer vierten bevorzugten Aus-

fihrungsform der Erfindung, und

Fig. 6 eine detailliertere Darstellung der Deckelléd-
sung der in der Vorrichtung nach einer bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung einzuset-

zenden Saugkastenldsung.

(0016) Fig. 1 zeigt als Teilansicht eine dem Stand der
Technik gemafle und in der US-Patentschrift 5,888,354
behandelte Papiermaschinen-Pressenpartie einschliefR-
lich der Vorrichtung zum Uberfithren der Papierbahn von
einem Pressenpartieteil in den anderen. Die in der
Zeichnung dargestellte Pressenpartie besteht aus einer
ersten Presse 10 und einer zweiten Presse 20. Die ers-
te Presse wird in der Zeichnung von der Schuhwalze 12
und ihrer Gegenwalze 14 gebildet, durch deren Nip die
Papierbahn zwischen 2zwei Filzen 32 und 34 liegend
lauft. Der erste Filz 32 lauft als Schlaufe, innerhalb
deren sich die Schuhwalze 12 befindet, um die in die-
sem Fall verschiebbare Filzleitwalze 16 und setzt sei-
nen Weg nach oben fort. Der zweite Filz 34 wiederum
laduft um die Gegenwalze 14. Die Papierbahn W wird mit
Hilfe des Transfersaugkastens 18 im Bereich zwischen
der Presswalze 14 und der Filzleitwalze 16 vom ersten

Filz 32 abgeldst. Dabei wird der Sog des Saugkastens




18 durch den zweiten Filz 34 hindurch auf die Bahn W
gerichtet, um diese vom ersten Filz 32 zu ldésen. Da
gleichzeitig die Laufrichtung des ersten Filzes 32
nicht mehr Uber den Deckel des Saugkastens 18 fihrt,
sondern geringfiigig héher wverlauft, gelingt das Ablé-
sen der Papierbahn W vom ersten Filz mthelos. Gleich-
zeitig sorgt der Sog des Saugkastens 18 auch dafir,
dass die Papierbahn W zuverlédssig am zweiten Filz 34
haften bleibt. Bei dieser Lésung wird der zweite Filz
34 mit Hilfe des Saugkastens 18 so angehoben, dass ge-
wahrleistet ist, dass der zweite Filz standig mit dem
Deckel des Saugkastens 18 in Kontakt bleibt, wodurch
wiederum sichergestellt wird, dass auf die Papierbahn
W standig ein gleichmafiger Sog wirkt, der die Bahn W
zuverlassig am zweiten Filz 34 halt. Eine solche Ver-
fahrensweise ist jedoch mit einer relativ hohen Belas-
tung des Saugkastendeckels verbunden, als deren Folge
sich sowohl der Deckel als auch der Pressfilz schnell
abnutzen, besonders bei hdheren Produktionsgeschwin-

digkeiten, z.B. uUber 1100 m/min.

(0017) Die Papierbahn W wird, auf dem zweiten Filz 34
liegend, in den zweiten Teil 20 der Pressenpartie,
d.h. in die zweite Presse geleitet, die in der Zeich-
nung durch den dritten Filz 22 und die Transfersaug-
walze 24 représentiert ist. Die Transfersaugwalze 24
dient dazu, die Papierbahn vom zweiten Filz 34 der
ersten Presse 10 abzuheben bevor dieser zweite Filz 34

Uber die Walze 26 nach unten geleitet wird. Im Prinzip



L d
L X3
4

eses
*e

~11- "ee o

16st die Saugwalze die Papierbahn vom zweiten Filz 34
auf die gleiche Weise ab wie vorangehend in Verbindung
mit dem Transfersaugkasten 18 beschrieben wurde. Von
der Saugwalze 24 unterstlitzt, transportiert der hier
die zweite Presse 20 reprasentierende dritte Filz 22
die Papierbahn W weiter, bis der der zweiten Presse
zugeordnete vierte Filz von unten hinzukommt, wobei
die Papierbahn dann, nun wieder 2zwischen zwei Filzen
befindlich, in den Nip der zweiten Presse und entspre-
chend eventuell noch in weitere folgende Nips gefiihrt

wird.

(0018) In Fig. 2 ist eine v&llig entsprechende und
gleichfalls im US-Patent 5,888,354 behandelte Papier-
maschinen-Pressenpartie gezeigt. Der einzige Unter-
schied gegentber der in Fig. 1 gezeigten L&ésung be-
steht darin, dass der in Fig. 1 gezeigte Transfersaug-
kasten 18 nun durch die Saugwalze 18~ ersetzt ist, mit
der vbllig die gleiche Funktion wie mit dem Saugkasten
erzielt wird. Bei dieser L&sung entfdllt somit das
Problem der Filz- und der Saugkastendeckel-Abnutzung.
Eliminiert wurde das besagte Problem allerdings durch
eine Ldsung, die kostspielig sowohl in der Anschaffung
als auch im Betrieb und in der Wartung ist, denn die
Saugwalze als rotierendes Element braucht im Vergleich
zum Saugkasten zusatzlich zur Vakuumpumpe und den
Rohrleitungen sowohl Lagerungen als auch einen An-

trieb.
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(0019) Das Eliminieren der vorgenannten Mangel wurde
mit der in den folgenden Zeichnungen gezeigten Ld&sung
in Angriff genommen. Fig. 3 zeigt die Allgemeinansicht
einer Vorrichtung nach bevorzugten Ausfihrungsformen
der Erfindung aufweisenden Pressenpartie einer Papier-
maschine. Die Pressenpartie in Fig. 3 besteht aus der
um den ersten Pressnip 42 herum gebauten ersten Presse
40 und der um den zweiten Pressnip 62 herum gebauten
zweiten Presse 60. Die Bahn W gelangt zum Beispiel,
vom Sieb 44 getragen, aus der Siebpartie der Papierma-
schine in die erste Presse 40. Vom Sieb 44 wird die
Bahn, vom ersten Pressfilz 46 gestlitzt, mit Hilfe des
Transfersaugkastens 48 auf die Leitwalze 50 gebracht.
Die vom ersten Presspilz 46 gestltzte Bahn wird, zwi-
schen dem besagten Filz 46 und dem Pressfilz 52 be-
findlich, in den Pressnip 42 gefihrt. Vom Nip 42 ge-
langt die Bahn, zwischen dem Filz 46 und dem Pressfilz
52 befindlich, zur Filzleitwalze 54, wo die Bahn mit
Hilfe des auf der zur Leitwalze 54 entgegengesetzten
Seite der Bahn befindlichen Transfersaugkastens 56 vom
Pressfilz 46 abgeldést wird. Der Pressfilz 46 setzt
seinen Weg nach oben fort, und die Bahn wird, vom
Pressfilz 52 gestutzt, zur zweiten Presse 60 gefihrt.
In der zweiten Presse 60 wird die Bahn vor dem Press-
nip 62 zuerst mit dem dritten Pressfilz 66 in Kontakt
gebracht, danach vom zweiten Pressfilz 52 abgeldst
und, vom dritten Pressfilz 66 gestitzt, mit Hilfe des
Transfersaugkastens 68 auf die innerhalb der zweiten

Pressfilzschlaufe 52 befindliche Leitwalze 70 gebracht
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und an das erste Transferband 72 herangefihrt. Danach
wird die Bahn, 2zwischen dem dritten Pressfilz 66 und
dem ersten Transferband 72 befindlich, durch den zwei-

ten Pressnip 62 gefiihrt.

(0020) Bei der in Fig. 4 dargestellten, einer bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung folgenden L&sung
zum Uberfithren der Papierbahn von der ersten Presse 40
der Papiermaschine in die zweite Presse 60 gelangt die
Papierbahn, zwischen dem ersten Pressfilz 46 und dem
zweiten Pressfilz 52 befindlich, von links kommend bis
an die Filzleitwalze 54 der Pressvorrichtungen, die
also zum Beispiel aus einer Schuhpresse oder einer
Walzenpresse bestehen kénnen. Auf der zur Leitwalze 54
entgegengesetzten Seite des Filzes 46, der Bahn und
des Pressfilzes 52, d.h. auf der Seite ‘des zweiten
Pressfilzes 52, ist bei der Walze 54 ein Transfersaug-
kasten 56 angeordnet, dessen Deckel 80 bei der gezeig-
ten Ausfihrungsform zwei Schlitze 82 und 84 aufweist.
Der in Bahnlaufrichtung betrachtet erste Schlitz 82
befindet sich bevorzugt genau bei der Leitwalze 54.
Allerdings kann der Schlitz auch am Einlaufzwickel (in
der Zeichnung links) oder, relativ zur Walze 54, an
jener Stelle der Bahn, wo der erste Pressfilz 46, der
Oberflache der Walze 54 folgend, eine von der Richtung
des zweiten Pressfilzes abweichende Richtung ein-
schlagt, d.h. am Auslaufzwickel (rechts in der Zeich-
nung) angeordnet sein. Der erste Schlitz 82 kann an

jener Ebene beginnen, die durch die Achsmittellinie
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der Filzleitwalze 54 und durch die Linie, an der sich
die Papierbahn von dem der Filzleitwalze 54 zu folgen
beginnenden Filz 46 l6st, lauft. Weiter ist zu beach-
ten, dass auch die Anzahl der Schlitze flr deren Plat-
zierung mitbestimmend ist. Mit anderen Worten, je mehr
Schlitze vorhanden sind, desto weiter entfernt von der
Leitwalzenstelle kénnen sich die &uBersten Schlitze
befinden. Da die Oberflache der Filzleitwalze 54 ge-
rillt oder ansonsten so beschaffen ist, dass Luft an
die Bahnabhebestelle strdémen kann, vermag der Trans-
fersaugkasten 56 die Papierbahn vom ersten, der Ober-
fladche der Leitwalze 54 folgenden Filz 46 abzuldsen
und an der Oberflache des zweiten Pressfilzes 52 zu
halten. Der zweite Schlitz 84 im Deckel 80 des Trans-
fersaugkastens 56 dient dem Zweck, das Haften der Bahn
am Gewebe 52 auch nach dem eigentlichen Abl&ésevorgang
zu sichern; auferdem kann in der Filzfuhrung die Bahn
durch herkdémmliche Vakuumkdsten 58 bis zur Filzleit-
walze 64 des dritten Pressfilzes 66 der zweiten Presse

60 am Gewebe 52 haftend gehalten werden.

(0021) Wesentlich bei der Platzierung des Transfer-
saugkastens 56 nach der ersten Ausfihrungsform dieser
Erfindung ist neben der Anordnung des ersten Schlitzes
82 des Saugkastendeckels 80 so, dass er spatestens im
Wesentlichen an der Stelle, an der sich der Pressfilz
46 und die Papierbahn W voneinander trennen, beginnt,
- bevorzugt befindet sich die Saugstelle an dem zuvor

liegenden Einlaufzwickel -, auch, dass der Deckel 80
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des Saugkastens 56 eben oder (in dem Fall, dass der
Deckel der Form der Walzenoberfldche folgt) bevorzugt
konkav gestaltet ist, und dass die Richtung des De-
ckels 80 des Saugkastens 56 mit der Richtung des Gewe-
bes 52 zusammenfallt. Mit anderen Worten, der Saugkas-
tendeckel 80 bewirkt keinerlei Richtungsanderungen des
Gewebes 52, sondern der Pressfilz 52 bewegt sich von
der Filzleitwalze 54 ab exakt in der durch die Filz-
leitwalze 64 der zweiten Presse 60 bestimmten Rich-

tung.

(0022) Rechts in Fig. 4 ist als eine zweite bevorzugte
Ausfihrungsform der Erfindung auch gezeigt, wie die
Bahn vom zweiten Pressfilz 52 abgeldst und zum Haften
an dem dritten Pressfilz 66 gebracht wird. Dies ge-
schieht 1in der Weise, dass innerhalb der zweiten
Pressfilzschlaufe eine Leitwalze 70 angeordnet ist, um
die der Pressfilz 52 gefuhrt wird, wahrend gleichzei-
tig der innerhalb der dritten Pressfilzschlaufe 66 bei
der Leitwalze 70 angeordnete Transfersaugkasten 68 die
Bahn vom Pressfilz 52 abhebt und auf den Pressfilz 66
Uberfidhrt. In Fig. 5 hat der dieser zweiten Ausfih-
rungsform entsprechende Deckel 86 des Transfersaugkas-
tens 68 nur einen Schlitz 88, wobei diesér Schlitz 88
in Bahnlaufrichtung genau an jener Stelle platziert
sein muss, an der sich der Pressfilz 52 vom Pressfilz

66 trennt.
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(0023) In Fig. 5 wiederum sind Transfersaugkasten-
Lésungen nach einer dritten und vierten bevorzugten
Ausfihrungsform der Erfindung bei der Uberfiihrung der
Papierbahn vom ersten zum zweiten Pressnip der Papier-
maschine gezeigt. Die Papierbahn, zwischen dem ersten
Pressfilz 46 und dem zweiten Gewebe 52 befindlich, ge-
langt von links kommend bis an die Filzleitwalze 54.

Auf der zur Leitwalze 54 entgegengesetzten Seite der

Filze 46, 52 und der Bahn ist bei der Walze 54 auf der

Seite des Gewebes 52 ein Transfersaugkasten 56 ange-
ordnet, dessen Deckel 90 konkav geformt ist und bei
der gezeigten Ausfihrungsform vier Schlitze 92, 94, 96
und 98 aufweist. Die Platzierung und das Funktions-
prinzip der letzten beiden Schlitze 96 und 98 sind im
Wesentlichen die gleichen wie die der Schlitze 82 und
82 der vorangehend beschriebenen Ausfihrungsform, d.h.
sie dienen zum Abldsen der Bahn vom ersten Pressfilz
46 (Schlitz 96) und zum Halten der Bahn am Gewebe 52
(Schlitz 98). Die davor befindlichen Schlitze 92 und
94 liegen im Bereich des Einlaufzwickels der Leitwalze
54. Da in dem Einlaufzwickel Uberdruck herrscht, die-
nen die in diesem Bereich befindlichen Schlitze dem
Zweck, die Bahn wvom ersten Pressfilz 46 bereits vor
der Leitwalze 54 abzuldsen. Durch den in den Schlitzen
92 und 94 herrschenden Sog wird der die Bahn vom Filz
abldésende Differenzdruck verstarkt. Wie schon bei der
vorangehend behandelten Ausfihrungsform, hat auch bei
dieser Ausfihrungsform der Deckel 90 des Transfersaug-

kastens die gleiche Richtung wie das Gewebe 52.

*
.
.
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(0024) Weiter ist in Fig. 5 das Uberfithren der Papier-
bahn vom zweiten Filz 52 auf den dritten Pressfilz 66
gezeigt. Dieser Vorgang beginnt mit dem Abl&sen der
Papierbahn vom zweiten Pressfilz 52. Der einzige Un-
terschied zu der in Fig. 4 gezeigten Ausfihrungsform
besteht darin, dass der Deckel 100 des Transfersaug-
kastens 68 anders konstruiert ist. Bei der Ausfih-
rungsform in Fig. 5 hat der Deckel 100 zwei Schlitze
102 und 104, die so platziert sind, dass sich der ers-
te Schlitz 102 im Bereich des Einlaufzwickels der
Filzleitwalze 70 (also auf der Seite der einlaufenden
Bahn) und der zweite Schlitz 104 im Bereich das Aus-
laufzwickels befindet. Mit anderen Worten, die Schlit-
ze 102 und 104 dienen dem Zweck, die Bahn erst wvom
Pressfilz 52 abzuldsen (102) und dann zum Haften an

dem dritten Pressfilz 66 zu bringen (104).

(0025) Was die Konstruktion des Transfersaugkastens
betrifft, so kann sie, abgesehen von der Deckelform,
als herkdmmlich bezeichnet werden. Die Breite der ge-
wéhnlich ein bis finf Schlitze 114 und 116 im Deckel
112 des in Fig. 6 gezeigten Kastens 110 liegt in der
GroRenordnung von 5-20 mm. Man hat festgestellt, dass
sich bei groéferen Schlitzbreiten als den genannten der
Filz in den Schlitz hineinbiegt, was sowohl =zu
Schlitz- als auch zu Filzverschleif’ fihrt. Auch nimmt
dann der Sogbedarf erheblich zu. Die Deckelleisten 118

bestehen bevorzugt aus keramischem Material und sind,
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um den Verschleifs der Leisten 118 und des Filzes zu
minimieren, an ihren Kanten gerundet. In gewissen Fal-
len kénnen auch Kunststoffleisten in Frage kommen. Die
Leisten 118 sind in Halterungen 120 eingesetzt, die
durch Formschlussverbindung an Gegenprofilen 122 des

Saugkastens 110 befestigt sind.

(0026) Um eine optimale gegenseitige Lage der Filz-
leitwalze und des ihr zugeordneten Transfersaugkastens
zu erzielen, ist entweder die Walze oder der Kasten

oder sind moglicherweise beide verstellbar angeordnet.

(0027) Zu den obigen Ausfihrungen sei angemerkt, dass
die erfindungsgemafe Vorrichtung und das erfindungsge-
maRe Verfahren nicht nur zu dem hier exemplarisch be-
schriebenen Uberfithren der Bahn innerhalb der Pressen-
partie, sondern auch in Verbindung mit anderen Bahn-
Uberfihrungsstellen der Papiermaschine benutzt werden
kénnen. Weiter ist selbstverstdndlich, dass die Erfin-
dung, auch wenn oben ausschlieflich von Papiermaschi-
nen die Rede war, ebenso gut in Verbindung mit Karton,
Tissue- und Zellstoffmaschinen angewendet werden kann.
So schlieft also der Begriff ,Papier™ auch Karton als
eine Untergruppe ein. Allgemein genommen eignet sich
die Erfindung somit fir alle Objekte, bei denen eine
Materialbahn von einem Stutzgewebe auf ein anderes UG-

berfihrt wird.

Patentanspriche:
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Patentanspriache

1. Verfahren zum Uberfithren einer Papierbahn von ei-
nem Stltzgewebe auf ein anderes, bei dem die zwi-
schen zwei Geweben befindliche Papierbahn an eine
Saugeinrichtung herangeftthrt, die Bahn mit der
Saugeinrichtung von dem auf der zur Saugeinrich-
tung entgegengesetzten Seite der Bahn befindlichen
Gewebe abgeldst und auf dem saugeinrichtungsseiti-
gen Gewebe weitertransportiert wird,
dadurch gekennzeichnet,6 dass
der Sog der Saugeinrichtung (48;56;68) auf die
Stelle der Leitwalze (50;54;70), die sich auf der
zur Saugeinrichtung (48;56;68) entgegengesetzten
Seite der Papierbahn W befindet, gerichtet und die
Papierbahn W von dem auf der Seite der Leitwalze
(50;54;70) befindlichen Gewebe (44;46;52) im We-
sentlichen an jener Stelle abgeldst wird, an der
die Bewegungsrichtung des auf der Seite der Leit-
walze (50;54;70) befindlichen Gewebes (44;46;52),
der Leitwalze (50;54;70) folgend, von der Bewe-
gungsrichtung des auf der Seite der Saugeinrich-
tung (48;56;68) befindlichen Gewebes (46; 52; 66)

weg zu divergieren beginnt.
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Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet ,6 dass

der im Deckel (80;86;90;100;112) der Saugeinrich-
tung (48;56;68;110) befindliche Schlitz
(84;98;104) an jener Ebene beginnend angeordnet
wird, die durch die Achsmittellinie der Filzleit-
walze (50;54;70) und durch die Linie, an der sich
die Papierbahn W von dem der Filzleitwalze (50;
54;70) zu folgen beginnenden Filz (44;46;52) 1lést,
lauft.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

das auf der Seite der Saugeinrichtung (48; 56; 68)
befindliche Gewebe (46;52;66) tUber den Deckel
(80;86;90;100;112) der Saugeinrichtung (48;56;68)
gefihrt wird, ohne dass die Laufrichtung des Gewe-
bes (46;52;66) auf dem besagten Deckel
(80;86;90;100;112) eine Anderung erfahrt.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,b dass

der Sog der Saugeinrichtung (56;68) auf den Ein-
laufzwickel der auf der =zur Saugeinrichtung
(56;68) entgegengesetzten Seite der Papierbahn W
befindlichen Leitwalze (54;70) gerichtet wird und
mit dem Ablbosen der Papierbahn W von dem leitwal-
zenseitigen (54;70) Gewebe (46;52) bereits vor der

Leitwalze (54;70) begonnen wird.
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Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,6 dass

die Papierbahn W durch Fortsetzen der Saugwirkung
der Saugeinrichtung (48;56;68) mit einem zweiten,
weiter von der Leitwalze (50;54;70) entfernt ange-
ordneten Schlitz (84;98) an dem auf der Seite der
Saugeinrichtung (48;56;68) befindlichen Gewebe
(46;52;66) gehalten wird.

Verfahren nach irgendeinem der obigen Anspriche
zum Uberfithren der Papierbahn von der Siebpartie

in die Pressenpartie der Papiermaschine.

Verfahren nach irgendeinem der Anspriiche 1 bis 5
zum Uberfithren der Papierbahn von der Pressenpar-

tie in die Trockenpartie der Papiermaschine.

Verfahren nach irgendeinem der Anspriche 1 bis 5
zum Uberfiihren der Papierbahn von der vorangehen-
den Presse in die folgende Presse der Pressenpar-

tie der Papiermaschine.

Vorrichtung zum Uberfithren der Papierbahn von ei-
nem Stitzgewebe auf ein anderes, welche wenigstens
beiderseits der Papierbahn W befindliche Gewebe
(44,46;46,52;52,66;66,72), eine Saugeinrichtung
(48; 56; 68), mit der die Bahn W vom ersten Gewebe

(44 ,46,52,66) abgeldst und an das zweite Gewebe
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~geheftet™ wird, und eine auf der zur Saugeinrich-
tung (48;56;68) entgegengesetzten Seite der Bahn W
und der Gewebe (44,46,52) angeordnete Filzleitwal-
ze (50;54;70), mit der jenes Gewebe, von dem die
Bahn W abgeldst wurde, weitertransportiert wird,
umfasst,

dadurch gekennzeichnet,6 dass

die Saugeinrichtung aus einem Transfersaugkasten
(48;56;68) besteht, der einen Deckel
(80;86;90;100;112) mit einem oder mehreren Saug-
schlitzen (82,84;88;92,94,96,98;102,104;114,1156)
hat, und dieser Transfersaugkasten so bei der
Filzleitwalze (50;54;70) platziert ist, dass einer
der Schlitze (82;88;96;104;116) des Deckels
(80;86;90;100;112) im Wesentlichen an jene Stelle
der Filzleitwalze (50;54;70) zu liegen kommt, an
der die Oberfladche der Walze (50;54;70) von der
Richtung des auf der Seite des Transfersaugkastens
(48; 56; 68) befindlichen Gewebes (46;52;66) weg

zu divergieren beginnt.

Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet ,h6 dass

der Deckel (80;86;100) des Transfersaugkastens
(56;86;100) eben, d.h. gerade ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,h6 dass

.0

e
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der Deckel (90;112) des Transfersaugkastens

(90;110) konkav gestaltet ist.

Vorrichtung nach irgendeinem der Anspriche 9 bis
11,

dadurch gekennzeichnet,6 dass

der Deckel (80) des Transfersaugkastens (56) zwei
Schlitze (82,84) hat, von denen der in Gewebelauf-
richtung betrachtet erste Schlitz (82) zum Abldsen
der Papierbahn W von dem vom Transfersaugkasten
(56) aus Dbetrachtet &ufleren Gewebe (46) und der
zweite Schlitz (84) zur Sicherung des Haftens der
Bahn W an dem auf der Seite des Transfersaugkas-

tens (56) befindlichen Gewebe (52) dient.

Vorrichtung nach irgendeinem der Ansprliche 9 bis

12,

dadurch gekennzeichnet,6 dass

der Deckel (90;100) des Transfersaugkastens
(56;70) wenigstens zwei Schlitze

(92,94,96,98;102,104) hat, von denen sich wenigs-
tens der in Gewebelaufrichtung betrachtet erste
Schlitz (92,94;102) im Bereich des Einlaufzwickels
der Leitwalze (54;70) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,b6 dass

[ X ]
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der Deckel (90) des Transfersaugkastens (56) meh-
rere im Bereich des Einlaufzwickels der Leitwalze

(54) befindliche Schlitze (92,94) hat.

Vorrichtung nach irgendeinem der Ansprtche 9 bis
14,

dadurch gekennzeichnet,6 dass

der Deckel (80;86;90;100;112) des Transfersaugkas-
tens (48;56;68) im Wesentlichen die gleiche Rich-
tung wie die wvon der Filzleitwalze (50;54;70) zur

folgenden Walze (64) laufende Bahn hat.

Vorrichtung nach irgendeinem der Anspriche 9 bis
15,

dadurch gekennzeichnet,6 dass

die Oberfladche der Filzleitwalze (50;54;70) ge-
rillt ist.

Vorrichtung nach irgendeinem der Anspruche 9 bis
1s6,

dadurch gekennzeichnet,h6 dass

es sich bei den besagten Geweben (46,52,66) um
Filze der Pressenpartie handelt und der Transfer-
saugkasten (56,68,110) zum Uberfithren der Bahn von
der ersten Presse (40) in die zweite Presse (60)

dient.

Vorrichtung nach irgendeinem der Anspriuche 9 bis

17,

LN J
[ X J
L R J

L4



oo o (X ] Y oe

s0se
(XX %]

L
(2 4

.

L4

-25-

L
LJ
L 4
b dd ®0e o8 st ... 0w

19.

20.

21.

22.

dadurch gekennzeichnet,b6 dass

das eine Gewebe aus dem Langsieb (44) der Siebpar-
tie und das andere Gewebe aus dem Filz (46) der
Pressenpartie besteht, wobei der Transfersaugkas-
ten (48) zum Uberflihren der Bahn W von der Sieb-

partie in die Pressenpartie (40) dient.

Vorrichtung nach irgendeinem der Anspriche 9 bis
18,

dadurch gekennzeichnet , dass

das eine Gewebe aus dem Transfergewebe (72) der
Pressenpartie (60) und das andere Gewebe aus dem

Trockensieb der Trockenpartie besteht.

Transfersaugkasten, der einen Kasten und einen De-
ckel aufweist, und der Deckel in einem gegenseiti-
gen Abstand angeordneten Leisten aufweist, die an
den Kastenrandern befestigt sind,

dadurch gekennzeichnet,b6 dass

der Deckel (80,86,90,100) entweder eben oder kon-

kav geformt ist.

Transfersaugkasten nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet,h6 dass
die Leisten (118) des Deckels (80,86,90,100) aus

keramischem Material bestehen.

Transfersaugkasten nach Anspruch 21,

dadurch gekennzeichnet,h dass
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die Leisten (118) in besonderen Halterungen (120)

befestigt sind.

23. Transfersaugkasten nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Halterungen (120) durch Formschlussverbindun-

gen an Gegenprofilen (122) des Saugkastens (110)
befestigt sind.
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