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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 外 側 及 び 内 側 バ ン ド （ １ ４ 、 １ ６ ） の 間 に 配 置 さ れ た 少 な く と も １ つ の ベ ー ン （ １ ２ ）
を 有 す る タ ー ビ ン ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） を 修 理 す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） か ら 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） を 分 離 す る 工 程 と 、
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） を 、 外 側 バ ン ド （ ３ ２ ） 及 び 少 な く と も １ つ の ベ ー ン （ ３ ４ ）
を 有 す る 、 新 た に 製 造 さ れ た 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） に 結 合 す る 工 程 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） を 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） に 結 合 す る 工 程 が 、
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） に カ ラ ー （ ３ ８ ） を 結 合 す る 工 程 と 、
　 前 記 カ ラ ー （ ３ ８ ） に ス ロ ッ ト （ ４ ２ ） を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） の 前 記 ベ ー ン （ ３ ４ ） の 一 部 分 を 前 記 ス ロ ッ ト （ ４ ２ ） に 挿
入 す る 工 程 と 、
　 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） の 前 記 ベ ー ン （ ３ ４ ） を 前 記 カ ラ ー （ ３ ８ ） 及 び 前 記 内 側 バ
ン ド （ １ ６ ） に 結 合 す る 工 程 と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） 内 に ポ ケ ッ ト （ ３ ６ ） を 形 成 す る 工 程 を 更 に 含 み 、 前 記 カ ラ ー
（ ３ ８ ） が 前 記 ポ ケ ッ ト （ ３ ６ ） に お い て 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） に 結 合 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 外 側 及 び 内 側 バ ン ド （ １ ４ 、 １ ６ ） の 間 に 配 置 さ れ た １ つ 又 は そ れ 以 上 の ベ ー ン （ １ ２
） を 有 す る タ ー ビ ン ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） を 修 理 す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） か ら 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） を 分 離 す る 工 程 と 、
　 外 側 バ ン ド （ ３ ２ ） 及 び １ つ 又 は そ れ 以 上 の ベ ー ン （ ３ ４ ） を 有 し 、 該 ベ ー ン （ ３ ４ ）
の 各 々 が 、 そ の １ 端 部 上 に 形 成 さ れ た 取 付 け 台 座 （ ４ ４ ） 及 び 該 取 付 け 台 座 （ ４ ４ ） 上 に



形 成 さ れ た 突 出 部 （ ４ ６ ） を 有 す る 、 新 た に 製 造 さ れ た 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） を 準 備 す る
工 程 と 、
　 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） の 各 ベ ー ン （ ３ ４ ） の た め の １ つ の カ ラ ー （ ３ ８ ） を 前 記 内
側 バ ン ド （ １ ６ ） の １ つ の 側 面 に 結 合 す る 工 程 と 、
　 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） の 各 ベ ー ン （ ３ ４ ） の た め の １ つ の 凹 部 （ ４ ０ ） を 前 記 内 側
バ ン ド （ １ ６ ） の 他 の 側 面 内 に 形 成 す る 工 程 と 、
　 各 カ ラ ー （ ３ ８ ） 内 に ス ロ ッ ト （ ４ ２ ） を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） の 各 ベ ー ン に つ い て 、 前 記 突 出 部 （ ４ ６ ） を 対 応 す る 前 記 ス
ロ ッ ト （ ４ ２ ） 内 に 、 ま た 前 記 取 付 け 台 座 （ ４ ４ ） を 対 応 す る 前 記 凹 部 （ ４ ０ ） 内 に 挿 入
す る 工 程 と 、
　 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） の 各 ベ ー ン に つ い て 、 前 記 突 出 部 （ ４ ６ ） を 前 記 対 応 す る カ
ラ ー （ ３ ８ ） に 、 ま た 前 記 取 付 け 台 座 （ ４ ４ ） を 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） に 結 合 す る 工 程
と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） 内 に 各 カ ラ ー （ ３ ８ ） の た め の １ つ の ポ ケ ッ ト （ ３ ６ ） を 形 成
す る 工 程 を 更 に 含 み 、 各 カ ラ ー （ ３ ８ ） は 前 記 対 応 す る ポ ケ ッ ト （ ３ ６ ） に お い て 前 記 内
側 バ ン ド に 結 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ろ う 付 け に よ り 、 各 カ ラ ー （ ３ ８ ） が 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） に 結 合 さ れ 、 各 突 出 部 （
４ ６ ） が 前 記 対 応 す る カ ラ ー （ ３ ８ ） に 結 合 さ れ 、 ま た 各 取 付 け 台 座 （ ４ ４ ） が 前 記 内 側
バ ン ド （ １ ６ ） に 結 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ４ 又 は 請 求 項 ５ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） と 、
　 外 側 バ ン ド （ ３ ２ ） 及 び 、 外 側 及 び 内 側 バ ン ド （ １ ４ 、 １ ６ ） の 間 に 配 置 さ れ た 少 な く
と も １ つ の ベ ー ン （ ３ ４ ） を 含 む 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） と 、 を 備 え 、
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） が 以 前 に 使 用 さ れ て い た 構 造 体 で あ り 、 前 記 交 換 用 構 造 体 が 新
た に 製 造 さ れ た 構 造 体 で あ る こ と を 特 徴 と す る タ ー ビ ン ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） 及 び 前 記 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） が 、 同 じ 材 料 で 製 作 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 ９ 】
　 外 側 バ ン ド （ ３ ２ ） 及 び 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） の 間 に 配 置 さ れ た 少 な く と も １ つ の ベ ー ン
（ ３ ４ ） を 有 す る 修 理 さ れ た タ ー ビ ン ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） で あ っ て 、
　 該 ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） は 、 前 記 ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） か ら 前 記 内 側 バ ン ド （
１ ６ ） を 分 離 す る 工 程 と 、
　 前 記 内 側 バ ン ド （ １ ６ ） を 、 外 側 バ ン ド （ ３ ２ ） 及 び 少 な く と も １ つ の ベ ー ン （ ３ ４ ）
を 有 す る 新 た に 製 造 さ れ た 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） に 結 合 す る 工 程 と 、
を 含 む 方 法 に よ り 修 理 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 タ ー ビ ン ノ ズ ル セ グ メ ン ト （ １ ０ ） の 修 理 に お い て 使 用 す る た め の 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０
） で あ っ て 、
　 外 側 バ ン ド （ ３ ２ ） と 、
　 該 外 側 バ ン ド （ ３ ２ ） 上 に 一 体 形 成 さ れ 、 そ の １ 端 部 上 に 一 体 形 成 さ れ た 取 付 け 台 座 （
４ ４ ） 及 び 該 取 付 け 台 座 （ ４ ４ ） 上 に 一 体 形 成 さ れ た 突 出 部 （ ４ ６ ） を 有 す る 少 な く と も
１ つ の ベ ー ン （ ３ ４ ） と 、 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 交 換 用 鋳 造 体 （ ３ ０ ） 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 現 行 の 修 理 工 程 に は 、 翼 形 部 表 面 の 亀 裂 修 理 及 び 寸 法 回 復 な ど の 技 術 が 含 ま れ る 。 し か
し な が ら 、 こ の よ う な 現 行 の 修 理 に は 、 局 部 的 な 変 形 に よ り 、 ま た 、 繰 返 し 修 理 や 化 学 的
剥 離 工 程 に よ り 過 度 に 促 進 さ れ る 最 低 壁 厚 さ の た め に 限 界 が あ る 。 従 っ て 、 ノ ズ ル セ グ メ
ン ト は 、 既 知 の 修 理 工 程 で は 修 理 で き な い 部 位 に 損 傷 を 受 け る 可 能 性 が あ る 。 一 体 鋳 造 ノ
ズ ル セ グ メ ン ト 内 の 熱 的 及 び 機 械 的 応 力 の た め に 、 内 側 バ ン ド は 修 理 可 能 で あ る が 、 他 の
ノ ズ ル セ グ メ ン ト 構 造 体 は 修 理 不 能 で あ る よ う な こ と が し ば し ば 発 生 す る 。
【 特 許 文 献 １ 】 米 国 特 許 ５ ， ２ ６ ９ ， ０ ５ ７ 号 公 報
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