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€9 Verfahren zum Ablegen eines aus einer Vielzahl von Fiiden bestehenden Faser-Kabels sowie Vorrichtung
zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Das Verfahren dient insbesondere dem Ablegen eines
Kabels (5) aus Chemiefasern oder dgl. in eine Kanne
(16). Dabei wird das Kabel (5) mittels eines rotierenden
Ablegers (9) von aussen auf einen an sich drehbeweglich
angeordneten, jedoch an der Rotation gehinderten Ab-
legekorper (10) aufgewunden. Die dabei erzeugten Win-
dungen werden durch Fordermittel (12) vom Ablegekor-
per (10) in die Kanne (16) abgefiihrt. Das mit hoher Ge-
schwindigkeit kontinuierlich angelieferte Chemiefaserka-
bel (5) wird einer Injektordiise (8) zugefiihrt. Dabei wird
ohne Unterbrechung des Fadenlaufes das geradlinig in die
Diise (8) zugefiihrte Kabel (5) durch den rotierenden Ab-
leger (9) auf dem Ablegekdrper (10) in schraubenlinien-
formige Windungen gelegt. Fordermittel (12) fordern die-
se Windungen derart weiter, dass sie ohne gegenseitige Be-~
rithrung der benachbarten Windungen und ohne Bildung I
von Wirrlagen oder Durcheinanderwirbelung exakt in die
Kanne (16) abgelegt werden. Dem Ablegekdrper (10) sind
als Fordermittel (12) mit Stiften (11) versehene umlau-
fende Ketten (12) zugeordnet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Ablegen eines aus einer Vielzahl von
Fiden (2) bestehenden Faser-Kabels (5), insbesondere eines
Kabels (5) aus Chemiefasern, in eine Kanne (16), wobei das
Kabel (5) mittels eines rotierenden Ablegers (9) von aussen
auf einen an sich drehbeweglich angeordneten, jedoch an
der Rotation gehinderten Ablegekdrper (10) aufgewunden
wird und die dabei erzeugten Windungen in die Kanne
durch Foérdermittel (11, 12) vom Ablegekorper (10) wieder
abgefiihrt werden, dadurch gekennzeichnet, dass das mit
hoher Geschwindigkeit kontinuierlich angelieferte Faser-
kabel (5) einer Injektordiise (8) zugefiihrt wird, wobei ohne
Unterbrechung des Fadenlaufes das geradlinig zugefiibrte
Kabel (5) durch den rotierenden Ableger (9) in schrauben-
linienférmigen Windungen auf den Ablegekorper (10) ab-
gelegt wird und die Fordermittel (11, 12) diese Windungen
selbsttitig derart weiter fordern (11, 12), dass sie ohne ge-
genseitige Berithrung der benachbarten Windungen und
ohne Bildung von Wirrlagen oder Durcheinanderwirbelung
exakt in die Kanne (16) gelangen.

2. Vorrichtung zur Durchfithrnng des Verfahrens nach
Anspruch 1 mit einem rotierenden Ableger (9), einem Ab-
legekérper (10) und Windungs-Fordermitteln (11, 12), da-
durch gekennzeichnet, dass dem Ablegekérper (10) dreh-
bewegliche Fordermittel (11, 12, 23, 24, 26, 27, 28) zuge-
ordnet und rund um jenen angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fordermittel als mit Stiften (11) versehene um-
laufende Ketten (12), mit Stiften (11) ausgestattete rotie-
rende Scheiben (23), als antreibbar gelagerte Scheiben (24)
oder als angetriebene Riemen (28) ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das um den Ablegekdrper (10) herumgefiihrte Ka-
bel (5) als Vieleck unterhalb der Ebene durch die Dreh-
achsen der antreibbar gelagerten Scheiben (24) ablegbar ist
(Fig. S, 6).

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kabel (5) unmittelbar auf am Ablegekorper
(10) angeordnete Riemen (28) als Vieleck ablegbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass in einem den Ablegekorper (10) umgebenden ring-
formigen Aussenkdrper (25), z.B. durch Fremdmittel ange-
triebene Gegenscheiben (26) oder Riemen (27) angeordnet
sind, welche mittels eines Anpressdruckes zum Antrieb der
jeweils im Ablegekorper (10) gegeniiberliegenden Scheiben
(24) oder Riemen (28) vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Gegenscheiben (26) oder Riemen (27) im ring-
formig ausgebildeten Aussenkorper (25) federnd gelagert
sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Ablegekdrper (10) lingsgeschlitzt ist oder im
wesentlichen aus kreisférmig angeordneten Stiben besteht,
wobei von aussen her synchron zur Bewegung des Ablegers
(9) korrespondierend ausgebildete, als Fordermittel wirk-
same Stifte (11) in {iber den Umfang des Ablegekorpers
(10) verteilte Langsschiitze (14) bzw. Liicken der Stibe des
Ablegekorpers (10) eingreifen und die abgelegten Windun-
gen des Kabels (5) ohne gegenseitige Beriihrung abschieben
(Fig. 1, 4).

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Schlitze (14) bzw. Liicken des Ablege-
kérpers (10) nach unten hin verjiingen (Fig. 2).

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Stibe des Ablegekorpers (10) nach unten
hin im etwa gleichen Masse verbreitern wie sich umgekehrt
die dazu korrespondierenden Liicken (14) verjiingen.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ablegen eines
aus einer Vielzahl von Fiden bestehenden Faser-Kabels,
insbesondere eines Kabels aus Chemiefasern, in eine Kanne,
wobei das Kabel mittels eines rotierenden Ablegers von

5 aussen auf einen an sich drehbeweglich angeordneten, je-
doch an der Rotation gehinderten Ablegekorper aufgewun- -
den wird und die dabei erzeugten Windungen in die Kanne
durch Férdermittel vom Ablegekdrper wieder abgefiihrt
werden, sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver-

10 fahrens mit einem rotierenden Ableger, einem Ablegekdrper
und Windungs-Fordermitteln. :

In an sich bekannter Weise werden beim Herstellen von
Stapelfasern die aus einer Diise gesponnenen Fiden in einem
ersten Schritt zu Kabeln vereint und sodann in Kannen ab-
gelegt. Bei bekannten Kannen-Ablagen, welche mit Ge-
schwindigkeiten bis zu 1.500 m/min arbeiten, werden die
Kabel mittels verzahnter Galetten direkt in die Kannen ab-
gelegt.

20 Bei hsheren Arbeitsgeschwindigkeiten, wie sie unter dem
Gesichtspunkt der Verringerung der Stapelfaser-Herstellungs-
kosten wiinschenswert sind, ist die Aufprall-Energie des
Kabels jedoch derart gross, dass die bereits in der Kanne
abgelegten Kabelwindungen durcheinandergewirbelt wiir-

25 den. Hierdurch ist es praktisch ausgeschlossen, das Kabel
wihrend des nachfolgenden Arbeitsvorganges einwandfrei
aus der Kanne abzuziehen. Um derartigen, hochst uner-
wiinschten Erscheinungen entgegenzuwirken bzw. sie zu
vermeiden, ist es iiblich, die Ablegegeschwindigkeit dadurch

30 zu vermindern, dass das Kabel entweder gestaucht oder aber
in Schlangenlinien abgelegt wird. Vor allem bei grossen Ka-
belstéirken hat sich aber dieses Verfahren als nicht prakti-
kabel erwiesen.

Weiterhin ist es bekannt, die Ablegegeschwindigkeit da-

35 durch zu vermindern, dass aus dem gestreckten Kabel in
der Luft eine schraubenlinienférmige Kabelsiule gebildet
wird, welche sich sodann. von selbst in der Kanne ablegt.
Zum Herstellen einer derartigen Sdule werden entweder ge-
kriimmte Rohre oder aber auch Turbinableger benutzt. Als

40 recht schwierig hat es sich jedoch erwiesen, eine solche, in
der Luft gebildete Kabelsiule rotationsfrei in der Kanne
abzulegen, da sich, selbst bei optimaler Ausgestaltung der-
artiger Rotationsableger, die Kabelsiule in der Praxis stets
mehr oder minder als instabil erweist. Eine solche Instabi-

45 litit fithrt zwangsliufig zum Uberdrehen und Verrutschen
der bereits abgelegten Kabelwindungen sowie schliesslich zu
Wirrlagen. Letztere sind nicht selten Anlass zu Stérungen
bei der Weiterverarbeitung.

Um solchen und #hnlichen Ubelstiinden abzuhelfen, ist

50 es iiblich, die Kabelsdule in Rotationsrichtung durch Ablegen
des Kabels in einem Rohr oder im Inneren eines aus Stiben
gebildeten Kifigs abzubremsen. Infolge der hohen Drehzahl
des Ablegers ist es praktisch aber ausgeschlossen, die derart
abgebremsten Windungen allein durch die Erdbeschleuni-

s5 gung schnell genug nach unten abzufijhren. Um hier gewisse
Abhilfe zu schaffen, ist es bekannt, die an der Innenwand
des Rohres bzw. Kéfigs gebildeten Windungen mittels eines
Luftschieiers nach unten zu transportieren oder einen aus
Forderbéndern gebildeten Kifig zu benutzen, um die Win-

60 dungen des Kabels direkt am Kéfig anzulegen. ]

Selbst wenn es mit den vorstehend geschilderten Mass-
nahmen gelingt, die Kabelwindungen an der unerwiinschten
Rotation zu hindern und andererseits auch sicher zu f6r-
dern, hat eine solche Verfahrensweise den generellen Nach-

65 teil, dass sie eine hohe Fliehkraft erfordert. Und zwar zum
einen, um das Kabel iiberhaupt von den Zuliefer-Galetten
abzuziehen und zum anderen, um es an der Innenwand des
Rohres bzw. Kifigs zur Anlage zu bringen.



Massnahmen und Verfahrensweise wie die vorstehend
beschriebenen sind deshalb an Mindest-Geschwindigkeiten
gebunden, welche u.a. von der benutzten Faserart, der Ka-
belstirke sowie von der Spinnpriparation abhéngen. Sie
erfordern zudem eine relativ aufwendige Kabelzufiihrung,
um fiir den Einzug in den Rotationsableger moglichst nur
geringe Zugkraft aufwenden zu miissen.

Eine andere bekanntgewordene Verfahrensweise zielt
dahin, das Kabel mittels eines rotierenden Ablegers auf einen
feststehenden Kérper aufzuwinden und die derart erzeugten
Windungen sodann wieder davon zu Idsen. Dieses Verfah-
ren hat insoweit den Vorteil, dass durch das Voreilen des
Ablegers gegeniiber den Zufiihrgaletten jede beliebige Zug-
kraft einstellbar ist. Hierdurch Iéisst sich dieses Verfahren
fiir alle Geschwindigkeiten und Kabelstirken verwenden.
Auch das Abbremsen der Kabelwindungen in Rotations-
richtung ist gewahrleistet, zumal die Windungen infolge
ihrer Zugkraft einen radial nach innen gerichteten Druck auf
den Ablegekdrper ausiiben und dadurch die erforderliche
Reibungskraft von selbst aufbringen. Die zum Abziehen des
Kabels von den Galetten sowie die zum Uberwinden der
Fliehkraft beim Ayfwinden auf dem Ablegekérper erfor-
derliche Zugkraft ist jedoch bei hohen Geschwindigkeiten
sehr gross. Infolgedessen entsteht ein ebenso grosser Druck
auf den Ablegekorper. Da dieser Druck aber auch nach
dem Ablegen erhalten bleibt, ist es iiberaus schwierig, die
Kabelwindungen wieder vom Ablegekérper abzulosen und
in die Kanne zu férdern.

Bekannt ist ferner auch, den Ablegekérper konisch aus-
zubilden und die Windungen durch Vibration sodann von
ihm abzul6sen. Eine solche Verfahrensweise lisst sich mit
einiger Aussicht auf Erfolg nur bei relativ geringen Auf-
windespannungen anwenden. Da aber solche geringen Auf-
windespannungen nicht ausreichen, das Kabel bei hohen Ge-
schwindigkeiten von den Galetten abzuziehen, ist diese Art
des Abschiebens fiir den praktischen Betrieb ungeeignet.
Das Ablosen der Windungen vom Ablegekorper ist daher
als noch ungeldst zu betrachten. Ebenso, auf welche Weise
der feststehende Korper gelagert werden soll. Selbst wenn
— wie auch immer — eine Lagerung gelingen sollte, bleibt
eine solche auch insofern iiberaus problematisch, als von
oben her der rotierende Ableger und von unten her die her-
abfallende Kabelsiule den Zugang zum Ablegekorper be-
hindern.

In der DT-PS 929 123 wurde bereits — wenn auch fiir
einen anderen textilen Anwendungsbereich — eine Lésung
zur Lagerung eines Abldsekérpers sowie das Lisen der Fa-
denwindungen von eben diesem Kérper vorgeschlagen. Hier-
bei ist der Ablegekdrper im Rotationsableger drehbar ge-
lagert, und er wird von aussen an der Rotation gehindert.
Die aufgewundenen schraubenlinienférmigen Windungen
werden in flache Windungen iiberfithrt und sodann auf eine
Spule aufgespult. Das Abldsen der Windungen vom Ablege-
kérper erfolgt mittels von in Schlitzen des Ablegekdrpers
angeordneten Férderbéndern, welche die Windungen iiber
den Wickelkorper hinwegschieben. Die Férderbinder wer-
den dabei von innen iiber einen Schneckentrieb vom Rota-
tionsausleger aus angetrieben.

Der hier noch zur Erérterung kommende Anwendungs-
fall nach der Erfindung unterscheidet sich vom Vorschlag
nach DT-PS 929 123 allein schon dadurch sehr wesentlich,
dass nicht Fiden, sondern relativ dicke Kabel vorgelegt
werden, und dass die Kabelwindungen nicht flachgedriickt
und auf Spulen aufgewunden, sondern mit sehr hohen Ge-
schwindigkeiten als Schraubenwindungen in Kannen abge-
legt werden sollen.

Obwohl die nach DT-PS 929 123 bereits vorgeschlagene
Lasung recht vorteilhaft ist, liisst sie sich jedoch keineswegs
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auf den hier gegebenen Anwendungsfall iibertragen, da die
als Fordermittel insoweit vorgeschlagenen Forderbinder
keinswegs ausreichen, um die mit grossen Zugkraft auf diese
Forderbinder aufgewundenen dicken Kabelwindungen wieder

5 davon abzulGsen.

Ein wesentlicher Mangel besteht bei der nach DT-PS
929 123 vorgeschlagenen Lésung vor allem auch darin, dass
die Férdermittel von innen angetrieben sind, so dass ausser
dem Lager-Reibungsmoment auch noch das Antriebsmo-

10 ment der Fordermittel auf den Ablegekdrper iibertragen
wird und durch von aussen einwirkende kraft- oder form-
schliissige Mittel aufgenommen werden muss.

Ausgehend von der in der DT-PS 929 123 vorgeschla-
genen Losung, hat sich die vorliegende Erfindung die Auf-

15 gabe gestellt, mindestens einen praktikablen Losungsweg
aufzuzeigen, um das AblSsen des Kabels vom Ablegekdrper
auf einfache und zweckmissige Weise zu bewerkstelligen so-
wie das auf den Ablegekérper ausgeiibte und von aussen
aufzunehmende Drehmoment so gering wie moglich zu hal-

20 ten.

Geldst wird diese Aufgabe dadurch, dass das mit hoher
Geschwindigkeit kontinuierlich angelieferte Faserkabel einer
Injektordiise zugefiihrt wird, wobei ochne Unterbrechung
des Fadenlaufes das geradlinig zugefiihrte Kabel durch den

25 rotierenden Ableger, in schraubenlinienférmigen Windungen
auf den Ablegekérper abgelegt wird und die Férdermittel
diese Windungen selbsttitig derart weiterférdern, dass sie
ohne gegenseitige Beriihrung der benachbarten Windungen
und ohne Bildung von Wirrlagen oder Durcheinanderwirbe-

30 lung exakt in die Kanne gelangen.

Sowohl die Mittel als auch die zu diesen korrespondie-
renden weiteren Mittel kénnen in weiterer Ausgestaltung des
die Erfindung tragenden Gedankens aus an sich bekannten
Permanent-Magneten bestehen.

35 Eine weitere, vorzugsweise ebenso einfache wie kosten-
giinstige Losung besteht auch in einem Abschieber mit
einer sich nahezu iiber den gesamten Umfang erstreckenden
Abschiebefliche, welche unterschiedliche Steigungen auf-
weist bzw. abgestuft oder wellenférmig ausgebildet sein kann.

4  Andere mogliche Losungsvorschiige lassen sich der Be-
schreibung, den Zeichnungen sowie den Patentanspriichen
entnehmen.

In den Zeichnungen ist die Erfindung anhand mehrerer
Ausfithrungsbeispiele dargestellt. Dabei zeigt
45 Fig. 1 das Schema einer Kannenablage mit einer Ab-
legevorrichtung,
Fig. 2 die Form von im Ablegekdrper angeordneten
Schlitzen,
Fig. 3 eine Variante der Ablegevorrichtung nach Fig. 1,
50 bei welcher das Kabel auf einen Ablegekdrper aufgewun-
den ist und die Windungen mittels eines Abschiebers so-
dann vom Ablegekorper abgeldst werden,
Fig. 4 eine zweite Variante der Ablegevorrichtung nach
Fig. 1, bei welcher das Kabel auf einen Ablegekorper auf-
55 gewunden ist und die Windungen mittels in Schlitze des
Ablegekorpers eingreifender Stifte vom Ablegekédrper ab-
gelost werden,
Fig. 5 eine weitere Variante der Ablegevorrichtung nach
Fig. 1, bei welcher das Kabel auf am Umfang des Ablege-
60 korpers verteilte Scheiben aufgewunden ist und die Win-
dungen durch Antrieb dieser Scheiben mittels korrespon-
dierend ausgebildeter Gegenscheiben weitergefordert wer-
den,
Fig. 6 eine andere Variante der Ablegevorrichtung nach
65 Fig. 1, bei welcher das Kabel auf am Umfang des Ablege-
korpers verteilte Scheiben aufgewunden ist und die Win-
dungen durch Antrieb dieser Scheiben mittels Riemen oder
Bindern weitergefordert werden,
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Fig. 7 eine Ablegevorrichtung nach Fig. 1, bei welcher
das Kabel auf am Umfang des Ablegekorpers verteilte Rie-
men oder Biander aufgewunden ist und die Windungen durch
Antrieb dieser Riemen oder Binder mittels korrespondie-
render Gegenriemen oder -bander weitergeférdert werden,

Fig. 8 eine Ablegevorrichtung nach Fig. 1, bei welcher
das Kabel auf am Umfang des Ablegekdrpers verteilte Rie-
men oder Binder aufgewunden ist und die Windungen durch
Antrieb dieser Riemen oder Binder mittels Gegenscheiben
od. dgl. weitergeférdert werden,

Fig. 9 eine Einzelheit fiir formschliissige Aufnahme des
auf einen Ablegekdrper ausgeiibten Drehmomentes mittels
profilierter Scheiben und korrespondierend ausgebildeter
Gegenscheiben, entsprechend Fig. 5, und schliesslich

Fig. 10 eine Einzelheit fiir kraftschliissige Aufnahme
des auf einen Ablegekdrper ausgeiibten Drehmomentes mit-
tels schrdg zur Normalen angeordneter Scheiben, entspre-
chend Fig. 5.

In Fig. 1 werden die aus einem Spinnschacht 1 austre-
tenden Féden 2 tiber Préparationseinrichtungen 3 sowie
Umlenkgaletten 4 gefiihrt und schliesslich zu einem Kabel 5
zusammengefasst. Dieses Kabel wird sodann iiber weitere
Umlenkgaletten 6, 7 einer Kannen-Ablegevorrichtung zu-
gefiihrt. Im einzelnen besteht diese Vorrichtung aus einer
Injektor-Diise 8, einem Rotationsableger 9, einem Ablege-
korper 10 sowie mehreren umfangsverteilten und mit Stiften
11 versehenen Ketten 12.

Die Injektor-Diise 8 ragt beriihrungsfrei in den Rota-
tionsableger 9 hinein und blist das Kabel 5 zu Beginn des
Ablege-Vorganges durch ein rotierendes Rohr 13 des Rota-
tionsablegers 9 hindurch. Das Rohr 13 legt das Kabel 5 auf
dem feststehenden Ablegekdrper 10 ab.

Das Abldsen der einzelnen Windungen des Kabels 5 vom
Ablegekorper 10 erfolgt in Fig. 1 beispielsweise mittels
Stiften 11, welche auf umlaufenden Ketten 12 befestigt sind
und in Schiitze 14 (Fig. 2) des Ablegekérpers 10 eingreifen.
Die Anzahl der Ketten sowie deren Anordnung iiber den
Umfang des Ablegekorpers 10 ist beliebig wihl- bzw. aus-
gestaltbar. Der Antrieb der Ketten 12 ist — in hier nicht
dargestellter Weise — zwangsldufig mit dem Antrieb des
Rotationsablegers 9 kombiniert, und zwar in der Weise, dass
ein Stift 11 erst in einen Schlitz 14 des Ablegekdrpers 10
eintaucht, wenn das Rohr 13 des Rotationsablegers 9 den
jeweiligen Schlitz 14 passiert hat.

Der Ablegekorper 10 ist im Rotationsableger 9 drehbar
gelagert. Das hierzu orforderliche Lager 15 kann dabei —
entsprechend Fig. 1 — im Rotationsableger 9 oder aber
— in Umkehrung dieses Prinzips — auch im Ablegekdrper
10 angeordnet sein. Infolge der Lagerreibung hat der Ab-
legekorper 10 eine Rotations-Tendenz. Er wird jedoch durch
die in Eingriff befindlichen Stifte 11 der iiber den Umfang
des Ablegekorpers 10 verteilten Ketten 12 daran gehindert.
Um jedoch einerseits eine genaue Fithrung mittels der Stifte
11 zu erreichen und andererseits deren Eindringen in die
Schlitze 14 nicht zu erschweren, verjiingen sich diese von
oben nach unten (Fig. 2). Das exakte Fiihren der Stifte 11
erfolgt stets mittels der im unteren Bereich in Eingriff be-
findlichen Stifte. Der Ablegekorper 10 besteht in diesem
Falle jedoch nicht aus einem geschlitzten Rohr, sondern
vorzugsweise aus kreisformig angeordneten, sich nach un-
ten verbreiternden Stiben oder Rippen. Die zu diesen kor-
respondierenden Stifte greifen dann in die sich — analog
den Schlitzen 14 — nach unten verjiingenden Stabliicken
od. dgl. ein.

Das mittels der Stifte 11 vom Ablegekdrper 10 abge-
streifte Kabel 5 wird in die rotierende Kanne 16 abgelegt.
Der Durchmesser der Windungen des Kabels 5 ist grosser
als der Radius der Kanne 16, Hieraus ergibt sich der Vor-

teil, auf eine zusétzliche Changierung verzichten zu kon-
nen. Es ist zudem auch mdglich, auf einen Antrieb der
Kanne 16 zu verzichten und die gesamte Ablagevorrichtung
pendelnd aufzuhingen und iiber der Kanne kreisen zu las-

5 sen.

Bei der Ablagevorrichtung nach Fig. 3 wird das Kabel 5
vom rotierenden Rohr 13 auf den Ablagekorper 10 abge-
legt und von diesem mit Hilfe des Abschiebers 17 abge-
schoben. Der Abschieber ist dabei fest mit dem Rotations-

10 ableger 9 verbunden, und zwar in Drehrichtung hinter dem
Ablegerohr 13. Infolge seiner schréig ausgebildeten Ab-
schiebeflidche schiebt der Abschieber 17 die jeweils abge-
legte Windung nach unten und schafft somit Platz fiir die
néchste Windung.

15 Um den im Rotationsableger 9 gelagerten Ablegekdrper
10 an der Rotation zu hindern, ist dessen Mantel mit meh-
reren Magneten 18 versehen. Diese stehen entsprechend aus-
gebildet und im feststehenden Aussenring 20 angeordnete
Magnete 19 gegeniiber. Vorzugsweise am Ende des Ab-

20 schiebe-Bereiches ist der Ablegekdrper 10 etwas nach innen
abgesetzt, damit die abgeschobenen Windungen beriihrungs-
los iiber den unteren, fiir die Magnete bendtigten Teil des
Ablagekorpers 10 abfallen. Der Abschieber 17 kann dabei
unterschiedlich breit sein und auch unterschiedliche Stei-

25 gungen aufweisen. Er kanon sich sogar iiber den ganzen Um-
fang des Ablegekdrpers 10 erstrecken und eine konstante
oder aber verdnderliche Steigung aufweisen. Die Abschiebe-
fliche kann zudem stufen- oder wellenférmig verlaufen.
Selbstverstindlich konnen auch mehrere Abschieber 17 {iber

30 den Umfang des Ablegekorper 10 verteilt sein, wodurch
das Kabel 5 sodann stufenweise abschiebbar ist.

Bei Beginn des Ablege-Vorganges muss der mittels der
Injektor-Diise 8 eingeblasene Anfang des Kabels 5 kurz-
zeitig festgehalten oder -geklemmt werden, damit sich iiber-

35 haupt Windungen auf dem Ablegekorper 10 bilden kon-
nen. Dies erfolgt beispielsweise mittels der Stifte 21, welche
in mehrere iiber den Umfang des Aussenringes 20 verteilte
Bohrungen 22 eingreifen und bei Anlege-Beginn zugleich
soweit nach innen gefahren werden, dass sie sich an den

4p Ablegekorper 10 anzulegen vermdgen. Der Anfang des Ka-
bels 5 legt sich auf den durch die Stifte 21 gebildeten Kranz
ab. Die hierbei entstehende Reibung reicht aus, um das An-
legen am Ablegekdrper 10 zu gewdhrleisten. Zugleich sor-
gen die Stifte 21 dafiir, dass der Ablegekdrper 10 beim

45 Anlege-Vorgang festgeklemmt ist und nicht, etwa durch
einen Anlaufruck, unter Uberwindens der Magnetkraft in
Rotation versetzt wird. Sobald das Kabel 5 angelegt ist,
werden die Stifte 21 nach aussen gefahren. Das Ein- und
Ausfahren dieser Stifte erfolgt entweder selbsttitig oder

sg aber mittels eines — nicht dargestellten — Gestéinges von
Hand.

Die Ablege-Vorrichtung nach Fig. 4 entspricht im Prin-
zip derjenigen nach Fig. 1. Die dem Abschieben der Win-
dungen des Kabels 5 dienenden Stifte 11 sind jedoch nicht

ss an umlaufenden Ketten, sondern an umlaufenden Scheiben
od. dgl. 23 befestigt.

Bei der Ablege-Vorrichtung nach Fig. 5 sind im Ablege-
korper 10 Scheiben od. dgl. 24 drehbar gelagert. Zu diesem
Zwecke lassen sich beliebig viele solcher Scheiben iiber den

60 Umfang verteilen. In einem festen, um den Ablegekdrper
10 herum angeordneten ringformigen Korper 25 sind kor-
respondierend ausgebildete Gegenscheiben 26 angeordnet.
Diese Gegenscheiben sind antreibbar. Sie werden an die
Scheiben 24 angedriickt. Das Kabel 5 wird mittels des Ab-

s legerohres 13 als eine Art Vieleck auf die Scheiben 24 ab-
gelegt und von diesen unmittelbar nach erfolgter Ablage
nach unten geférdert. Die Windungen des Kabels 5 laufen
dabei zwischen den Scheiben 24, 26 hindurch, so dass wih-



rend des Betriebes der Antrieb der Scheiben 24 iiber die
Windungen des Kabels 5 hinweg erfolgt. Zum Ausgleich
von Dickenschwankungen im Kabel 5 konnen die Scheiben
26 beispielsweise elastisch gelagert sein. Die Scheiben 24,
26 lassen sich zndem auch derart ausbilden, dass sie form-
schliissig ineinandergreifen und auf diese Weise den Ab-
legekdrper 10 an der Rotation hindern. Vgl. hierzu auch
Fig. 9. Die Scheiben 24, 26 lassen sich im Bedarfsfaile

aber auch ohne weiteres schrag zu der durch den Mittel-
punkt des Ablegekorpers 10 verlaufenden Normalen anord-
nen, und zwar etwa so, dass sie das von der Lagerreibung
erzeugte Drehmoment des Ablegekorpers aufnehmen. Vgl
hierzu Fig. 10.

Bei der vorstehend beschriebenen und in Fig. 5 darge-
stellten Ablegevorrichtung konnen die Aufwinde-Spannun-
gen beliebig hoch sein. Auch ist es bei diesem Losungs-Vor-
schlag keineswegs erforderlich, allen Scheiben 24 gegeniiber
Gegenscheiben 26 anzuordnen bzw. vorzusehen. Es geniigt
unter Umstidnden, nur einen Teil der Scheiben 24 Gegen-
scheiben 26 zuzuordnen. Es ist sogar mdglich, auf die Ge-
genscheiben 26 véllig zu verzichten. Wenn das Kabel 5 auf
die Scheiben 24 unterhalb des Drehpunktes dieser Scheiben
aufgelegt wird, wird infolge der Zugkraft des Kabels 5 auf
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die Scheiben ein Moment ausgeiibt, wodurch diese selbst-
titig in Drehung versetzt werden.

Die Ablegevorrichtung nach Fig. 6 entspricht im Prinzip
derjenigen nach Fig. 5. Die Gegenscheiben sind bei der Lo-

5 sungs-Variante nach Fig. 6 jedoch durch umlaufende Riemen
oder Biéinder 27 ersetzt. Da diese in sich elastisch sind, kann
selbstverstindlich dann auf eine besondere elastische La-
gerung verzichtet werden.

Die Ablegevorrichtungen nach den Fig. 7 und 8 sind

10 weitere Varianten zu dem im einzelnen beschriebenen und
in Fig. 5 dargesteliten Losungs-Vorschlag:

Bei der Vorrichtung nach Fig. 7 sind sowohl im Ablege-
koérper 10 als auch im ringférmigen Aussenkdrper 25 Rie-
men bzw. Binder 27, 28 eingesetzt.

15 Bei der Vorrichtung nach Fig. 8 hingegen sind im Ab-
legekdrper 10 Riemen bzw. Bénder 28 eingesetzt, wihrend
im ringférmigen Aussenkdrper 25 Scheiben 26 angeordnet
sind.

Die Ablegevorrichtungen nach den Fig. 7 und 8 haben

20 iiberdies den Vorteil, dass die Windungen des Kabels 5 nach-
trdglich nicht im Durchmesser verkleinert werden, wie es
sich bei den Vorrichtungen nach den Figuren 5 und 6, nicht
zuletzt aus Platzgriinden, als erforderlich erweist.

2 Bldtter Zeichnungen
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