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A hd@allo védéburkolat elektroacél gyartasandl haszna-
latos kombindlt elektrédok fémrészének takardsara,
amely oldhatoan felhelyezhetSen, példdul csé, gydrd
vagy gydrlszektor formdban van kialakitva és amely
szén- és keramiadsszetevébdl dll. A talalmany Gjdonsaga
abban van, hogy a védSburkolat anyaga 20-80 tomeg %
széndsszetevét és 80-20 tomeg% kerdmiadsszetevst tar-
talmaz. A keramia Osszetevd szilicium-karbamid vagy
szilicium-karbid és kvarchomok keveréke, vagy bauxit,
iireges korund és 6mlesztett aluminium-oxid keveréke,
vagy magnézium-oxid és magnéziumklorid keveréke,
vagy aluminium-szilikat, vagy aluminium-oxid, titdn-
oxid, kaolin és magnéziumszilikdt keveréke. A szén-
Osszetevlk eldnydsen grafitos szén és ezen kiviil kiilong-
sen eldnyds, ha a széndsszetevd 25-90 tomeg% grafitos
szenet tartalmaz.
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A taldlmény targya védSburkolat h6dllé anyagokbol
elektroacélgyartds kombinaltelektrodjainak fémrészéhez.

Az elektroacélgyartas ivkemencéiben mar ismertek
kiilonboz6 kombindlt elektrddok. Ezek az elektrodok fé-
mes felsd részbdl és hozzd csatlakoztatott fogyd alsd
részbdl dllnak, amelyeknek anyaga szén és a felsg résszel
csavaros karmantyuval vagy hasonléval, esetleg kozvetle-
nil dssze van kotve. A magas hémérséklet, az esetleges
ivvandorlas, a folyékony salak vagy fémfiird6 felfreccse-
nése vagy mas behatdsok miatt mdr kordbban is javasol-
tak kiilonb6z6 véddburkolatokat. A 12 573. szami euré-
pai kozrebocsétdsi irat kozvetleniil a fémszdrra rdfekvd
védSbevonatot ismertet tdzalld anyagbdl, illetve sa-
lakbdl.

Az 1223162 szami egyesiilt kirdlysagbeli szabadalmi
leirdsbdl ismert megoldés szerint hitdkigydként kikép-
zett fémcsovet dgyaznak kerdmiamasszdba, amely példa-
ul kristalyositott, iivegszertd szillimanit alapi anyagokbol
vagy aluminium-oxid tartalmi tizallé6 anyagokbdl dllhat.

A megoldds azonban {vkemencéknél a gyakorlati {ize-
meltetés sordn nem alkalmazhatd. Ugyanis az elektrédok
itt gyakran erds mechanikai terhelésnek vannak kitéve a
fellépd rezgés, a freccsend olvadt fém nekicsapddésa és
az elektrod lizemkozbeni tovabbitasa, illetve karbantarté
kezelése kdvetkeztében, ami a kerdmiarész gyors sériilé-
s¢hez vezet.

_Ismert tovibba a 4 145 564 szdmu Amerikai Egyesillt
Allamok-beli szabadalmi leirdsbdl olyan kerdmiaanyag,
amely elektromosan vezet, és amely alakos elemként az
elektréd fémszardra felfekszik. Ezek a keramikus alakos
elemek fémes akasztéelemekre vannak felhelyezve, illet-
ve fémes tavtartSk tartjak Sket. Nem adnak meg azonban
specidlis példat a h6allé kerdmiaanyagra. Az ilyenfajta
véddburkolat sem alkalmas azonban hosszabb hasznalat-
ra az elektroacélgyartasban.

Torténtek tdjékozodo jellegl kisérletek hdallé alumi-
natokbdl készitett kerdmiagytrikkel, azonban ezek so-
rdan — mindamellett, hogy maguk a kerdmia védGelemek
nem sérilltek meg — eltdvolithatatlan fém- és salakma-
radvanyok alakultak ki, amelyek t6bbé mar nem tették le-
hetdvé az elektréd kiemelését az fvkemence tetején ét.
Tovabbad az izemvitel sordn a fémszarban megfigyelt igen
magas hdmérsékleti értékek sem engedheték meg bizton-
sdgi okokbdl, de az energiaveszteség miatt sem.

A taldlmannyal célunk kombinalt elektrédok fémrészé-
hez val6 olyan véddburkolatok 1étrehozdsa, amely hosszi
tizemiddn 4t az ivkemencék gyakorlati iizemeltetése so-
rian megoldja az elektréd megfeleld védelmét és egyittal
lehetdvé teszi az elektréd energetikailag kedvezd tizemel-
tetését anélkiil, hogy akaddlyoznd a mechanikai kezelést-
karbantartést, beleértve az elektrod ivkemencébe valé ki-
és behelyezését. :

A kitiizott célt a taldlmannyal gy érjiik el, hogy olyan
h&4llé anyagokbol elGallitott védéburkolatot hozunk 1étre
az elektroacélgyartas kombinalt elektrédjainak fémrészé-
hez, amely szénGsszetevébdl és legaldbb egy keramikus
komponensi dsszetevdbdl 4116 burkoldéanyag.

A széndsszetevo mennyisége a burkoldanyagban éltald-
ban mintegy 20-80 témegszazalék, a fennmaradé rész a
keramikus komponens. A taldlmdny szerint kiil6ndsen
el6nyds, ha a szénmennyiség 35-60 tomeg %, ezen beliil
pedig kiilondsen kedvezd tartomdny a 40-55 tdmeg%.

A széndsszetevdn és a keramikus komponensen feliil a
védbburkolat eléallitasira szolgdlé kompozicié jaruléko-
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san kétéanyagot, telitGanyagot €s hasonlo segédanyagokat
is tartalmazhat, amelyek 6sszességiikben a teljes anyag-
mennyiségnek legfeljebb mintegy 15 tomeg %-at tehetik
ki. Jollehet ilyen jarulékos kotGanyag, telitGanyag és ha-
sonl6 adalék nem mindig sziikséges, a szénosszetevs és
a keramikus komponens fajtdjatd! fliggGen mégis gyakran
elényosnek bizonyul mintegy 1-9 tdmeg%-nyi tomegl
kots- és telitGanyag haszndlata a teljes anyagmennyiségre
vonatkoztatva. A kots- és telitGanyag szolgélhat az egyes
Osszetevsk pl. széndsszetevd porusmentesebb, sdribb és
jobban egybenmarad6 konzisztencidjanak elérésére, de a
széndsszetevl és a kerdmia Gsszetevd kdzotti kedvezdbb
kapcsolat elérésére is. KotGanyagként és telitéanyagként
példdul olyan anyagok jonnek szdmitisba, amelyek a
kokszbdl kiindulé elektrografit gyartdsra szolgalnak,
amelyek kézott példaul a szurkot, kdtranyt, kdtranyszur-
kot, fenolgyantdkat emlithetjik meg.

A burkoldéanyag azonban olyan keramikus dsszetevék
felhasznalasdval is kialakithatd, amelyek dnmagukban is
legaldbb részieges kotStulajdonsdgokkal rendelkeznek,
ilyenek lehetnek pl. a képlékeny, nagy tlizdllésagu
anyagok.

A taldlmany szerint elSnyds, ha a burkoléanyagban
levs széndsszeteviben grafitos szén van, amely dltalaban
a széndsszetevd Osszmennyiségének mintegy 25-90
tomeg % -4t teszi ki. Szokdsosan akkor érhet§ el kedvezd
ercdmény, ha a grafitos szén mennyisége a széndsszete-
vén beliil 40-80 tomeg% tartomdnyon beliil van a szén-
Osszetevé mennyiségére vonatkoztatva.

A taldlmdny szerint az elektroacélgydrtdsndl tdmasz-
tott kovetelményektS! figgden killdnbozs fajta valasztasi
lehetdségek allnak fenn a széndsszetevét illetden. Igy pl.
a grafitos szén mind természetes grafitb6l, mind elekt-
rografitbdl vagy ezek keverékébdl is lehet. A széndssze-
tevd fennmaradé nem grafitos része pedig lehet antracit,
kohé-banyakoksz, katranyszurok-koksz, petroikoksz, ko-
rom stb. eredeti, és igy a széndsszetevs példaul kiilonbo-
z§ eredetd grafitok kilonboz$ tulajdonsdgi antracittal,
koksszal valé keverékébdl alakithato ki.

Amennyiben az elektroacélgyartas soran az elektrod
nagyon mostoha kérilményeknek van kitéve, igy példul
ha nagyfrekvencids (HP), illetve ultrahangfrekvencids
(UHP) drammal taplaljak, akkor rendszerint el6nyds, ha
a széndsszetevd teljes mennyisége grafitbdl all. Kiilons-
sen kedvezGek az eredmények, ha a grafit természetes
eredetd. A természetes grafitok kozil is elénydsebbek a
nagypikkelyes flintgrafitok.

Természetes grafitok alkalmazisa esetén az olyan mi-
ndségek részesitendSk eldnyben, amelyek mentesek az
alacsony olvaddsponti szennyezSanyagoktdl vagy az
olyan jarulékos anyagoktdl, amelyek oxigén jelenlétében
magas hémérsékleten gdznemid anyagokat képeznek
avagy ilyenek leadésdra képesek, mint pl. a pirit, magas
hémérsékleten bomlé karbonatok stb.

Nem feltétleniil sziikkséges azonban, hogy a széndssze-
tevS grafitos szenet tartalmazzon, igy egyes esetekben a
széndsszetevs teljesen grafitmentes is lehet. Ez olyan
esetekben johet széba, ha az elektréd az elektroacél-
gyartds soran kevésbé mostoha iizemi koriilményeknek
van kitéve. Altaldban véve akkor érhetd el a haszndlhat6-
sdgi id8 novekedése, a hGitadds javuldsa, ha a burkolda-
nyagban nagyobb a grafit ardnya. Ez egyrészt a szén-
dsszetevs fajtijaval, médsrészt mennyiségével befolydsol-
hatd.

2.
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A taldlmdny szerint kiilondsen elényds a védSbevonat,
ha a burkoléanyag Ossztdmegére vonatkoztatva mintegy
30-50 tomeg %-nyi grafitos szenet tartalmaz. Mindemel-
lett az iizemi koriilményektSl az elektrdd fajtdjatol stb.
fuggden — az el6zéekben leirtak értelmében — gyakran
kiclégitd eredmény érhetd el, ha a grafithdnyad a burko-
lGanyagra vonatkoztatva a megadott elSnyds hatdrokon
kival van.

A keramikus 0sszetevd dltalaban a burkoldanyag meny-
nyiségére vonatkoztatva mintegy 20-80 tomeg %-nyi le-
het, ezen belil kiillondsen kedvezS eredményt ad, ha ez
az ériék 40-65 tomeg% tartomanyban van.

A burkoldanyag mind a szénosszetevSt, mind a kerami-
kus Osszetevit akdr darabos vagy szdlas alakban, akdr ré-
teges szerkezetben is tartalmazhatja homogén vagy inho-
mogén eloszlasban. Eziltal rendszerint egy keramikus
..matrix” érhetd el, amelybe a széndsszetevs iranyitott
closzldsban van bedgyazva. Ezaltal az 6sszetevék kedve-
z6 modon egészitik ki egymast és igy meglepden hosszu
haszndlati id6 érhet§ el. Egyes esetekben azonban az is
lehetséges, hogy a burkoldanyag elddllitisa sordn az
egyes Osszetevk burkoléanyagon beliili céizott inhomo-
genitdsara torekedjink, még ha ez csupan kiilonleges fel-
haszndldsi célok esetén johet csak szamitasba.

A taldlmdny szerinti véddbevonat a legkiillonbdz6bb
modokon dllithat6 elS, mikoris rendesen a burkoldanya-
gok eléallitasara valo szokdsos mddszerek hasznalhatdk a
keramikus Osszetevé és a széndsszetevd tlizalldsdgdnak
figyelembevételével.

A burkoldanyag eldallitdsara szolgald tipikus eljards
szerint a kiinduldsi anyagokat, azaz a szénOsszetevét. va-
lamint a keramikus Osszetevét — adott esetben a viz és
kotdanyag hozzdaddsdaval — Osszekeverjiik, ezt kovetGen
formazzuk, majd kiégetjik. Viz hozzdaddsa gyakran
kedvezs, mert ez a massza elkeverését — mindaddig. mig
teljesen homogén nem lesz — konnyebbé teszi.

Egyes esetekben a keramikus 0sszetevd anyagi mingsé-
g¢tdl valamint mennyiségétdl fiiggden érlelési periddus is
alkalmazhatd, amelynek sordn az anyagok 6rdktol egé-
szen néhdny hétig tartd ideig, adott esetben pdradus at-
moszféraban pihennek.

A keverés vagy az esetleges ,.érés” utdn dltaldban for-
matestet készitiink a masszabdl, példaul préseléssel,
dongdléssel vagy Ontéssel. A talalmany szerint kalond-
sen elényds, ha a véddbevonatot a kombinalt elektréd
fémrészére oldhatdan felhelyezhetd formaelemként ala-
kitjuk ki. Ilyen formaelem pl. a csé, a csddarab, a gydrd
és ezek elemei. Ezeket a formatesteket specidlis médon
célszerd kialakitani, hogy a fémrészeket kiilondsen jol
fedjék le. Az ilyenfajta formatestek konstrukcids kialaki-
tasdt tekintve utalunk a bejelentd mds taldlmdnyat ismer-
teté 31 02 776 szami NSZK-beli kdzrebocsatasi iratdra,
amelynek idevonatkozé tartalma szintén a jelen bejelen-
tésre is vonatkoztathatd.

Az ilyenfajta oldhatéan felhelyezhetd formatestek,
mint mar emlitettiik, kiilénleges technikéval, példaul vib-
raciés formdzassal és extruddldssal allithatok eld.

A taldlmany szerint kiilondsen el6nyds, ha a burkolda-
nyag a szénrészecskéket tilnyomdrészt inhomogén, igy
anizotrop elrendezésben tartalmazza. Kedvezd hosszira-
nyu orientdcio érhet el a kovetkez$ alakitdsi eljardsok-
kal: extrudalds, folyamatos vibraltatds, izosztatikus pré-
selés eltolhatd formdval, kézi alakitds és a centrifugdl-
ontés. Altalanos az ily médon készitett, a szénrészecské-
ket tilnyomdrészt hosszirdnyban tartalmazé és példaként
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smertetett burkoldanyagokndl, hogy az elektréd kozép-
vonaldval parhuzamos irdnyban nagy az oxiddcidval
szembeni ellenalloképességiik, csekély mértékben tapad
-ajuk a salak, és ha mégis feltapadt, konnyen leolvad
“6luk.

A talalmdny szerinti burkoléanyag azonban a szénré-
szecskéket keresztirdnyban is tartalmazhatja, keresztira-
1yl orientdcié érhetd el példdul a kévetkezd alakitdsi el-
;arasokkal: tdmbpréselés, dongdlés, iszapolds, hideg és
neleg izopréselés, vibraltatds, ontés és szérds. Kilono-
sen kedvez6 orientdcié érhetd el iszapoldssal vagy vibral-
-atdssal, €s a kedvezd orientdcié kovetkeztében a forma-
‘estek hévezetGképessége noévekszik.

A taldlmény el6nyds megvaldsitdsi esetében a burkold-
inyag hévezetd képessége kisebb, mint 210 kJ/mhK.

A burkoldmassza 4ltaldban egészen 1600 °C-ig terje-
J6, el6nydsen 1200-1400 °C kozotti hdmérsékleten éget-
hetd ki. melynek sordn mintegy 500 °C feletti égetési és
szinterelési hdmérsékletek felett ltalaban tigyelniink kell
arra, hogy friss levegd ne jusson az égdtérbe vagy a leve-
20 cirkulaljon ott. Egyes esetekben a kiégetés tobb 1épés-
hen torténik, amelynek sordn egy elsé alacsonyabb hé-
nérsékletd — adott esetben magasabb hémérsékletd —
ndsodik égetés kovethet. Példdul grafitbdl és magnézi-
1m-oxidbdl 4116 burkoldanyag elGéllitasdndl 900-1400 °C
artomdnylG  el6égetést  alkalmazunk, amelyet a
nagnézium-oxid témeghdnyadatdl fiiggSen magasabb
10mérsékletl utdégetés kovethet. Altaldban kivanatos, az
dgetési folyamat eldtt egy lényegesen alacsonyabb hd-
nérsékletd eldszdritast is alkalmazni az esetlegesen még
neglévd nedvességtartalom kihajtdsdra, tovdbbd a hg-
nérsékletet hosszabb id6kozonként ndvelni az égetési
10mérséklet eléréséig.

A taldlmany szerinti burkoléanyag keramikus dsszete-
V01 tizallo vegyiiletek, dltaldban h6éllé oxidok, szilika-
tok, karbidok. valamint ezek keverékei. Példaként emlit-
hetjitk Al vagy Mg oxidjait vagy szilikdtjait, illetve a
SiC-t. A taldlmany szerinti burkoléanyag keramikus
Ssszetevjeként kiilondsen az agyag, szilicium-oxid,
Al,O;, szilicium-karbid, titdn-dioxid, és ezekbdl képzett
keverékek bizonyultak kedvezéeknek. Ezek kézott is ki-
‘6ndsen eldnydsek az MgO-t és szilicium-karbidot tartal-
mazd anyagok.

Amennyiben kivanatos a keramikus és/vagy szénossze-
tevd legaldbb részben szalformdjua is lehet, mint példdul:
Xaolinit-szdl, a szén-szdl stb.

A keramikus valamint szenes OsszetevGket fajta €s
mennyiség szerint dgy kombindljuk, hogy a kompozi-
ciobol megfelelS préseléssel és szintereléssel eldnydsen
olyan burkoléelemet allitunk el§, amelynek hétiguldsi
egyiitthatéja kisebb, mint 15x107¢/K. A taldlmany szerin-
fi el6nyds burkoléelemek hétdgulasi  egyiitthat6ja
12-12)X107%/K tartomédnyban van. Ezen értékek betartdsa
esetén rendszerint egyszerd az acélolvasztasi lizem koz-
ben az elektrédra juté hdmennyiségnek az elektrdd hits-
rendszerével valo elvezetése, mégpedig tgy, hogy a védé-
bevonat hémérséklete viszonylag alacsony értéken
tarthatd, anélkiil, hogy a hiit6folyadékot a hitSrendszer-
ben nyomdssal kellene dramoltatni. Ezéltal a burkolde-
lemek kiilondsen hosszi ideig haszndlhatdk.

Célszerd a burkoldelemeket gy kialakitani, hogy 8
bar alatti nyomasi 4ramlé vizzel hitott vorosréz-szar hs-
mérséklete ne érje el a 300 °C hémérsékletet.

A taldlmdny szerinti kompoziciék haszndlhatdk, az
elektréd fémszdrara helyezhet$ véddelemek, igy pl. cs6-
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vek, gytrik, valamint ezek szegmensei alakjaban. A ta-
lalmdny szerint a formaelemek oldhatéan kapcsolédnak
az elektrédhoz, elényds, ha dtlapolt csavarkotéssel. me-
nettel stb. vannak felerdsitve. Ez esetben gyakran igen
fontos, hogy az elektrdd szdranak legaldbb az alsé része,
amelyik az fvkemencébe be van vezetve, teljes egészében
be legyen fedve a taldlmdny szerinti kompoziciokkal. A
formaelemek kiilsé része legyen mentes konnyen olvado
elemektdl, példaul timasztdelemektdl, amelyek iveltold-
dds esetén kedvezd dramutat képviselnek, €s ezdltal a
fémszdr még majdnem tokéletes fedés esetén is megol-
vadhat.

A taldlmdny szerinti kompozicidk kiilondsen elényd-
sen alkalmazhatok kombindlt elektrédokhoz, amelyek
fémszdra beliilrgl hiitve van. Ez esetben jo hévezetGké-
pességli kompoziciobdl kell a védSelemet elkésziteni, a
védGelemeken felléps hét kedvezé médon vezessék el.

A taldlmdny szerinti burkoldelemek, példdul a védd-
gytird, csd, szektor vagy szegmens, a taldlmany szerinti
kompoziciébdl késziilnek. Ezért az elzéekben kdzolt le-
irds teljes terjedelmében az ilyen formaelemekre is vo-
natkozik, amilyenek pl. a cs6, gytlird vagy gyirtiszelet.

A taldlmdnyt a mellékelt rajz alapjin ismertetjiik rész-
letesebben, amelyen a taldlmany szerinti véddelemek
példakénti kiviteli alakjdt tiintettiik fel. A rajzon

az 1. dbra burkoldgydrit mutat,

a 2. dbra véddgyiirt szegmensét, illetve szektordt abra-
zolja nézetben. 3

Az 1. dbran bemutatott burkolégytrd belss felilletén
vezetShornyok vannak, amelyek a kombinalt elektrod
fémrészére valé felhelyezésére szolgilnak.

A 2. abran bemutatott szektorokbdl, illetve szegmen-
sekbdl olyan védGgyird alakithaté ki, tobb megfeleld da-
rab Osszeillesztésével, amely a fémrészt teljes feliiletén
burkolja. Ezek példdul belsS feliiletiikdn levé nem dbra-
zolt menettel rogzithetdk az elektrddra.

A taldlmdny révén tobb el6re nem varhatd eredmény
érhetG el. A véddbevonatok hasznélati ideje hosszi és en-
nek megfelelden az {vkemencékben uralkodé iizemi ko-
rilmények kozott alig oxiddlédnak. J6k a mechanikai tu-
lajdonsdgaik, kiillonosen nagy a nyomdséllosiaguk. A
burkoldanyag hévezetSképessége lehet6vé teszi, hogy az
elektréd fémszdranak hémérséklete kivant tartomdnyon
beliil maradjon anélkiil, hogy a hiit6kézeg nyomdsénak
vagy keringési sebességének tilzottan nagynak kellene
lennie. Ez a hdmérséklet 500 °C alatt van és nem okoz
tilzott hdveszteséget. Még a kombindcids elektréd igen
hosszan tarté iizeme esetén sem Iép fel probléma fém
vagy salakfeltapaddsbol €s igy az elektrédok az elekt-
rédfedél nyilasan at nehézség nélkiil ki- és bevezethetSk.
Végiil a védGbevonatok mint oldhatdan felhelyezhet§ for-
maelemekként vald kialakitasabdl adoddan a konstrukcié
jOl tizemelhets és kényelmesen karbantarthatd.

A taldlmédnyt a tovibbiakban példdk alapjan ismertet-
jiik, amelyek nem tekinthetSk korlatozé jellegieknek.

1. példa

Olyan elektrédot alkalmaztunk, amelynek fels6 része
vorosrézbd] volt és amely tip- és visszafoly6 csatorndn at
vizzel volt hiftve. A vOrésréz szarhoz grafit karmantytival
grafit als6rész volt hozzacsavarozva.

A vorosréz-szdr ivkemencébe benyilé részét harom
egymason nyugvé védogyird teljes egészében befedte,
amelyek koziil a legalsé a vorosréz-szérral belsG menet
segitségével Ossze volt csavarozva.
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Darabos hulladékfémmel toltott 50 tonnds kemencébe
harom elektrédot vezettiink, amelyeket 490 V fesziiltség-
6l és hdrom fazisrdl tapldltunk. A fizisdram erdssége
maximdlisan 50 kA volt.

A védSgyilrd 49 tomeg% természetes (Sri-Lankdbdl
szdrmazo) grafitbol, 37 tomeg % természetes agyaghol
(amelynek koriilbelili 6sszetétele 56 m/m% SiO,, 33
m/m% AlO; L5 m/m% FeO. 0,9 m/m% CaO és MgO.
1.4 m/m% alkdli, a maradék pedig nedvesség). 6
tomeg % SiC-bdl, fennmaradé része pedig kvarchomok-
bél dll6 kompoziciobol késziilt. '

A kiindulé komponenseket szarazon megdroltik és viz
hozzaaddsaval gorgds jaratban megkevertiik.

Ezutdn a kompoziciét szobahdmérsékleten egy hétig
allni hagytuk, majd a kivant gydniformajara préseltiik.
Ezutdn a préselt gydriket kb. 110-140 °C kozott szdritot-
tuk, majd lassan 1370 °C-on tokoskemencében kiégettik.

Ezek a véddgyirik még 150-nél tobb toltet nemesacélla
vald olvasztdsa utdn is kielégitéen védték az elektrodo-
kat, amelyek zavartalanul izemeltethet&k voltak.

2. példa

A burkoldforma az el6z6 példdban leirtakhoz hasonld
mdédon a kiindulé komponensek homogenizalasa, formd-
lasdval, szaritdsaval és kiégetésével késziilt. A kiinduldsi
kompozicié dsszetétele:

bauxit 40 m/m%

iireges omlesztett korund (Al,O3) 11 m/m%

szurokkoksz 22 m/m%

Alabama-grafit 2l m/m%
3. példa

szilicium-karbid 71 m/m%

kb. 70 tdmeg % grafitos szenet 25 m/im%

tartalmazé elektrografit
maradék: szén (kdtranyszurok kotGanyagbol)

4. példa
MgO (elektromosan olvasztott) 39 m/m%
Alabama-grafit 20 m/m%
antracit 31 m/m%

maradék: MgO-MgCl, mint kdtGanyag

5. példa:
aluminium-szilikat részben szalformaban (Fiberfrax”
The Carborundum Co., Niagara Falls, USA markaneve)

36 m/m%
petrolkoksz 57 m/m%
fenol-formaldehidgyanta 7 m/m%

A homogenizalt anyagokat kevés vizzel iszapositottuk,
majd vdkuumban préseltiik. Két érdnyi 170-190 °C hé-
mérsékleten vald szdritds utdn az anyagokat 500-600 °C
tartomédnyban égettiik ki.

6. példa
ALO; 39 m/m%
TiO, 28 m/m%
kaolin 3 m/m%
magnézium-szilikat 0,5 m/m%
természetes grafit 11 m/m%

maradék: szénbdl szdrmazd petrolkoksz szén (katrany-
szurok kotSanyagbol)

A fenti 6sszetevGkbdl az 1. példdban leirtakhoz hason-
16 médon eléallitott védSgylirik zavartalan elektrodiize-
melést biztositanak hosszi ideig.

4.



1

Az 1-5 példdkban szercpl§ kompoziciokat az egyes
Osszetevdk minimalis és maximalis részardnyaival kiegé-
szitve tablazatba foglaltuk. A tablazat I-II-1II oszlopdba
rendre a minimdlis, kézepes és maximalis széntartalom-
hoz tartoz6 tdmegardnyokat tiintettiik fel.

Osszetevik I. 1. 11
1. példu

természetes grafit 20 49 80
természetes agyag 30 37 8
SiC 40 6 10
kvarchomok 10 8 2
2. példa

Alabama-grafit 10 27 50
szurokkoksz 10 22 20
bauxit 60 40 25
tireges korund 10 5.5 11 2
omlesztett aluminium-oxid 10 5.5 3
3. példa

clektrografit hit} 25 70
szén 10 10 4
SiC 40 71 20
4. példa

MgO 70 39 16
Alabama-grafit 10 20 40
antracit 10 31 40
MgO-MgCl, 10 10 4
5. példa

aluminium-szilikat 70 36 15
petrotkoksz 20 57 80
fenol-formaldehidgyanta 10 7 5
6. példa

természetes grafit 20 11 30
petrolkoksz 30 185 50
aluminium-oxid 24 39 10
TiO, 20 28 7
kaolin 5 3 2
magnézium-szilikat 1 0.5 1
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Osszehasonlité kisérlet:

Hasznélatha vettink egy elektrédot, amely a
4 145 564 szamu Amerikai Egyesiilt Allamok-beli sza-
badalmi lefrdsnak megfeleld vasoxidszegény, tizdll6
anyagbdl késziilt védGgydrdvel volt elldtva (1d. az 1. pél-
da anyagat).

Ezzel a védSgytrivel nem tudtuk zavartalanul lze-
meltetni az elektrédot. Mar néhany toltet acélld valé ol-
vasztdsa utdn az elektréd beragadt az ivkemencébe. Egy
mdsik tdjékoztato jellegl kisérlet sordn ivvdndorlas ko-
vetkeztében a fémszdr megolvadt a fémes tdvtartdk és
fliggesztdelemek felett.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Hé6allé véddburkolat elektroacé]l gyartdsdanal hasz-
nalatos kombinalt elektrodok fémrészének takardsdra,
amely oldhatéan felhelyezhetSen, — példaul csé, gydrd
vagy gytrdszektor formdban — van kialakitva és amely
szén- és kerdmiadsszetevébdl all, azzal jellemezve, hogy
a védéburkolat 20-80 tdmeg% széndsszetevét és 80-20
tdmeg % kerdmiadsszetevSt tartalmaz és a kerdmia
Isszetevd
szilicium-karbid vagy
szilicium-karbid és kvarchomok keveréke, vagy
bauxit, iireges korund és Omlesztett aluminium-
oxid keveréke, vagy
magnézium-oxid, vagy
aluminium-szilikat, vagy
aluminium-oxid, titdn-dioxid, kaolin és magnézi-
umszilikat keveréke.

2. Az 1. igénypont szerinti véd6burkolat, azzal jellemez-
ve, hogy a széndsszetevs grafitos szén.

3. Az 1. igénypont szerinti véddburkolat, azzal jellemez-
ve, hogy a széndsszetevs 25-90 tomeg% grafitos szenet
tartalmaz.

1 rajz (2 dbra)
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FIG. 1

Kiadja az Orszigos Taldlmanyi Hivatal
A kiadasért felel: Himer Zoltan osztalyvezetd
Megjelent a M(iszaki Konyvkiadé gondozdsdban

87.1305/3 MSZH Nyomda, Budapest

B-



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

