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Piryty zawierające duio miedzi odgry¬
wają wybitną rolę w fabrykacji kwasu siar¬
kowego, Z wypa'łkóiw pirytowych musi być,
praktycznie biorąc, [zupełnie wydzielona
miedź, z jednej strony w celu otrzymania
miedzi, z drugiej zaś w celu zastopowania
wypaiłkówi d*> idalisizeij pnzeróbki hutni¬
czej.

Podczas gdy z *wy|pajłków pewnych pi¬
rytów miedź może być, po wyprażeniu, wy¬
ługowana wpros<t wodą, a w peiwnych wy¬
padkach z dodatkiem kwasu, np.. kwasu
siamkowejgo, to normalnie biorąc, 'wypałkii
znanych pirytów nuusizą być poddawane ko-
sizitolwineimju plrocieisiowi pmażemiia w celu o-
trzymania miedzi w postaci wymywalnej.
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Czyli że wszystkie piryty, a więc piryty
Rio-Tiimto, Thansis, Onklas, YolidJall, Suldtel-
mia i włoskie, imiusizą być poclząjtkoiwo pod¬
dawane chlorującemiu |praiżepiiu. Zważyw¬
szy, że zawiaintość imiieidlziii w wypałkaich nie
jest zbyt wielka i rzadko przekracza 4%,
to kolsizty cMioirającegio prażenia w porów¬
naniu z samem ługowaniem isą niezwykle
wylsokie.

Okazało się obecnie, że można prawie
zupełnie wydzielić miedź iz takich wypał-
ków, w których (dotychczas przeprowadza¬
no je w sltan wymy|Wajlny tylko zapoimocą
chlorującego prażenia, bez prażenia, zaipo-
mocą tylko łulgowamia wodą, w pewnych
wypaidkach z dodiaitkieim kwasu.



W przemrazaij^cycb -wypadkach da się
-wydobyć część zawartej /w wypałkach mie¬
dzi już prizeiz samo ługowanie beiz ppażeiniia,
Przytem pozostaje jednak zbyt wyjsoki pro¬
cent mifedzfii w wypaiłkach, które wjtedy mie
dają saę dalej racjomaWe pnzeraibiaić jako
ruda1 żelaznai,

Wynailaiziek polega obecnie na stiwfcer-
dzenliu tego faktp, że wyługowywanie części
z wypałków nie prziełbiega w iten sposób, że
każda cząstka wypadków oddaje część za-
wiairtej miedzi do środka łuigiiją|cego, a resiztę
zatnzyimuje, lecz, że wy|pałki /składają się
z cząptek różniopoiata^ofwych, z których .jed¬
ne zawŃeifiają miedź, którą możoia wyługo¬
wać, ónjnie iziaś — mieidlź nie dająpa siiię wyłu¬
gować.

Dla rozdziału tych cząstek stosuje się
sposób oddzielenia majgnetycznegjo.

Ody po ewenltualneni rozidrobnieniu na
ziasrnai (wystarczająco drobne, podda się ta¬
kie iwyjpiałki działaniu maignieityczmeimiu wrioz-
dzielaczju majgnetycznym, dowdbego rodza¬
ju, to okazuje się, że cząstki wypałków, w
których miedz łatwo ługjuje się, zladhowują
się wobec oddziaływań ma|gnetycziiych inia-
ozej, niż wypiałkii ,miedź których trpdino
wyługciwuje się, Pirizytcizieim firaikcje niemia-
gnetyczme zajwierają miedź w poisitaci ła¬
two wyługowaljnej,, podczas gdy miiedi zai-
warta; w mniej luib więcej magnetycznych
frakcjach da się przez wyługowlanie wydo¬
być tylko częściiawo, albo też nie wydolbywia
się Woale, Można równlież, gdy o to chodizii,
otrzymać przy magnetyczaietni oddziaływa¬
niu więcej niż diwie frakcje, zależnie od róż¬
nego stopnia maignetycizinych właismiośicii.

W ten sposób otrzymuje się pewną
część, a w pewnych wypadkaich znadztnie
więikszą część wypajkófw, zawieraj jącyich
miedź w postaci wyłuigojwialnej, podczas
gdy tylko reszta nie da się dastateazmlie
wyługować,

Pnzykład I, Przy przejściu przez roz¬
dzielacz magnetyczny można otrzymać na¬
stępujące frakcje.

Stosu- Reszta zawartó-
Frakcja nekwa- ści miedzi po

gowy wyługowaniu

I, (niemagnetyczna) 58% 0,19%
II, (isłabomaignetyctznai) 16% 0,57%

III. (isilmie maignetyczma) 26% 0,42%

Frakcję I przerabia się dalej tylko za-
pomocą ługowania, frafeciję III—zajponuocą
chlorującego prażenia, Firakcję II przera¬
bia fcię według jednego z obu sposobów,
.4ależn&e cd każdorazowych wairunkólw,

W pewnych wypadkach można rójwnćeż
wypałkii .rozdzielać na wiięcej frakcyj, z
których nip, pSearwsiza dla się ługować wodą
lub bardzo słabym kwjaisem, druga kwajsam
nieco micianiiejislzym, a tylko tirlziecią imiusii
się poddawać chlorującemu prażeniu, dla
dalszego joiż ługowania),

Daliszie postępoiwlaniie w oeliu oddziele-
nJia części łatwiej wjyłuigowiuijących się od
trudno wyługowywujących polega nai dzie-
lenćlu rozdrobnionych wypałłków na frakcje
o różnej /wielkości iziarna.

Przykład II, Wyisiew|a się trzy frakcje;
pienwsizą o iwńeJkośicS iżiiainna 0 dlo) 2 mm,
dlrugą 2 do 4 mim, podazals gdy trzecia obej¬
muje wszystkie cząstki poziostające na si-
cie o oczkach rozmiafcu cztery milimetry.
OkaJzujie się, że we wszystkich trzech frak¬
cjach, nawet po rozdrobnieniu ich, po prze¬
sianiu, do jeldnakoweij wielkości zSlaima 0—2
rruin, oirialz iporizy zupełnie jedmakiofwemi ługo-
Wajnjiiu, liiłaśoi nJ:ewyłiugowialttieij imiiediżi, po-
ziostajłej w wypałikach, wzrastają z [Aeriwot-
ną wielkością ziarna.

jpierwiszej frakcji da się otnzymać
miedź zapomocą wyługowania bez dalszego
prażenia1- Trzecią frakcję mtulsii isiię podda-
wać chlorującemu prażeniu, a drugą można
przer&biać według jednej z olbydiwu mjetod
zależmie od iszczególkiych każdorazowych
walrunków.

W piejwfnych wypadkach można pciszcze-
gólne frakcje otrzymane przez nożdlzieleniie
majgnetiytazinie llulb przez odisiainiie pWzerabiać
dalej,, czyli jeszcze rajz rozdzielić magne-
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tycznie lub przesilać lub wreszcie zastoso¬
wać oba te sposoby.

Okazało się daliej, żie moźmlai uniknąć
ojperacjii pffiaźeniiaj trudno wyługowalniej, albo
zujpełniie niewyługowalnej cfcęśd) wy|p|ałków,
wjptrawiaidizając tę część jako dodatek cło
piecai, iw którym wyprana -soię świeży pouryit.
Przez to powtórne przejście przez- piec pi¬
rytowy, zmieniają się wyplałki trud/no wyłiu-
gojWialne lub izupełnie niie(wyłlu;gowiailne w
ten isposób, że znów większa cizępć zawar¬
tej w nich miedzi przejdzie w! formę łatwo
ługowalną. Całą ilość wypałków rozdziela
się izmowi mag|nietyciznie lu|b prlzez prizesieiwa-
nie i t. id [bak, że część tnudlnio ługo^talna lulb
niefcugowalna ciągle wriaica db obiegu.

Oczywiście nuożna tylko część trudno
ługowalnej lub nieługowakuej części wypał¬
ków traktować w ten sposób, drugą zaiś
część poddać pospolitemu chlotnującemiu
prażeniu.

W wielu wypaldkach części' trudnio łu-
gowiakie liuib niełiugowalne można nie pod¬
dawać prażeniu razem ze świeżym pirytem,
lecz wystarczy te części ognziać w sposób
zwykły. Przecz rozdiziiellainile itak traktowa¬
nego materjału w rodzuelaiczu maignetycz-
nym lub przeiz przesiewania otrzymał)e się
znów szereg frakcyj, z których jedne są
łatwo wył<ug|owalne innie truidno lulb zupeł¬
nie niefwyłiugowajnje,

Pnzyjcłaid III. Rozdztelenie magnetyczne
wykazało następujące frakcje:

stosu- reszta zowarlo-
Frakcja nek i Jo- ści miedzi po

ściowy wyługowaniu

I. magtnieityciznia 39% 1,46%
II. tóenfla/gnetyazna 61% 0,25%

Część magnetyczną żarzłomo i poddano
ponjownejmu roizdzńeleniu magnetycznemu.
Przytem otrzymano następujące frakcje:

stos. reszta zawarto-
Frakcja ilościo- ści miedzi po

we wyługowaniu
I. magnetyczna 58% 2,2%

II. niemagnetyczna 42% 0,28%
Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wydobywania miedizi zawar-

Druk L. Bogusławst

tej w wypaiłkiaioh pirytowych, znannemmy
tern, że wypałki rozdziela; się njal części izia!-
wieraijące infedź, którą możnia flatwio wylłu-
gowytwać, i na takie, w których mitedź wy-
ługowywuje s&ą trudnio lulb .woale, poczem
każdy z tych rodzai wypałków traktuje się
dalej w sposób .znany, jeden zajpomiocą wy-
ługowywaniia, drugi zaś—izajpomocfl, chloru¬
jącego prażenia.

2. Sposób według zajstrz, 1, znamiien<ny
tern, że rozdział wypałków uskutecznia
siię zajpomiocą magnetycznego rozdzielacza,

3. Sposób dalszej przeróbki części1, za-
wietraijących miedź, którą wyługjofwać trud¬
no lulb nie można wcale, otrzymanych we¬
dług zastrz, 1 lub 2, zjnaimiienny tern, żie
części te dodaje się do świeżego pirytu i z
niim razem ogrzewa raz jeszcze w piecu pi¬
rytowym, poczem otrzymane izjtóorowe wy¬
pałki' pirytowe przerabiaj się znów według
zaistrz. 1 lub 2.

4. Spoisób według zastrz. 1, znamienny
tern, że wypałki rozdziela isię zajpomocą
przesiewania na części o różnelj wielkości
ziaren, które naistąpmie przerabia się dalej
każdą foddizńelmiile ziapomoaą wyluglówyiwai-
nia lulb chlorującego prażenia.

5. Sposób dalszej przeróbki' części otrzy¬
manych według zai&trz. 4, zacieniających
miedź, którą wfyłfuglotwiać trtudno lub nie
można wcale, znamienny tern, że części te
dodaije się do śfwieżego pirytu i razem z nim
ogrziewa raiz jeistzcze w piecu pirytowym,
poczem uzyskane wypałki na nowo traktu¬
je się, według zastrzi. 2 lub 4.

6. Sposób wedłwg izasjtnz- 2 ido 4fl iznia-
mienny tern, że otuzymaine przy toti&z&dfr
nm części zabierające miedź, którą wyłu-
gowiać trudno lub nie można' wcale, ogrzefwia
się osobno, a następnie poddaje ponofwme-
nnu rclzldlzfeliainiu, Według zasffcnz. 2 lub 4.

Fr. Curtius & Co.
Zastępca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

lo, Warszawa.
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