wo 2016/110370 A1 |1 I} NN OO0 O 0 A R

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges

Eigentum >
igentum ~ 0 A0 O 00
Internationales Biiro \
(43) Int tional 9 (10) Internationale Verétfentlichungsnummer
nternationales
Veroffentlichungsdatum WIPO | PCT WO 2016/110370 A1
14. Juli 2016 (14.07.2016)

(51) Internationale Patentklassifikation: (81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
F16K 1/42 (2006.01) F16K 31/06 (2006.01) Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
B60T 8/36 (2006.01) AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,

. . ) BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM,

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2015/079338 DO. DZ. EC, EE, EG, ES, FL, GB, GD, GE, GH, GM, GT.

(22) Internationales Anmeldedatum: HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP, KR,

11. Dezember 2015 (11.12.2015) KZ, IA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME, MG,

L MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM,

(25) Einreichungssprache: Deutsch PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA, SC,

(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, 8V, 8Y, TH, TJ, TM, TN,
TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

(30) Angaben zur Prioritit: . L .
102015 200 072.9 (84) ].Sestlmmtmgsstaatel.l (soweit nicht anders angegeben, fiir

7. Januar 2015 (07.01.2015) DE Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,

(71) Anmelder: CONTINENTAL TEVES AG & CO. OHG Sz, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG,
[DE/DE]; Guerickestr. 7, 60488 Frankfurt (DE). KZ, RU, TJ, TM), europiisches (AL, AT, BE, BG, CH,

(72) Erfinder: VOSS, Christoph; Herrenapfelstrasse 38, 60435 CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,
Frankfurt (DE). SCHULZ, Christian; Am Lohrrain 12 IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
64560 Riedstadi (DE) ? ’ ’ RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM,

’ GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
(54) Title: VALVE SEAT SUPPORT

(34

Fig. 1
//,’__s \
10—} )
4 insbesondere
~ 411

Bezeichnung : VENTILSITZTRAGER

aufweist.

Das

(57) Abstract: The invention relates to a valve seat suppott, in particular for a
solenoid valve, consisting of a sleeve-shaped support housing (1) for
accommodating a valve seat body (3), which is produced from a plastic and
which has the contour of a hollow cylinder. The support housing (1) has, on
the periphery thereof, a plurality of small-surface recesses (2), which are
directly radially inward and which are surrounded by the plastic of the valve
seat body (3) on all sides in order to establish an interlocking connection
between the support housing (1) and the valve seat body (3).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Ventilsitztréager,
fiir
hiilsenftrmigen Tragergehduse (1) zur Authahme eines aus einem Kunststoff
hergestellten Ventilsitzkérper (3), der die Kontur eines Hohlzylinders
Tréagergehduse (1)
kleinfldchige, radial nach innen gerichtete Vertiefungen (2) auf, die zur
Herstellung einer formschliissigen Verbindung zwischen dem Trigergehduse
(1) und dem Ventilsitzkérper (3) vom Kunststoff des Ventilsitzkdrpers (3)
allseitig umschlossen sind.

ein Elektromagnetventil, bestehend aus einem

weist an seinem Umfang mehrere



WO 2016/110370 A1 AT 00T 00 TR 0 AR

Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)



10

15

20

25

30

WO 2016/110370 PCT/EP2015/079338

Ventilsitztrager

Die Erfindung betrifft ein Ventilsitztrager, insbesondere fir
ein Elektromagnetventil, nach dem Oberbegriff des Patentan-

spruchs 1.

Aus der EP 1 737 715 Bl ist bereits ein an einem Elektromag-
netventil befestigter Ventilsitztridger bekannt geworden, be-
stehend aus einem hiilsenfdrmigen Tragergehduse, in dem ein aus
einem Kunststoff hergestellter Ventilsitzkdrper fixiert ist, der
die Kontur eines Hohlzylinders aufweist. Zur Fixierung des
Ventilsitzkdrpers am Tragergehduse ist der untere Hilsenab-
schnitt radial nach innen zu einem Flansch abgewinkelt, der

beidseitig im Kunststoff des Ventilsitzkdrpers eingebettet ist.

Die vorgestellte Fixierung des VentilsitzkOrpers am Trager-
gehduse bedingt jedoch einen zusadtzlichen Materialbedarf zur
Herstellung des abgewinkelten Flansches und erweist sich nicht
als besonders vorteilhaft in Bezug auf die beidseitige Einbettung

des Flansches in den Kunststoff des VentilsitzkoOrpers.

Daher ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die
vorgenannte Konstruktion zu vermeiden und nunmehr einen Ven-
tilsitztrdger der angegebenen Art mit mdglichst einfachen,
funktionsgerechten Mitteln kostengiinstig und kleinbauend
auszufihren, wobei der VentilsitzkOrper mit méglichst geringem

Aufwand am Tragergehause sicher fixiert werden soll.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemall fir den Ventilsitztrager der

angegebenen Art durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 geldst.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung gehen im Nach-
folgenden aus der Beschreibung mehrerer Ausfihrungsbeispiele

hervor.
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Es zeigen:

Fig. 1 in einer Perspektivansicht eine zweckmadBige Aus-
fihrungsform des erfindungsgemédflen Ventilsitztragers

in einer Langsschnittdarstellung,

Fig. 2 in einer Perspektivansicht den erfindungsgemalen
Ventilsitztrdager nach Figur 1 mit Blickrichtung auf
dessen angefasten Endabschnitt, der auBen mit drei
Uber dem Umfang des Ventilsitztrigers gleichmalig
verteilte muldenfdrmige Vertiefungen versehen ist,
die als radiale Vorspringe kleinflachig in den

Ventilsitztrdger hineinragen,

Fig. 3 in einer Perspektivansicht den erfindungsgemalen
Ventilsitztrager in entgegengesetzter Blickrichtung
zu Figur 2 ausgerichtet, sodass dessen kragenfdrmiger,
radial nach aullen gewdlbter Bund deutlich zu erkennen

ist.

Die Fig. 1 zeigt in einer erheblichen VergrdBerung den er-
findungsgemallen Ventilsitztrager, bestehend aus einem hiil-
senformigen Tragergehause 1, in dem ein aus einem Kunststoff
hergestellter Ventilsitzkdrper 3 fixiert ist, der die Kontur

eines Hohlzylinders aufweist.

Ferner ist aus der Figur 1 zu entnehmen, dass der VentilsitzkOrper
3 an seinem vom Ventilsitz 4 abgewandten Endbereich einen aus dem
Tragergehduse 1 hervorstehenden Zylinderfortsatz 7 aufweist,
Uber den ein elastischer Dichtring 13 bis zu einem Absatz 14 am
Zylinderfortsatz 7 gestilpt ist. Der Dichtring 13 stellt sicher,
dass nach der Montage des Ventilsitztragers in einem nicht
abgebildeten Ventilgehduse kein gasfdrmiges oder fliissiges

Druckmittel entlang der AuRenkontur des Ventilsitztrdgers in das
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Ventilgehduse entweichen kann.

Um mit méglichst geringem Aufwand eine einfache und dennoch
sichere Fixierung des Ventilsitzkdrpers 3 im Tragergehduse 1 zu
realisieren, ist anhand der Figuren 2 und 3 deutlich aufgezeigt,
dass das Tragergehaduse 1 an seinem Umfang mehrere kleinflachige,
radial nach innen gerichtete Vertiefungen 2 aufweist, die zur
Herstellung einer formschlissigen Verbindung zwischen dem
Tragergehduse 1 und dem Ventilsitzkorper 3 als radiale Vorspriinge
11 innen am Tragergehduse 1 hervorstehen, die entsprechend der
Darstellung nach Figur 1 im Endzustand des Ventilsitztridgers vom

Kunststoff des Ventilsitzkorpers 3 allseitig umschlossen sind.

Wie den Figuren 2 und 3 zu entnehmen ist, sind wenigstens drei
muldenfoérmige Vertiefungen 2 am Tragergehause 1 vorgesehen, die
gleichmalRig tiber den Umfang des Tragergehduses 1 verteilt sind.
Vorteilhaft sind entsprechend der Darstellung nach Figur 1 die
Vertiefungen 2 vollstandig mit dem Kunststoff des Ventil-
sitzkdrpers 3 ausgefiillt, sodass nach der Fertigstellung des
Ventilsitztrdgers der Kunststoff biindig mit dem Aulenmantel des

Tragergehduses 1 abschlielt.

Zur moglichst einfachen Gestaltung und formschliissigen Fixierung
des Ventilsitzkdrpers 3 am Tragergehduse 1 verdeutlicht die Figur
2 in einer Draufsicht die Anordnung der Vertiefungen 2 mit den
daraus resultierenden Vorspringen 11, die unmittelbar an einem
Endabschnitt 5 des Tragergehduses 1 vorgesehen sind, der mit
einer trichterfdrmigen Anfasung 6 versehen ist, welche durch die
Vertiefungen 2 unterbrochen ist. Die Anfasung 6 als auch die
Vertiefungen 2 sind bevorzugt in einem Arbeitsgang durch eine
plastische Verformung des aus einem Dunnblech bestehenden

Tragergehduses 1 hergestellt.

Infolge der Verwendung von Dinnblech ist die aus allen Figuren
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ersichtliche Hiilsenkontur des Tradgergehduses 1 auf besonders
rationelle Weise durch ein Tiefziehverfahren hergestellt, in das
die Vertiefungen 2 zur Ausbildung der Vorspriinge 11 innerhalb des
Tragergehduses 1 mittels eines von auBen zugefihrten Prage-
stempels eingeformt sind. Bevorzugt sind hierzu die Vertiefungen
2 mulden-, schalen- oder kalottenfdrmig ausgefithrt. AuBerdem
weist der Mantel des Tragergehduses 1 flir die Druckmittel-
durchleitung in einem Abstand zu den Vertiefungen 2 mehrere
Durchgangsdéffnungen 12 auf, die gleichfalls durch Pragen oder

Stanzen hergestellt sind.

Die Figur 3 zeigt in einer Perspektivansicht den erfindungs-
gemédlBen Ventilsitztrdger entgegengesetzt zu Figur 2 ausge-
richtet, sodass in der Draufsicht dessen gleichfalls im
Tiefziehverfahren kragenfdrmig radial nach auBen gewdlbter Bund
10 zu erkennen ist, der an einem zur Anfasung 6 entgegengesetzten
Hilsenende 9 angeordnet ist. Der Bund 10 dient zur kompakten
Fixierung des Ventilsitztrdgers in einem nicht abgebildeten
Ventilgehduse eines Elektromagnetventils, dessen Ventil-
schlieRBglied den Ventilsitz 4 des Ventilsitzkdrpers 3 in Ab-
hangigkeit der elektromagnetischen Erregung entweder ver-

schlielRt oder freigibt.

Zur Herstellung und formschliissigen Fixierung des Ventil-
sitzkorpers 3 im Tragergehause 1 erfolgt die Zufihrung des
zundchst flissigen Kunststoffs in das Tragergehduse 1 iber die
am hiillsenfdormigen Tragergehause 1 vorgesehenen trichterfdrmige
Anfasung 6, wozu der Kunststoff mittels einer in das Trager-
gehduse 1 ggf. eintauchbaren Kunststoffspritzdiise zugefihrt

wird.

Die hohlzylinderfdrmige Konturbildung und Fixierung des Ven-
tilsitzkoOrpers 3 sowohl auBen an den Vertiefungen 2 als auch innen

an den Vorspringen 11 erfolgt somit gleichzeitig in einem
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Arbeitsgang durch Spritzgiellen des Kunststoffs in den Bereich der

Vorspringe 11 und in die Vertiefungen 2.

Die beschriebene Erfindung ermdglicht eine kostengiinstige und
automatengerechte Herstellung des Ventilsitztragers, mit dem
Ergebnis einer absolut sicheren, unlédésbaren formschliissigen
Verbindung des Ventilsitzkdrpers 3 am Tragergehduse 1 bei

gleichzeitiger Herstellung des VentilsitzkOrpers 3.
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1 Tragergehause

2 Vertiefung

3 Ventilsitzkorper
4 Ventilsitz
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Patentanspriiche

Ventilsitztrager, insbesondere fiir ein Elektromagnetventil,
bestehend aus einem hilsenfdérmigen Tragergehduse zur
Aufnahme eines aus einem Kunststoff hergestellten Ven-
tilsitzkoOrper, der die Kontur eines Hohlzylinders aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragergehause (1) an seinem
Umfang mehrere kleinfldchige, radial nach innen gerichtete
Vertiefungen (2) aufweist, die zur Herstellung einer
formschliissigen Verbindung zwischen dem Tradgergehduse (1)
und dem Ventilsitzkorper (3) als radiale Vorspringe (11)
innen am Tragergehause (1) hervorstehen, welche vom
Kunststoff des Ventilsitzkdrpers (3) allseitig umschlossen

sind.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vertiefungen (2) bindig mit dem AuRenmantel des
Tragergehduses (1) vollstandig mit dem Kunststoff des

Ventilsitzkdrpers (3) ausgefillt sind.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vertiefungen (2) gleichmaBig iber den

Umfang des Tragergehauses (1) verteilt sind.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vertiefungen (2) an einem am Tragergehduse (1)
ausgebildeten Endabschnitt (5) angebracht sind, der mit
einer trichterfdrmigen Anfasung (6) versehen ist, die durch

die Vertiefungen (2) unterbrochen ist.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vertiefungen (2) mulden-, schalen- oder

kalottenfdormig ausgefithrt sind.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
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10.

11.

dass sowohl der trichterfdrmig angefaste Endabschnitt (5)
als auch die Vertiefungen (2) durch plastische Verformung des

Tragergehduses (1) hergestellt sind.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tragergehduse (1) durch Tiefziehen wvon Dinnblech
hergestellt ist, in das die Vertiefungen (2) mittels eines

von auBen zugefithrten Pragestempels eingepragt sind.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tragergehduse (1) zur Fixierung in einem Ven-
tilgehduse einen Bund (10) aufweist, der an einem zur
Anfasung (6) entgegengesetzten Hillsenende (9) angeordnet

ist.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Konturbildung des Ventilsitzkdrpers (3) und
gleichzeitig zur formschliissigen Fixierung des Ventil-
sitzkdrpers (3) am Tradgergehaduse (1) die Zufiihrung des
Kunststoffs in und um den Endabschnitt (5) lber die am
Tragergehduse (1) vorgesehene trichterfdormige Anfasung (6)

erfolgt ist.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Ausbildung des Ventilsitzkorpers (3) und zur
formschliissigen Fixierung des Ventilsitzkdrpers (3) am
Tragergehduse (1) die Zufihrung des Kunststoffs in und um den
Endabschnitt (5) durch eine variabel ausrichtbare Kunst-

stoffspritzdiise erfolgt ist.

Ventilsitztrdger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die formschlissige Fixierung des Ventilsitzkdrpers (3)
an den radialen Vorspringen (11) und Vertiefungen (2) in

einem Arbeitsgang mit der hohlzylinderfdrmigen Ausbildung

des Ventilsitzkorpers (3) erfolgt ist.
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12. Ventilsitztrager nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die formschlissige Fixierung des Ventilsitzkdrpers (3)

durch Kunststoff-SpritzgieBen erfolgt ist.
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