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69 Walzenfixiervorrichtung mit einer Andruckwalze und einer von innen beheizten Fixierwalze.

€) Die Walzenfixiervorrichtung (1) aus einer beheizten Fi- % 0 .
xierwalze (10) und einer Andruckwalze (2), die einen Walzen- \ 1 s el

spalt bilden, ermdglicht aufgrund einer Profilierung des nicht- LN S e e Pt
zylindrischen Walzenkerns (9) und der Beschichtung der An- ] '
druckwalze eine faltenfreie Fixierung des Tonerbildes auf den _

Walzenspalt durchlaufenden Kopientragern, ohne Duplizie- N S R R R e TP T ) T e T r gy
rung bis zu dem Format DIN A1. Der Waizenkern (9) und die . I . N
Beschichtung aus Silikonelastomer (11‘) und Schrumpf- |

schiauch (14) der Andruckwalze besitzen unterschiedliche
Dicken Uber die Walzenlange, wodurch die Durchlaufge-
schwindigkeit des Kopieniragers an den Randern des Walzen-
spalts gegeniiber einer Andruckwalze mit zylindrischem Wal-
zenkern und zylindrischer Beschichtung verandert wird.
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Walzenfixiervorrichtung mit einer Andruckwalze und

einer von innen beheizten Fixierwalze

Die Erfindung betrifft eine Walzenfixiervorrichtung mit
einer Andruckwalze und einer von innen beheizten
Fixierwalze zum Fixieren eines Tonerbildes auf einem
Kopientriger, wobei die Andruckwalze einen beschichte-
ten hohlen Walzenkern aufweist, der von einer Welle ge-
tragen wird.

Aus der europidischen Patentanmeldung 0 017 092 ist eine
derartige Rollenfixierstation bekannt, die mit einem
Paar drehbarer Rollen ausgeriistet ist, von denen eine
nach auBen sich verjlingende Endabschnitte aufweist. Die
Rolle besteht aus einer HduBeren Hiilse, die zentral auf
einer Welle befestigt ist. Die Hauptteile der Innenfli-
che der Hiilse besitzen abgestufte Abschnitte mit anstei-
gendem Durchmesser an jedem sich verjiingenden Ende der
Hiilse. In den sich verjlingenden Endabschnitten der Hil-
se sind Stopfen auf Teilen der Welle gelagert und tiber
Schraubengewinde axial verschiebbar. Der Hauptkdrper
jedes Stopfens besitzt einen kleineren Durchmesser als
der Flachenteil der inneren Hilse. Die Stopfen sind auf
der Welle drehbar und kdnnen von einer zuriickgezogenen
Position, in der ein Spiel zwischen den Stopfen und der
Hilse der Rolle besteht, in eine Eingriffsposition ver-
schoben werden, in der Endflansche der Stopfen mit den
abgestuften Teilen der Hilse im Eingriff sind. In der
zurlickgezogenen Position erfolgt keine ‘mechanische Ab-
stiitzung der Endabschnitte der Hiilse durch die Flansche

der Stopfen, so daB der Druck der Gegenrolle die sich
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verjlingenden Endabschnitte der Hilse gegen die Stopfen
anpret. Der Grad der Verjiingung und die Gr&Be des
Spalts zwischen den Stopfen und der Hiilse sind so auf-
einander abgestimmt, daB das Verhalten der Rolle unter
der Wirkung des AnpreBdrucks einer im wesentlichen

zylindrischen, d.h. sich nicht verjlingenden Rolle ent-
spricht.

Die sich verjlingende Ausbildung der Rolle wird dagegen
beibehalten, wenn die Endstopfen in axialer Richtung
nach innen geschraubt werden. Unter der Wirkung des An-
preBdruckes ergeben sich durch eine dabei hervorgeru-
fene konkave Andruckzone Bedingungen, unter denen eine

Faltenbildung im Kopierpapier bei hohen Feuchteverh&lt-
nissen vermieden wird.

Werden die Endstopfen in axialer Richtung nach aufen
geschraubt, so arbeitet die Rolle wie eine im wesentli-
chen zylindrische Rolle, die keine Verjlingung besitzt.
Infolge des Anprefdruckes der Gegenrolle wird die sich
verjlingende Konfiguration der Rolle abgeflacht. Der -
Einsatz dieser Rolle unter dieser Bedingung verhindert
den sogenannten Verschmierungseffekt auf der Kopie bei
trockenen Bedingungen, d.h. sehr geringer Feuchte. Die
Einstellung der Stopfen kann von Hand aus vorgenommen
werden, wenn die beiden Rollen voneinander getrennt
sind oder mittels eines Motors, der iilber einen Feuch-
tigkeitsfiihler gesteuert wird.

Durch die Abstilitzung der verjlingten Randzonen wird eine
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hohere Umfangsgeschwindigkeit nahe der Kante der Rolle
erzeugt, so daB ein Kopierpapier, das den Spalt zwi-
schen den zweli Rollen durchlduft, eine hthere periphere
Geschwindigkeit ldngs den Kanten im Vergleich zu der
Geschwindigkeit in der Mitte erf&hrt. Daraus resul-
tiert, daB sich das Kopierpapier streckt und keine Fal-
ten selbst bei hoher Feuchtigkeit bildet. Bei sehr
trockenen Bedingungen fiihrt die hShere Randzonenge-—
schwindigkeit zur Ausbildung einer Kopierpapierwelle in
der Mitte, so daB das zu fixierende Tonerbild schon
kurz vor dem Eintritt in die Fixiervorrichtung zu einem
vorzeitigen Kontakt mit der Fixierrolle kommt, wodurch

eine Verschmierung des Bildes verursacht werden kann.

Aus der US-PS 4 232 959 ist eine Tonerbild-Fixiervor-
richtung aus Heiz- und Druckwalze bekannt, bei der ein
Temperaturfihler die Oberfldchentemperatur der Heizwal-
ze mift und in Abhdngigkeit von der gemessenen Oberfl&-
chentemperatur die GrdBe der Andruckkraft der Druckwal-
ze an die Heizwalze geregelt wird. Dadurch soll eine
gleichmédBige Fixierqualitdt des Tonerbildes auf einem
Kopierblatt, das zwischen den beiden Walzen hindurch-
transportiert wird, erreicht werden, da der Fixiervor-
gang sowohl iber die Temperatur als auch iber den An-
preBdruck zwischen den beiden Walzen in der Weise be-
einfluBt wird, daB beispielsweise bei steigender Ober-
fldchentemperatur der Anprefdruck verringert und bei
sinkender Oberfl&chentemperatur der Anprepfdruck erhdht
wird. Der Zusammenhang zwischen diesen‘beiaen Gr&Ren
wird dabei aufgrund einer vorgegebenen Oberfldchentemp-

eratur/AnpreBdruck-Beziechung geregelt.
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Bei den bekannten Fixiervorrichtungen wird entweder
eine sich in den Endabschnitten nach auBen verjingende
Rolle eingesetzt, die sich unter dem AnpreBdruck einer
weiteren Rolle verformt, um so ein glinstiges Andruck-
profil {ber die Rollenldnge zur Vermeidung von Fal-
tenbildung zu erhalten oder es wird der AnpreBdruck
zwischen Fixier-und Druckwalze entsprechend der jewei-
ligen gemessenen Temperatur so geregelt, daB eine vor-

gegebene Druck/Temperatur-Beziehung eingehalten wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einer Fixiervorrich-
tung der eingangs beschriebenen Art die Andruckcharak-
teristik der Andruckwalze an die Fixierwalze so zu

vergleichm&dBigen, daB beim Durchlauf von Kopien in

Formaten von DIN A4 bis einschlieBlich DIN Al eine
Bildung von Falten oder Wellen von Kopiermaterialien,
wie opake oder transparente Papiere oder Folien, die
beim Durchlauf durch die Fixiervorrichtung unter-
schiedliches Verhalten zeigen, vermieden werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB
eine auf den nichtzylindrischen Walzenkern der Andruck-
walze aufgebrachte Beschichtung iiber die Linge der An-
druckwalze unterschiedlich dick ist.

In Ausbildung der Erfindung besitzt die Beschichtung
der Andruckwalze ein konvexes Profil mit zylindrischer
duBerer Form und ist die Beschichtung symmetrisch in
bezug auf die Walzenmitte {iber die Walzenlidnge aus-
gebildet. So sind beispielsweise die Durchmesser der
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Stirnflidchen des Walzenkerns der Andruckwalze bis zu
4 mm grdBer als der Durchmesser in der Mitte des Wal-
zenkerns.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung besitzt die
Beschichtung der Andruckwalze ein konkaves Profil mit
geringster Schichtdicke in Walzenmitte M und mit
zylindrischer &uBerer Form, wobei die Beschichtung
symmetrisch in bezug auf die Walzenmitte iiber die Wal-
zenlidnge ausgebildet ist. In zweckmdfiger Weise besteht
die Beschichtung der Andruckwalze aus Silikonelasto-
mer, das zusdtzlich mit einem Folienschrumpfschlauch
tiberzogen ist. In einer weiteren Ausfihrungsform der
Erfindung weist die Mittelzone des Folienschrumpf-

‘schlauchs gleichbleibende Dicke auf und sind die Rand-

zonen des Folienschrumpfschlauchs zu den Stirnfldchen

der Andruckwalze hin konisch abgeschrigt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von zeichnerisch
dargestellten Ausfithrungsbeispielen niher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische, perspektivische Darstellung
einer Fixiervorrichtung nach der Erfindung,

Fig. 2 eine Schnittansicht einer ersten Ausfihrungs-
form einer Andruckwalze der Fixiervorrichtung
nach Fig. 1, ’ '
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Fig. 3 eine zweite Ausfilihrungsform einer Andruckwalze

der Fixiervorrichtung nach Fig. 1, und

Fig. 4 eine dritte Ausfiihrungsform einer Andruckwalze
der Fixiervorrichtung nach Fig. 1.

Eine in Fig. 1 dargestellte Fixiervorrichtung 1 umfaBt
eine Heizwalze 10 und eine Andruckwalze 2., Die obere
Heizwalze 10 bzw. Fixierwalze ist in Lagern 5 und 6,
beispielsweise Kugellagern, und die untere Andruckwal-
ze 2 in Lagern 23,24 gelagert, die jeweils im Inneren
der Walzen angeordnet sind. Die Lagerung innerhalb der
Walzen erfolgt dabei etwa in einem Abstand von 20 mm
von den jeweiligen Stirnfldchen der Walzen. Die obere
Heizwalze 10 besitzt etwa eine Linge von 670 mm und
besteht Ublicherweise aus einem Aluminiumrohr mit
einer Wandst&rke von 5 bis 10 mm sowie einer Silikon-
elastomerbeschichtung mit einer Dicke von etwa 1 bis
1,2 mm. Die Beschichtung mit Silikonelastomer endet
etwa 30 bis 32 mm vor den Stirnfldchen 17,18 der Heiz-
walze 10. Die Andruckwalze 2 besteht gleichfalls aus
einem Aluminiumzylinder mit einer Wandstdrke von 4 bis
7 mm und einer Beschichtung aus Silikonelastomer und
einem Schlauch aus einer Schrumpffolie, wobei die maxi-
male Dicke der Silikonelastomerbeschichtung zusammen
mit der Dicke des Schlauches bis zu 5 mm betragen
kann. Diese Beschichtung erstreckt sich von Stirn-

fliache zu Stirnfliche.

Die Andruckwalze 2 wirkt mit der Heizwalze 10 zusam-

men, um das Kopiermaterial zu erfassen und durch den
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Spalt zwischen den beiden Walzen hindurchzutranspor-

tieren.

Der von der Stirnfldche 17 der Walze 10 vorspringende
Wellenabschnitt trdgt eine Kupplung 3 mit einem Zahn-
rad 26, das von einem %Zahnriemen 4, bzw. einer Rollen-

kette, angetrieben wird.

Nahe der Oberfldche der Heizwalze 10 ist gegeniiber der
Mitte der Walze ein Temperaturfiihler 19, beispielswei-
se ein Thermistor, NTC-Widerstand, Thermoelement oder
Pyrometer angeordnet, dessen beide AnschluBdrdhte mit
einer in Fig. 1 schematisch angedeuteten Steuerung 21,
die den Kopierprogrammablauf steuert, verbunden sind.
Nahe der Oberfldche und der einen Stirnfldche 17 der
Heizwalze 10 befindet sich ein weiterer Temperaturfiih-
ler 20, ndmlich ein Thermistor, NTC-Widerstand, Ther-
moelement oder Pyrometer, das mit seinen beiden An-
schluBdrdhten mit der Steuerung 21 in Verbindung
steht. Die beiden Temperaturfithler stellen sicher, :dag
die Energiezufuhr zu Heizelementen, die im Inneren .der
Heizwalze angeordnet sind, bei Erreichen von vorgege-
benen Temperaturen an den MeBstellen unterbrochen
wird. AnschluBdrdhte 7,8 bzw. 7',8' fiihren aus dem
Inneren der Heizwalze 10 zu der Steuerung 21, die eine
Steuerschaltung zur Betdtigung von Relais aufweist,
welche die Verbindung zur der Netzversorgung der Heiz-
elemente bei Erreichen von vorgegebenen Sollwerten der

Temperatur aufheben.

Wird bei bekannten Fixiervorrichtungen eine méglichst

0130452
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gleichfbrmige Temperatur ilber die Lidnge der Fixierwalze
und ein mbglichst gleichmdBiger Anprefdruck zwischen
der Fixierwalze und der Andruckwalze eingestellt, so
treten im allgemeinen unerwiinschte Faltenbildungen in
der Mitte der Kopie auf, die, wie genaue Untersuchungen
ergaben, dadurch entstehen, daB im Zusammenhang mit

der Querschrumpfung des Kopiermaterials durch die
Fixierwdrme die Durchtrittsgeschwindigkeit im Walzen-
spalt in der Mitte der Walzenanordnung grdfer als an
den Rdndern ist. Es werden dann die Randzonen zur

Mitte des Kopiermaterials zusammengeschoben und es
bildet sich eine Liangswelle aus, die beim Durchtritt
durch den Walzenspalt zu einer Quetschfalte zusammen-
gepreBt wird. Die Faltenbildung tritt {berwiegend im
mittleren Bereich der zweiten Hdlfte einer DIN Al-

bzw. DIN A2-Kopie aus Transparentpapier auf.

Ein weiteres Problem bei den herkdmmlichen Fixiervor-
richtungen, mit denen groBformatige Kopien hergestellt
werden sollen, ergibt sich aus der Duplizierung des
Kopienbildes durch einen Doppelabdruck, bei dem ein
zweites Bild nur wenige Zehntel Millimeter gegeniiber
dem ersten Bild versetzt in der zweiten H&Alfte einer
DIN Al- bzw. DIN A2-Kopie, vorwiegend bei Opakpapier,
auftritt. Eine mdgliche Erkldrung flir diese Erscheinung
ist darin zu sehen, daB sich beim Durchlauf in der
Mitte des Kopiermaterials eine quer 3zur Prozefrichtung
verlaufende sogenannte Bugwelle ausbildet, wobei es zu
einer vorzeitigen Beriihrung des Tonerbildes auf der
Bugwelle 'mit der Heizwalze kommt, wodurch ein soge-~

nannter Kaltoffseteffekt auftritt, der das zweite,
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gegeniiber dem ersten Bild versetzte Bild verursacht.

Die zuvor beschriebenen Erscheinungen werden durch Un-
terschiede der Durchtrittsgeschwindigkeit der Kopierma-
terialien im Fixierwalzenspalt zwischen der Mitte und
den Ridndern infolge elastischer Verformungen der Walzen
und ihrer Beschichtungen einerseits und unterschied-
lich hoher Querschrumpfungen des Kopiermaterials ande-
rerseits bewirkt. Bei hoher Querschrumpfung werden die
Randzonen des Kopiermaterials in Richtung Mitte des
Kopiermaterials geschoben, und es bildet sich darauf-
hin in der Mitte eine Lingswelle im Kopiermaterial

aus, die zu der unerwlinschten Faltenbildung, wie vor-
anstehend erldutert wurde, fiihrt. Um dieser zu begeg-
nen, ist es erforderlich, die Durchlaufgeschwindigkeit
in der Mitte der Walzenanordnung zu vergrdBern, um dem
zur Mitte gerichteten seitlichen Zusammenschieben des
Kopiermaterials entgegenzuwirken. Dies geschieht durch
die Ausblldung der Andruckwalze 2, wie sie anschlleBend
anhand der Figuren 2 bis 4 erldutert wird.

Die in Fig. 2 im Schnitt dargestellte erste Ausfiih-
rungsform der Andruckwalze 2 besteht bevorzugt aus
einem Aluminium-Walzenkern 9, der eine Beschichtung 11
aus Silikonelastomer auf seiner AuBenseite tridgt. Der
Walzenkern 9 ist nichtzylindrisch ausgebildet, seine
Wandstdrke nimmt von den Stirnflidchen in Richtung der
Mitte M der Andruckwalze 2 ab. Die Durchmesser D9 und
Do' der Stirnflédchen des Walzenkerns 9 sind beispiels-
weise bis zu 4 mm grdBer als der Durchmesser Dy in der
Mitte M des Walzenkerns 9.
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Die Beschichtung 11 aus Silikonelastomer besitzt ein
konvexes Profil, bei dem die Schichtdicke in Walzen-
mitte am gréBten ist, mit zylindrischer &uBerer Form
13. Die Beschichtung 11 ist symmetrisch in bezug auf
die Walzenmitte M tber die Walzenlidnge 1 ausgebildet.
Auf die Beschichtung 11 ist ein Schrumpfschlauch 14
aus Folienmaterial aufgeschrumpft, der bevorzugt aus
Perfluorethylenpropylen besteht. Die maximale Dicke
der Beschichtung 11 in der Mitte der Andruckwalze 2
betrdgt etwa 3 bis 10 mm. Die Dicke des Schrumpf-
schlauchs 14 betridgt bis zu 1 mm.

Wie in Fig. 1 angedeutet ist, wird der Walzenkern 9 von
einer Welle 16 der Andruckwalze 2 getragen.

Da die Wandstirke des Walzenkerns 9 in Richtung seiner
Stirnflichen zunimmt, ergibt sich beim Anliegen bzw.
Anpressen der Andruckwalze 2 an die Heizwalze 10 in den
Randzonen der Andruckwalze 2 wegen der zunehmenden
Wandstédrke des Walzenkerns 9 eine geringere elastische
Verformung als in der Walzenmitte M, wodurch auch der
AnpreBdruck in den Randzonen grdoBer als in der Mittel-
zone ist. Die dadurch bedingte héhere Durchlaufge-
schwindigkeit in den Randzonen der Walzenanordnung
gleicht die erhShte Durchlaufgeschwindigkeit in der
Walzenmitte aus, die zum Teil durch das Querschrumpfen
des Kopiermaterials infolge seines Feuchtigkeitsver-
lustes beim Fixieren auftritt. Die Durchlaufgeschwin-
digkeit des Kopiermaterials iiber die gesamte Walzen-
lénge 1 wird dann anndhernd gleichgroB. Die Andruck-
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walze 2 nach Fig. 2 ist insbesondere fiir transparente

Papiere als Kopiermaterial geeignet.

Bei Durchlauf von Opakpapier verursacht eine gemdB
Fig. 2 aufgebaute Andruckwalze eine zu groBe Durch-
laufgeschwindigkeit in den Randzonen, so daR es zu
einer zu groBen Bugwelle mit der Folge einer Duplizie-
rung des Bildes kommen kann. Um dieser Erscheinung ab-
zuhelfen, wird die Andruckwalze 2 geméﬁ der Darstel-
lung nach Fig. 3 gestaltet. Der Walzenkern 9' ist dann
so ausgebildet, daB sein Durchmesser in der Walzenmit-
te M groBer als die Durchmesser der Stirnflachen des
Walzenkerns sind. Die auf dem Walzenkern 9' aufsit-
zende Beschichtung 11' aus Silikonelastomer besitzt
ein konkaves Profil mit zylindrischer &duBerer Form 13.
Die Beschichtung 11' ist in bezug auf die Walzenmit-
te M symmetrisch {iber die Walzenlinge 1 ausgebildet.
Die Bereiche mit der gréEteh Durchtrittsgeschwindig-
keit im Walzenspalt sind bei Verwendung einer derarti-
gen Andruckwalze 2 nicht mehr ganz auBen an den Rin-
dern, sondern mehr zur Walzenmitte hin wirksam. Eine
derartige Form der Andruckwalze 2 ist besonders vor-
teilhaft fiir Opakpapiere als Kopiermaterial. Auf die
Beschichtung 11' ist gleichfalls, wie bei der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 2 ein Schrumpfschlauch 14 aus
Folie, bevorzugtes Material ist Perfluorethylenpropy-
len, aufgeschrumpft.

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfiilhrungsform einer An-
druckwalze 2, deren Walzenkern 9 in derselben Weise
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wie der Walzenkern 9 nach Fig. 2 ausgebildet ist. Der
Durchmesser des Walzenkerns 9 in der Walzenmitte M ist
kleiner als der Durchmesser der Stirnfl&chen 15 und
15' des Walzenkerns. Die Beschichtung 11 aus Silikon-
elastomer besitzt in der Walzenmitte M die groBte
Dicke und nimmt gegen die Ra&nder der Andruckwalze 2
hin ab. Der auf der Beschichtung 11 aufsitzende
Schrumpfschlauch 14' ist in Randzonen a und b konisch
in geringem Mafe angeschliffen, beispielsweise 0,1 bis
0,3 mm, und besitzt in einer Mittelzone ¢ eine gleich-
bleibende Dicke D. Diese Andruckwalze 2 ist gleicher-
maBen fiir unterschiedliche Kopientrdger, wie Opak-,
Transparentpapiere und Folien geeignet, da im Ver-
gleich zu der Andruckwalze 2 nach Fig. 2 die Bereiche
mit der groB8ten Durchlaufgeschwindigkeit des Kopierma-
terials im Walzenspalt nicht mehr ganz auBen nahe den
Randern liegen, sondern mehr zur Walzenmitte M hin
wirksam sind. Damit wird bei opakem Papier die soge-
nannte Bugwelle so gering, daB sie sich nicht mehr
stbrend auswirken kann und somit eine Duplizierung des
Kopienbildes verhindert wird. Auf der anderen Seite
ist die Mitte der Andruckwalze so nachgiebig, daB
wegen des verringerten Andrucks kein Vorlauf der mitt-
leren Zonen gegeniiber dem Rand erfolgt und somit die

Faltenbildung vermieden wird.

Die Profilierung des metallischen Walzenkerns 9 bzw.
9' bei den Ausflihrungsformen der Andruckwalze 2 nach
den Fig. 2 bis 4 ist im allgemeinen wesentlich einfa-

cher zu bewerkstelligen als die Profilierung der Be-
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schichtung 11 bzw. 11' aus Silikongummi, die auf einem
zylindrischen Walzenkern aufgebracht ist und die bis zu
etwa einer Formatgr6Be DIN A2 eine Vergleichmd&Bigung
der Durchlaufgeschwindigkeit des Kopiermaterials durch
den Walzenspalt iiber die gesamte Walzenldnge 1 mit

sich bringt.
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Patentanspriiche

1. Walzenfixiervorrichtung mit einer Andruckwalze
und einer von innen beheizten Fixierwalze zum Fixieren
eines Tonerbildes auf einem Kopientridger, wobei die
Andruckwalze einen beschichteten hohlen Walzenkern auf-
weist, der von einer Welle getragen wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine auf den nichtzylindrischen Wal-
zenkern (9) der Andruckwalze (2) aufgebrachte Beschich-
tung (11) tber die Linge der Andruckwalze (2) unter-
schiedlich dick ist. |

2. Walzenfixiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Beschichtung (11) der Andruck-
walze (2) ein konvexes Profil mit zylindrischer, &uBe-
rer Form (13) besitzt, und daB die Beschichtung sym-
metrisch in bezug auf die Walzenmitte (M) iiber die
Walzenlidnge (1) ausgebildet ist.

3. Walzenfixiervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Durchmesser (D, Dy') der
Stirnfldchen des Walzenkerns (9) der Andruckwalze (2)
bis zu 4 mm gréBer als der Durchmesser (D1) in der
Mitte des Walzenkerns (9) sind.

4. Walzenfixiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Beschichtung (11') der Andruck-
walze (2) ein konkaves Profil mit gerader, #duBerer Ab-
schluBkante (13) besitzt, und daB die Beschichtung sym-
metrisch in bezug auf die Walzenmitte (M) iber die Wal-
zenlinge (1) ausgebildet ist.
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5. Walzenfixiervorrichtung nach den Anspriichen 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung
(11;11") der Andruckwalze (2) aus Silikonelastomer be-

steht, das zusdtzlich mit einem Folienschrumpfschlauch
(14;14") iberzogen ist.

6. Walzenfixiervorrichtung nach den Anspriichen 1
und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittelzone (c¢)
des Folienschrumpfschlauchs (14') gleichbleibende
Dicke (D) aufweist und daR die Randzonen (a,b) des
Folienschrumpfschlauchs zu den Stirnflichen (15,15'")
der Andruckwalze (2) hin konisch abgeschridgt sind.
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