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69 Montre-bracelet.

@ Le boitier (1) et le bracelet (2) de fa montre-bracelet

sont formés soit par moulage, frittage ou moulage de
poudre. Le bracelet est muni d’un mécanisme d'attache
comprenant un maillon d'attache (10) et une plaque de
fixation (13), adaptée pour étre fixée sur une surface infé-
rieure du maillon d'attache, afin que la barrette de fixation
(5) soit introduite entre la plaque de fixation et le maillon
d'attache. Au moins I'une des surfaces inférieure du maillon
d'attache ou supérieure de la plaque de fixation correspon-
dante est munie d’une rainure de barrette (11) pour fixer
une barrette de fixation, formée intégralement et avec le
boitier de montre. Le mécanisme d’attache est aussi muni
de parties de fixation (14) pour fixer la plague de fixation au
maillon d'attache correspondant.
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Description

La présente invention concerne une monire-bra-
celet et plus particulierement un mécanisme dat-
tache dun bracelet d'une montre-bracelet. Le bra-
celet peut étre en métal ou en un nouveau matériau,
comme de la céramique.

Récemment, des facteurs tels qu'un faible prix et
un sens esthétique deviennent importants pour la
valeur commerciale des montres-bracelets, et une
configuration relativement compliquée et une sensa-
tion d'un nouveau matériau sont désormais néces-
saires pour les montres-bracelets. Pour répondre a
de tels besoins, il a été proposé une montre-brace-
let dans laquelle le boitier et le bracelet sont formés
par moulage, frittage, moulage de poudre ou sem-
blable méthode, employant un métal ou un nouveau
matériau tel que la céramique. Selon cette méthode,
le boitier et le bracelet donnent l'impression d'une
montre-bracelet en une seule piéce.

Sur une telle montre-bracelet, le bracelet est fixé
au boitier comme suit. Une paire de projections qui
se projettent depuis chacune des extrémités oppo-
sées du boitier sont munies d'un trou pour barrette,
et chaque extrémité du bracelet comprend aussi un
autre trou pour barrette formée a travers elle.
Chaque extrémité du bracelet est disposée entre la
paire correspondante de projections, et & ce mo-
ment, une barrette de fermeture est insérée dans
un trou pour barrette de lune des projections, et
est ensuite passé & travers le trou pour barrette du
bracelet vers le trou pour barrette de l'autre projec-
tion. De cette maniére, le bracelet est fixé a la
montre-bracelet.

Une telle structure de fixation d'un bracelet né-
cessite que des tfrous pour barrettes soient formes
4 travers les projections du boitier de montre et les
extrémités du bracelet, causant ainsi une augmenta-
tion considérable des colts de fabrication et des
pertes de matériaux de valeur.

De plus, les trous pour barrettes doivent étre
percés avec grande précision pour fixer le bracelet
au boitier avec une impression d'une piéce unique,
ceci augmentant aussi les colts de fabrication de la
montre-bracelet.

Enfin, la monire-bracelet conventionnelle est
désavantageuse en ce que son apparence est con-
sidérablement dégradée dans le sens esthétique
puisque les trous pour barrettes des projections et
les extrémités opposées de la barrette de fermeture
sont visibles sur les surfaces extérieures des pro-
jections. -

C'est donc un but de la présente invention de
fournir une montre-bracelet faite en un matériau tel
que du métal ou une céramique et sur laquelle le bra-
celet est fixé au boitier avec grande précision et &
un faible colit avec une apparence excellente com-
parée aux boftiers et aux bracelets de I'art antérieur.

Pour atteindre ce but ainsi que d'autres, la pré-
sente invention propose une montre-bracelet ré-
pondant aux caractéristiques des revendications 1
ad.

Selon la présente invention, la barrette de fixa-
tion est insérée dans la rainure de barrette d'au
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moins un de chacun des maillons d'attache et de la
plague de fixation correspondante, et dans cet état,
la plague de fixation est fixée au maillon d'attache
afin que la barrette de fixation soit serrée entre la
plaque de fixation et le maillon d'attache, ce qui per-
met au bracelet d'étre fixé au boitier.

Les barrettes de fixation sont formées en méme
temps que le boitier de montre et sont ainsi posi-
tionnées avec grande précision par rapport au boi-
tier. Les rainures de barrettes sont formées sur les
maillons d'attache respectifs durant la formation de
ces derniers et sont disposées sur ces maillons
avec grande précision. Le bracelet est ainsi fixé au
boitier avec une grande précision de positionne-
ment, fournissant une impression de piéce unique
entre le bottier et le bracelet.

Dans la montre-bracelet selon I'invention, il n'est
pas nécessaire de percer des frous pour barrettes.
Ceci réduit les colts de fabrication de la montre-
bracelet et élimine les pertes de matériau dues au
pergage des trous de barrettes.

Afin de mieux comprendre l'invention, on peut se
référer au dessin en annexe, avec les figures ol:

la fig. 1 est une vue fragmentaire en perspective
explosée, montrant une montre-bracelet selon la
présente invention,

la fig. 2 est une vue en perspective montrant un
état oll un boitier de montre et un bracelet d'une
montre-bracelet selon la fig. 1 sont réunis, et

la fig. 3 est une vue & échelle agrandie selon une
section verticale prise le long de la ligne llI-lil de la
fig. 2.

Les fig. 1 et 2 représentent une montre-bracelet
selon la présente invention, dans laquelle la carrure
1A du boitier 1 et le bracelet 2 sont faits du méme ma-
tériau. Pour ce matériau, on emploie de préférence
un métal ou un nouveau matériau comme de la céra-
mique. La carrure 1A comprend, a chacune de ses
extrémités opposées 1B, une paire de projections 3
et 4, substantiellement paralléles. Chacune des
deux paires de projections 3 et 4 se projetie en
s'éloignant de I'autre paire. Chacune des paires de
projections 3 et 4, ainsi que l'extrémité correspon-
dante 1B de la carrure 1A, définissent un évidement
de fixation 1C. Une barrette de fixation 5 est for-
mée, s'étendant entre les projections 3 et 4 de cha-
que paire. La carrure 1A, avec la paire de projec-
tions 2 et 4 et la barrette de fixation 5, sont formées
en une piéce unique, soit par moulage, frittage ou
moulage de poudre.

La formation par moulage comprend par exemple:
fabrication d'un modéle métallique, fabrication d'un
modgle en caoutchouc, découpe du modéle en caout-
choug, fabrication d'un modele en cire, correction
du modéle en cire, assemblage du modéle en cire,
dépose du modéle en cire dans un matériau de mou-
lage, retrait de la cire, moulage et finition. Le fritta-
ge de la montre-bracelet comprend par exemple: mé-
lange d'une poudre métallique avec un liant, injec-
tion de moulage du matériau mélangé dans une
matrice, retrait du liant, frittage et traitements ulté-
rieurs. La formation par moulage de poudre com-
prend par exemple: injection de moulage d'une
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poudre métallique dans une matrice, frittage sous
pression et traitements uliérieurs.

Le bracelet 2 comprend deux rangées de maillons
extérieurs 6 et 7 et une rangée de maillons de liaison
8 interposée entre elles. Les maillons extérieurs
correspondants 6 et 7 et deux maillons de liaison 8
sont reliés par des barrettes de connexion 9. Sur
chacune des extrémités opposées 2A du bracelet 2,
le maillon de liaison 8 est relié a un maillon d'attache
10 par une barrette de connexion 9. Chacun des
maillons d'attache 10 est substantiellement de méme
forme que chacun des maillons de liaison 8. Comme
montré a la fig. 3, chaque maillon d'attache 10 est mu-
ni sur sa surface inférieure d'une rainure de barret-
te 11 qui s'étend transversalement au bracelet. Les
rainures de barrettes 11 peuvent recevoir les bar-
rettes de fixation respectives 5. Le maillon d'at-
tache 10 est aussi muni sur la surface inférieure
10A, d'un trou fileté 12. Une plaque de fixation 13 est
fixée & la surface inférieure 10A de chacun des
maillons d'attache 10, par vissage d'une vis 14 dans
le trou fileté 12. Chaque maillon d'attache 10 avec la
plaque de fixation qui lui est attachée a la méme
forme que chacun des maillons de liaison 8, comme
représenté a la fig. 3.

Parmi les parties du bracelet 2, au moins les par-
ties visibles, comprenant les maillons extérieurs 6 et
7, les maillons de connexion 8 et les maillons d'atta-
che 10, sont formées du méme matériau et selon la
méme méthode que la carrure 1A.

Le bracelet 2 est fixé a la carrure 1A du boitier 1
comme suit. Chacun des maillons d'attache 10 du
bracelet 2 est fixé dans I'évidement de fixation 1C
enire les projections correspondantes 3 et 4, puis
sa rainure de fixation est placée par-dessus la bar-
rette de fixation 5. A cet état, une des plaques de
fixation 13 est fixée & la surface inférieure 10A du
maillon d'attache 10 par une vis 14. De cette ma-
niére, le bracelet 2 est fixé a la carrure 1A comme
montré a la fig. 2, et ainsi, il en ressort une structu-
re semblable & une piéce unique puisque les divers
éléments sont faits du méme matériau et selon la
méme technique.

Bien que la rainure de barrette soit disposée sur
chacun des maillons d'attache, elle peut aussi étre
disposée sur au moins une des surfaces inférieure
10A de chaque maillon d'attache et supérieure 11A
de la plaque de fixation correspondante.

Selon la forme d'exécution précédente, le boitier
de montre et le bracelet 2 sont fabriqués selon la
méme méthode, utilisant le méme matériau. Cepen-
dant, le boitier de montre 1 et le bracelet 2 peuvent
étre faits de matériaux différents ainsi que selon
des méthodes différentes.

Revendications

1. Montre-bracelet comprenant un boitier de
montre (1) et un bracelet (2), ledit boitier de montre
comprenant des moyens définissant des évide-
ments, définissant une paire d'évidements de fixa-
tion (1C) aux extrémités de la carrure (1A) dudit boi-
tier, et une paire de barrettes de fixation (5) inté-
grées dans les moyens définissant les évidements
et s'étendant a travers les évidements de fixation
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respectifs, le bracelet comprenant des moyens d'at-
tache (10, 11, 13), montés a chacune de ses extrémi-
tés, pour s'engager avec les barrettes de fixation
correspondantes, les moyens d'attache étant adap-
tés pour s'insérer dans l'évidement de fixation cor-
respondant, caractérisée en ce que le boitier de
montre et le bracelet sont formés soit par moulage,
frittage ou moulage de poudre, les moyens d'attache
du bracelet comprenant un maillon d'attache (10) et
une plague de fixation (13) adaptée pour étre fixée a
une surface inférieure (10A) du maillon d'attache,
afin que la barrette de fixation soit iniroduite entre
la plague de fixation et le maillon d'attache, au moins
une des surfaces inférieure de chaque maillon d'at-
tache ou supérieure (11A) de la plaque de fixation
correspondante étant munie d'une rainure de bar-
rette (11) pour fixer le maillon d'attache 2 la barrette
de fixation, et des moyens de fixation (12, 14) pour
fixer la plaque de fixation au maillon d'attache.

2. Montre-bracelet selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la rainure de barrette est pré-
vue uniquement sur les surfaces inférieures des
maillons d'attache respectifs.

3. Montre-bracelet selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que chacune des rainures de bar-
rettes est formée transversalement au bracelet, et
en ce que chacun des maillons d'attache est relié
aux maillons adjacents (6, 7) du bracelet au moyen
de barrettes de connexion (9) passant au tfravers
desdits maillons d'attache.

4. Montre-bracelet selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le boitier de montre comprend
une carrure de montre, les moyens définissant des
évidements de fixation comprenant deux paires de
projections (3, 4) montées aux exirémités respec-
tives opposées de ladite carrure, chaque paire de
projections définissant un évidement de fixation
correspondant entre elles, les barrettes de fixation
s'étendant entre les projections de la paire corres-
pondante.

L4



CH 681 413G A

/.

/
S
1

11

R L

[
3 /4

iz

7
£/

4
7

Fl1g. 3



	BIBLIOGRAPHY
	SEARCH_REPORT
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

