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64 Druckeinrichtung zum Bedrucken von Plastic-Karten.

Eine zonenschraubeniose Druckeinrichtung (1) ver-

wendet UV-Druckfarben zum Bedrucken von im
Strom vereinzelt zugefUhrter Plastic-Kértchen (2) im
Scheckkartenformat. Ein Druckfarbenauftrag geschieht mit-
tels einer Rasterwalze (16). Farbkasten (14), Rasterwalze
(16), Farblbertragungswalze (17), Druckformtragerwalze
(18) und Gummituchtrdgerwalze (19) sind in einem ge-
meinsamen Schwenkrahmen (24) angeordnet. Der
Schwenkrahmen (24) kann so geschwenkt werden, dass
die Gummituchtragerwalze (19) von einer Gegendruckwal-
ze (23) abgehoben wird und fur Manipulationen an ihrem
Mantel zugénglich wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Druckeinrichtung zum
Bedrucken von Plastic-Karten gemass dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1.

Druckeinrichtungen zum Bedrucken von Plastic-
Karten sind allgemein bekannt. Es werden sog. UV-
Druckfarben in Farb- und Druckwerken im Offset-
verfahren verarbeitet. Nachteilig ist bei ihnen, dass
sie sog. lange Farbwerke haben, die ein grosses
Farbspeichervolumen aufweisen und farbzonenwei-
se eingestellt werden missen und dass nur Bogen
gedruckt werden kénnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
zonenschraubenlose Druckeinrichtung zum Bedru-
cken von Plastic-Karten fur das feuchtmittellose
Flachdruckverfahren zu schaffen, mit dem verein-
zelte Plastic-Kartchen bedruckt werden kénnen.

Die Aufgabe wird durch die Merkmale des kenn-
zeichnenden Teils des Anspruchs 1 geldst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile beste-
hen insbesondere darin, dass die Anfahrmakulatur
vermindert werden kann, weil sog. kurze zonen-
schraubenlose Farbwerke eingesetzt werden und
kein Feuchtmittel bendtigt wird. Ausserdem kann
ein greiferloser Gegendruckzylinder mit einem Gum-
mituchaufzug verwendet werden. Der Gummi-
tuchaufzug kann leicht gewechselt werden, weil der
Gegendruckzylinder trotz kleiner Bauweise der Ma-
schine gut zuganglich ist. Es brauchen nicht mehr
ganze Bogen mit einer Vielzahl von Plastic-Karten
bedruckt, die nachher ausgestanzt werden missen.
Obwohl nur vereinzelte Plastic-Karten bedruckt wer-
den, kann eine hohe Produktivitat erreicht werden,
weil gleichzeitig mehrere Stréme von vereinzelten
Plastic-Karten gleichzeitig und, wenn nétig, auch in
verschiedenen Farben bedruckt werden. Auch bei
mehreren Stromen nebeneinander kann eine her-
vorragende Passerqualitdt erreicht werden, weil die
ZufGhrschieber, welche die Kartchen in den Druck-
spalt schieben, synchron zur Gegendruckwalze von
ihrem Antrieb angetrieben werden. Es kénnen auch
mehrere Druckeinheiten hintereinander angeordnet
werden, um einen Mehrfarbendruck durchzutiihren.

Ein Ausflhrungsbeispiel ist in der Zeichnung dar-
gestellt und wird im Folgenden naher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemas-
sen Druckeinrichtung in schematischer Darstellung,

Fig. 2 ein Antriebsschema fur die Druckeinrich-
tung.

Die Druckeinrichtung 1 zum Bedrucken von klein-
flachigen Kartchen 2 — vorzugsweise Plastic-
Kartchen im Scheckkartenformat —, aus Plastikma-
terial (Plastic-Karte) besteht im Wesentlichen — in
Produktionsrichtung gesehen — aus einer Vereinze-
lungseinrichtung 3, einer Umfangsregistereinrichtung
4, einer nicht dargestellten Seitenregistereinrich-
tung, einer Zuflhreinrichtung 6 fur zu bedruckende
Kéartchen 2, einem Druck- und Farbwerk 7 zum Be-
drucken der Kartchen 2, einer Transporteinrichtung
8 zum Transport von bedruckten Kartchen 9 vom
Druck- und Farbwerk 7 zu einem UV-Trockner 11.
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Vom UV-Trockner 11 gelangen die bedruckten
Kértchen 9 uber die Transporteinrichtung 8 in Form
eines Forderbandes zu einer nicht dargesteliten
Ausgangsstapel-Einrichtung.

Durch die Vereinzelungseinrichtung 3 werden von
unten von einem Stapel von zu bedruckenden Kart-
chen 2 mittels angetriebener Vereinzelungsrollen 5
taktweise an die Zufuhreinrichtung 6 Ubergeben.
Die Zufihreinrichtung 6 besteht z.B. aus synchron
zur Druckgeschwindigkeit angetriebenen Transport-
bandern 10, auf welche die Kartchen 2 von den
Vereinzelungsrollen 5 der Vereinzelungseinrichtung
3 aufgeschoben werden. Zwischen zwei aufeinan-
derfolgende Kartchen 2 ist jeweils ein Licke vorge-
sehen. In diese Licke taucht z.B. von oben ein Re-
gisterstift hinter das Kartchen 2, fahrt das Kartichen
von hinten an und schiebt es jeweils mittel des
Schiebers 10 der Zufuhreinrichtung 6 nunmehr syn-
chron zur Geschwindigkeit der Transportbander der
Zufthreinrichtung 6 und der Umfangsgeschwindig-
keit der Druckformtragerwalze 18 langsregisterhaltig
in einen durch Gummituchtragerwalze 19 und Ge-
gendruckwalze 23 gebildeten Druckspalt des Druck-
und Farbwerkes hinein. Selbstverstandlich wird je-
weils auch das Kéartchen 2 mittels nicht dargestellter
Seitenregistereinrichtung an einer seiner zur Trans-
portrichtung parallelen Seite ins exakte Seitenregis-
ter gebracht und gehalten.

In Produktionsrichtung gesehen, folgt auf die Zu-
fhreinrichtung 6 das Druck- und Farbwerk 7. Das
Druck- und Farbwerk 7 ist fir ein feuchtmittelloses
Flachdruckverfahren zur Verwendung von sog. UV-
Druckfarbe eingerichtet und hat erfindungsgemass
keine Einrichtung, um eine farbzonenbreite Druck-
farbendicke einzustellen. In zwei oberen, linken und
rechten Seitenwanden 12; 13 sind — in Richtung
des Farbflusses gesehen —, eine Rakelkammer 14,
eine Rasterwalze 16, eine Farbibertragungswalze
17, eine zum feuchtmittellosen Drucken geeignete
Druckplatte, z.B. eine sog. «wasserlose» Toray-
Druckplatte, tragende Druckformtragerwalze 18 und
eine ein Offset-Drucktuch tragende Gummituchtra-
gerwalze 19 angeordnet.

Die Walzen 16 bis 19 haben vorzugsweise alle
im druckfertigen Zustand den gleichen Durchmes-
ser. Die Rasterwalze 16 kann jedoch auch den
doppelten Durchmesser oder den halben Durch-
messer der anderen Walzen aufweisen.

Die Gegendruckwalze 23 wird durch ihr Stim-
zahnrad 26, die Gummituchtragerwalze 19 durch ihr
Stirnzahnrad 27, die Druckformtragerwalze 18 durch
ihr Stirmzahnrad 28, die Farblbertragungswalze 17
durch ihr Stirnzahnrad 29 und die Rasterwalze 16
durch ihr Stirnzahnrad 30 angetrieben werden. Ihre
Zahnezahl und Durchmesser sind gleich gross und
sie bilden miteinander einen Antriebszahnraderzug.
Falls der Durchmesser der Rasterwalze 16 abwei-
chend von den anderen Walze 17 bis 23 ist, so ist
sein Stirnzahnrad 30 entsprechend angepasst, da-
mit sie die gleiche Umfangsgeschwindigkeit wie alle
anderen Walzen 17 bis 23 behélt. Mit der Raster-
walze 16 wirkt eine sog. negativ an die Rasterwalze
16 angestellte Arbeitsrakel eines Farbkastens 14
zusammen. Der Farbkasten 14 besteht aus einem
fanfseitig geschlossenen Kasten und dient zur Auf-
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nahme und Abgabe von UV-Druckfarbe. Die Ar-
beitsrakel schliesst unten den Farbkasten 14 ab
und dient zur gleichmassigen Farbdosierung tber
die gesamte Laénge der Rasterwalze 16 bzw. einer
angepassten Teillange, sofern mehrere nebeneinan-
derliegende Strome von Kértichen 2 bedruckt wer-
den sollen.

In beiden linken und rechten unteren Seitenge-
stellen 21, 22 sind ausser der Transporteinrichtung
8 fiir die bedruckten Kartchen 8 noch eine drehbar
gelagerte angetriebene Gegendruckwalze 23 einge-
baut. Die Gegendruckwalze 23 hat im druckfertigen
Zustand den gleichen Durchmesser wie die Gummi-
tuchtragerwalze 19 und ist mit einem Gummituch
belegt, das z.B. aufgeklebt sein kann. Das Stirn-
zahnrad 26 der Gegendruckwalze 23 steht trennbar
in Eingriff mit dem Antriebszahnrad der Gummituch-
tragerwalze 19 und hat, wie schon gesagt, die glei-
che Zahnezahl wie jenes.

Die Gegendruckwalze 23 ist direkt unterhalb der
Gummituchtragerwalze 19 angeordnet und bildet
mit ihr einen Druckspalt. Der Druckspalt kann zur
Druckan- und -abstellung verandert werden. Hierzu
sind beide Walzenzapfen in gemeinsam verdrehba-
ren, in Bohrungen in den Seitengestellen 21, 22 ge-
lagerten Stellexzentern drehbar gelagert. In den
Druckspait werden die Kéartchen 2 durch die Zufthr-
einrichtung 2 geschoben, schliesslich Gummituch-
tragerwalze 19 und der Gegendruckwalze 23 ergrif-
fen und praktisch schlupflos weitertransportiert und
einseitig vom Gummituch der der Gummituchtrager-
walze 19 bedruckt. Die Gummituchtragerwalze 19
erhalt ihren UV-Druckfarbenauftrag von der Flach-
form der Druckformtragerwalze 18, diese von der
gummibeschichteten Farbiibertragungswalze 17 und
jene von der Rasterwalze 16. Die Rasterwalze 16
taucht in den Farbkasten 14 seitlich in die UV-
Druckfarbe, erhalt einen Druckfarbenauftrag der mit-
tels des an die Rasterwalze 16 angestellte Arbeits-
rakel dosiert wird.

Wahrend des kontinuierlichen Bedruckens ge-
langt der bedruckte Teil des Kartchens 9 nach und
nach ganzlich auf die sich unmittelbar an den
Druckspalt anschliessende, aus einem angetriebe-
nen Transportband bestehende Transporteinrichtung
8. Transportgeschwindigkeit und Druckgeschwindig-
keit sind gleich. Schliesslich transportiert die Trans-
porteinrichtung 8 das bedruckte Kéartchen 9 durch
den UV-Trockner 11 zu einer nicht dargesteliten
Ausgangsstapeleinrichtung fur die Kartchen 9.

Der Krafteintrieb fir die Druckeinrichtung 1 erfolgt
mittels eines Zahnriemens 25 von einem drehzahl-
geregelten Elektromotor 20 auf ein mit dem Stirn-
zahnrad 26 der Gegendruckwalze 23 verbundenen
Antriebszahnrad.

Der Antrieb der Zufiihreinrichtung 6 erfolgt mittels
eines Kurbelgetriebes 31. Die oberen Seitenwénde
12, 13 sind mittels Querstreben zu einem schwenk-
baren Rahmen 24 (Schwenkrahmen 24) zusam-
mengefasst. Der Schwenkrahmen 24 ist mit den
oberen Seiten der unteren Seitengestellen 22, 23
an ihren der Gummituchtragerwalze 18 abgewande-
ten Enden mittels zweier Scharniere 32 abschwenk-
bar verbunden. Hierdurch kann der Schwenkrah-
men 24 derart abgeschwenkt werden, dass die
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Gummituchtragerwalze 19 soweit von der Gegen-
druckwalze 23 entfernt ist, dass die Gummituchbe-
zige von Gummituchtrdgerwalze 19 und Gegen-
druckwalze 23 ausgewechselt werden kdnnen. Sie
sind vorzugsweise aufgekiebt. In der Abschwenk-
stellung wird der Schwenkrahmen 24 z2.B. durch
sich auf den unteren Seitengestellen 22, 23 abstut-
zenden Gasdruckfedern gehalten. Wahrend des
Druckens liegt der Schwenkrahmen 24 auf den Sei-
tengestellen 22, 23 flach auf und ist mit ihnen ver-
schraubt.

Der erfindungsgemassen Druckeinrichtung 1 kén-
nen nicht nur ein Strom von vereinzelten Plastic-
Kartchen 2, sondern auch mehrere, z.B. zwei, Stré-
me von Plastic-Kartchen 2 gleichzeitig zugefihrt
und bedruckt werden. Es sind dann natirlich die
enstsprechende Anzahl von Vereinzelungseinrich-
tungen 3, Zufthreinrichtungen 6, Umfangsregister-
einrichtungen und Seitenregistereinrichtungen vor-
handen zu sein. Da auch verschiedene Motive in
unterschiedlichen Farben nebeneinander gedruckt
werden kdénnen, so muss dann fur jeden Strom von
zu bedruckenden Plastic-Kartchen 2 ein eigener
Farbkasten 14 vorhanden sein. Selbstverstandlich
konnen auch mehrere Druckeinheiten hintereinan-
der angeordnet sein, um einen Mehrfarbendruck
auszufuhren.

Die Farblbertragungswalze 17 kann jedoch auch
ohne kraftschliissige Verbindung zum Stirnzahnrad
29 auf z.B. einer festgesetzten Welle drehbar gela-
gert sein. In diesem Falle wird die Farblbertra-
gungswalze 17 durch Reibschluss von der Raster-
walze 16 und der Druckformtragerwalze 18 ange-
trieben.

Patentanspriiche

1. Druckeinrichtung zum Bedrucken von verein-
zelten, im Strom kontinuierlich ihr zugefihrten Plas-
tic-Karten im Scheckkartenformat, dadurch gekenn-
zeichnet, dass untere Seitengestelle (21, 22) vorge-
sehen sind, in denen eine gummituchbelegte
Gegendruckwalze (23) angeordnet ist, dass ein
oberer Schwenkrahmen (24; 12, 13) auf den unte-
ren Seitengestellen (21, 22) aufliegbar, mit ihnen
verriegelbar und derart von ihnen abschwenkbar
angeordnet ist, dass die Gegendruckwalze (23) zu-
ganglich wird, dass in dem Schwenkrahmen (24,
12, 13) eine Rasterwalze (16) mit einem eine mit
der Rasterwalze (16) zusammenwirkende und an
sie negativ angestellte Rakel aufweisenden Farb-
kasten (14), eine einen farbfreundlichen Mantel auf-
weisende Farbubertragungswalze (17), eine eine
wasserlose Offset-Druckform tragende Druckform-
tragerwalze (18) und eine ein Gummituch tragende
Gummituchtragerwalze (19) angeordnet sind, dass
diese Walzen (16 bis 19) synchron zu einander an-
getrieben sind.

2. Druckeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Walzen (16 bis 19) je-
weils ein Stirnzahnrad (30 bis 26) aufweisen, wel-
che einen gemeinsamen Réaderzug (26 bis 30) bil-
den, dass der Krafteintrieb iber ein Stirnzahnrad
(26) der Gegendruckwalze (23) erfolgt.

3. Druckeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
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gekennzeichnet, dass die Rasterwalze (16), die
Druckformtréagerwalze (18) und die Gummituchtra-
gerwalze (19) gemeinsam angetrieben werden,
dass die Farbubertragungswalze (17) durch Reib-
schluss Uber die Mantelflachen von Rasterwalze 5
(16) und Druckformtragerwalze (18) antreibbar sind.
4. Druckeinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die druckferti-
gen Durchmesser von Farbiibertragungswalze (17),
Druckformtragerwalze (18), Gummituchtragerwalze 10
(19) und Gegendruckwalze (23) gleich sind.
5. Druckeinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmes-
ser der Rasterwalze (16) gleich dem Durchmesser
der druckfertigen Druckformtragerwalze (18) ist. 15
6. Druckeinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmes-
ser der Rasterwalze (16) gleich dem halben Durch-
messer der druckfertigen Druckformtragerwalze (18)
ist. 20
7. Druckeinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmes-
ser der Rasterwalze (16) gleich dem doppelten
Durchmesser der druckfertigen Druckformtragerwal-
ze (18} ist. 25
8. Druckeinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass nebeneinander
mehrere Stréme von Plastic-Karten (2) gleichzeitig
dem Druckspalt zwischen Gummituchtragerwalze
(19) und Gegendruckwalze (23) zufuhrbar vorgese- 30
hen sind.
8. Druckeinrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schieber
(10) der Zufihreinrichtung (6) mittels eines Kurbel-
getriebes mit dem Antrieb der Gegendruckwalze 35
(23) verbunden ist.
10. Druckeinrichtung nach einem der Anspriche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass gleichzeitig
nebeneinander mehrere Stréme von vereinzelten,
von einander beabstandeten, zu bedruckenden 40
Plastic-Karten (2) einem Druckspalt zwischen Gum-
mituchtragerwalze (19) und Gegendruckwalze (23)
zufuhrbar angeordnet sind.
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