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(54) Dispositif de liaison circonférentiel entre une citerne et un cadre, et citerne equipé de ce
dispositif

(57) La présente invention se rapporte à un dispo-
sitif (10) de liaison entre une citerne (20) et un cadre
(30), notamment pour une citerne sensiblement cylin-
drique, caractérisé en ce qu'il est constitué au moins :

- d'une bride (11) reliée à la paroi extérieure (21) de
ladite citerne (20),

- d'une jupe (12) reliée à une poutre (31) du cadre

(30),
- d'un joint (13) disposé entre ladite bride (11) et ladite

jupe (12), et
- d'un moyen de fixation (14).

La présente invention se rapporte également à un
système de liaison circonférentiel et une citerne équipée
d'au moins un dispositif (10).
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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un dispo-
sitif de liaison entre une citerne, disposée sur un cadre
et ce cadre, et notamment à un dispositif de liaison pour
une citerne sensiblement cylindrique, pour le transport
de fluides.
[0002] Dans l'art antérieur, la liaison entre une citerne
et le cadre l'entourant est réalisée à l'aide de matériau
sensiblement de la même matière conductrice de cha-
leur que cette citerne et que ce cadre, c'est-à-dire en
alliage d'acier.

Ce système de liaison présente un inconvénient
majeur : l'ensemble formé par la citerne et le cadre réa-
lise une entité unique du point de vue thermique ; Ainsi,
lorsque la citerne transporte des produits chauds sus-
ceptibles de se refroidir, la chaleur de la citerne est
transmise au cadre et inversement, lorsque la citerne
transporte des produits froids susceptibles de se ré-
chauffer, la chaleur du cadre est transmise à la citerne.

Les dispositifs de liaison de l'art antérieur engen-
drent donc une perte d'énergie interne des produits
stockés dans la citerne et une diminution de l'enthalpie
de ces produits, du fait du contact thermique entre la
citerne et le cadre.
[0003] La présente invention entend remédier aux in-
convénients de l'art antérieur en proposant un dispositif
de liaison qui coupe la liaison thermique entre la citerne
et le cadre, c'est-à-dire isole thermiquement la citerne
vis-à-vis du cadre, tout en permettant, bien sûr de main-
tenir la citerne sur le cadre.
[0004] Pour ce faire, la présente invention est du type
décrit ci-dessus et elle est remarquable, dans son ac-
ception la plus large, en ce que le dispositif est constitué
au moins :

- d'une bride reliée à la paroi extérieure de ladite ci-
terne,

- d'une jupe reliée à une poutre du cadre,
- d'un joint disposé entre ladite bride et ladite jupe, et
- d'un moyen de fixation.

Ledit moyen de fixation est, de préférence, cons-
titué au moins d'un boulon et d'un écrou, ledit boulon
passant par un trou ménagé dans ladite bride, par un
trou ménagé dans ledit joint et par un trou ménagé dans
ladite jupe.

Lorsque la citerne est sensiblement circulaire en
coupe transversale, ladite jupe est, de préférence, au
moins partiellement circulaire pour suivre ladite paroi
extérieure, un espace E étant toutefois prévu entre l'ex-
trémité centripète de ladite jupe et ladite paroi extérieu-
re.

Lorsque la citerne est sensiblement circulaire en
coupe transversale, ladite bride est, de préférence, au
moins partiellement circulaire pour s'adapter à ladite pa-
roi extérieure.

Un gousset de renfort est, de préférence, disposé

entre ladite bride et ladite paroi extérieure.
Ladite bride est, de préférence, reliée à la paroi

extérieure de ladite citerne par soudage et/ou ladite jupe
est, de préférence, reliée à ladite poutre du cadre par
soudage.
[0005] Dans une version préférée, la citerne étant
sensiblement circulaire en coupe transversale, ledit joint
est annulaire et présente un axe coaxial avec l'axe de
ladite citerne.

Ledit joint est, de préférence, constitué d'une ma-
tière isolante thermiquement.

Ledit joint est, de préférence, constitué essentiel-
lement de Téflon, éventuellement chargé.
[0006] La présente invention se rapporte également
à un système de liaison circonférentiel entre une citerne
sensiblement cylindrique et un cadre, à l'aide d'une plu-
ralité de dispositifs selon l'invention, lesdits dispositifs
étant disposés à la périphérie de ladite citerne, sur au
moins une circonférence.

La présente invention se rapporte également à
une citerne et notamment une citerne présentant un ca-
dre et comportant au moins un dispositif de liaison entre
la citerne et le cadre selon l'invention ou au moins un
système de liaison circonférentiel selon l'invention.
[0007] Avantageusement, la présente invention per-
met de neutraliser les ponts thermiques existant anté-
rieurement entre la citerne et le cadre la soutenant.

La citerne se trouve donc ainsi isolée du cadre et
la liaison entre la citerne et le cadre n'engendre plus de
perte d'énergie.
[0008] On comprendra mieux l'invention à l'aide de la
description, faite ci-après à titre purement explicatif,
d'un mode de réalisation de l'invention, en référence aux
figures annexées :

- la figure 1 illustre une vue de face d'une citerne ;
- la figure 2 illustre une vue de dessus de la citerne

de la figure 1 ;
- la figure 3 illustre une vue arrière de la citerne de la

figure 1 ;
- la figure 4 illustre une vue en coupe transversale

selon AA de la figure 1 ;
- la figure 5 illustre une vue en coupe selon BB de la

figure 4 ; et
- la figure 6 illustre une vue de détail du gousset de

renfort.

[0009] La citerne (20) selon l'invention, illustrée figu-
res 1 à 3 est une citerne présentant une paroi extérieure
(21) sensiblement cylindrique appelée « virole », par
exemple en acier inoxydable d'épaisseur 3 millimètres,
et un axe longitudinal (22). La citerne est refermée à ses
extrémités avant et arrière par des parois coniques con-
caves, respectivement (23, 24).

La citerne (20) selon l'invention est, de préféren-
ce, destinée à réaliser une citerne roulante ; Dans la
présente description, la référence au positionnement
avant et arrière se fait donc par rapport au sens d'avan-
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cé général du véhicule.
La citerne (20) comporte, orienté vers le dessus,

un trou d'homme (25) pour le remplissage de la citerne,
refermeable à l'aide d'un capot et présentant un diamè-
tre de l'ordre de 50 centimètres, et dans le bas de sa
paroi arrière (24), une vidange (26) gravitaire. Elle peut
également comporter une échelle (27), pliable.

La citerne (20) présente une longueur (28), hors
tout, de l'ordre de 8 mètres et un diamètre extérieur (29)
de l'ordre de 2 mètres.

La citerne (20) présente une contenance de l'or-
dre de 25 000 litres.
[0010] La citerne (20) est logée à l'intérieur d'un cadre
(30) entourant sensiblement ladite citerne (20), ou tout
au moins la partie cylindrique de la citerne. Ce cadre
(30) est constitué de poutres (31) longitudinales, trans-
versales et obliques. Il forme sensiblement un parallé-
lépipède droit.

Le cadre (30) présente une largeur (32) hors tout
de l'ordre de 2, 5 mètres et une hauteur (33) hors tout
de l'ordre de 2,7 mètres.
[0011] La citerne (20) est liée au cadre (30) par l'in-
termédiaire d'au moins un dispositif (10) de liaison, com-
me illustré figure 4.
[0012] Le dispositif (10) de liaison selon l'invention,
illustré figure 5 est constitué au moins :

- d'une bride (11), transversale, reliée à la paroi ex-
térieure (21) de ladite citerne (20),

- D'une jupe (12), transversale, reliée à une poutre
(31) du cadre (30),

- d'un joint (13) disposé entre ladite bride (11) et ladite
jupe (12), et

- d'un moyen de fixation (14).

[0013] Dans la version illustrée, des trous, par exem-
ple de diamètre 20 millimètres, sont ménagés dans la-
dite bride (11), dans ledit joint (14) et dans ladite jupe
(12), ces éléments étant positionnés les uns par rapport
aux autres de manière à ce que lesdits trous soient
coaxiaux et parallèles à l'axe (22) de la citerne (20), afin
de pouvoir y glisser un boulon (15), par exemple
M18x60. Pour compléter le moyen de fixation (14) un
écrou (16) est vissé sur ledit boulon (15). L'axe du bou-
lon est sensiblement parallèle à l'axe (22) de la citerne
(20), une fois monté.
[0014] Il est toutefois possible d'imaginer d'autres
moyens de fixation.
[0015] La jupe (12) est au moins partiellement circu-
laire pour suivre ladite paroi extérieure (21), c'est-à-dire
que son extrémité centripète est de préférence circulai-
re, et présente un rayon de courbure selon un axe pa-
rallèle à l'axe (22) de la citerne.

Un espace E est toutefois ménagé entre l'extrémi-
té centripète de ladite jupe (12) et ladite paroi extérieure
(21), c'est-à-dire que le rayon de courbure de l'extrémité
centripète de ladite jupe (12) est supérieur au rayon de
courbure de la paroi extérieure (21) de la citerne (20).

L'espace E, annulaire, présente une largeur de l'ordre
de 5 millimètres.

L'extrémité centrifuge de la jupe (12) est rectan-
gulaire, afin de pouvoir être fixée, par exemple par sou-
dage, à la poutre (31). Le plan moyen de la jupe (12)
est perpendiculaire à l'axe (22) de la citerne (20).

La section de la poutre est, par exemple, de
150x100 millimètres, en acier d'épaisseur 6 millimètres.

La jupe (12) est de préférence réalisée en acier et
présente une épaisseur d'environ 8 millimètres.
[0016] La bride (11) est également au moins partiel-
lement circulaire pour s'adapter à ladite paroi extérieure
(21), c'est-à-dire que son extrémité centripète est de
préférence circulaire, et présente un rayon de courbure
selon un axe parallèle à l'axe (22) de la citerne. Le rayon
de courbure de l'extrémité centripète de ladite bride (11)
est sensiblement égal au rayon de courbure de la paroi
extérieure (21) de la citerne (20) et ladite bride (11) est
fixée sur la paroi extérieure (21) par soudage sur les
faces avant et arrière de la bride (11).
[0017] L'extrémité centrifuge de la bride (11) est éga-
lement, de préférence, circulaire. Ainsi, la bride (11) for-
me donc un anneau présentant une largeur d'environ
50 millimètres et une épaisseur d'environ 20 millimètres.
Le plan moyen de la bride (11) annulaire est perpendi-
culaire à l'axe (22) de la citerne (20).
[0018] Un gousset de renfort (17) est disposé entre
ladite bride (11) et ladite paroi extérieure (21), perpen-
diculairement à ladite paroi extérieure (21) et à la face
avant ou arrière de ladite bride (11). Ce gousset, illustré
figure 6, présente une épaisseur de l'ordre de 8 millimè-
tres et est positionné de manière à ce que sa face prin-
cipale, telle qu'illustrée figure 6, soit sensiblement pa-
rallèle à un rayon passant par l'axe (22) de la citerne
(20).
[0019] Une couronne de renfort (18) peut également
être disposée entre d'une part la bride (11) et le gousset
de renfort (17) et d'autre part la paroi extérieure (21).
Cette couronne de renfort (18), dont l'axe et parallèle à
l'axe (22) de la citerne, présente une largeur d'environ
180 millimètres et une épaisseur d'environ 4 millimètres.
[0020] Dans une version de base de la présente in-
vention, le joint (13) est un anneau présentant un dia-
mètre intérieur d'environ 20 millimètres et un diamètre
extérieur d'environ 35 millimètres. Chaque dispositif
(10), tel qu'illustré figure 5, comporte alors un joint (13)
et il y a, tout autour de la citerne (20), autant de joints
(13) qu'il y a de dispositifs (10).
[0021] Dans une version préférée de la présente in-
vention, ledit joint (13) est annulaire et présente un axe
coaxial avec l'axe de ladite citerne (20). Le joint (10) for-
me ainsi un anneau dont le diamètre intérieur est légè-
rement supérieur au diamètre extérieur de ladite citerne
(20) et présentant une largeur d'environ 15 millimètres.

Ainsi, c'est le même joint qui est utilisé par tous
les dispositifs (10) situés sur une circonférence de la
citerne (20), afin de former un système (100) de liaison
circonférentiel, tel que celui illustré figure 4.
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[0022] Dans une version, comme dans l'autre, lesdits
dispositifs (10) sont disposés à la périphérie de ladite
citerne (20), sur au moins une circonférence. Pour une
meilleure tenue mécanique, la citerne (20) comporte, de
préférence, plusieurs dispositifs (10) ou plusieurs sys-
tèmes (100) sur plusieurs circonférences parallèles, le
long du corps cylindrique.
[0023] Ledit joint (13) présente une épaisseur d'envi-
ron 5 millimètres. Il est constitué d'une matière isolante
thermiquement, comme par exemple du Téflon, éven-
tuellement chargé avec, par exemple, du verre.
[0024] La citerne illustrée est une citerne destinée à
être disposée sur un moyen de transport, afin de per-
mettre de transporter des fluides, tels que des liquides
alimentaires ; toutefois, l'invention est décrite dans ce
qui précède à titre d'exemple. Il est entendu que l'hom-
me du métier est à même de réaliser différentes varian-
tes de l'invention sans pour autant sortir du cadre du
brevet tel que défini dans les revendications, notam-
ment pour réaliser une citerne qui n'est pas destinée à
permettre de transporter des fluides.

Revendications

1. Dispositif (10) de liaison entre une citerne (20) et
un cadre (30), notamment pour une citerne sensi-
blement cylindrique, caractérisé en ce qu'il est
constitué au moins :

- d'une bride (11) reliée à la paroi extérieure (21)
de ladite citerne (20),

- d'une jupe (12) reliée à une poutre (31) du ca-
dre (30),

- d'un joint (13) disposé entre ladite bride (11) et
ladite jupe (12), et

- d'un moyen de fixation (14).

2. Dispositif (10) selon la revendication 1, caractérisé
en ce que ledit moyen de fixation (14) est constitué
au moins d'un boulon (15) et d'un écrou (16), ledit
boulon (15) passant par un trou ménagé dans ladite
bride (11), par un trou ménagé dans ledit joint (14)
et par un trou ménagé dans ladite jupe (12).

3. Dispositif (10) selon la revendication 1 ou la reven-
dication 2 pour une citerne sensiblement circulaire
en coupe transversale, caractérisé en ce que la-
dite jupe (12) est au moins partiellement circulaire
pour suivre ladite paroi extérieure (21), un espace
E étant toutefois prévu entre l'extrémité centripète
de ladite jupe (12) et ladite paroi extérieure (21).

4. Dispositif (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 3 pour une citerne sensiblement circu-
laire en coupe transversale, caractérisé en ce que
ladite bride (11) est au moins partiellement circulai-
re pour s'adapter à ladite paroi extérieure (21).

5. Dispositif (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 4, caractérisé en ce qu'un gousset de
renfort (17) est disposé entre ladite bride (11) et la-
dite paroi extérieure (21).

6. Dispositif (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 5, caractérisé en ce que ladite bride
(11) est reliée à la paroi extérieure (21) de ladite
citerne (20) par soudage et/ou ladite jupe (12) est
reliée à ladite poutre (31) du cadre (30) par souda-
ge.

7. Dispositif (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 6 pour une citerne sensiblement circu-
laire en coupe transversale, caractérisé en ce que
ledit joint (13) est annulaire et présente un axe
coaxial avec l'axe de ladite citerne (20).

8. Dispositif (10) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 7, caractérisé en ce que ledit joint (13)
est constitué d'une matière isolante thermique-
ment.

9. Dispositif (10) selon la revendication 8, caractérisé
en ce que ledit joint (13) est constitué essentielle-
ment de Téflon, éventuellement chargé.

10. Système (100) de liaison circonférentiel entre une
citerne (20) sensiblement cylindrique et un cadre
(30), à l'aide d'une pluralité de dispositifs (10) selon
l'une quelconque des revendications 1 à 9, carac-
térisé en ce que lesdits dispositifs (10) sont dispo-
sés à la périphérie de ladite citerne (20), sur au
moins une circonférence.

11. Citerne (20) présentant un cadre (30) et comportant
au moins un dispositif (10) de liaison entre la citerne
(20) et le cadre (30) selon l'une quelconque des re-
vendications 1 à 9 ou au moins un système (100)
de liaison circonférentiel selon la revendication 10.

Revendications modifiées conformément à la règle
86(2) CBE.

1. Dispositif (10) de liaison entre une citerne (20) et
un cadre (30), notamment pour une citerne sensi-
blement cylindrique, caractérisé en ce qu'il est
constitué au moins :

- d'une bride (11) reliée à la paroi extérieure (21)
de ladite citerne (20),

- d'une jupe (12) reliée à une poutre (31) du ca-
dre (30),

- d'un joint (13) disposé entre ladite bride (11) et
ladite jupe (12), et

- d'un moyen de fixation (14),
- un gousset de renfort (17), disposé entre ladite
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bride (11) et ladite paroi extérieure (21).

2. Dispositif (10) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que ledit moyen de fixation (14) est cons-
titué au moins d'un boulon (15) et d'un écrou (16),
ledit boulon (15) passant par un trou ménagé dans
ladite bride (11), par un trou ménagé dans ledit joint
(14) et par un trou ménagé dans ladite jupe (12).

3. Dispositif (10) selon la revendication 1 ou la re-
vendication 2 pour une citerne sensiblement circu-
laire en coupe transversale, caractérisé en ce que
ladite jupe (12) est au moins partiellement circulaire
pour suivre ladite paroi extérieure (21), un espace
E étant toutefois prévu entre l'extrémité centripète
de ladite jupe (12) et ladite paroi extérieure (21).

4. Dispositif (10) selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 3 pour une citerne sensiblement cir-
culaire en coupe transversale, caractérisé en ce
que ladite bride (11) est au moins partiellement cir-
culaire pour s'adapter à ladite paroi extérieure (21).

5. Dispositif (10) selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 4, caractérisé en ce que ladite bride
(11) est reliée à la paroi extérieure (21) de ladite
citerne (20) par soudage et/ou ladite jupe (12) est
reliée à ladite poutre (31) du cadre (30) par souda-
ge.

6. Dispositif (10) selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 5 pour une citerne sensiblement cir-
culaire en coupe transversale, caractérisé en ce
que ledit joint (13) est annulaire et présente un axe
coaxial avec l'axe de ladite citerne (20).

7. Dispositif (10) selon l'une quelconque des reven-
dications 1 à 6, caractérisé en ce que ledit joint
(13) est constitué d'une matière isolante thermique-
ment.

8. Dispositif (10) selon la revendication 7, caracté-
risé en ce que ledit joint (13) est constitué essen-
tiellement de Téflon, éventuellement chargé.

9. Système (100) de liaison circonférentiel entre
une citerne (20) sensiblement cylindrique et un ca-
dre (30), à l'aide d'une pluralité de dispositifs (10)
selon l'une quelconque des revendications 1 à 8,
caractérisé en ce que lesdits dispositifs (10) sont
disposés à la périphérie de ladite citerne (20), sur
au moins une circonférence.

10. Citerne (20) présentant un cadre (30) et com-
portant au moins un dispositif (10) de liaison entre
la citerne (20) et le cadre (30) selon l'une quelcon-
que des revendications 1 à 8 ou au moins un sys-
tème (100) de liaison circonférentiel selon la reven-

dication 9.
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