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Appui-téte de siége de véhicule automobile.

Linvention concerne un appui-téte (1) de siége de vé-
hicule automobile, ledit appui-téte comprenant deux tiges
(2a,2b) présentant en vue latérale un coude (15) et un boi-
tier (3) présentant deux conduits (4a,4b) pourvus chacun
d’un palier haut (5a) et d’un palier bas (5b) présentant en
leur périphérie deux pattes flexibles (6) opposées selon une
direction longitudinale (7), chacun desdits paliers étant
pourvu d'un ressort de rappel (8) desdites pattes correspon-
dantes vers I'intérieur, ledit ressort présentant une forme gé-
nérale de U ou de C dont chacune des branches (9) vienten
appui sur chacune desdites pattes de maniére a réaliser un
pincement desdites tiges entre lesdites pattes, lesdits
conduits présentent un évidement (17) situé entre lesdits
paliers et débouchant vers I'arriere, de maniere a permettre
le passage des coudes (15) lors de l'insertion desdites tiges
dans lesdits conduits pour assembler ledit appui-téte.

Figure 4




Description

Titre de I'invention : Appui-téte de siege de véhicule automobile

[0001]  L’invention concerne un appui-téte de siege de véhicule automobile et un procédé

d’assemblage d’un tel appui-téte.

[0002]  II est connu de réaliser un appui-tete de siege de véhicule automobile, ledit appui-téte

comprenant :

[0003] - deux tiges métalliques paralleles issues d’un tube repli€ présentant une forme
générale en U renversé, les branches du U formant lesdites tiges, lesdites tiges
étant destinées a étre montées en haut de dossier dudit sicge, lesdites tiges
présentant en vue latérale un coude destiné a rapprocher vers 1’avant leur
partie supérieure de manicre a rapprocher, pour une raison de sécurité, lesdites
tiges de la téte d’un occupant dudit sicge,

. un boitier en matériau plastique moulé monobloc, ledit boitier présentant deux
conduits issus de moulage, chacun desdits conduits recevant une desdites tiges
respective en coulissement, de maniere a permettre un réglage en hauteur
dudit boitier, chacun desdits conduits étant pourvu d’un palier haut et d’un
palier bas exercant tous deux un contact serrant sur chacune desdites tiges,
lesdits paliers étant moulés d’un bloc avec lesdits conduits et présentant en
leur périphérie deux pattes flexibles opposées selon une direction longi-
tudinale, chacun desdits paliers étant pourvu d’un ressort de rappel desdites
pattes correspondantes vers 1’ intérieur, ledit ressort présentant une forme
générale de U ou de C dont chacune des branches vient en appui sur chacune
desdites pattes de maniere a réaliser un pincement desdites tiges entre lesdites
pattes.

[0004]  Avec un tel agencement, se pose le probleme de permettre le passage des coudes lors

de I’insertion des tiges dans les conduits pour assembler 1’ appui-téte.

[0005]  L’invention a pour but de proposer un agencement permettant de résoudre ce

probleme.

[0006] A ceteffet, I’invention propose un appui-téte de siege de véhicule automobile, ledit

appui-téte comprenant :

[0007] - deux tiges métalliques paralleles issues d’un tube repli€ présentant une forme
générale en U renversé, les branches du U formant lesdites tiges, lesdites tiges
étant destinées a étre montées en haut de dossier dudit sicge, lesdites tiges
présentant en vue latérale un coude destiné a rapprocher vers 1’avant leur
partie supérieure,

. un boitier en matériau plastique moulé monobloc, ledit boitier présentant deux

conduits issus de moulage, chacun desdits conduits recevant une desdites tiges



[0008]

[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

[0013]

[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

[0018]

[0019]

[0020]

respective en coulissement, de maniere a permettre un réglage en hauteur
dudit boitier, chacun desdits conduits étant pourvu d’un palier haut et d’un
palier bas exercant tous deux un contact serrant sur chacune desdites tiges,
lesdits paliers étant moulés d’un bloc avec lesdits conduits et présentant en
leur périphérie deux pattes flexibles opposées selon une direction longi-
tudinale, chacun desdits paliers étant pourvu d’un ressort de rappel desdites
pattes correspondantes vers 1’ intérieur, ledit ressort présentant une forme
générale de U ou de C dont chacune des branches vient en appui sur chacune
desdites pattes de maniere a réaliser un pincement desdites tiges entre lesdites
pattes,

lesdits conduits présentant un évidement situé entre lesdits paliers et débouchant vers
I’arriere, de maniere a permettre le passage des coudes lors de I’insertion desdites tiges
dans lesdits conduits pour assembler ledit appui-téte.

Dans cette description, les termes de positionnement dans I’espace (haut, bas, lon-
gitudinal, transversal, supérieur, vertical, ...) sont pris en référence a un appui-téte
monté dans le véhicule.

Les termes « axial » et « radialement » sont quant a eux considérés relativement a
I’axe d’extension d’un conduit.

Avec I’agencement proposé, I’insertion des tiges dans les conduits est rendue
possible de par la présence des €videments sus mentionnés.

Selon un autre aspect, I’'invention propose un procédé d’assemblage d’un tel appui-
téte.

D’autres particularités et avantages de 1’invention apparaitront dans la description qui
suit, faite en référence aux figures jointes, dans lesquelles :

[Fig.1] est une vue schématique en perspective partielle d’un appui-téte selon une
réalisation,

[Fig.2] est une premiere vue schématique en perspective de détail de I’appui-téte de
la [Fig.1],

[Fig.3a] est deuxieme vue schématique en perspective de détail de I’appui-téte de la
[Fig.1],

[Fig.3b] est une troisieme vue schématique en perspective de détail de 1’appui-téte de
la [Fig.1],

[Fig.4] est une vue schématique en coupe verticale longitudinale partielle de
I’appui-téte de la [Fig.1].

En référence aux figures, on décrit un appui-téte 1 de sicge de véhicule automobile,
ledit appui-téte comprenant :

. deux tiges 2a,2b métalliques paralleles issues d’un tube replié présentant une

forme générale en U renversé, les branches du U formant lesdites tiges,



[0021]

[0022]

[0023]

[0024]

[0025]

[0026]

lesdites tiges étant destinées a étre montées en haut de dossier dudit sicge,
lesdites tiges présentant en vue latérale un coude 15 destiné a rapprocher vers
I’avant leur partie supérieure 16,

. un boitier 3 en matériau plastique moulé monobloc, ledit boitier présentant
deux conduits 4a,4b issus de moulage, chacun desdits conduits recevant une
desdites tiges respective en coulissement, de maniere a permettre un réglage
en hauteur dudit boitier, chacun desdits conduits étant pourvu d’un palier haut
Saet d’un palier bas 5b exercant tous deux un contact serrant sur chacune
desdites tiges, lesdits paliers étant moulés d’un bloc avec lesdits conduits et
présentant en leur périphérie deux pattes flexibles 6 opposées selon une
direction longitudinale 7, chacun desdits paliers étant pourvu d’un ressort de
rappel 8 desdites pattes correspondantes vers I’ intérieur, ledit ressort
présentant une forme générale de U ou de C dont chacune des branches 9
vient en appui sur chacune desdites pattes de manicre a réaliser un pincement
desdites tiges entre lesdites pattes,

lesdits conduits présentant un évidement 17 situé entre lesdits paliers et débouchant
vers ’arriere, de maniere a permettre le passage des coudes 15 lors de I’insertion
desdites tiges dans lesdits conduits pour assembler ledit appui-téte.

Selon une réalisation, le boitier 3 est a base de polyamide 6 chargé en fibres de verre,
lesdites fibres représentant de 15 a 25% en poids dudit boitier, de maniere a optimiser
la flexibilité des pattes 6 en vue de leur déformation sans détérioration lors du montage
des tiges 2a,2b dans les conduits 4a,4b.

Selon la réalisation représentée, les pattes 6 sont reli€es au reste du boitier 3 par une
premiere extrémité 10a de manicre a permettre la flexion desdites pattes vers I intérieur
pour qu’elles s’appuient selon leur deuxieme extrémité 10b sur la tige 2a,2b corres-
pondante.

Selon la réalisation représentée en [Fig.3a], un premier conduit 4a présente deux
paires de zones non flexibles de guidage 12a non serrant de la premicre tige 2a, les
zones d’une premicre desdites paires étant diamétralement opposées selon une
premiere direction 28a et les zones de la deuxieme desdites paires étant diamétralement
opposées selon une deuxieme direction 28b, de sorte que ladite tige soit guidée selon
les directions transversale et longitudinale.

Selon la réalisation représentée la premicre 28a et la deuxieme 28b direction sont or-
thogonales.

Selon la réalisation représentée en [Fig.3b], un deuxieme conduit 4b présente trois
zones non flexibles de guidage 12b de la deuxie¢me tige 2b en contact non serrant,
lesdites zones étant décalées angulairement en vue axiale — ici de fagon sensiblement

régulicre -, de sorte que ladite tige soit guidée selon la direction longitudinale tout en



[0027]

[0028]
[0029]

[0030]

[0031]

[0032]

[0033]

pouvant débattre transversalement, de manicre a absorber les dilatations du boitier 3
liées aux variations de température.

Selon les réalisations représentées en figures 3a et 3b, les zones de guidage 12a,12b
sont sous forme de saillies radiales de guidage saillant vers I’intérieur, lesdites saillies
s’étendant axialement et de fagon discontinue le long des conduits 4a,4b.

Selon une réalisation :

les zones de guidage 12a du premier conduit 4a s’étendent sur une distance

axiale minimale hors tout de 50 mm, de maniére & minimiser le débattement

transversal entre la premicre tige 2a et ledit conduit, lesdites zones étant
agencées de manicre a permettre un jeu transversal global résiduel compris
entre 0,1 et 0,2 mm entre ledit conduit et ladite premicre tige,

. les zones de guidage 12b du deuxieme conduit 4b sont agencées de maniere a
assurer un jeu transversal global d’au moins 2 mm entre ledit conduit et la
deuxieme tige 2b, de manicre a éviter une interférence entre les deux suite a
des variations dimensionnelles du boitier 3 résultant de variations de tem-
pérature.

De facon partiellement représentée, 1’appui-téte 1 comprend en outre un dispositif de
verrouillage du boitier 3 par rapport aux tiges 2a,2b selon une pluralité de positions
verticales, de maniere a verrouiller le réglage en hauteur choisi pour ledit boitier, ledit

dispositif comprenant :

au moins une tige 2a,2b crantée — les deux selon la réalisation représentée —

pourvue de crans 18 de réglage s’étageant axialement,

. au moins une saillie de verrouillage montée mobile par rapport audit boitier
entre une position de verrouillage, ou ladite saillie s’insere dans un desdits
crans, et une position de déverrouillage, ou ladite saillie se retire dudit cran
afin de libérer le coulissement de ladite tige crantée.

On décrit enfin un procédé d’assemblage d’un appui-tete 1 tel que précédemment
décrit, ledit procédé€ comprenant les €tapes suivantes :

. prévoir deux tiges 2a,2b métalliques paralleles issues d’un tube replié
présentant une forme générale en U renversé, les branches du U formant
lesdites tiges, lesdites tiges présentant en vue latérale un coude 15,

. prévoir un boitier 3 en matériau plastique moulé monobloc, ledit boitier

présentant deux conduits 4a,4b issus de moulage, chacun desdits conduits

étant pourvu d’un palier haut Sa et d’un palier bas 5b destin€s a exercer un
contact serrant sur chacune desdites tiges, lesdits paliers étant moulés d’un
bloc avec lesdits conduits et présentant en leur périphérie deux pattes flexibles

6 opposées selon une direction longitudinale 7, chacun desdits paliers €tant

pourvu d’un ressort de rappel 8 desdites pattes correspondantes vers



I’intérieur, ledit ressort présentant une forme générale de U ou de C dont
chacune des branches 9 est destinée a venir en appui sur chacune desdites
pattes, lesdits conduits présentant un évidement 17 situé entre lesdits paliers et
débouchant vers I’arriere,

insérer les tiges 2a,2b dans les conduits 4a,4b correspondants en faisant passer

le coude 15 de chacune desdites tiges dans 1I’évidement 17 correspondant



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

Revendications
Appui-tete (1) de sicge de véhicule automobile, ledit appui-téte

comprenant :

. deux tiges (2a,2b) métalliques paralleles issues d’un tube
replié présentant une forme générale en U renversé, les
branches du U formant lesdites tiges, lesdites tiges étant
destinées a étre montées en haut de dossier dudit siege, lesdites
tiges présentant en vue latérale un coude (15) destiné a
rapprocher vers I’avant leur partie supérieure (16),

. un boitier (3) en matériau plastique moulé monobloc, ledit
boitier présentant deux conduits (4a,4b) issus de moulage,
chacun desdits conduits recevant une desdites tiges respective
en coulissement, de manicre a permettre un réglage en hauteur
dudit boitier, chacun desdits conduits étant pourvu d’un palier
haut (5a) et d’un palier bas (5b) exercant tous deux un contact
serrant sur chacune desdites tiges, lesdits paliers étant moulés
d’un bloc avec lesdits conduits et présentant en leur périphérie
deux pattes flexibles (6) opposées selon une direction longi-
tudinale (7), chacun desdits paliers étant pourvu d’un ressort
de rappel (8) desdites pattes correspondantes vers 1’intérieur,
ledit ressort présentant une forme générale de U ou de C dont
chacune des branches (9) vient en appui sur chacune desdites
pattes de maniere a réaliser un pincement desdites tiges entre

lesdites pattes,

ledit appui-téte étant caractérisé en ce que lesdits conduits présentent un
évidement (17) situé entre lesdits paliers et débouchant vers 1’arriere, de
maniere a permettre le passage des coudes (15) lors de I’insertion
desdites tiges dans lesdits conduits pour assembler ledit appui-téte.
Appui-téte selon la revendication 1, caractérisé en ce que les pattes (6)
sont reli€es au reste du boitier (3) par une premiere extrémité (10a) de
manicre a permettre la flexion desdites pattes vers I'intérieur pour
qu’elles s’appuient selon leur deuxieme extrémité (10b) sur la tige
(2a,2b) correspondante.

Appui-tete selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce

qu’un premier conduit (4a) présente deux paires de zones non flexibles



de guidage (12a) non serrant de la premiere tige (2a), les zones d’une
premicre desdites paires étant diamétralement opposées selon une
premiere direction (28a) et les zones de la deuxicme desdites paires
étant diamétralement opposées selon une deuxieme direction (28b), de
sorte que ladite tige soit guidée selon les directions transversale et longi-
tudinale.

[Revendication 4] Appui-tete selon la revendication précédente, caractérisé en ce que la
premiere (28a) et la deuxiéme (28b) direction sont orthogonales.

[Revendication 5] Appui-téte selon 1'une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’un deuxieme conduit (4b) présente trois zones non
flexibles de guidage (12b) de la deuxieme tige (2b) en contact non
serrant, lesdites zones étant décalées angulairement en vue axiale, de
sorte que ladite tige soit guidée selon la direction longitudinale tout en
pouvant débattre transversalement.

[Revendication 6] Appui-téte selon 1'une quelconque des revendications 3 a 5, caractérisé
en ce que les zones de guidage (12a,12b) sont sous forme de saillies
radiales de guidage saillant vers I’intérieur, lesdites saillies s’étendant
axialement et de fagcon discontinue le long des conduits (4a,4b).

[Revendication 7] Appui-téte selon 1'une quelconque des revendications 3 a 6, caractérisé

€n ¢e que :

. les zones de guidage (12a) du premier conduit (4a) s’étendent
sur une distance axiale minimale hors tout de 50 mm, de
maniere a minimiser le débattement transversal entre la
premicre tige (2a) et ledit conduit, lesdites zones étant
agencées de manicre a permettre un jeu transversal global
résiduel compris entre 0,1 et 0,2 mm entre ledit conduit et
ladite premicre tige,

. les zones de guidage (12b) du deuxieme conduit (4b) sont
agencées de maniere a assurer un jeu transversal global d’au
moins 2 mm entre la deuxic¢me tige (2b) et ledit conduit, de
maniere a éviter une interférence entre les deux suite a des va-
riations dimensionnelles du boitier (3) résultant de variations

de température.

[Revendication §] Appui-téte selon 1'une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend en outre un dispositif de verrouillage du

boitier (3) par rapport aux tiges (2a,2b) selon une pluralité de positions



[Revendication 9]

verticales, de maniere a verrouiller le réglage en hauteur choisi pour

ledit boitier, ledit dispositif comprenant :

au moins une tige (2a,2b) crantée pourvue de crans (18) de
réglage s’étageant axialement,

au moins une saillie de verrouillage montée mobile par rapport
audit boitier entre une position de verrouillage, ou ladite saillie
s’insere dans un desdits crans, et une position de déver-
rouillage, o ladite saillie se retire dudit cran afin de libérer le

coulissement de ladite tige crantée.

Procédé d’assemblage d’un appui-téte selon I'une quelconque des reven-

dications précédentes, ledit procédé comprenant les €tapes suivantes :

prévoir deux tiges (2a,2b) métalliques paralleles issues d’un
tube replié présentant une forme générale en U renversé, les
branches du U formant lesdites tiges, lesdites tiges présentant
en vue latérale un coude (15),

prévoir un boitier (3) en matériau plastique moulé monobloc,
ledit boitier présentant deux conduits (4a,4b) issus de
moulage, chacun desdits conduits étant pourvu d’un palier
haut (5a) et d’un palier bas (5b) destinés a exercer un contact
serrant sur chacune desdites tiges, lesdits paliers étant moulés
d’un bloc avec lesdits conduits et présentant en leur périphérie
deux pattes flexibles (6) opposées selon une direction longi-
tudinale (7), chacun desdits paliers étant pourvu d’un ressort
de rappel (8) desdites pattes correspondantes vers 1’intérieur,
ledit ressort présentant une forme générale de U ou de C dont
chacune des branches (9) est destinée a venir en appui sur
chacune desdites pattes, lesdits conduits présentant un
évidement (17) situé entre lesdits paliers et débouchant vers
I’arriére,

insérer les tiges (2a,2b) dans les conduits (4a,4b) corres-
pondants en faisant passer le coude (15) de chacune desdites

tiges dans 1’évidement (17) correspondant.
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