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Matryca do formy wtryskowej
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Przedmiotem wynalazku jest matryca do formy
wtryskowej majacej zastosowanie do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych.

Znane s3 do tego celu rézne matryce zawierajace
rozmaite wstawki formujgce obrabiane wiérowo
i mocowane w obudowie form, zwlaszcza w ich
plytach gléwnych stanowigcych oprawy, za pomoca
kolnierzy, wkretow lub sworzni i klinéw, przy
czym kolnierze te stanowiag osobny element. Kazda
z osobnych wstawek, a musza byé co najmniej
dwie, obejmuje w matrycach szczegél wsp6lnej bu-
dowy gniazda wtryskowego dla wypraski tworzy-
wowej.

Formy zawierajace matryce ze wstawkami for-
mujacymi sa opisane w ksigice D. Franklera
i H. Zawistowskiego pt.: ,Konstrukcja form
wiryskowych”, WNT, Warszawa, 1971 r. i polegaja
na tym, ze w plycie gtéwnej formy lub do jej ply-
ty oporowej mocuje sie w zaleznosci od wymaga-
nego przeznaczenia pakiet wstawek formujacych
wspélng budowe gniazda wtryskowego formy. Mo-
cowanie takiego pakietu moze byé za pomocs in-
dywidualnych kotinierzy lub wkretami, albo za po-
mocg sworzni i klinéw.

Inna matryca opisana w tej samej ksiagice, wy-
konana ze stopéw cynkowo-glinowych lub wyko-
nana metoda galwanoplastyczng, jest mocowana
w czeSciowo do$§é glebokim wybraniu plyty giébw-
nej, do ktérej od spodu matryca ta jest przykreco-
na wkretami.
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Znane matryce maja te niedogodnosé, ze do kaz-
dego szczegblu budowy gniazda wtryskowego jest
wymagana osobna wstawka na o0gbél monolityczna,
co w przypadku zlozonej budowy ksztaltowanych
rozmaicie wstawek formujgcych gniazdo wtrysko-
we, matryca staje sie kosztowna a przy tym trud-
na w obrébce mechanicznej i w czasie wykonywa-
nia wlasciwych wymiaré6w wzorca.

Pozatem skomplikowane s3 mocowania znanych
matryc we formach i sg uzaleznione na og6t od
potrzeb i rodzaju przewidzianych z nich wyprasek,
zwlaszcza w formie z matryca wykonang galwano-
plastycznie, gdzie wymagane jest bardzo precyzyj-
ne spasowanie matrycy wpuszczonej w wybranie
w gléwnej ptycie formy i skrecenie ich wkretami
od spodu matrycy, co jest uciazliwe w wykonaniu
zwlaszcza Zzeby nie wystapil luz miedzy piyta
a matryca dyskwalifikujacy przydatnosé formy do
uzycia.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci
znanych matryc, dzieki uproszczeniu budowy wsta-
wek formujacych i ich mocowania w formach
wtryskowych. ’

Istota matrycy wedlug wynalazku polega na tym,
ze bez wzgledu na zlozonos$é gniazda formujgcego
ma zawsze tylko jedna wstawke metalowo-natrys-
kowg formujacg wspélne gniazdo wtryskowe, skla-
dajaca sie z warstwy goérnej natryskiwanej stalq
twarda i z dolnej warstwy z metalu o znacznie
mniejszym stopniu twardo$ci. W warstwie natrys-
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kanej jest wykonany kolnierz oporowy z otworami
na wkrety mocujace wstawke w przelotowym
otworze profilowanym, wykonanym w plycie glow-
nej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia matryce w przekroju pionowym, fig. 2
— matryce bez §rub mocujacych w widoku z géry,
a fig. 3 — plyte gléwng z otworem profilowanym
w przekroju pionowym.

Matryca wedlug wynalazku ma zawsze tylko jed-
nag wstawke 1 metalowo-natryskowa formujaca
wspdlne gniazdo 2 wtryskowe o zlozonej budowie-
Wstawka sklada sie z gornej warstwy 3 natryska-
nej stalg twadrg i z dolnej warstwy 4 z metalu
o0 znacznie mniejszym stopniu twardosci, przy czym
wstawka ta w warstwie matryskanej ma wykonany
kolnierz 5 z otworami 6 na wkrety 7. Wstawka ta
jest wpuszczona w wyprofiloawny otwér 8 przelo-
towy w gléwnej plycie 9 i zamocowana do niej
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wkretami 7 i jest oparta od dotu na oporowej ply-
cie 10 formy wtryskowej. :
Wymiana wstawki 1 w matrycy polega na tym,
Ze najpierw w znany sposéb rozljcza sie plyte 9
od plyty 10, a nastgpnie wykreca wkrety 7 i wy-
pycha od dolu wstawke 1 z otworu 8 plyty 9.

Zastrzezenie patentowe

Matryca do formy wtryskowej, skladajacej sie:
z plyty gléwnej i z polaczonej z nig plyty oporo-
wej, znamienna tym, ze ma tylko jedng wstawke:
(1) metalowo-natryskowsg formujaca wspélne gniaz-
do (2) wtryskowe o zlozonej budowie, skladajaca
sie z gébrnej warstwy (3) natryskowej stalg twarda
i z dolnej warstwy (4) z metalu o znacznie mniej-
szym stopniu twardo$ci, przy czym w warstwie
natryskanej jest wykonany kolnierz (5) z otworami
(6) na wkrety (7) mocujgce wstawke w przeloto-
wym wyprofilowanym otworze (8) gléwnej piyty
9). - )
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