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Sammensatte materialer med glasfiberunderlag og vedhazf-
tede skumbagsider er anvendelige ved gulvbelagningsan-
vendelser, isar som elastiske gulvbelagninger. Glasfi~
berunderiagene overtrakkes i almindelighed med en poly-
vinylchloridplastisol. Konventionelle skumgummibagsider
fremstillet ud fra SBR latex med hgjt faststofindhold
har dadrlig vedhaftning til sddanne overtrukne underlag.
Dette problem lgses imidlertid ved anvendelse af skum-
gummibagsider fremstillet ud fra en blanding af SBR- og
NBR~latexer, hvilke bagsider har fremragende vedhaftning
til disse overtrukne underlag.

Latexerne har et polymerfaststofindhold pd mindst ca.

60 vagt$ og en bulk polymersammensatning pd fra ca. 0-30
vagtt vinyl eller vinyliden moncaromatisk monomer, even-
tuelt C1_4 alifatisk~, brom~ ellexr chlorsubstitueret,
fra ca. 60-85 vagtt C,_. alifatisk konjugeret dienmono-
mer og fra ca. 3-40 vagt$ polar monomer, valgt blandt
Cy_g ethylenisk umattet amid-, aldehyd-~, carboxylsyre-
©og nitrilmonomere samt Cq.g e8tere af carboxylsyremono-
merene.
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Sammensatte overfladebelagningsmaterialer, sasom elastis-
ke vinylgulvbelazgninger, er traditionelt blevet fremstil-
let med et asbestunderlag. Pa grund af miljgmaessige og
sundhedsmessige hensyn har der varet et skift bort fra
asbestunderlag til vavede eller ikke-vavede underlag,
fremstillet af glasfibre. Glasfiberunderlag har et in-
ternt bindemiddel og er ofte overtrukket med en plastisol
af en copolymer eller homopolymer af vinylchlorid. Sa&dan-

ne overtrzk benavnes til tider indkapslede overtrazk.

Der er efterspgrgsel efter sadanne overfladebelagninger,
der har en vedhaftet skumstruktur. Dette kan fés med en
opskummet bagside, der pafgres det overtrukne glasfiber-
underlag. En s&dan opskummet bagside kan fremstilles ud
fra polyvinylchlorid, polyurethan eller en syntetisk gum-
milatex. Safremt underlaget dzkkes med en plastisol af en
copolymer eller homopolymer af vinylchlorid, er der god
vedhaftning mellem det overtrukne underlag og polyvinyl-
chlorid- eller polyurethanskum. Uheldigvis foreligger der
darlig vedhaftning mellem det overtrukne underlag og skum
fremstillet ud fra konventionelle syntetiske h¢jfaststof-
holdige styren/butadien-gummilatexer. Ud fra et omkost-
ningssynspunkt giver sadant syntetisk latexskumgummi
imidlertid en fordel i forhold til polyvinylchlorid- og

polyurethanskum.

Fplgelig findes der et behov for at udvikle en forbedret
syntetisk gummilatex, der, nar den er opskummet, vil have
god vedhaftning til glasfiberunderlag overtrukne med en
plastisol af en copolymer eller homopolymer af vinylchlo-
rid. Der er ogsd behov for en fremgangsmade til fremstil-
ling af et forbedret sammensat materiale omfattende et
vavet eller ikke-vavet glasfiberunderlag, overtrukket med
en plastisol af en copolymer eller homopolymer af vinyl-
chlorid, hvortil der er haftet en syntetisk latexskumgum-
mi. Den omhandlede opfindelse forsgger at afhjalpe disse

behov.
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Fplgeligt angiver den omhandlede opfindelse'et sammensat
materiale omfattende et vavet eller ikke-vavet glasfiber-
underlag, der er overtrukket med en plastisol af en copo-
lymer eller homopolymer af vinylchlorid, til hvilket pla-
stisolovertrak der er haftet et lag syntetisk skumgummi
dannet ud fra en latex med en "bulk" polymersammensatning
omfattende (a) fra ca. 0 til ca. 30 vagt-% vinyl eller
vinyliden monoaromatisk monomer, der kan vare ikke-sub-
stituerefméller substitueret med en C1-4 alifatisk gruppe
eller en brom- eller chlorgruppe; (b) fra ca. 60 til ca.
85 vagt-3% C4-6 alifatisk konjugeret dienmonomer og (cC)
fra ca. 3 til ca. 40 vagt-% polar monomer valgt fra grup-
pen bestdende af C2—9 ethylenisk umettet amid-, aldehyd-,
carboxylsyre- og nitrilmonomere, samt C1—6 estere af de
navnte carboxylsyre-monomere.

' Den omhandlede opfindelse angiver ogsd en fremgangsmade
til fremstilling af et sammensat materiale omfattende et
vavet eller ikke-vavet glasfiberunderlag, der er over-
trukket med en plastisol af en copolymer eller en homopo-
lymer af vinylchlorid, til hvilket plastisolovertrzk der
er haftet et lag syntetisk skumgummi, ved hvilken frem-
gangsmdde et lag skummet syntetisk gummilatex pafeores
plastisolovertrakket og den skummede latex derefter to¢r-
res, der er ejendommelig ved, at der anvendes en latex
med et polymert faststofindhold p& mindst ca. GO vaegt-%,
idet latexen har en bulk polymersammensztning omfattende
(a) fra ca. 0 til ca. 30 vagt-% vinyl eller vinyliden mo-
noaromatisk monomer, der kan vare ikke-substitueret eller
substitueret med en 01_4 alifatisk gruppe eller en brom-
eller chlorgruppe; (b) fra ca. 60 til ca. 85 vagt-% C4_6
alifatisk konjugeret dienmonomer og (c) fra ca. 3 til ca.
40 Vagt-% poler monomer valgt fra gruppen bestdende af
Cz_9 ethylenisk umettet amid-, aldehyd-, carboxylsyre- og
nitrilmonomere samt Cl-6 estere af de navnte carboxylsy-

remonomere.
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Det sammensatte materiale ifplge den omhandlede opfindel-
se kan yderligere omfatte et eller flere yderligere lag,
der er haftet til den side af underlaget, der vender bort
fra det syntetiske skumgummilag, hvilke yderligere lag
kan have enhver bekvem sammensatning. F.eks. har det sam-
mensatte materiale ved anvendelser til gulvbelagning i
almindelighed to sa&danne yderligere lag. Det yderste
yderligere lag er i almindelighed en tynd slidflade af
blgdgjort polyvinylchlorid (PVC), medens det yderligere
lag, der er haftet til underlaget, i almindelighed er et
kemisk PVC-skum, der kan indeholde et fyldstof, sasom

calciumcarbonat.

De underlag, der anvendes ved den omhandlede opfindelse,
er vavede eller ikke-vavede glasfiberunderlag, der in-
ternt er bundet med et klzbemiddel. Klazbemidlet kan
f.eks. vare en urinstof/formaldehyd- eller melamin/for-
maldehydharpiks, en polyvinylalkohol eller en acryllatex.
Underlaget er overtrukket med en plastisol af en copoly-
mer eller homopolymer af vinylchlorid, der eventuelt kan
indeholde et fyldstof, sdsom calciumcarbonat. En PVC-pla-
stisol er det mest almindeligt anvendte overtrazk. I al-
mindelighed anvendes 50 til 60 g glasfiber pr. m2 under-
lag. PVC-plastisolovertrazkket pafgres i almindelighed un-
derlaget under anvendelse af en overtraksvagt pad ca. 450-
700 g/mz. Plastisolen indeholder i almindelighed ca. 70
vagtdele blgdggringsmiddel og ca. 50-150 vagtdele fyld-
stof, sasom calciumcarbonat, pr. 100 vagtdele PVC. Efter
padfgring prz-geleres overtrakket i almindelighed pa en
varmevalse ved 120 til 160 °C til opndelse af en meget
glat overflade. Sk¢nt der kan forekomme en vis impragne-
ring af det fibrgse underlag ved overtrakningen, for-
bliver det meste af PVC'en p& underlagets overflade, og
det er til dette overtrazk, at det syntetiske latexskum-

gummi efterfglgende hazftes.
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Syntetiske gummilatexer med tilfredsstillende vedhaftning
til s&danne overtrukne underlag, b¢r have et polymerfast-
stofindhold p& mindst ca. 60 vagt-% og en bulk polymer-
sammensatning omfattende (a) fra ca. 0 til ca. 30 vegt-%
vinyl- eller vinyliden monoaromatisk monomer, der kan va-
re ikke-substitueret eller substitueret med en C; , ali-
fatisk gruppe eller en brom- eller chlorgruppe; (b) fra
ca. 60 til ca. 85 vagt-3% C4—6 alifatisk konjugeret dien-
monomer og (c) fra ca. 3 til ca. 40 vagt-% af den nzvnte

polare monomer.

Passende vinyl eller vinyliden monoaromatiske monomere
- inkluderer styren, der er usubstitueret eller substitue-
ret med en Cl—4 alkylgruppe eller en chlor- eller brom-
gruppe. Anvendelige sa&danne monomere inkluderer styren,
chlorstyren, bromstyren, a-methyl-styren, a-ethyl-styren
og paramethylstyren. Styren er den foretrukne monomer.

Den konjugerede dienmonomer kan vare en vilkarlig passen-
de'copolymeriserbar C4_6 konjugeret dien. Passende diener
inkluderer 1,3-butadien og isopren. Disse foretrazkkes pa
grund af omkostningerne og tilgangeligheden. Butadien er

den foretrukne monomer.

Den polazre monomer kan vare en vilkdrlig copolymeriserbar
C, g ethylenisk umsttet amid-, aldehyd-, carboxylsyre-
eller nitrilmonomer eller estere af den navnte carboxyl-
syremonomer. Passende amidmonomere inkluderer acrylamid,
methacrylamid og N-methyolacrylamid. Passende aldehydmo-
nomere inkluderer acrolein, methacrolein og cinnamalde-
hyd. Passende carboxylsyremonomere inkluderer acrylsyre,
methacrylsyre, kanelsyre, crotonsyre, itaconsyre, malein-
syre, fumarsyre samt blandinger af dissersyrer. Passende
estermonomere inkluderer methylacrylat og methacrylat. En
nitrilmonomer foretrazkkes og passende nitrilmonomere in-
kluderer acrylonitril og methacrylonitril. Acrylonitril

er den foretrukne monomer.
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Latexen har fortrinsvis en bulk-polymersammensztning om-
fattende: (a) fra ca. 15 til ca. 25 vagt-% styren; (b)
fra ca. 65 til ca. 75 vagt-% butadien og (c) fra ca. 5
til ca. 20 vegt-% acrylonitril.

Bedst har latexen en bulk-polymersammensaetning omfatten-
de: (a) ca. 18 vagt-% styren; (b) ca. 68 vaegt-% butadien

og (c) ca. 14 vagt-% acrylonitril.

Passende latexer kan fremstilles ved blanding af en latex
af et polymer omfattende en vinyl eller vinyliden mono-
aromatisk monomer og en konjugeret diolefinmonomer med en
latex af en polymer omfattende en konjugeret diolefin-

monomer og en ethylenisk umettet nitrilmonomer.

Kommercielt tilgazngelige styren/butadiengummi (SBR)~-1la-
texer og acrylonitril/butadiengummi (NBR)-latexer Kkan
blandes til fremstilling af passende latexer. Det for-
hold, hvormed udgangslatexerne skal blandes, vil afhange
af polymerens sammensztning i hver latex og faststofind-
holdet i hver latex. Den resulterende blandede latex bor
have et polymert faststofindhold pad mindst ca. 60 vagt-%.
Det foretrazkkes at have et h¢jere faststofindhold pad ca.

65 vagt-%.

En foretrukken latexblanding omfatter en blanding af en
SBR-latex med ca. 65 % faststof og et styren:butadien-
vegtforhold p& fra ca. 25:75 til ca. 35:65 med en NBR-
latex med ca. 56 % faststof og et acrylonitril:butadien-
vegtforhold pad fra ca. 30:70 til ca. 40:60, idet forhol-
det SBR-latex:NBR-latex ligger fra ca. 80:20 til ca.

50:50.

Det er ogsd muligt at fremstille en blandet latex, der
kan indeholde mindre end 60 vagt-% polymere faststoffer.
Den resulterende latex kan passende Kkoncentreres under

anvendelse af konventionelle teknikker.
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Ved fremstilling af en blandet latex bgr der drages om-
sorg for at bestemme, at de latexer, der skal blandes, er
forenelige. Dette kan fastlagges ved at blande sm& mang-
der af latexerne og observere, om der fremkommer nogle
skadelige resultater sésom koagulation. Sporstoffer i
hver latex sasom overfladeaktivt middel, elektrolyt og

metalioner kan pavirke latexernes forenelighed.

Den latex, der skal pafgres det overtrukne underlag, kan
vare compounderet og skummet pa konventionel vis. Latexen
kan compounderes med et fyldstof til at give op til ca.
150 vagtdele fyldstof pr. 100 vagtdele polymerfaststoffer
i latexen. Fyldstoffet anvendes fortrinsvis i mengder,
der ikke overstiger ca. 80 vagtdele fyldstof pr. 100
vagtdele polymerfaststoffer. Fyldstoffet kan vare et
vilkarligt konventionelt £fyldstof sdsom aluminiumtrihy-
drat, ler, baryt, talkum, glimmer eller calciumcarbonat.

For at muligg¢re dannelsen af en skummet struktur, sattes
et overfladeaktivt middel til latexen. Det overfladeakti-
ve middel kan vere en szbe eller et syntetisk emulge-
ringsmiddel. Saben kan vare af fedtsyre- eller harpiks-
typen. En anvendelig szbe er et alkali- eller jordalkali-
metalsalt af oleinsyre, s&som kaliumoleat. Szben kan £il-
settes i mengder, der i almindelighed ikke overstiger ca.
95 vegtdele pr. 100 vagtdele polymerfaststoffer.

Latexcompounden indeholder "andre ingredienser, som det
kreves ved normal forarbejdning, sésom hardningspasta,
antioxidationsmidler og, hvor det er forngdent, forar-
bejdningsolier. Hzrdningspastaen er en blanding af hard-
ningsmidler og herdningsacceleratorer, sdledes at den
gummiagtige polymer i latexen ved torring vil tverbindes.
Herdningspastaer og anvendelsen deraf er velkendt inden
for teknikken. Antioxidationsmidler, der er anvendelige i
skumlatexteknikken compounderes med latexen for at redu-

cere varme- og lyspavirkningen pa skummet. Sadanne anti-
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oxidationsmidler og deres anvendelsesniveauer er velkend-

te inden for teknikken.

Afhangigt af den anvendte proces kan latexcompounden pa-
fores det overtrukne underlag med en gelproces eller en
proces uden gel. Safremt der anvendes en gelproces, in-
korporeres en lille mangde geleringsmiddel eller -system
i compounden. I almindelighed ligger geleringsmiddelmang-
den fra ca. 3 til ca. 7 vagt-% pd vad basis af latexcom-
pounden. Geleringsmidlet kan sattes til compounden som en
oplgsning eller dispersion, afh®ngigt af det anvendte ge-
leringsmiddel eller -system. Gelprocessen er velkendt in-

den for teknikken. Den er f.eks. beskrevet i kapitel 5 1
"1atex Foam Rubber" af E. W. Madge, udgivet af John Wiley

and Sons.

Natriumsilicofluorid er et passende geleringsmiddel og en
blanding af ammoniak og ammoniumacetat er et passende ge-
leringssystem. Ved gelmetoden sattes geleringsmiddel til
compounden umiddelbart inden opskumning. Compounden pas-
serer derefter en opskumningsmekanisme. Den opskummede
compound paf¢res derefter underlaget ved konventionelle
overtrazkningsmidler, sdsom en doseringsvalse eller
-kniv, og te¢rres. Typisk geleres skummet til at begynde
med under et infrarpdt varmeapparat til opndelse af et
skum med en glat overflade eller skind, og det t¢rres
derefter i en varmluftcirkulationsovn. Sk¢nt ovnbetingel-
serne vil variere fra anleg til anlzg, ligger typiske
teprretider fra ca. 7 til 10 minutter ved 130 til 180 °C.
Den egentlige proces til paf¢ring af en skummmet latex-
compound p& et underlag og efterfglgende t¢rring af com-
pounden er velkendt inden for teknikken.

Tilsvarende procedurer anvendes i et system uden gel
bortset fra, at geleringsmidlet eller geleringssystemet
udelades. Skummet kan ogsd prages ved en vilkarlig af de
fremgangsmader, der er velkendte inden for teknikken.
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De f¢lgende eksempler tjener til belysning af den omhand-
lede opfindelse uden at begraznse dens omrade.

Tre pr¢ver pa en typisk kommercielt tilgengeligt sammen-
sat vinylgulvbelzgning haftedes hver til en forskellig
latexskumgummibagside. Den sammensatte vinylgulvbelagning
omfattede to ¢vre lag og et underlag, der pd sin undersi-
de var overtrukket med en PVC-plastisol. Det ¢pverste lag
var et blgdgjort PVC-slidlag. Det andet lag var et kemisk
PVC-skum indeholdende et calciumcarbonatfyldstof. Under-
laget var et glasfibervav internt sammenbundet med et
urinstof/formaldehyd-harpiksklabemiddel, og underlaget
var overtrukket med en PVC-plastisol indeholdende et cal-

ciumcarbonatfyldstof.

Der anvendtes to latexer som udgangsmaterialer til frem-
stilling af skumgummibagsiderne. Den forste var en SBR-
latex med ca. 65 vagt-% polymerfaststoffer og et vagtfor-
hold mellem styren og butadien pd ca. 30:70. Den anden
var en NBR-latex med ca. 56 vagt-3% polymerfaststoffer og
et vagtforhold mellem butadien og acrylonitril pa ca.
66:34. SBR-latexen anvendtes alene i sammenligningseksem-
pel 1, medens der udf¢rtes to blandinger med forskellige
vagtforhold mellem SBR- og NBR-latexerne for at belyse
den omhandlede opfindelse i eksemplerne 2 og 3 som vist

nedenfor. Talangivelserne er i vagt-%.

Eksempel Latex Faststof- VStyren/butadien/
indhold acrylonitril
1 100 SBR " 65 30/70/0
2 80 SBR/20 NBR 63 24/69/7
3 60 SBR/40 NBR 61 18/68/14

Hver latex compounderes derefter som fglger:
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Komponent Dele t¢rvagt
Latex 100,0
Szbe 3,5
Herdningspasta 8,0
(inkl. zinkoxid)

Voksemulsion 3,0
Silicone olie-emulsion 0,1
Fyldstof 80,0

De resulterende compounds fortykkedes, hvor det var n¢d-
vendigt, med methylcellulose eller ammoniumpolyacrylat
til opndelse af en Brookfield-viskositet pa 5000 cps pa

en rotor nr. 4 ved 20 opm.

De resulterende compounds opskummedes derefter til en vad
tethed pd 600 g/l. Der sattes ca. 5 cm3 20 %'s oplgsning
af ammoniak/ammoniumacetat til skummet pr. 100 g com-
pound. Den opskummede compound péaf¢rtes derefter den
overtrukne overflade pd glasfiberunderlaget i en mengde
til opndelse af en t¢r overtrzksvegt pa ca. 550 g/mz. Den
resulterende struktur opvarmedes under en infrar¢gd lampe
indtil gelering forekom og t¢rredes derefter i en labora-
torievarmluftsovn ved 140 °C i 8 minutter. Pr¢ver af de
resulterende sammensatte materialer, der havde en bredde
pd 5 cm, afpr¢vedes for delaminering under anvendelse af

et tensometer, model 500, fra Monsanto.

Eksempel
(kg/cm_bredde). Delamineringsstyrke
1 0,08
2 0,2
3 . 0,4 (sammenhzftningsned-

brydning af skummet

inden delaminering)
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Patentkravwv:

1. Sammensat materiale omfattende et vavet elier ikke-ve-
vet glasfiberunderlag, der er overtrukket med en plasti?
sol af en copolymer eller homopolymer af vinylchlorid,
til hvilket plastisolovertrazk der er haftet et syntetiék
skumgummilag dannet ud fra en latex, kende t e g-

net ved, at latexen har en bulk polymersammensatning
omfattende (a) fra ca. 0 til ca. 30 vagt-% vinyl eller

vinyliden monoaromatisk monomer, der Kkan vare ikke-sub-

stitueret eller substitueret med en'Cl_4 alifatisk gruppe

eller en brom- eller chlorgruppe; (b) fra ca. 60 til ca.
85 vegt-% Cig alifatisk konjugeret dienmonomer og (c)
fra ca. 3 til ca. 40 vagt-% polzr monomer valgt fra grup-
pen bestdende af 02_9 ethylenisk umzttet amid—; al@ehyd—,

carboxylsyre- og nitrilmonomere, samt C -estere af der'

1-6
nzvnte carboxylsyre-monomere.

2. Sammensat materiale ifglge krav 1, k e n de t e g-
n e t ved, at den monoaromatiske monomer er styren,
dienmonomeren er butadien og nitrilmonomeren er acrylo-

nitril.

3. Sammensat materiéle ifplge krav 1 eller 2, k e nde-

t egnet ved, at latexen er en blanding af en sty-
ren/butadien-gummilatex med en acrylonitril/butadien-
gummilatex, hvori styren/butadien-gummilatexen har et
polymerfaststofindhold pa ca. 65 vagt-% og et styren:bu-
tadien-vagtforhold pa fra ca. 25:75 til ca. 35:65, og
acrylonitril/butadien-gummilatexen har et polymerfast-
stofindhold p& ca. 56 vagt-% og et acrylonitril:butadien-
vegtforhold pd ca. 30:70 til ca. 40:60, idet vagtforhol-
det mellem styren/butadien-gummilatexen og acryloni-
tril/butadien-gummilatexen er fra ca. 80:20 til ca.
50:50. '
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4. Sammensat materiale ifglge et vilkarligt af Kkravene 1
til 3, kendetegnet ved, at latexblandingen har
en bulk polymersammensatning omfattende (a) fra ca. 15
til ca. 25 vagt-% styren; (b) fra ca. 65 til ca. 75 vagt-
% butadien og (c) fra ca. 5 til ca. 20 vagt-% acrylo-

nitril.

5. Sammensat materiale ifglge et vilkarligt af kravene 1-
4, kendetegnet ved, at latexblandingen har en
bulk polymersammensztning omfattende (a) ca. 18 vagt-3%
styren; (b) ca. 68 vegt-% butadien og (c) ca. 14 vegt-%

acrylonitril.

6. Fremgangsmade til fremstilling af et sammensat mate-
riale omfattende et vavet eller ikke-vavet glasfiberun-
derlag, der er overtrukket med en plastisol af en copoly-
mer eller homopolymer af vinylchlorid, til hvilket pla-
stisolovertrazk der er haftet et lag syntetisk skumgummi,
ved hvilken fremgangsmade et lag opskummet syntetisk gum-
milatex pafgres plastisolovertrzkket og den skummede
latex derefter tgorres, kende tegnet ved, at der
anvendes en latex med et polymerfaststofindhold pa mindst
ca. 60 vagt-%, hvilken latex har en bulk polymersammen-
setning omfattende (a) fra ca. 0 til ca. 30 vagt-% vinyl
eller vinyliden monoaromatisk monomer, der kan vare ikke-
substitueret eller substitueret med en 01_4 alifatisk
gruppe eller en brom- eller chlorgruppe; (b) fra ca. 60
til ca. 85 vagt-% C4—6 alifatisk konjugeret dienmonomer
og (c) fra ca. 3 til ca. 40 vegt-% polar monomer valgt
fra gruppen bestdende af C2-9 ethylenisk umattet amid-,
aldehyd-, carboxylsyre- og nitrilmonomere, samt Cl_ﬁ—es—

tere af de navnte carboxylsyre-monomere.

7. Fremgangsmdde ifglge krav 6, k e nd e t e gn e t
ved, at den monoaromatiske monomer er styren, dienmonome-

ren er butadien og nitrilmonomeren er acrylonitril.
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8. Fremgangsmade ifglge krav 6 eller 7, kend e t e g-

net ved, at latexen er en blanding af en styren/buta-
dien-gummilatex med en acrylonitril/butadien-gummilatex,
hvori styren/butadien-gummilatexen har et polymerfast-
stofindhold pd ca. 65 vagt-%¥ og et styren:butadien-vagt-
forhold pé&d fra ca. 25:75 til ca. 35:65, og acryloni-
tril/butadien-gummilatexen har et polymerfaststofindhold
' p& ca. 56 vagt-% og et acrylonitril:butadien-vagtforhold
pad fra ca. 30:70 til ca. 40:60, idet vagtforholdet mellem
‘styren/butadien-gummilatexen og acrylonitril/butadien-

gummilatexen er fra ca. 80:20 til ca. 50:50.

9. Fremgangsmide ifglge et vilkarligt af kravene 6 til 8,
kendetegnet ved, at latexblandingen har en
bulk polymersammensatning omfattende (a) fra ca. 15 til
ca. 25 vagt-% styren; (b) fra ca. 65 til ca. 75 vagt-%
butadien og (c) fra ca. 5 til ca. 20 vagt-% acrylonitril.

10. Fremgangsmade ifglge et vilkarligt af kravene 6 til
9, kendetegnet ved, at latexblandingen har en
bulk polymersammensztning omfattende (a) ca. 18 vagt-%
styren; (b) ca. 68 vagt-% butadien og (c) ca. 14 vagt-%
acrylonitril.
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