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Oppfinnelsen angdr en matebjelke for en fjellbore-
maskin, omfattende en profilbjelke av et lett materiale,
eksempelvis lettmetall, pa hvilken skinner, fortrinnsvis av
stal, er montert for & utgjgre styring for en fjellbore-
maskin, enten direkte for boremaskinen eller for en slede
pd hvilken boremaskinen kan monteres.

Siddanne matebjelker kan benyttes ved eksempelvis
tunnelbore aggregater der matebjelken er montert pad en-
svingbar bom, eksempelvis slik som vist i EP-B-4837.

En lett og stiv bjelke er et gnskemdl. Man vil der-
for gjerne har en lettmetallbjelke. Styreflatene pd lett--
metallbjelker har imidlertid ikke vist seg & vare til-
strekkelig slitesterke. Det er kjent & forsyne sleden med
hjul for & redusere slitasjen pd matebjelken. Det er ogséd
kjent & skru fast flate styreskinner pd lettmetallbjelken.

Formalet med oppfinnelsen ‘er & forbedre en mate-
bjelke av den innledningsvis angitte type. Dette oppnas ved
hjelp av de i kravene angitte sartrekk.

Oppfinnelsen skal beskrives nermere i det fglgende
under henvisning til tegningene, der

Fig. 1 viser et perspektivriss av en matebjelke ifglge
oppfinnelsen, idet styreskinnene ikke er montert,

Fig. 2 viser et ufullstendig enderiss av matebjelken
ifplge Fig. 1 og viser en styreskinne under montering pa
matebjelken,

Fig. 3 viser et tilsvarende enderiss som Fig. 2, men
viser styreskinnen montert, og

Fig. 4 og 5 viser tilsvarende riss som Fig. 2 og 3,
og viser en alternativ utfgrelsesform av matebjelken og
styreskinnen.

Den pa& tegningene viste matebjelke bestdr av en
ekstrudert profilbjelke i lettmetall med ¢nsket lengdé,
vanligvis 3~6 m. Bjelken 10 har en fotplate med utstdende
flenser 11 som er beregnet for innfesting av bjelken. Bjelken
har videre to styrevulster 12,13 av hvilke vulsten 13 er
vist pad Fig. 2 og 3. Vulsten 13 har to flater 14,15 i
tilnzrmet rett vinkel med hverandre, og en avrundet over-

gang 16 mellom flatene. Vulstens ¢vre overflate 18 og en
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tilsvarende overflate 17 i et spor 19 danner en spiss
vinkel med hverandre.

En styreskinne 20 .som er bgyd av flatt fj=erstal,
har samme form som vulsten 13 for & passe pa denne. Styre-
skinnen 20 bestir siledes av to styreflater 21,22 med en
mellomliggende, avrundet kant 23. Styreskinnens ender 24,25
er innbgyd for & passe mot flatene 17,18, og vinkelen mellom
flatene 21,22 er noe mindre enn vinkelen mellom vulstens
flater 14,15. Vinklene mellom flatene 17 og 18 og mellom
flatene 24 og 25 er spisse, dvs. man kan si at styreskinnen
20 omslutter mer enn 180°. NAr styreskinnen 20 presses opp
p& vulsten 13, fastner den pad grunn av sin egen fjervirkning,
og dens form vil stemme overens med vulstens form. Styre-
skinnen 20 er stiv pd grunn av sin vinkelform, og den sitter
stabilt. Vinkelen mellom styreflatene 21,22 trenger ikke &
vere ca. 90° som vist, men kan ligge i omradet 60° - 120°,
men skal imidlertid fortrinnsvis ligge i omrddet 80° - 100°.
Styreskinnen 20 er en slitedetalj, og den blir lett & skifte
uten verktgy ved at den sneppes fast. Bjelken 10 er sym-
metrisk, og en styreskinne p&sneppes ogsd pad vulsten 12.

For & unngd at vann og borkaks trenger inn mellom
styreskinnen 20 og vulstene 12,13, kan et tettende medium an-
bringes p& vulst eller styreskinne fgr monteringen av en
skinne. Som tettende medium kan voks, fett, silikon eller
liknende benyttes. Mediet kan vare herdende eller ikke-
herdende og md tillate at skinnen lett kan tas bort.

P4 Fig. 4 og 5 er vist en alternativ utfgrelsesform.
Deler som tilsvarer deler pd Fig. 1-3, er gitt samme hen-
visningsbetegnelser som i disse figurer. Den endekant av
skinnen 20 som tilsvarer kanten 25 pd Fig. 2 og 3, er ut-
formet som en sirkuler hake 30 som er i inngrep med den til-
svarende, sirkuler flate 31 pad vulsten 13. N&r skinnen 20
skal monteres, legges fgrst haken 30 pd den sirkulare flate
31. Deretter dreies skinnen 20 om det hengsel som dannes
av haken 30 og den sirkulazre flate 31, til sin stilling pa
Fig, 4. I denne stiliing holdes styreskinnen 20 pa plass
av haken 30. Deretter kan kanten 24 tvinges opp pa flaten

17, slik at styreskinnen 20, slik som keskrevet under hen-
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visning til det foregdende eksempel, fastholdes av sin egen
fijervirkning. Kraften kan anvendes pd den sentrale del 23
som er stiv pad grunn av at den er avrundet. Haken 30 er
bgyd noe mer enn en rett vinkel liksom den sentrale del 23.
Kanten 24 er bgyd noe mindre enn en rett vinkel, men mer
enn 45°, Totalt er skinnen bgyd mer enn 2700, mens den pa
Fig. 2 og 3 viste skinne er bgyd mer enn 1800, men mindre
enn 270°.

Tegningene viser ikke en ferdig matebjelke. Til en
s&dan bjelke h¢grer en mateanordning og en boremaskinslede.
Iblant benyttes ikke noen separat boremaskinslede, men
boremaskinen kan gli direkte pa styreskinnene 20. Mate-
anordningen kan eksempelvis bestd av én eller flere hydraul-
iske sylindere som via en lineutveksling er koplet til
sleden for & trekke denne frem og tilbake langs matebjelken.
P& profilbjelken 10 er det da anordnet gavler som blant
annet understgtter 1ederullef for mateanordningens liner.
Dersom styreskinnene 20 er like lange som profilbjelken 10,
kan gavlene samtidig utgjgre aksialstgtte for styreskinnene.
En sé&dan gavl 26 er skjematisk vist pd Fig. 1. Styre-
skinnene blir sdledes aksialt fiksert mellom aksiale stgtter
som er festet til profilbjelken 10.
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1. Matebjelke for en fjellboremaskin, omfattende en
profilbjelke (10) av et lett materiale, eksempelvis lett-
metall, pd hvilken skinner (20), fortrinnsvis av stdl, er
lpstagbart montert for & utgj¢re styring for en fjellbore-
maskin, enten direkte for boremaskinen eller for en slede
pad hvilken boremaskinen kan monteres,
karakterisert v e d at styreskinnene (20)
er fastsneppet pad profilbjelken (10} ved hjelp av sin egen

fjervirkning.

2. Matebjelke ifglge krav 1,
karakterisert v e d at hver styreskinne (20)
er bgyd slik at den omslutter en vulst pa profilbjelken (10)

med en omsiutningsvinkel som er stgrre enn 180°.

3. Matebjelke ifglge krav 2,
karakterisert v e d at omslutningsvinkelen er

stgrre enn 270°.

4. Matebjelke ifglge krav 2 eller 3,
karakterisert v e d at hver styreskinne (20)

har to styreflater (21,22) i vinkel med hverandre.

5. Matebjelke ifglge krav 4,

karakterisert v e d at de to styreflater
(21,22) danner en vinkel med hverandre som ligger i omrédet
60°-120°

6. Matebjelke ifglge krav 5,
karakterisert v e d at den nevnte vinkel ligger
i omradet 80° - 100°.

7. Matebjelke ifglge ett av de foregdende krav,
karakterisert v e d at styreskinnens (20)
ene kant er bgyd som en hake (30) for & danne et hengsel
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5

med en del (31) pa vulsten ndr den andre kant (24) sneppes

fast pa vulsten.

8. Matebjelke ifplge ett av de foregdende krav,
karakterisert v e d at den omfatter et tett-

ende medium mellom styreskinne (20) og profilbjelke (10).



FIG. 1.

12

06

163377




163577

0c




163577

G OI4




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - CLAIMS
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS

