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provided with an embossed individual license plate number (2) and a unique identifier, said apparatus providing better tamper protection.
The invention further relates to a method for producing motor vehicle license plates of said type, said method providing better tamper
protection.

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der Ertindung ist eine Vorrichtung (200) zur Herstellung von KfzKennzeichenschildern (500)
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Veriffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

mit einer Schildplatine (1), die mit einer gepragten individuellen Kenn-zeichenlegende (2) und einem eindeutigen Identifier versehen
ist, die einen erhohten Schutz gegen Manipulation aufweist. Weiterhin ist Gegenstand der Ertindung ein Verfahren zur Herstellung von
derartigen Ktz-Kennzeichenschildern, welches einen verbesserten Manipulationsschutz aufweist.
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Titel: VORRICHTUNG DER HERSTELLUNG VON KFZ-KENNZEICHENSCHILDERN MIT EINER
SCHILDPLATINE, DIE MIT EINER GEPRAGTEN INDIVIDUELLEN
KENNZEICHENLEGENDE VERSEHEN IST

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vorrichtung zur Herstellung von
Kfz-Kennzeichenschildern mit einer Schildplatine, die mit einer gepragten indivi-
duellen Kennzeichenlegende und einem eindeutigen Identifier versehen ist. Wei-
terhin ist Gegenstand der vorliegenden Erfindung ein Verfahren zur Herstellung

von derartigen Kfz-Kennzeichenschildern.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung und ein Verfahren
anzugeben zur Herstellung von Kfz-Kennzeichenschildern mit einer Schildplatine,
die mit einer gepragten individuellen Kennzeichenlegende versehen ist, wobei die
Vorrichtung eine erhohte Manipulationssicherheit aufweisen soll. Aufgabe der
vorliegenden Erfindung ist es weiterhin, ein Verfahren anzugeben zur Herstellung
von Kfz-Kennzeichenschildern mit einer Schildplatine, die mit einer gepragten in-
dividuellen Kennzeichenlegende versehen ist, wobei das Verfahren eine erhdhte

Manipulationssicherheit aufweisen soll.

Gel6st wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Haupt-
anspruchs. Die Unteransprliche betreffen eine Mehrzahl von vorteilhaften Ausge-
staltungen und Weiterbildungen dieser Vorrichtung, die flr sich genommen ei-

gene Vorteile realisieren.

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung von Kfz-Kennzei-
chenschildern mit einer Schildplatine, die mit einer gepragten individuellen Kenn-
zeichenlegende versehen ist. Das Verfahren wird im Rahmen der vorliegenden
Anmeldung anhand seiner praktischen Umsetzung mit einer erfindungsgemaien
Vorrichtung in deren verschiedenen vorteilhaften Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen erlautert. Beansprucht wird aber auch die reine Verfahrensfihrung ohne
Bezugnahme auf die zur Umsetzung der einzelnen Verfahrensschritte bendtigten
technischen Mittel. Der Anmelder behalt sich ausdricklich das Recht vor, im Rah-
men des Erteilungsverfahrens Verfahrensanspriche in die vorliegende Anmel-

dung aufzunehmen. Das erfindungsgemaBe Verfahren wird im Rahmen der vor-
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liegenden Anmeldung anhand seiner praktischen Umsetzung mit einer erfin-
dungsgemaBen Vorrichtung in deren verschiedenen vorteilhaften Ausgestaltun-
gen und Weiterbildungen offenbart und erlautert. Beansprucht wird aber auch die
reine VerfahrensflUhrung ohne Bezugnahme auf die zur Umsetzung der einzelnen

Verfahrensschritte bendétigten technischen Mittel.

Die erfindungsgemafBe Vorrichtung weist in ihrer einfachsten Ausgestaltung zu-

mindest die folgenden Merkmale auf:

a. ein Magazin zur Bevorratung einer Vielzahl von Pragewerkzeugen, wobei
jedes Pragewerkzeug zur mechanischen Pragung der Schildplatine mit zumindest

einem Zeichen der individuellen Kennzeichenlegende vorgesehen ist,

b. eine Pragepresse, die dazu eingerichtet ist, mittels einer Mehrzahl von Pra-
gewerkzeugen in einem Pragevorgang die individuelle Kennzeichenlegende in die

Schildplatine zu pragen,
C. eine Pragewerkzeugeinheit, die dazu eingerichtet ist,

i. dem Magazin automatisch eine Mehrzahl von Pragewerkzeugen zu
entnehmen, die bendtigt werden, um die individuelle Kennzeichenlegende zu pra-

gen, und

il die entnommenen Pragewerkzeuge automatisch der Pragepresse flr
eine Pragung einer in der Pragepresse befindlichen Schildplatine mit der individu-

ellen Kennzeichenlegende zuzufuhren,

d. ein Deckelwerkzeug, welches eine Belade-/Entladeposition und eine Prage-

position einnehmen kann und welches dergestalt ausgebildet ist, dass

i in der Belade-/Entladeposition eine ungepragte Schildplatine in das
Deckelwerkzeug eingelegt sowie eine gepragte Schildplatine aus diesem entnom-

men werden kann, und

il in der Prageposition die ungepragte Schildplatine in der Pragepresse
positioniert und mechanisch fixiert wird, so dass mittels der Pragepresse und der
von der Pragewerkzeugeinheit der Pragepresse zugefuhrten Mehrzahl von Prage-
werkzeugen die individuelle Kennzeichenlegende in die Schildplatine gepragt

werden kann, und



WO 2018/185162 PCT/EP2018/058606

e. eine zentrale Steuereinheit, welche zur Ansteuerung der Pragewerkzeugei-

nheit, des Deckelwerkzeugs sowie der Pragepresse eingerichtet ist.

Erfindungsgemafi umfasst die erfindungsgemaBe Vorrichtung weiterhin eine Le-
seeinheit zum Auslesen eines an einer Schildplatine angeordneten eindeutigen
Identifiers. Ein solcher Identifier kann beispielsweise als optisch wahrnehmbarer
Code, z.B. als Barcode, als QR-Code oder als alphanumerischer Code, ausgebil-
det sein. Er kann aber auch als berihrungslos mittels Funkwellen auslesbare ID
ausgebildet sein, die in einem an der Schildplatine angeordneten RFID-tag abge-

legt ist.

Vorteilhaft ist erfindungsgeman vorgesehene Leseeinheit dazu eingerichtet, den
an der Schildplatine angeordneten eindeutigen Identifier berthrungslos, z.B. mit-

tels optischer Mittel oder mittels Funkwellen, zu erfassen.

Im Kontext der vorliegenden Erfindung wird davon ausgegangen, dass die der
erfindungsgemaBen Vorrichtung zur Préagung der Kennzeichenlegende zugefuhr-
ten Schildplatinen bereits mit einem individuellen Identifier versehen sind, des-
sen Generierung und Anbringung an der Schildplatine nicht von der erfindungs-
gemaben Herstellvorrichtung realisiert wurde. In der Regel werden die Schildpla-
tinen bereits bei ihrer Herstellung mit einem solchen Identifier versehen, der z.B.

die Form einer fortlaufenden Seriennummer haben kann.

Grundsatzlich ist eine erfindungsgemafe Vorrichtung zur Herstellung eines Kfz-
Kennzeichenschilds vorgesehenen. In vorteilhaften Weiterbildungen kann die
Vorrichtung auch dazu ausgebildet sein, in einem Arbeitsgang gleichzeitig eine
Mehrzahl von Kfz-Kennzeichenschildern herzustellen, deren gepragte individuelle

Kennzeichenlegende gleich oder auch verschieden sein kann.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist insbesondere dazu vorgesehen, metalli-
sche oder aus einem mechanisch pragbaren Kunststoff bestehende Schildplatinen
mechanisch zu pragen, um diese mit einer individuellen Kennzeichenlegende zu
versehen. Dabei kann die Pragepresse beispielsweise als hydraulische Presse o-
der als elektromotorisch angetriebene Presse ausgebildet sein.

Insbesondere kdnnen die Schildplatinen zumindest eine Oberflache aufweisen,

die retroreflektierend ausgestaltet ist.
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Die mit der erfindungsgemalBen Vorrichtung zu mechanisch pragenden Schildpla-
tinen kénnen weiterhin mit einer Kunststofffolie beschichtet sein, die insbeson-
dere farbig oder retroreflektierend ausgestaltet sein kann. Die Folie kann auf eine
Oberflache der Schildplatine auflaminiert sein.

Die mittels Pragung erzeugte Kennzeichenlegende kann in einem nachfolgenden
Bearbeitungsschritt noch bevorzugt andersfarbig eingefarbt werden. Hierzu kann
die erfindungsgemaBe Vorrichtung weiterhin eine Druckstation zur Einfarbung
der gepragten Kennzeichenlegende der entnommenen gepragten Schildplatine
ausgebildet ist. Diese Druckstation kann insbesondere zu einem Farbubertrag auf
die gepragte Schildplatine, hier insbesondere deren erhaben gepragte Bereiche,
insbesondere die Kennzeichenlegende, von einer Thermotransferfolie eingerichtet

sein.

In einer bevorzugten Weiterbildung, die sich durch einen besonders hohen Mani-
pulationsschutz auszeichnet, hat die zentrale Steuereinheit einen schreibenden
Zugriff auf eine zugeordnete Datenbank, um in der Datenbank den ausgelesenen
Identifier einer zu pragenden Schildplatine sowie die in die Schildplatine zu pra-
gende Kennzeichenlegende abzulegen. Diese Datenbank kann beispielsweise ei-
ner staatlichen Zulassungsstelle fur Kfz zugeordnet oder bei dieser angesiedelt

sein.

In einer ersten bevorzugten Weiterbildung umfasst die Vorrichtung weiterhin eine
Platinenbeladeeinheit und eine erste Umsetzeinheit. Dabei kann die Platinenbela-
deeinheit eine Aufnahmeposition und eine Entnahmeposition einnehmen und ist

dazu eingerichtet ist, in der Aufnahmeposition zumindest eine ungepragte Schild-

platine aufzunehmen und diese in eine Entnahmeposition zu Uberfihren.

Insbesondere ist die erfindungsgemafe Vorrichtung dazu vorgesehen, dass ein
Bediener der Vorrichtung der Platinenbeladeeinheit handisch ungepragte Schild-
platinen, sogenannte Schildrohlinge, zufihrt, wenn sich die Platinenbeladeeinheit
in der Aufnahmeposition befindet. Vorteilhaft ist ein Zugriff des Bedieners auf die
Platinenbeladeeinheit nicht mdglich, wenn sich diese in ihrer Entnahmeposition
befindet.
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Die erste Umsetzeinheit ist dazu eingerichtet ist, eine in der Platinenbeladeein-
heit befindliche Schildplatine zu entnehmen, wenn sich diese in der Entnahmepo-
sition befindet, und diese Schildplatine in das Deckelwerkzeug einzulegen, wenn

sich dieses in der Belade-/Entladeposition befindet.

In einer bevorzugten Weiterbildung weist die Platinenbeladeeinheit eine Betati-
gung auf fir eine Uberfiihrung der Platinenbeladeeinheit von der Aufnahmeposi-
tion in die Entnahmeposition und umgekehrt. Vorteilhaft kann diese Betatigung
als Handgriff ausgebildet sein, der fur eine mechanische Betatigung der Platinen-

beladeeinheit an derselben angeordnet ist.

Es hat sich als flir die Manipulationssicherheit als besonders vorteilhaft erwiesen,
wenn sich eine in der Platinenbeladeeinheit aufgenommene ungepragte Schild-

platine in der Aufnahmeposition der Platinenbeladeeinheit auBerhalb des Gehau-
ses und in der Entnahmeposition der Platinenbeladeeinheit innerhalb des Gehau-

ses befindet.

In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung der erfindungsgemafBen Vorrichtung
ist deren zentrale Steuereinheit dazu eingerichtet ist, eine Betatigung der Werk-
zeugeinheit oder / und der Pragepresse oder / und des Deckelwerkzeugs und/o-

der der Umsetzeinheit nur zuzulassen, wenn

a. die Leseeinheit den Identifier einer zu pragenden Schildplatine erfolgreich

ausgelesen, und/oder

b. wenn die zentrale Steuereinheit den ausgelesenen Identifier einer zu pra-
genden Schildplatine sowie die in die Schildplatine zu pragende Kennzeichenle-

gende erfolgreich in der optional vorgesehenen Datenbank abgelegt hat.

In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung umfasst die Vorrichtung weiterhin
ein Gehause, welches einen Offnungs- und einen SchlieBzustand einnehmen
kann. Das Gehaduse ist so ausgestaltet, dass es im SchlieBzustand zumindest das
Deckelwerkzeug und die Pragepresse vor einem direkten Zugriff eines Bedieners

schitzt.

Die Manipulationssicherheit kann nochmals verbessert werden, wenn das Ge-
hause so ausgebildet ist, dass es in seinem SchlieBzustand einen Zugriff auf eine
zu pragende Schildplatine in dem raumlichen Abschnitt zwischen der erfindungs-

gemal vorgesehenen Leseeinheit und der Pragepresse verhindert.
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Daruber hinaus kann die Manipulationssicherheit nochmals verbessert werden,
wenn ein Gehduse fur die Vorrichtung vorgesehen ist, welches so ausgebildet ist,
dass es im SchlieBzustand einen Zugriff auf das Magazin oder / und die Prage-
werkzeugeinheit verhindert.

Fur die Erhdhung der Manipulationssicherheit hat es sich weiterhin als vorteilhaft
erwiesen, wenn die Vorrichtung eine Gehauselberwachungsvorrichtung umfasst,
die dazu eingerichtet ist zu detektieren, wenn sich das Gehause im SchlieBzu-

stand befindet, oder wenn der SchlieBzustand aufgehoben wird.

In diesem Zusammenhang ist es insbesondere vorteilhaft, wenn die zentrale
Steuereinheit dazu eingerichtet ist, eine Betdtigung der Werkzeugeinheit oder /
und der Pragepresse oder / und des Deckelwerkzeugs und/oder der optionalen
ersten Umsetzeinheit nur zuzulassen, wenn die Gehauselberwachungsvorrich-
tung im gesamten Zeitraum ab dem Auslesen des Identifiers einer zu pragenden
Schildplatine bis zum SchlieBen des Deckelwerkzeugs stets angezeigt hat, dass

sich das Gehause im SchlieBzustand befindet.

In einer weiteren bevorzugten Weiterbildung der erfindungsgemaBen Vorrichtung
umfasst diese weiterhin eine Markierungseinrichtung, die dazu vorgesehen ist,
einen eindeutigen Identifier an einer in der Vorrichtung befindlichen, bevorzugt
innerhalb eines Gehduses der Vorrichtung befindlichen, Schildplatine anzubrin-
gen. Bei diesem Identifier kann es sich insbesondere um einen eindeutigen Iden-
tifier der eingangs beschriebenen Art handeln, der die einzelne individuelle
Schildplatine kennzeichnet.

Diese Markierungseinrichtung kann beispielsweise einen Drucker, einen Beschrif-

tungslaser oder eine Prageeinheit umfassen.

In einer ganz besonders bevorzugten Weiterbildung umfasst die Vorrichtung wei-
terhin eine bevorzugt innerhalb des Gehauses der Vorrichtung angeordnete Ver-

nichtungseinheit, die dazu eingerichtet ist, eine bereits gepragte Schildplatine ir-

reversibel unbrauchbar zu machen, wenn ein Benutzer oder eine von der Vorrich-
tung umfasste Fehleriberwachungseinheit den Identifier der bereits gepragten

Schildplatine vorab in der Steuereinheit als ,ungultigh® markiert hat.
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Diese Vernichtungseinheit kann z.B. dazu eingerichtet sein, eine als ,ungultig"
markierte Schildplatine in mehrere separate Teile aufzuteilen, oder die Schildpla-

tine irreversibel zu verformen, z.B. zu knicken oder zu kompaktieren.

In einer vorteilhaften Weiterbildung der erfindungsgemafBen Vorrichtung ist vor-
gesehen, dass die zentrale Steuereinheit dazu eingerichtet ist, nur dann eine be-
reits gepragte Schildplatine mittels der Vernichtungseinheit irreversibel un-
brauchbar zu machen, wenn die Vorrichtung vorab eine weitere Schildplatine
mittels der Markierungseinrichtung mit dem Identifier der als ,ungultig® markier-
ten Schildplatine markiert hat. Bevorzugt ist diese weitere Schildplatine bezuglich
ihrer Eigenschaften (hier insbesondere Abmessungen, Farbe bzw. Reflexionsver-

maogen) identisch mit der als ,fehlerhaft™ markierten Schildplatine.

In einer alternativen vorteilhaften Weiterbildung der erfindungsgemaBen Vorrich-
tung ist vorgesehen, dass die zentrale Steuereinheit dazu eingerichtet ist, nur
dann eine weitere Schildplatine mittels der Markierungseinrichtung mit dem
Identifier einer als ,ungultig® markierten Schildplatine zu markieren, wenn die
Vorrichtung vorab eine bereits gepragte und als ,ungultig® markierte Schildpla-
tine mit ebendem Identifier mittels der Vernichtungseinheit irreversibel un-
brauchbar gemacht hat. Bevorzugt ist diese weitere Schildplatine bezuglich ihrer
Eigenschaften (hier insbesondere Abmessungen, Farbe bzw. Reflexionsvermo-
gen) identisch mit der als ,fehlerhaft™ markierten Schildplatine.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist die Platinenbeladeeinheit so aus-
gestaltet, dass sie beim Ubergang von der Aufnahmeposition in die Entnahmepo-
sition eine Linearbewegung ausfihrt. Dies ist insbesondere dann gegeben, wenn

die die Platinenbeladeeinheit als Schublade ausgebildet ist.

Eine weitere Erhohung der Manipulationssicherheit kann erzielt werden, wenn die
vorgenannte Schublade aus dem Gehause der Vorrichtung herausziehbar ausge-
bildet ist. Vorteilhaft befindet sich die Platinenbeladeeinheit in ihrer Aufnahmepo-
sition, wenn die Schublade (vollstandig) aus dem Gehause der Vorrichtung her-
ausgezogen ist, und in ihrer Entnahmeposition, wenn sie (vollstandig) in das Ge-
hause der Vorrichtung hineingeschoben ist.

Vorteilhaft bildet die Platinenbeladeeinheit der erfindungsgemaBen Vorrichtung

zumindest ein Aufnahmefach flur eine Schildplatine aus.
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In einer weiteren bevorzugten Weiterbildung umfasst die erfindungsgemafie Vor-
richtung weiterhin eine Beladungslberwachungseinrichtung, die dazu eingerich-
tet ist, den Beladungszustand der in der Platinenbeladeeinheit ausgebildeten Auf-
nahmefacher mit Schildplatinen zu detektieren.

Beispielsweise kann die Beladungsuberwachungseinrichtung den Beladungszu-
stand der Platinenbeladeeinheit mittels elektromagnetischer Strahlung, insbeson-
dere Licht oder Mikrowellen, mittels Wirbelstrom, mittels induktiv oder kapazitiv
arbeitenden Anndherungssensoren oder mittels mechanischer Abtastung erfas-

sen.

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die Beladungsuberwa-
chungseinrichtung so ausgebildet ist, dass der Beladungszustand detektiert wird,

wenn sich die Platinenbeladeeinheit in der Entnahmeposition befindet.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vorrich-
tung umfasst diese weiterhin eine erste Verriegelungseinheit, die dazu eingerich-
tet ist, die Platinenbeladeeinheit in der Entnahmeposition zu arretieren.

Erneut kann die Manipulationssicherheit verbessert werden, indem die zentrale
Steuereinheit dazu eingerichtet ist, die erste Verriegelungseinheit so anzusteu-
ern, dass die Platinenbeladeeinheit in der Entnahmeposition arretiert wird, wenn
die Beladungsuberwachungseinrichtung detektiert, dass das Aufnahmefach mit

einer Schildplatine bestlckt ist.

Eine weitere Verbesserung ergibt sich, wenn die zentrale Steuereinheit dazu ein-
gerichtet ist, eine Betdtigung der ersten Umsetzeinheit nur zuzulassen, wenn die
Beladungsuberwachungseinrichtung detektiert, dass das Aufnahmefach mit einer
Schildplatine bestlckt ist.

Ein mechanisch besonders einfacher Aufbau der erfindungsgemaBen Vorrichtung
ergibt sich, wenn die erste Umsetzeinheit dergestalt ausgebildet ist, dass die
Schildplatine beim Umsetzen von der Platinenbeladeeinheit in das Deckelwerk-
zeug eine Linearbewegung ausfihrt, bevorzugt ausschlieB3lich eine Linearbewe-

gung.
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Die Arbeitssicherheit beim Betreiben der erfindungsgemaBen Vorrichtung kann
erhoht werden, wenn die erfindungsgemaBe Vorrichtung eine zweite Verriege-
lungseinheit umfasst, die dazu eingerichtet ist, die Platinenbeladeeinheit in der

Aufnahmeposition zu arretieren.

Insbesondere kdnnen die erste und die zweite Verriegelungseinheit identisch
sein, und nochmals bevorzugt als eine einzige Verriegelungsbaugruppe ausge-
fuhrt sein, die die Funktion sowohl der ersten als auch der zweiten Verriege-
lungseinheit Ubernimmt. Beispielhaft sei hier ein motorischer Antrieb der Plati-
nenbeladeeinheit genannt, der z.B. als Riemenantrieb einer rein lineargeflihrten

Platinenbeladeeinheit ausgefuhrt sein kann.

In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung, in der die Bedienungsfreundlichkeit
der Vorrichtung nochmals erhoht ist, umfasst die erfindungsgemafe Vorrichtung
weiterhin eine Signaleinheit, die dazu eingerichtet ist, ein optisches, akustisches
oder haptisch wahrnehmbares Signal fur den Bediener zu erzeugen, wenn die
Platinenbeladeeinheit in der Entnahmeposition oder Aufnahmeposition arretiert
ist.

In einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung, in der die Bedienungsfreundlichkeit
der Vorrichtung nochmals erhéht ist, umfasst die erfindungsgemafe Vorrichtung
weiterhin eine Entriegelungshandhabe, die fir eine manuelle Betatigung durch
einen Bediener der Vorrichtung vorgesehen ist. Weiterhin ist die zentrale Steuer-
einheit dazu eingerichtet ist, die erste oder / und die zweite Verriegelungseinheit
so anzusteuern, dass die in der Entnahmeposition oder Aufnahmeposition arre-
tierte Platinenbeladeeinheit freigegeben wird, wenn die Entriegelungshandhabe
betatigt wird.

Bevorzugt ist die Entriegelungshandhabe als FuBBschalter oder als Handschalter
ausgebildet.

Besonders bevorzugt ist die als Handschalter ausgebildete Entriegelungshand-
habe an der Platinenbeladeeinheit angeordnet.

Ganz besonders bevorzugt ist die Entriegelungshandhabe an der Betatigung der
Platinenbeladeeinheit angeordnet.

Ein hohes Mal3 an Manipulationssicherheit wird erzielt, wenn die zentrale Steuer-
einheit dazu eingerichtet ist, eine Betatigung der ersten Umsetzeinheit nur dann
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zuzulassen, wenn die Beladungsuberwachungseinrichtung detektiert, dass das in
der Umsetzeinheit ausgebildete Aufnahmefach flr eine zu pragende Schildplatine

tatsachlich mit einer Schildplatine bestuckt ist.

Ist die zentrale Steuereinheit wie vorstehend bereits beschrieben zur Kommuni-
kation mit einer zugeordneten Datenbank eingerichtet, so hat es sich im Zusam-
menhang mit der vorstehend diskutierten Problematik als besonders sinnvoll er-
wiesen, wenn die zentrale Steuereinheit dazu eingerichtet ist, eine gepragte
Schildplatine, die durch einen entsprechenden Identifier als ,ungultig" identifi-
Zierte ist, in der zugeordneten Datenbank mit einem korrespondierenden Flag zu

kennzeichnen.

SchlieBlich hat es sich insbesondere als vorteilhaft erwiesen, wenn die erfin-
dungsgemaBe Vorrichtung weiterhin eine zweite Umsetzeinheit und eine nachge-
lagerte Bearbeitungsstation umfasst, wobei die zweite Umsetzeinheit dazu einge-
richtet ist, eine im Deckelwerkzeug befindliche gepragte Schildplatine zu entneh-
men, wenn sich dieses in der Belade-/Entladeposition befindet, und der nachge-

lagerten Bearbeitungsstation, hier insbesondere einer Druckstation, zuzufthren.

AbschlieBend wird darauf hingewiesen, dass es im Rahmen des Fachmannischen
Kdnnens liegt, die in der vorstehenden allgemeinen Beschreibung verschiedener
bevorzugter Weiterbildungen der erfindungsgemaBen Vorrichtung offenbarten
Merkmale einzelner bevorzugter Weiterbildungen sowohl einzeln als auch in
Kombination im Rahmen des technisch Sinnvollen miteinander zu kombinieren.
Hierzu ist es nicht zwingend erforderlich, dass in der vorstehenden allgemeinen
Beschreibung der Erfindung die Merkmale der verschiedenen Weiterbildungen als
miteinander verbunden gekennzeichnet sind. Auch mussen die Merkmale nicht in
aufeinander bezogenen Anspruchen aufscheinen, vielmehr sollen die Merkmale
aller Unteranspriche durch den Rickbezug auf den Hauptanspruch als in beliebi-
gen Kombinationen offenbart gelten, soweit diese Kombinationen technisch még-
lich sind.

Auch die Merkmale des nachfolgend diskutierten AusfUhrungsbeispiels kdnnen im
Rahmen des technisch Mdglichen einzeln und in Kombination zur Weiterbildung
der Erfindung gemaBl Hauptanspruch herangezogen werden, auch wenn dies
nicht explizit offenbart ist.
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Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus den Unteransprichen und dem
Ausfuhrungsbeispiel, welches im Folgenden anhand der Zeichnung naher erlau-

tert wird. Das Ausfuhrungsbeispiel soll den Fachmann in die Lage versetzen, die
vorliegende Erfindung auszufthren. Es ist daher rein exemplarisch und nicht ein-

schrankend zu verstehen.
In der Zeichnung zeigt:
Fig. 1: ein AusfUhrungsbeispiel einer erfindungsgemafien Vorrichtung.

Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung 200 weist ein Magazin 10 zur Bevorratung ei-
ner Vielzahl von Pragewerkzeugen auf, wobei jedes Pragewerkzeug zur mechani-
schen Pragung einer Schildplatine 1 mit zumindest einem Zeichen der individuel-
len Kennzeichenlegende 2 vorgesehen ist. Weiterhin umfasst die Vorrichtung 200
ein Pragepresse 20, die dazu eingerichtet ist, mittels einer Mehrzahl von Prage-
werkzeugen in einem Pragevorgang die individuelle Kennzeichenlegende 2 in die
Schildplatine 1 zu pragen. Die Pragepresse 20 ist als hydraulische Presse ausge-
bildet.

Eine weiterhin vorgesehene Pragewerkzeugeinheit 30 ist dazu eingerichtet, dem
Magazin 10 automatisch eine Mehrzahl von als Klotzwerkzeuge ausgebildete Pra-
gewerkzeugen zu entnehmen, die bendtigt werden, um die individuelle Kennzei-
chenlegende zu pragen, und die entnommenen Pragewerkzeuge automatisch der
Pragepresse 20 flr eine Pragung einer in der Pragepresse 20 befindlichen Schild-

platine 1 mit der individuellen Kennzeichenlegende 2 zuzuflhren.

Ein weiterhin vorgesehenes Deckelwerkzeug 40 kann eine Belade-/Entladeposi-
tion 42 und eine Prageposition 44 einnehmen. Das Deckelwerkzeug 40 weist ei-
nen motorischen Antrieb auf, mit dem das Deckelwerkzeug zwischen der Belade-

/Entladeposition 42 und der Prageposition 44 hin und her bewegt werden kann.

Das Deckelwerkzeug 40 ist dergestalt ausgebildet, dass in der Belade-/Entlade-
position 42 eine ungepragte Schildplatine 1 in das Deckelwerkzeug 40 eingelegt
sowie eine gepragte Schildplatine aus diesem entnommen werden kann. Das De-
ckelwerkzeug 40 positioniert in der Prageposition 44 die ungepragte Schildplatine
1 in der Pragepresse 20 und fixiert diese dort mechanisch. In einem nachfolgen-
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den Bearbeitungsschritt wird mittels der Pragepresse 20 und der von der Prage-
werkzeugeinheit 30 der Pragepresse 20 zugefuhrten Mehrzahl von Pragewerk-

zeugen die individuelle Kennzeichenlegende 2 in die Schildplatine 1 gepragt.

Weiterhin umfasst die Vorrichtung 200 eine zentrale Steuereinheit 50, welche zur
Ansteuerung der Pragewerkzeugeinheit 30, des Deckelwerkzeugs 40 sowie der

Pragepresse 20 eingerichtet ist.

Die gezeigte Vorrichtung 1 ist dazu vorgesehen, metallische oder aus einem me-
chanisch pragbaren Kunststoff bestehende Schildplatinen 1 mechanisch zu pra-
gen, um diese mit einer individuellen Kennzeichenlegende zu versehen. Im dis-
kutierten Ausfuhrungsbeispiel sind die mechanisch zu pragenden Schildplatinen 1
einseitig mit einer retroreflektierenden, weiBen Kunststofffolie beschichtet sein,

auf eine Oberflache der Schildplatine 1 auflaminiert ist

Die mittels Pragung von der gezeigten Vorrichtung 200 erzeugte Kennzeichenle-
gende 2 wird in einem nachfolgenden Bearbeitungsschritt noch schwarz einge-
farbt. Hierzu umfasst die gezeigte Vorrichtung 200 weiterhin eine Druckstation
60 zur Einfarbung der gepragten Kennzeichenlegende 2 der entnommenen ge-
pragten Schildplatine 1. Diese Druckstation 60 ist zu einem Farbubertrag auf die
gepragte Schildplatine 1, hier auf die erhaben gepragten Bereiche, die die Kenn-
zeichenlegende 2 ausbilden, von einer Thermotransferfolie eingerichtet.

Die gezeigte Vorrichtung 200 umfasst weiterhin eine zweite Umsetzeinheit 90,
wobei die zweite Umsetzeinheit 90 dazu eingerichtet ist, eine im Deckelwerkzeug
40 befindliche gepragte Schildplatine 1 zu entnehmen, wenn sich dieses in der
Belade-/Entladeposition 42 befindet, und der nachgelagerten Druckstation 60 zu-

zuflihren.

Die gezeigte Vorrichtung 200 umfasst weiterhin ein Gehaduse 100, welches einen
Offnungs- und einen SchlieBzustand einnehmen kann. Das Gehaduse 100 ist so
ausgestaltet, dass es im Schliezustand zumindest das Deckelwerkzeug 40 und
die Pragepresse 20 vor einem direkten Zugriff eines Bedieners schitzt. Somit
entfillt die Notwendigkeit einer separaten Uberwachungseinrichtung des Deckel-
werkzeugs 40 sowie der Pragepresse, die sonst aus Arbeitsschutzgrinden erfor-
derlich ware und z.B. als Lichtvorhang ausgebildet sein kdnnte
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Weiterhin umfasst die Vorrichtung 200 weiterhin eine Platinenbeladeeinheit 80
und eine erste Umsetzeinheit 70. Dabei kann die Platinenbeladeeinheit eine Auf-
nahmeposition sowie eine Entnahmeposition einnehmen und ist dazu eingerichtet
ist, in der Aufnahmeposition zwei ungepragte Schildplatinen 1 eines Schilderpar-

chens aufzunehmen und diese in eine Entnahmeposition zu Uberflihren.

Im hier diskutierten Ausfihrungsbeispiel der Vorrichtung 200 ist vorgesehen,
dass ein Bediener der Vorrichtung 200 der Platinenbeladeeinheit 80 handisch un-
gepragte Parchen von Schildplatinen 1 zufuhrt. Hierzu muss sich die Platinenbe-
ladeeinheit 80 in der Aufnahmeposition befindet. Die Platinenbeladeeinheit 80 ist
so ausgeflihrt, dass ein Zugriff des Bedieners auf die Platinenbeladeeinheit 80

nicht maoglich ist, wenn sich diese in ihrer Entnahmeposition befindet.

In einem nicht gezeigten weiteren Ausfihrungsbeispiel erfolgt auch die Bestu-
ckung der Platinenbeladeeinheit 70 durch einen Bestlickungsautomaten automa-
tisiert.

Die erste Umsetzeinheit 70 ist dazu eingerichtet ist, die in der Platinenbeladeein-
heit 80 befindlichen ungepragten Schildplatinen 1 paarweise zu entnehmen,
wenn sich die Platinenbeladeeinheit 80 in ihrer Entnahmeposition befindet. Die
erste Umsetzeinheit 70 legt die der Platinenbeladeeinheit 80 entnommenen
Schildplatinen 1 in das Deckelwerkzeug 40 einzulegen, welches sich dazu in der

Belade-/Entladeposition befinden muss.

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist die Platinenbeladeeinheit 80 als linear ge-
fuhrte Schublade ausgebildet und weist eine als Handgriff ausgebildete Betati-
gung auf fir eine handische Uberfiihrung der Platinenbeladeeinheit 80 von der

Aufnahmeposition in die Entnahmeposition und umgekehrt durch einen Benutzer.

Die als Schublade ausgebildete Platinenbeladeeinheit 80 ist so ausgefuhrt, dass
sich eine in der Platinenbeladeeinheit 80 aufgenommene ungepragte Schildpla-
tine 1 in der Aufnahmeposition der Platinenbeladeeinheit 80 vollstandig aulBBer-
halb des Gehause 100s und in der Entnahmeposition der Platinenbeladeeinheit
80 vollstandig innerhalb des Gehauses 100 befindet. Diese Ausgestaltung hat

sich als besonders vorteilhaft in Bezug auf Arbeitssicherheit und Manipulations-

schutz erwiesen.
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Zur weiteren Erhéhung sowohl der Arbeitssicherheit als auch der Manipulationssi-
cherheit umfasst die Vorrichtung 200 weiterhin eine Gehauseuberwachungsvor-

richtung, die dazu eingerichtet ist zu detektieren, wenn sich das Gehause 100 im
SchlieBzustand befindet, oder wenn der SchlieBzustand des Gehaduses 100 aufge-

hoben wird.

Die zentrale Steuereinheit 50 der gezeigten Vorrichtung 200 ist nun dazu einge-
richtet ist, eine Betatigung der Pragepresse 20 oder/und des Deckelwerkzeugs 40
nur zuzulassen, wenn die Gehauseuberwachungsvorrichtung detektiert, dass sich
das Gehduse 100 im SchlieBzustand befindet. Hieraus resultiert eine besonders
hohe Arbeitssicherheit, ohne dass aufwéndige zuséatzliche Uberwachungseinrich-
tungen an der Vorrichtung erforderlich waren, die bei einem Zugriff eines Bedie-
ners auf diese beiden Komponenten diese Komponenten auBBer Funktion setzen

wurden.

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Vorrichtung 200 bildet
die Platinenbeladeeinheit 80 zwei Aufnahmefacher fur die beiden (in der Regel)
unterschiedlich dimensionierten Schildplatinen 1 eines Parchens von Kfz-Kennzei-

chenschildern 500 aus.

Weiterhin weist die gezeigte Vorrichtung 200 eine Beladungsuberwachungsein-
richtung, die dazu eingerichtet ist, den Beladungszustand der in der Platinenbela-
deeinheit 80 ausgebildeten zwei Aufnahmefacher mit Schildplatinen 1 zu detek-
tieren. Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel erfasst die Beladungsiuberwachungsein-
richtung den Beladungszustand der Platinenbeladeeinheit 80 auf optischem Wege
mittels zweier Lichtschranken, die jeweils ein Aufnahmefach Uberwachen. Der
Beladungszustand wird detektiert und an die zentrale Steuereinheit 50 Ubermit-

telt, wenn sich die Platinenbeladeeinheit 80 in der Entnahmeposition befindet.

Die Vorrichtung gemaB Ausfuhrungsbeispiel umfasst diese weiterhin eine erste
Verriegelungseinheit, die dazu eingerichtet ist, die Platinenbeladeeinheit 80 in

der Entnahmeposition zu arretieren.

Indem die zentrale Steuereinheit 50 dazu eingerichtet ist, die erste Verriege-
lungseinheit so anzusteuern, dass die Platinenbeladeeinheit 80 in der Entnahme-
position arretiert wird, wenn die Beladungsuberwachungseinrichtung detektiert,
dass die Aufnahmefacher jeweils mit einer Schildplatine 1 bestlickt sind, wird die
Arbeits- und Manipulationssicherheit nochmals verbessert.
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Weiterhin ist die zentrale Steuereinheit 50 dazu eingerichtet ist, eine Betdtigung
der ersten Umsetzeinheit 70 nur freizugeben, wenn die Beladungsuberwachungs-
einrichtung detektiert, dass beide Aufnahmefacher jeweils mit einer (ungeprag-
ten) Schildplatine 1 bestuckt sind.

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ist die erste Umsetzeinheit 70 mit einer Linear-
fuhrung versehen, so dass die beiden Schildplatinen 1 beim Umsetzen von der
Platinenbeladeeinheit 80 in das Deckelwerkzeug 40 in horizontaler Richtung eine

reine Linearbewegung ausfihren.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung 200 gemaf des Ausflhrungsbeispiels umfasst
eine zweite Verriegelungseinheit, die dazu eingerichtet ist, die Platinenbeladeein-
heit 80 in der Aufnahmeposition zu arretieren. Im gezeigten Ausfihrungsbeispiel
Ubernimmt ein motorischer Riemenantrieb der rein linear gefuhrten Platinenbela-
deeinheit 80 die Funktion sowohl der ersten als auch der zweiten Verriegelungs-

einheit.

Weiterhin umfasst die erfindungsgemafie Vorrichtung gemaf des Ausfuhrungs-
beispiels eine am Gehause 100 der Vorrichtung 200 angeordnete Signaleinheit
110, die dazu eingerichtet ist, verschiedene optisch wahrnehmbare Signale flr
den Bediener zu erzeugen, wenn die Platinenbeladeeinheit 80 entweder in ihrer

Entnahmeposition oder in ihrer Aufnahmeposition arretiert ist.

Die gezeigte erfindungsgemafie Vorrichtung 200 umfasst weiterhin zwei separat
ausgebildete Entriegelungshandhaben, die flr eine manuelle Betatigung durch ei-
nen Bediener der Vorrichtung vorgesehen sind. Die zentrale Steuereinheit 50 ist
dazu eingerichtet ist, die erste und die zweite Verriegelungseinheit so anzusteu-
ern, dass die in der Entnahmeposition oder Aufnahmeposition arretierte Platinen-
beladeeinheit 80 freigegeben wird, wenn zumindest eine der beiden Entriege-
lungshandhaben betatigt wird. Dabei ist eine erste Entriegelungshandhabe als
FuBschalter und eine zweite Entriegelungshandhabe als Handschalter an der Be-
tatigung der Platinenbeladeeinheit 80 ausgebildet.

Die gezeigte Vorrichtung 200 umfasst weiterhin eine Leseeinheit 120 zum Ausle-
sen eines an einer Schildplatine 1 angeordneten eindeutigen Identifiers, der als
Barcode ausgebildet und damit optisch wahrnehmbar ausgebildet ist. Der Identi-
fier ist mittels Laserbeschriftung an der Unterseite der Schildplatinen 1 ausgebil-
det.
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Die zentrale Steuereinheit 50 der gezeigten Vorrichtung 200 ist dazu eingerich-
tet, eine Betatigung der Pragepresse 20 oder / und des Deckelwerkzeugs 40 nur
freizugeben, wenn die Leseeinheit 120 den Identifier der der Pragepresse 40 mit-
tels des Deckelwerkzeugs 40 zuzufuhrenden beiden Schildplatinen 1 erfolgreich
ausgelesen hat.

Zusatzlich ist das Gehause 100 der gezeigten Vorrichtung 200 so ausgebildet,
dass es in seinem SchlieBzustand einen Zugriff einerseits auf das zu pragende
Schildplatinenpaar in dem raumlichen Abschnitt zwischen der Leseeinheit 120
und der Pragepresse 20 und andererseits auf die Pragewerkzeugeinheit 30 ver-
hindert.

In einer konsequenten Weiterentwicklung dieses Gedankens ist die zentrale
Steuereinheit 50 der gezeigten Vorrichtung 200 dazu eingerichtet ist, eine Betéti-
gung der Pragewerkzeugeinheit 30, der Pragepresse 20 sowie des Deckelwerk-
zeugs 40 nur zuzulassen, wenn die Gehduseuberwachungsvorrichtung im gesam-
ten Zeitraum, den das zu pragende Schildplatinenpaar bendtigt, um den raumli-
chen Bereich ab dem Auslesen der Identifier der Schildplatinen 1 bis zum Schlie-
Ben des Deckelwerkzeugs 40 stets angezeigt hat, dass sich das Gehause 50 im
SchlieBzustand befindet. Um diesen Zeitraum zu bestimmen, ist eine Vorrichtung
vorgesehen, mit der die Position des zu pragenden Schildplatinenpaars in der
Vorrichtung 200 verfolgt wird.

Im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel hat die zentrale Steuereinheit 50 der Vorrich-
tung 200 einen schreibenden Zugriff auf eine zugeordnete Datenbank, um in der
Datenbank die ausgelesenen Identifier des zu pragenden Schildplatinenpéarchens
sowie die in die Schildplatinen 1 zu pragende Kennzeichenlegende 2 abzulegen.

Diese Datenbank ist einer staatlichen Zulassungsstelle fur Kfz zugeordnet.

Die zentrale Steuereinheit 50 ist weiterhin dazu eingerichtet ist, eine Betétigung
der Pragewerkzeugeinheit 30, der Pragepresse 20 sowie des Deckelwerkzeugs 40
nur dann freizugeben, wenn die zentrale Steuereinheit 50 erfolgreich die ausge-
lesenen Identifier des zu pragenden Schildplatinenpérchens sowie die in die
Schildplatinen 1 zu préagende Kennzeichenlegende 2 in der Datenbank abgelegt
hat.

Wie bereits ausgefuhrt ist die Vorrichtung 200 im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel
dazu eingerichtet, in einer einzigen Betatigung der Pragepresse 20 gleichzeitig
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ein zusammengehorendes Paar (vorne + hinten) von Kfz-Kennzeichenschildern
500 mit identischer gepragter Kennzeichenlegende 2 herzustellen. Hierzu sind
die als Klotzwerkzeuge ausgebildeten Pragewerkzeuge der Vorrichtung 200 so
ausgebildet sind, dass mit ihnen in einem Pragevorgang beide der Pragepresse
20 zugleich zugefuhrte Schildplatinen 1 parallel mit denselben Zeichen gepragt
werden kdénnen. In diesem Ausfihrungsbeispiel umfasst ein Pragewerkzeug also
zwei Negativformen eines spezifischen zu pragenden Zeichens flr eine Kfz-Kenn-

zeichenlegende.

Weiterhin ist das Deckelwerkzeug 40 so ausgebildet, dass in dessen Belade-/Ent-
ladeposition die zwei Schildplatinen eines zusammengehdrenden Schildplatinen-
paars in das Deckelwerkzeug 40 eingelegt werden kénnen. Weiterhin ist es so
ausgebildet, dass das Deckelwerkzeug 40 in seiner Prageposition diese beiden
ungepragten Schildplatinen 1 in der Pragepresse positioniert und mechanisch fi-
xiert. In einem nachsten Verfahrensschritt wird dann mittels der Pragepresse 20
in einem Pragevorgang im Wesentlichen gleichzeitig die identische individuelle
Kennzeichenlegende 2 in beide Schildplatinen 1 des Parchens gepragt.

Zu diesem Zweck ist die Platinenbeladeeinheit 80 dazu eingerichtet sein, in der
Aufnahme- und in der Entnahmeposition zwei Schildplatinen in Aufnahmefachern
aufzunehmen. Weiterhin ist die erste Umsetzeinheit 70 dazu eingerichtet, die in
der Platinenbeladeeinheit 80 befindlichen zwei Schildplatinen 1 aus dieser zu ent-
nehmen und diese beiden Schildplatinen 1 in das Deckelwerkzeug 40 einzulegen.
Hierzu muss sich das Deckelwerkzeug 40 in der Belade-/Entladeposition befin-
den.

Wie bereits erwahnt wird mit der gezeigten Vorrichtung 200 ein hohes Mal3 an
Manipulationssicherheit erzielt, da die zentrale Steuereinheit 50 dazu eingerichtet
ist, eine Betatigung der ersten Umsetzeinheit 70 nur dann zuzulassen, wenn die
Beladungsuberwachungseinrichtung detektiert, dass alle Aufnahmefacher mit
Schildplatinen bestickt sind.

Wie ebenfalls bereits erwahnt ist die gezeigte Vorrichtung 200 grundsatzlich dazu
eingerichtet, bezlglich ihrer Kennzeichenlegende Ubereinstimmende Parchen von
Kfz-Kennzeichenschildern 500 herzustellen. Diese Parchen sind im Ausfuhrungs-

beispiel flir eine Verwendung an der Fahrzeugfront und am Fahrzeugheck vorge-
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sehen sein, wobei die Schildplatinen 1 eines Parchens verschiedene Abmessun-
gen aufweisen. Sie weisen aber eine identische Legende auf, wobei die Abmes-
sungen der alphanumerischen Zeichen der Legende 2 der Kennzeichenschilds
500 fur die Fahrzeugfront kleiner sind als die Abmessungen der Zeichen der Le-
gende des Kennzeichenschilds 500 fur das Fahrzeugheck, da das vordere Kenn-
zeichenschild 500 wegen der zu beachtenden nationalen Zulassungsbestimmun-

gen eine verringerte Schildhdhe bei gleicher Schildbreite aufweist.

Im Falle von Fehlpragungen etc. eines einzelnen Schilds 500 eines Parchens kann
sich die Notwendigkeit ergeben, nur ein einzelnes Schild eines Kennzeichen-
schild-Parchens nachzupragen. Um dies zu ermdglichen, ist die zentrale Steuer-
einheit 50 der gezeigten Vorrichtung 200 dazu eingerichtet, auf Anforderung ei-
nes Benutzers die erste Umsetzeinheit 70 dergestalt anzusteuern, dass sie der
Platinenbeladeeinheit 80 nur eine noch ungepragte Schildplatine 1 entnimmt und
diese in das Deckelwerkzeug 40 einlegt. Hierbei wird die Schildplatine 1 ausge-
wahlt, die die Abmessungen des nachzupragenden Kfz-Kennzeichenschilds auf-

weist.

In der vorstehend diskutierten Vorrichtung 200 ist das Deckelwerkzeug 40 so
ausgestaltet, dass die Pragepresse 20 beim Pragen eines vom Deckelwerkzeug
40 gehaltenen Schildplatinenparchens symmetrisch belastet wird. Das Deckel-
werkzeug bildet zwei Werkzeughalften aus, namlich eine zum beweglichen Prage-
stempel der Pragepresse 20 orientierte erste Werkzeughalfte und eine zur fest-
stehenden Andruckflache der Pragepresse 20 orientierte zweite Werkzeughalfte.
Diese Werkzeughalften sind dazu ausgebildet, beim gleichzeitigen Préagen der
beiden Schildplatinen 1 mittels der Pragepresse 20 die Schildplatinen 1 zwischen

sich aufzunehmen und mechanisch zu halten.

Weiterhin weist die Pragepresse 20 einen linear bewegten Pragestempel auf. Die-
ser kann bei einer unvollstandigen Belegung des Deckelwerkzeugs mit einer ein-
zelnen zu pragenden Schildplatine 1 anstelle eines Schildplatinenparchens aufBer-
mittig belastet werden, woraus ein Kippmoment resultiert. Um dieses zu begren-
zen und zu minimieren bilden im gezeigten Ausfihrungsbeispiel sowohl die erste
als auch die zweite Werkzeughalfte des Deckelwerkzeugs 40 eine Anschlagflache
aus, die bei einer definierten Verkippung der beiden Werkzeughalften gegenei-
nander zur Anlage aneinander gelangen und auf diese Weise die relative Verkip-

pung von oberer und unterer Werkzeughalfte auf einen Wert zu beschranken, der
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unter der typischen Dicke der zu pragenden Schildplatinen liegt. Damit wird auch
das auf den Pragezylinder der Pragepresse 20 einwirkende Kippmoment be-

grenzt.

Die zentrale Steuereinheit 50 der diskutierten Vorrichtung 200 ist dazu eingerich-
tet, nur dann die erste Umsetzeinheit 70 dergestalt anzusteuern, dass sie der
Platinenbeladeeinheit nur eine der dort aufgenommenen Schildplatinen entnimmt
und dem Deckelwerkzeug zufuhrt, wenn der Benutzer oder eine weiterhin von
der Vorrichtung 200 umfasste FehleriUberwachungseinheit den Identifier einer be-
reits gepragten Schildplatine 1 vorab in der zentralen Steuereinheit 50 als ,,un-
gultig" markiert hat.

Die zentrale Steuereinheit 50 ist weiterhin dazu eingerichtet ist, eine gepragte
Schildplatine 1, die durch einen entsprechenden Identifier als ,ungultig" identifi-
Zierte ist, in der zugeordneten Datenbank mit einem korrespondierenden Flag zu

kennzeichnen.

Die diskutierte Vorrichtung 200 umfasst weiterhin eine Markierungseinrichtung
130, die dazu vorgesehen ist, einen eindeutigen Identifier an einzelnen oder bei-
den Schildplatinen 1 des innerhalb des Gehauses 100 der Vorrichtung 200 be-
findlichen Schildplatinenparchens anzubringen. Bei diesem Identifier handelt es
sich um den vorstehend beschriebenen eindeutigen Identifier, der die einzelne

individuelle Schildplatine 1 kennzeichnet.

Diese Markierungseinrichtung ist im Ausfuhrungsbeispiel als Beschriftungslaser

ausgebildet, der ebenfalls von der zentralen Steuereinheit 50 angesteuert wird.

In der diskutierten Vorrichtung 200, mit der zeitgleich ein Schildplatinenpaar ge-
pragt werden kann, ist die zentrale Steuereinheit 50 weiterhin dazu eingerichtet,
nur dann die erste Umsetzeinheit 70 dergestalt anzusteuern, dass sie der Plati-
nenbeladeeinheit 80 nur eine der dort aufgenommenen Schildplatinen 1 ent-
nimmt und dem Deckelwerkzeug 40 zuflihrt, wenn der Benutzer oder die von der
Vorrichtung 200 umfasste Fehleriberwachungseinheit den Identifier einer bereits
gepragten Schildplatine 1 vorab in der zentralen Steuereinheit 50 als ,ungultig"

markiert hat.

Eine ganz besonders hohe Falschungssicherheit ergibt sich im gezeigten Ausfuh-

rungsbeispiel dadurch, dass die Vorrichtung 200 die erste Umsetzeinheit 70 nur
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dann wie vorstehend beschrieben ansteuert, wenn die Vorrichtung 200 mittels
der Markierungseinrichtung 130 eine weitere Schildplatine 1 mit demselben Iden-
tifier markiert hat und sich diese in der Platinenbeladeeinheit 70 befindet. Dabei
ist diese weitere Schildplatine 1 bezuglich ihrer Eigenschaften (hier insbesondere
Abmessungen, Farbe bzw. Reflexionsvermdgen) identisch mit der als ,fehlerhaft®
markierten Schildplatine 1. Die Umsetzeinheit 70 wird dann so angesteuert, dass
genau diese ,nachgeladene™ Schildplatine 1, die also denselben Identifier wie die
als ,fehlerhaft® gekennzeichnete Schildplatine 1 aufweist, mittels der Umsetzein-
heit 70 aus der Platinenbeladeeinheit 80 entnommen und dem Deckelwerkzeug
40 zur Nachpragung der einen als ,fehlerhaft" identifizierten und markierten ge-

pragten Schildplatine 1 zugeflihrt wird.

SchlieBlich umfasst die gezeigte Vorrichtung 200 weiterhin eine innerhalb des
Gehauses 100 der Vorrichtung 200 stromabwarts der Pragepresse 20 und in die-
sem Ausflhrungsbeispiel auch stromabwarts der Druckstation 60 angeordnete
Vernichtungseinheit 140, die die als ,fehlerhaft® markierte Schildplatine 1 irre-
versibel unbrauchbar macht, indem die auf die betroffene Schildplatine 1 aufla-
minierte Kunststofffolie mittels Laserbestrahlung mit einer geeigneten ,,Ungultig®-
Markierung versehen wird, z.B. einem deutlich erkennbaren Streifenmuster oder

einer Beschriftung ,void".
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Titel: Vorrichtung der Herstellung von Kfz-Kennzeichenschildern mit einer

Schildplatine, die mit einer gepragten individuellen Kennzeichenlegende

und einem eindeutigen Identifier versehen ist, und Verfahren zur Her-

stellung eines solchen Kfz-Kennzeichenschilds

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (200) zur Herstellung von Kfz-Kennzeichenschildern (500) mit

einer Schildplatine (1), die mit einer gepragten individuellen Kennzeichen-

legende (2) und einem eindeutigen Identifier versehen ist, mit den folgen-

den Merkmalen:

a. einem Magazin (10) zur Bevorratung einer Vielzahl von Pragewerk-

zeugen, wobei jedes Pragewerkzeug zur mechanischen Pragung der

Schildplatine (1) mit zumindest einem Zeichen der individuellen

Kennzeichenlegende (2) vorgesehen ist,

b. einer Pragepresse (20), die dazu eingerichtet ist, mittels einer Mehr-

zahl von Pragewerkzeugen in einem Pragevorgang die individuelle

Kennzeichenlegende (2) in die Schildplatine (1) zu pragen,

c. einer Pragewerkzeugeinheit (30), die dazu eingerichtet ist,

dem Magazin (10) automatisch eine Mehrzahl von Pragewerk-
zeugen zu entnehmen, die bendtigt werden, um die individu-
elle Kennzeichenlegende (2) zu pragen, und

die entnommenen Pragewerkzeuge automatisch der Prage-
presse (20) fur eine Pragung einer in der Pragepresse (20)
befindlichen Schildplatine (1) mit der individuellen Kennzei-

chenlegende (2) zuzuflhren,

d. einem Deckelwerkzeug (40), welches eine Belade-/Entladeposition

(40) und eine Prageposition (42) einnehmen kann und welches der-

gestalt ausgebildet ist, dass

in der Belade-/Entladeposition (40) eine ungepragte Schild-
platine (1) in das Deckelwerkzeug (40) eingelegt sowie eine
gepragte Schildplatine (1) aus diesem entnommen werden
kann, und

in der Prageposition (42) die ungepragte Schildplatine (1) in

der Pragepresse (20) positioniert und mechanisch fixiert wird,
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so dass mittels der Pragepresse (20) und der von der Prage-
werkzeugeinheit (30) der Pragepresse (20) zugeflhrten
Mehrzahl von Pragewerkzeugen die individuelle Kennzeichen-
legende (2) in die Schildplatine (1) gepragt werden kann, und
e. eine zentrale Steuereinheit (50), welche zur Ansteuerung der Prage-
werkzeugeinheit (30), des Deckelwerkzeugs (40) sowie der Prage-

presse (20) eingerichtet ist,

wobei

f. die Vorrichtung (200) weiterhin eine Leseeinheit (120) zum Ausle-
sen eines an einer Schildplatine (1) angeordneten eindeutigen Iden-

tifiers umfasst.

2. Vorrichtung (200) gemal Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Identifier als optisch wahrnehmbarer Code, z.B. als Barcode, als QR-Code
oder als alphanumerischer Code, ausgebildet ist oder als berihrungslos
mittels Funkwellen auslesbare ID, die in einem an der Schildplatine (1) an-
geordneten RFID-tag abgelegt ist.

3. Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Leseeinheit (120) dazu eingerichtet ist, den an der Schildplatine (1) ange-
ordneten eindeutigen Identifier berthrungslos, z.B. mittels optischer Mittel

oder mittels Funkwellen, zu erfassen.

4. Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
zentrale Steuereinheit (50) einen schreibenden Zugriff auf eine zugeord-
nete Datenbank hat, um in der Datenbank den ausgelesenen Identifier ei-
ner zu pragenden Schildplatine (1) sowie die in die Schildplatine (1) zu
pragende Kennzeichenlegende (2) abzulegen.

5. Vorrichtung (200) gemalB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
zugeordnete Datenbank einer Zulassungsstelle fur Kfz zugeordnet ist.
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6. Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Vorrichtung (200) weiterhin eine Platinenbeladeeinheit (80) und eine erste
Umsetzeinheit (70) umfasst, wobei

a. die Platinenbeladeeinheit (80) eine Aufnahmeposition und eine Ent-
nahmeposition einnehmen kann und dazu eingerichtet ist, in der
Aufnahmeposition zumindest eine ungepragte Schildplatine (1) auf-
zunehmen und diese in eine Entnahmeposition zu Uberfihren,

b. die erste Umsetzeinheit (70) dazu eingerichtet ist, eine in der Plati-
nenbeladeeinheit (80) befindliche Schildplatine (1) zu entnehmen,
wenn sich diese in der Entnahmeposition befindet, und diese Schild-
platine (1) in das Deckelwerkzeug (40) einzulegen, wenn sich dieses
in der Belade-/Entladeposition (40) befindet.

7. Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet,

9.

dass die zentrale Steuereinheit (50) dazu eingerichtet ist, eine Betétigung
der Werkzeugeinheit oder / und der Pragepresse (20) oder / und des De-
ckelwerkzeugs (40) und/oder der Umsetzeinheit (70) nur zuzulassen,
wenn
a. die Leseeinheit (120) den Identifier einer zu pragenden Schildplatine
(1) erfolgreich ausgelesen, und/oder
b. wenn die zentrale Steuereinheit (50) erfolgreich den ausgelesenen
Identifier einer zu pragenden Schildplatine (1) sowie die in die
Schildplatine (1) zu pragende Kennzeichenlegende (2) in der Daten-
bank abgelegt hat.

Vorrichtung (200) gemafi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (200) weiterhin ein Gehduse (100) umfasst, welches einen
Offnungs- und einen SchlieBzustand einnehmen kann, wobei das Geh&use
(100) im SchlieBzustand zumindest das Deckelwerkzeug (40) und die Pra-

gepresse (20) vor einem direkten Zugriff eines Bedieners schitzt.

Vorrichtung (200) gemaBi Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gehause (100) so ausgebildet ist, dass es im SchlieBzustand einen Zugriff
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auf das Magazin (10) oder / und die Pragewerkzeugeinheit (30) verhin-
dert.

10.Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gehause (100) so ausgebildet ist, dass es im SchlieBzustand einen Zugriff
auf eine zu pragende Schildplatine (1) zwischen der Leseeinheit (120) und

der Pragepresse (20) verhindert.

11.Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (200) weiterhin eine Gehauselberwachungsvorrichtung um-
fasst, die dazu eingerichtet ist zu detektieren, wenn sich das Gehdause
(100) im SchlieBzustand befindet.

12.Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 8 und 11 sowie ggf. 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zentrale Steuereinheit (50) dazu eingerichtet ist,
eine Betatigung der Werkzeugeinheit oder / und der Préagepresse (20) oder
/ und des Deckelwerkzeugs (40) und/oder der ersten Umsetzeinheit (70)
nur zuzulassen, wenn die Gehduselberwachungsvorrichtung im gesamten
Zeitraum ab dem Auslesen des Identifiers einer zu pragenden Schildplatine
(1) bis zum SchlieBen des Deckelwerkzeugs (40) stets angezeigt hat, dass
sich das Gehause (100) im SchlieBzustand befindet.

13.Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (200) weiterhin eine Markierungseinrichtung (130) umfasst,
die dazu vorgesehen ist, einen eindeutigen Identifier an einer in der Vor-
richtung (200) befindlichen, bevorzugt innerhalb des Gehauses (100) der
Vorrichtung (200) befindlichen, Schildplatine (1) anzubringen.

14.Vorrichtung (200) gemaBi Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Markierungseinrichtung (130) einen Drucker, einen Beschriftungslaser o-

der eine Prageeinheit umfasst.
15.Vorrichtung (200) gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (200) weiterhin eine bevorzugt innerhalb des optionalen Ge-

hauses (100) der Vorrichtung (200) angeordnete Vernichtungseinheit
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(140) umfasst, die dazu eingerichtet ist, eine bereits gepragte Schildpla-
tine (1) irreversibel unbrauchbar zu machen, wenn ein Benutzer oder eine
von der Vorrichtung (200) umfasste Fehleriberwachungseinheit den Iden-
tifier der bereits gepragten Schildplatine (1) vorab in der Steuereinheit

(50) als ,ungultig® markiert hat.

16.Vorrichtung (200) gemaBi Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
zentrale Steuereinheit (50) dazu eingerichtet ist, nur dann eine bereits ge-
pragte Schildplatine (1) mittels der Vernichtungseinheit (140) irreversibel
unbrauchbar zu machen, wenn die Vorrichtung (200) eine weitere Schild-
platine (1) mittels der Markierungseinrichtung (130) mit dem Identifier der

als ,ungultig" markierten Schildplatine (1) markiert hat.

17.Vorrichtung (200) gemani Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
zentrale Steuereinheit (50) dazu eingerichtet ist, nur dann eine Schildpla-
tine (1) mittels der Markierungseinrichtung (130) mit dem Identifier einer
als ,ungultig" markierten Schildplatine (1) zu markieren, wenn die Vorrich-
tung (200) vorab eine bereits gepragte und als ,,ungultig® markierte
Schildplatine (1) mit ebendem Identifier mittels der Vernichtungseinheit

(140) irreversibel unbrauchbar gemacht hat.
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