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Proplétand sorpcéni textilie

Oblast techniky

Uzitny vzor se tyka netkané textilie z mikrovlaken typu
melt-blown zpevnéné propletenim vaznymi nitémi a urcené zejména
pro sorpci kapalin.

Dosavadni stav techniky

Pro sorpci oleji, organickych kapalin zejména uhlovodiky,
vodnich roztokl pracovnich kapalin se pouZivaji netkané textilie
z mikrovlaken typu melt-blown v rozsahu plosnych hmotnosti
80 g/m? az 400 g/m?. K dosaZeni maximdlni sorpéni kapacity je
t¥eba objemné netkané textilie, tzn. netkané textilie s nizkou
objemovou hmotnosti, coZ pfinasi niz$i pevnost v tahu a nizkou
odolnost povrchovych vrstev vldken vaci odéru. Pevnost v tahu se
v soucasné dobé zvysSuje termickym bodovym pojenim na kalandrech
S gravurou, pricemZ v misté bodového spoje jsou mikrovldkna ales-
ponn z ¢asti pusobenim tepla a tlaku prevedena do folie. Kalandro-
vanim lze wupravit netkané textilie z mikrovldken o plosné hmot-
nosti do 150 g/m?, coZ je technologicka i ekonomickd& horni hrani-
ce. Pri upravé mikrovlAkennych netkanych textilii s plosnou hmot-
nosti nad 100 g/m? je nebezpedi ztuZeni povrchu po styku s tempe-
rovanymi kovovymi valci kalandru.

Jsou znamé textilni vyrobky urcené k dklidu jako myci hadry,
prachovky, c¢istici textilie, vyrdbéné na proplétacich nebo prosi-
vacich strojich. K vyrobé se zpravidla pouziva volné kladeny vla-
kenny Utvar nap¥. rouno, zpevnény pomoci jedné nebo dvou soustav
osnovnich niti nékterou znamou osnovni pletarskou vazbou. Rouno
tvorené z prirodnich a/nebo chemickych strizovych vlaken se pri-
pravuje na mykacich strojich nebo pneumatickych rounotvoricéich,
takto lze zpracovavat bézné vldkna s délkovou hmotnosti vysSSi nez
1 dtex.

Nevyhodou je, Ze v dusledku velkych mezivldkennych prostoru
a malych kapildrnich sil nedosahuji netkané textilie ze str¥izZo-
vych vldken sorpéni kapacity netkanych textilii z mikrovlaken ty-
pu melt-blown.

Technické reseni tykajici se sorpéni plachetky vyuZiva ter-
mické, chemické nebo mechanické spojeni soustavy nepropustnych
a sorpénich vrstev v jeden celek.

Nevyhodou fesSeni je omezend manipulovatelnost a pouZitelnost
utvaru, ktery md& jeden z povrchui nepropustny pro kapaliny.

Podstata technického resSeni

Podstatou proplétané sorpéni textilie je, 2Ze se sklada
Zz nejméné Jjedné vrstvy netkané textilie 2z mikrovlaken typu
melt-blown mechanicky zpevnéné propletenim v plose jednou nebo
vice soustavami vaznych osnovnich niti, které vytvareji sloupky
otek vzadjemné stridavé a/nebo postupné spojené ve sméru Sire
propletu rubnimi spojovacimi klickami.
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Netkand textilie z mikrovlaken typu melt-blown je z polypro-
pylenu, polyesteru /PET, PBT/, polyetylenu /LLDPE, LDPE, HDPE/,
polyamidu /6, 6.6, 11, 12/, prumér jednotlivych vlaken je v roz-
mezi 0,5 az 10 um.

Jako vazné nité se pouziva hedvabi nebo prize z polypropyle-
nu, polyesteru, polyamidu, bavlny, viskdézy nebo z jejich vlaken-.
nych smési.

K proplétani se vyuZivaji zdkladni osnovni pletafské vazby
tj. retizek, trikot, sukno, atlas nebo jejich vzdjemné kombinace,
pric¢emz hustota sloupkd na 100 mm je v rozmezi od 10 do 60 a hus-
tota radkld ocek na 100 mm je v rozmezi od 15 do 100.

Vyhody proplétané sorpcni textilie spoc¢ivaji hlavné v moz-
nosti opakovaného pouzivani v disledku zvys$ené pevnosti v tahu
a v omezeni delaminace povrchovych vrstev mikrovlaken.

- Priklady provedeni

»

Priklad ¢.1

Proplétand sorpéni textilie je tvorena netkanou textilii
z polypropylenovych mikrovlaken typu melt-blown o plo$né hmotnos-
ti 200 g/m*, kterda je propletena polyesterovym hedvabim délkové
hmotnosti 110 dtex ve vazbé retizek-sukno, hustota sloupku odek
/pocet sloupkd na 100 mm/ je 20 a hustota Fadkl odek /podet radku
na 100 mm/ je 50.

Priklad ¢.2

Sorpéni textilie je tvorena netkanou textilii z polyetylen-
tereftalatovych mikrovldken typu melt-blown o plo$né hmotnosti
150 g/m?, kterd je propletena polyesterovym hedvabim délkové
hmotnosti 80 dtex rfetizkovou vazbou, pri¢emZz hustota sloupki o&ek
je 25 a hustota radku ocek je 60.

Priklad &.3

Zakladem sorpcni textilie jsou dvé vrstvy netkanych textilii
z polypropylenovych mikrovlaken typu melt-blown, obé maji plosnou
hmotnost 200 g/m’a Jjsou k sobé priloZeny rubnimi stranami. Pro-
pleteni se provede polyesterovou pfizi o délkové hmotnosti 180
dtex vazbou Fetizek-&tyrradkovy atlas, pric¢emZz hustota sloupkl
oCek je 13 a hustota radkua ocek je 17.

Pf¥iklad ¢&.4
Provedeni proplétané sorpéni textilie je totoZné s prikladem

¢c.1, ale na povrchu polypropylenovych mikrovlaken typu
melt-blown je nanesen kationaktivni smdceci pripravek.

Prumyslovd vyuZitelnost

Proplétané sorpéni textilie z mikrovldken typu melt-blown se
uplatni vSude tam kde dochdzi k manipulaci s ropnymi produkty,
rozpoustédly, kyselinami, louhy a emulzemi, rovnéZ jsou vyuZitel-
né jako myci hadry v domacnostech.
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NAROKY NA OCHRANU

Proplétana sorpéni textilie, urcend zejména pro sorpci kapa-
lin, vyznac¢éujici se tim, Ze se sklada nej-
méné 2z Jjedné vrstvy netkané textilie 2z mikrovlaken typu
melt-blown propletené v plose jednou nebo vice soustavami vaz-
nych osnovnich niti, vytvarejici sloupky ocek vzajemné strida-
vé a/nebo postupné spojené ve sméru $ife propletu rubnimi spo-
jovacimi klickami.

Proplétand sorpéni textilie podle ndroku 1l vy znadc¢u-
jici s e t im, 2Ze plosnd hmotnost netkané textilie
z mikrovldken typu melt-blown Jje v rozmezi od 20 g/m? do
500 g/m?.

Proplétand sorpéni textilie podle ndrokul vy znadcu-
jici S e t im, 2Ze vazba propletu v netkané textilii
je rfetizek trikot, sukno, atlas nebo jejich vzadjemné kombina-

ce.

Proplétand sorpéni textilie podle ndrockul vy znadéu-
jici s e t i m, Ze hustota sloupka oc¢ek na 100 mm je
v rozmezi od 10 do 60 a hustota radku oc¢ek na 100 mm je VvV roz-
mezi od 15 do 100.

Konec dokumentu
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