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L’objet de la présente invention consiste & permettre un calage & distance, soit
du fait de I'inaccessibilité du lieu, soit de la présence d’un danger a I’endroit du calage, en
particulier, dans le cas qui nous concerne, le calage de rames ou de ramettes de papiers
imprimés qui doivent étre soumises & une coupe de finition parfaitement définie par
rapport aux textes ou aux cadres y figurant, cette ligne de coupe n’étant pas forcément
paralléle aux cOtés de ia rame ou de la ramette.

D’une fagon plus générale, le dispositif objet de l'invention peut étre utilisé
dans tous les cas ou un travail de coupe de précision se présente et demande une concor-
dance rigoureuse a la ligne de coupe.

Actuellement, losque le texte est mal cadré par rapport aux cdtés de la rame, ce
travail s'effectue de fagon irrationnelie & savoir que le massicotier contourne le massicot
pour aller a I'arri¢re de celui-ci intercaler entre la butée arriére et la rame ou la ramette de
papier & couper, un carton d’épaisseur 1,5 mm par exemple, revient 3 son poste avant,
vérifie la ligne de coupe bar abaissement du presse-papier et, si nécessaire, recommence
cette opération avec un carton plus épais ou moins épais selon le degré d'inexactitude du
parallélisme a rattraper, dans un sens ou dans I'autre selon le cas, jusqu’a obtenir le parallé-
lisme parfait.

Ce dispositif supprime donc ce déplacement long, fastidieux et onéreux, par
son systéme de commande 2 distance ; le massicotier, de son poste de travail, agissant par
impulsions successives jusqu’a obtenir le parallélisme exigé pour ce genre de correction.

A noter également que le montage de la plaque sur 1a machine offset peut étre
sommaire, donc plus rapide, ce qui est appréciable car le systéme d’attache des plaques
offset ne permet le réglage de I'impression que par corrections successives donc long, fas-
tidieux et pas nécessairement rigoureux, trés peu de machines possécant un systéme précis
efficace et rapide pour une impression nettement définie par rapport aux bords du papier.

L’appareil représenté fig. 1 est constitué essentiellement d’un élément arriére
(a) et d’un élément avant (b). L'éiément avant (b) pouvant pivoter par rapport a I'éié-
ment arriére (a) grice a une articulation (c).

Dans le modéle représenté, le pivotement de la partie (b) a lieu de la fagon
suivante (fig. 2) : un moto-réducteur (e) supporté par un palier (f) entraine en sortie un
axe (h) sur lequel est calé un excentrique (i} I'autre extrémité de |’axe tournant dans un
deuxiéme palier (g) ; la partie avant (b) comporte un galet (j) qui vient sappuyer surI'ex-
centrique (i) grace 2 la présence d’un ressort de rappel (d) reliant (a) a (b).

L'action du moto-réducteur communiquant une rotation de I’excentrique (i)
va provoquer un pivotement de (b) par rapport 3 (a). La seule condition étant que le -
rapport de réduction du moto-réducteur soit tel qu'il interdise toute possibilité de rever-
sibilité du mouvement.
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1 —Cale a angle variable dont la variation d’angle est obtenue a distance. Dans la variante
représentée fig.1 I'appareil est constitué d'un élément arriére {a) et d’un élément avant
{b) - I'élément (b} pouvant pivoter par rapport 3 {(a) grice & une charnitre {c} - le
pivotement de (b) par rapport 3 (a) est obtenu par I'action d'un excentrique {i)com-
mandé par rotation d'un moto-réducteur {e} - La partie avant {b) comporte un galet
d’appui {j) sur lequel I'excentrique (i} reste en contact permanent par l‘action d'un
ressort de rappel (d) . :

2 - Cale a angle variable commandée 3 distance selon revendication 1, caractérisée en ce
qui concerne le moyen d’écartement de la piéce (b) par rapport & (a} qui est effectué
par un vérin hydraulique.

3 - Cale & angle variable commandée & distance selon revendication 1 ou 2 caractérisée
en ce qui concerne le moyen de rappel de {a} et {b) qui est obtenu par la forme parti-
culigre de l'articulation {c) qui consiste en une lame d’acier prédéformée (k) ou 3 une
pente de la partie de (b) sur laquetlle vient se fixer la lame d’acier a ressort {k) a I'aide
des vis {l}.

Parmi les applications les plus interessantes on peut citer le calage des imprimés pour
leur coupe sur massicot. Coupe caractérisée en ce que les imprimés sont calés par un
dispositif selon les revendications précédentes.
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