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A talilmény Orvényréteg berendezés kiilondsen
porszer(i anyagok granuldldséra, tartéllyal, amely-
ben kezelGtér van az anyag szdmdra €s alatta szél-
kamra van elrendezve, koralaka forgérész tarcsaval
ellatott forgorésszel, amely egy fiiggbleges kozponti
tengelyen van forgathat6an égyazva, €s legaldbb egy
mintegy sugérirdnyban elnyil6, a kezel6tér €s szl
kamra kozott gdzdramot 4tbocsat6 nyfldssal rendel-
kezik.

A talslmény lényege, hogy a forgbrész tércsa
(42) a szélkamra (22) és a kezelGtér (14) kozott
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egyetlen vlaszfalat alkot, éshogya forgorésztarcsa
(42) mindegyik nyfldsdhoz (44) normil iizemben
nyitott és a berendezés le4llitasakor lezarhat6 zir
van hozzérendelve, tovabb4 hogy a forgérész tarcsa
(42) felett legaldbb egy, a forgorész tarcsin (42)
fekvd anyag (16) forgast akadélyoz0, €s mindegyik
nyil4son (44) 4tléps gézdramban sug4rirdnyban el-
osztott, a forgbrésszel (40) egyiittforgo, akezelGtér-
ben (14) levé anyagot (16) beszord favokak (76)
vannak elrendezve. (1. dbra)
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A taldlmény 6rvényréteg berendezés kiilondsen
porszer{i anyagok granuldldséra, tartéllyal, amely-
ben kezelGtér van az anyag szdm4ra és alatta szél-
kamra van elrendezve, koralaka forgorész tarcsaval
ellétott forg6résszel, amely egy fiiggbleges kozponti
tengelyen van forgathat6an 4gyazva, és legal4bb egy
mintegy sugArirdnyban elnytl6, a kezel6tér és szél-
kamzﬂ?i kozott gdzaramot 4tbocsat6 nyil4ssal rendel-
kezik,

A bevezetben emlitett kialakitdsi drvényréteg
berendezés ismeretes a 3 849 900 Isz. US szabadal-
mi leirdsb6l, amely részecskék szaritéséra szolgsl.
A forgbrész fiiggbleges tengelyii lapos koralaka
tdrcsival van elltva. Ennek kicsivel nagyobbatmé-
r8je van, mint a szitafenéknek és kettS vagy tobb
korszegmens alakd nyil4ssal van ellitva. A szitafe-
nék egy fibkszeri szekrényhez tartozik, amely a
tartdlybél kihtizhat6 és iizemi helyzetben felfdjha-
t6, tomlGszer( tomitéssel van a tartéllyal szemben
tomitve. Ezen témlS tomitések egyike a szek-
rénynek a szitafencket koriilz4r6 als6 keretrésze és
egy alatta levd, a tartslyban elrendezett toldat ko-
zott van elrendezve. Ez alatt van a forgérész tarcsa
elhelyezve.

Ezen ismert berendezés lizemelésekor hevitett,
széraz levegGt juttatnak a korbeforgé rotoron, a
szitafenéken keresztiil a kezelStérbe azért, hogy az
abban folytonosan korbeforgé porszerd anyagot
fluidizaljgk és szérftsak. Ez az ismert berendezés
konnyen elszennyezédik, mert a kezelends anyag
kis részecskéi a fiok betoldsakor a szitafenéken
keresztiil a szélkamr4ba keriilhetnek mieldtt a ke-
zeléshez sziikséges nyoméskiilonbség a szélkamra
és akezelGtér kozitt létrejott volna. Ezt a berende-
zést nehéz tisztitani és ezért nem felel meg a szigor
egészségiigyi kovetelményeknek, amilyeneket pl. a
gybgyszeriparban frnak el6.

Misik berendezés a 2 932 803 Isz. DE szabadal-
mi lefrdsb6l ismerhet§ meg. Ennek a berendezés-
nek tengelyirdnyt metszetben U-profilt forg6része
van, amely 4tlépdnyildsokkal ellstott blendével van
részben letakarva. A blende leveg6kilépé nyil4sok-
kal rendelkezik. A forgérész egy iireges tengelyre
van rogzitve és egy 1égpumpa nyoméoldalshoz van
csatlakoztatva. Az iireges tengelyen beliil folyadék-
vezeték nytlik felfelé, amely kozvetlen a szitafenék
felett kozpontosan elrendezett helyzet kotott sz6-
r6fv6kaban végzsdik. A forgbrész koriili, szitafe-
nék alatti rész szivbkamraként van kialakitva, és ez
dll alevegSpumpa szivboldaldval kapcsolatban. En-
nél a berendezésnél a sziraz levegot az iireges ten-
gelybdl sugdrirdnyban kifelé az U-profild forgs-
részbe irdnyitjak és onnan felfclé a szitafenéken
keresztiil a kezelGtérbe. A kezel6trében a bejutta-
tott levegd azanyagot fluidiz4lja. A fluidiz4lt anyag-
ba a kozponti sz6r6ftivokén keresztiil vizet szérnak.
A folyad€k és az anyag milyenségétél fiiggGen gra-
nuldtum keletkezik vagy a darabos részecskék be-
vonatot kapnak. Az elhaszn4lt leveg6 4tsramlik a
szitafenéken keresztiil a szivékamriba, Ebben a
berendezésben pneumatikus Gton knnyen be lehet
vezetni a kezelend§ anyagot, de az elszenyezgdés
veszélye fenn 4ll, Itt is tisztithat6sdgi problémék
lépnek fel, ha a higiéniai kovetelmények magasak.

Higiéniai szempontb6l kedvezsbb megoldas is-
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merhet meg a 2 551 578 Isz. DE szabadalmi lefr4s-
b6l, amely esetében a kezelstér lefelé z4rt fenékkel
és felfelé sziirGvel van hatérolva. A fenék felett
kozvetleniil két nagy, t6bbszarnyt forg6rész van
clrendezve. A forgérész iireges tengelyen helyezke-
dik el és nagy légpumpa nyoméoldalhoz van csat-
lakoztatva,

A forgbrész szérnyain, a forgésiranyt tekintve
hatrafelé irdnyitott levegSkiléps nyfldsok vannak.
Ennél a berendezésnél a kezelGtérben kozponto-
san a forgérész felett egy fivoka van, M4sik ismert
berendezésnél a forgérész szdrnyaiba folyadékfa-
vokék figy vannak beépitve, hogy a folyadékot ira-
nyitottan a kezelStér z6n4iba szérja be, ahol a ke-
zelendd anyag fluidizalt 4llapotban van.

Mind a 2932 803 Isz., mind pedig a 2 551 578 Isz.
DE szabadalmi leirdsb6l ismertté v4lt berendezés-
nél akezelStérben levs anyag fluidiz4las4hoz alkal-
mazott levegS 4ramit legaldbb egyszer, mintegy
derékszogben meg kell torni, mielstt az a kezel-
térbe jutna. Ezért igen nagy enerigéra van sziikség
ahhoz, hogy a leveg6 vagy g4z a forg6részbél olyan
sebességgel és elosztdsban dramoljon ki, ami lehe-
tové teszi azt, hogy a levegd vagy gaz a kezelend6
anyagon egy vagy tobb sugarban teljesen 4tdramol-
jon és megfeleld kezelést biztositson.

Végiil a 3 107 995 Isz. DE szabadalmi leirasb6l
ismert 6rvényréteg berendezésnél a kezelGteret és
az alatta elhelyezked§ szélkamrat egy sima forg6-
rész tdrcsa valasztja el egymastél. A forgérész tar-
csa egy tartalyban fiiggSleges tengely kériil forgat-
hat6. A forgbrész tarcsa kiilsG széle és a tartaly
bels fala kozott egy gyfirdis rés van, amelyik egy
gylirdi alakd, magassagi irdnyban 4llithat6 zir6tag-
gallezdrhat6. A forg6rész felett kozpontosan lefelé
irdnyul6 sz6r6fivoka van elrendezve. A kezelends
anyagnak a kezelGtérbe torténd bevitelekor a z4r6-
tag zérési helyzetében van, amelybél nyitott helyze-
tébe siillyeszthetd, mihelyt meghatérozott nyomés-
kiilonbség 4ll el6 a szélkamra és a kezeldtér kozott,
A zér6testbdl ily m6don megszabaditott forg6rész
forgésba jon és a kezelend6 anyag rajta fekvg réte-
gét sugdrirényban kifelé ropiti,

A szélkamrabo6l a gyiir(is résen keresztiil a keze-
16térbe draml6 levegd a kezelGtér gytiri alakd, kiil-
s6 tartom4nysban fluidiz4lja az anyagot. Ebbél a
tartoménybél az anyag tovabbaramlik felfelé a ke-
zel6tér egy bels tartom4nysba és ott a forgérész
tércséra hullik, amely djra kifelé repiti. Ennél az
lizemm6dnil a viszonylag gyorsan forgd forgorész
ropitG hatdsa nagy szerepet jatszik. A leveg6vel
vagy més gézzal torténd fluidizalds mellett nagy
szerepet jtszik az anyag kezelésében a forg6rész
mechanikus behatésa. Ilyen mechanikus behat4s
azonban néhény kezelési m6dnal, mint pl. a granu-
ldlasnél egyaltaldn nem vagy csak nagyon szfik ha-
tarok kozott kivanatos.

A talélmany feladata, olyan drvényréteg beren-
dezés létesitése, amely konnyen tisztn tarthat6 &s
kisebb energia- és idoréforditassal végzi az anyag
kezelését, tovabba amely alkalmas nehezen fluidi-
zdlhat6 és mechanikus behatésra érzékeny anyagok
kezelésére.

A taldlmény szerint a kitiizott célt azzal érjiik el,
hogy a forg6rész tércsa a szélkamra és a kezelGtér
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kozbtt egyetlen vélaszfalat alkot és hogy a forgbrész
tarcsa mindegyik nyfldsshoz normél izemben nyi-
tott és a berendezés lesllitasakor lezirhat6 zar van
hozzirendelve, tovabbé hogy a forg6rész tércsa fe-
lett legalabb egy, a forg6rész tarcsan fekvs anyag
forgésat akadalyoz6, visszatart6 tarcsa van helyezve
kototten elrendezve, és mindegyik, nyfldson 4tléps
géziramban sugdrirdnyban elosztott, a forgbrésszel
egyiittforgo, a kezelGtérben levs anyagot beszord
favokak vannak elrendezve.

A talslmény révén az ismert berendezéseknél
alkalmazott szitafenék elmarad, mert legaldbb egy
lezérthat6 nyflassal rendelkezS forgérész tércsa
gondoskodik a kezelés meghatérozott fazisaiban a
szélkamra és a kezelStér szétvalasztasirél. Uzem
kozben a forgérésznek csak az a feladata, hogy a
szélkamr4b6l a forg6részen 4tlépG tengelyparhuza-
mos gazAramot vagy gazaramokat forgdsba hozza
és fgy a kezel§ anyagon 4tdramoltassa. Ehhez a
forgbrészt csak kis fordulatszammal kell forgatni,
amelynél még a forgérész tarcsa rogzitGhatdsanem
16p fel. A forg6rész tércsa feletti, legaldbb egy
visszatart6 lamella ellensll annak, hogy az anyag a
forgérész tarcséval egyiitt forogjon. %ygy az anyag
csupén az egy vagy tobb sugérban érkez0 gazdram
hat4snak van kitéve. Ezek az dramok mivel nem
egy szitafenéken szortan érkeznek, €lesen hatérol-
tak és ekeként hatnak.

A talalmé4ny szerinti berendezés kialakithatd el-
Gnydsen tgy, hogy a zérnak egy z4r6tarcséja van a
forgorész tarcsdval kozos tengelyen, de hozzd ké-
pest elforgathat6an elrendezve, tovibbé hogy a for-
g6rész thrcsén és zar6tércsén levg nyildsok egyfor-
mik és a berendezés nyugalmi helyzetében le van-
nak fedve.

Az ismertetett kialakit4sokn4l a z4r6tarcsénak a
forgbrész tarcsshoz képesti relativ elmozduldsat
mechanikus vagy pneumatikus hajtémi hozhatja
létre. Egyszer(ibb azonban, ha a z4r6tércsa a forg6-
rész tércsa felett van, hozz4 képest iitk6zSk kozott
szabadon elfordul6an, a forg6rész eldforgdsakor az
anyag 4ltal r4 kifejtett fékezohat4sra izemi helyze-
tét felvevSen elrendezve.

A talslmény egy mésik kivitele esctén mindegyik
nyil4s4hoz z4rként sugérirdnyban elnydl6, hosszan-
ti szepeltest van elrendezve. Ez a szeleptest a nyilas
lezérasa érdekében magasségi irdnyban 4llithat6
vagy felfijhat6.

‘A talalmany szerinti legalabb egy visszatart6 la-
mella igen kiméletesen fejti ki visszatart6 hatasat,
ha a forgérész tércsa felett olyan tavolsigban van
elrendezve, amely lényegesen nagyobb, mint a ke-
zelt anyag, pl. granuldtum szemcse mérete. Elonyos
lchet azonban, ha a forg6rész felett kozvetlenill
tobb sugérirany( visszatart6 lamella van helyhezko-
totten elrendezve. Ilyen viszonylag kis tdvolsagban
elrendezett visszatarté lamellak lényegesen hozza-
jarulnak a forg6rész felileténck tiszt4ntartdsahoz.

Amellett elonyos, ha a visszatart6 lamelldk leg-
alsbb egy, a forgbrésszel kozos tengelyd gyl ré-
vén dssze vannak kotve.

Célszerfi, ha a forgérész mindegyik nyfldsa oldal-
falakkal van hat4rolva, és ezek legalibb megkozeli-
t6en fiiggSleges stkban vannak elrendezve, magas-
séguk pedig legaldbb akkora, mint egymdstél val6
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tavolsiguk. Az oldalfalak elGsegitik, hogy a ghz4-
ram a forgorészt felfelé hagyja el élesen hatérolva,
és gy ckehatést tud kifejteni.

Végill elényos, ha a szeleptestek a hozz4juk tar-
toz6 oldalfalak alatt két felfelé konvergdlé vezetS-
lap kozitt vannak felfiiggesztve.

A tal4lményt részletesen kiviteli példa kapcsén
a rajzok alapjan ismertetjiik, ahol az

1. 4bra a taldlmény szerinti drvényréteg beren-
dezés kiviteli péld4janak tengelypérhuzamos met-
szete, a

2. 4bra az 1. dbra egy részletének nagyobb lépté-
kii része, a

3. 4bra az 1. dbra szerinti ITI-III vonal mentén
vett metszet, a

4. 4bra az 1. 4bra szerinti IV-IV vonal mentén
vett metszet, az

5. 4bra az 1. 4bra szerinti V-V vonal mentén vett
részmetszet, a

6. 4bra az 5. 4bra szerinti VI-VI vonal mentén
vett metszet, a

7. 4bra a taldlmény egy tovabbi kiviteli péld4ja-
nak 1. 4bra szerinti 4brdzolésa, a

8. 4bra a 7. dbra szerinti berendezés nagyobb
1éptékd részlete, metszve.

Mind az 1-6. és 7-8. 4brékon lthat6 orvényré-
teg berendezéseknek 10 dllvanya van, amely 12 tar-
talyt hordoz. A 12 tartélyban korhenger alakt 14
kezel5tér foglal helyet, amely iizem kdzben részben
a kezelendd 16 anyaggal van feltoltve. A 16 anyag
példaul poralaké lehet, amely fluidizalt 4llapotban
18 folyadékkal keriil beszérésra, hogy ily médon
nyerjiink granulitumot. A 12 tart4ly szokasos kivi-
telii és ezért itt csak az alsé, a taldlmény szempont-
jabol érdekesebb részét brazoltuk. A 14 kezeldtér
célszeriien felfelé sziirg szerkezettel van hatérolva,
péld4ul olyan sziirgvel, amely a bevezetSben emlf-
tett 3 849 900 lsz. US és a 2 551 578 Isz. DE szaba-
dalmi lfrisokbdl ismeretes.

A 10 livinynak korhenger alakd 20 kdpenye
van, amely 22 szélkamrét zar korill. Ezt lefelé 24 fe-
nék hatérolja és 26 levegScsonkkal rendelkezik,
amelyen keresztiil gzt pl. széraz melegleveg6t le-
het a 16 anyag fluidizaldsa céljabél bevezetni. A
24 fenéken 28 leengedd szelep van clrendezve. A
24 fenéken keresztiil ireges 30 tengely nydlik, fig-
gbleges A tengellyel. A 30 tengely 32 motorral és
egy fokozatmentesen beéllithat6 34 hajt6mével 4ll
hajt6 kapcsolatban, Az iireges 30 tengely alsbvégén
36 folyadékbevezets és 38 nyomélevegs bevezetd
van elrendezve.

A 30 tengelyen 40 forg6rész van rgzitve, amely-
nek a 22 szélkamra fels6 hatérolaséra koralaki 42
forgbrész tércsaja van. A 42 forgbrész tircsa kiilsé
stmérSje megkozelitSen olyan nagy, mint a 20 ko-
peny belsd 4tmérGje és az dbrazolt kiviteli példanal
valamivel nagyobb, mint a 12 tartaly bels6 atmérdje,
amely kozvetleniil a 42 forg6rész tarcsa felett kép-
z5dik. A 40 forg6résznek tobb, kiviteli példén hat
44 nyfl4sa van, amelyek azonos szdgtvolsdgokban
a kiviteli példaban egyméshoz képest 60°-kal eltol-
tan vannak elrendezve.

Mindegyik 44 nyilds egy pér fiiggdleges, sugdr-
irdnyban kifelé divergdl6 46 oldalfallal van hatérol-
va, amelyek az iireges 30 tengelytdl egy korhenger
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alaka kiilsG 48 gallérig nytilnak, A 46 oldalfalak és
a kills§ 48 gallér feliil a 42 forgérész tércsa révén
egymdssal dssze vannak kotve, amely tircsa termé-
szetesen a 44 nyflisoknak megfelelSen ki van nyitva
tgy, hogy minden egyes nyil4s fiigg6leges 50 g4z4-
ramot bocsét keresztiil a 22 szélkamrabél felfelé,
amennyiben egy ventildtor — amely a 26 levegs-
csonkhoz van csatlakoztatva — a 22 szélkamra és a
14 kezelGtér kozott nyomaskiilonbséget hoz létre.

Mindegyik 44 nyfl4s alatt egy p4r 54 rid segitsé-
gével 52 szeleptest van a 40 forgbrészre felfiiggeszt-
ve és felfelé eltolhatéan vezetve. Az 52 szeleptestek
mindegyike azonos sugrirnyban nyglik, mint a
hozzdjuk tartoz6 44 nyildsok és ezeknek is az A
tengelyt6l novekvd tévolssgban novekvs kereszt-
metszetiik van, Az 54 rudak egy-egy keskeny 56
hidra vannak magasségi irdnyban rogzitve, amely 56
hidak a hozz4juk tartoz6 44 nyilast hidaljak 4t. A
magasségi irdny bellithat6s4ga érdekében mind-
egyik 54 rad felsS szakasz kiilsS menettel, mig a
hozz tartoz6 56 hid bels6 menettel van ellstva.
Mindegyik 54 rid koriil egy 48 rug6 van elrendezve,
amely alsé oldaldval a hozz4 tartozé 56 hidra t4-
maszkodik és igyckszik az 52 szeleptestet az emli-
tett nyom4skiilonbség ellenében az 54 rtid 4ltal be-
4llitott rogzitett alsé helyzetében tartani.

Mindegyik 52 szeleptest kdzpontosan pontosan
két 60 vezetSlap kozott van elrendezve, amelyek a
hozzéjuk tartoz6 46 oldalfalakt6l lefelé nytlnak és
a 2. dbra szerint keresztmetszetiikben divergalnak.
Mindegyik 60 vezetSlap és a hozz4 tartoz6 52 sze-
leptest kozott sugdriranyt hasiték marad szabadon,
amelynek szélessége csokken, amikor az 52 szelep-
test tdlzott nyoméskiilonbség hatés4ra a sajét stlya
és a hozz4 tartoz6 58 rug6 nyomssa ellenében fel-
felé eltol6dik.

A 40 forgbrész felett bizonyos tavolsigban, a 30
tengelyen t6bb 62 kar van rogzitve, amelyek egy-egy
44 nyil4s felett sugarirdnyban kifelé megkozelitGen
a 12 tartély belsé falig nyGlnak. A 62 karok szdma
megegyezik a 44 nyfldsok szdm4val, azaz az adott
példdnal hat darab 62 kar van egymast6l 60°-os
szdgben eltolva elrendezve. A 40 forgbrész iizemi
forgésiranyat tekintve mindegyik 62 kar a hozz4
tartoz, alatta elrendezett 44 nyilashoz képest kis
mértékben hitrafelé van eltolva.

A 62 karok mindegyikének csé alakfi 64 csatla-
koz6 darabja van, amelyek a 30 tengely sugérirdnya
furataiba vannak behelyezve €s 55 any4kkal vannak
rogzitve. Mindegyik 62 kar a 66 any4ja old4sa utén
a 30 tengelyre merSleges sugérirdnyi C tengely
koriil forgathat6. A 62 karok profilja — mint ahogy
azt a 2, bra szemlélteti — hodrozész4rny alakd, és
D szimmetria stkja van, amely a 42 furg6rész tircsa
sikjat megkozelitGen a hozzi tartozé 44 nyilds E
kozépsikjdban metszi.

Mindegyik 62 karon beliil egy kozponti 68 csa-
torna van kialakftva, amely a 30 tengelyben levs 70
csatorna révén a 36 folyadékbevezetdvel 4ll Gssze-
kéttetésben, Mindegyik 62 karban egy tov4bbi 72
csatorna van, amely a 30 tengelyben levs tov4bbi 74
csatorna révén 38 nyomélevegd bevezetdvel 4ll
kapcsolatban. Minden egyes 62 karnak a 30 tengely
B forgésirényét tekintve hétrafelé nézé fels sz€lén
tobb 76 fvoka van elrendezve, amelyek tengelyei a
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hozzéjuk tartoz6 62 kar D szimmetria skj4ba esnek
és derékszogben 4llnak annak C tengelyére. A 76
favokdk Gn. kétanyagos fvékdk, amelyeken ke-
resztill a folyadékbevezetSkon bevezetett folyadék
a nyomo6levegGvel keriil elporlasztdsra. A 76 f(iv6-
kak kozotti tavolsdgok az A tengelytél tavolodva
csokkennek azért, hogy a 14 kezelGtér minden tar-
toméanyéban koriilbeliil azonos folyadékmennyiség
keriiljon feliletegységenként kiszorésra.

A 30 tengelynek kfipos felsS 78 vége van, amely-
nek a csiicsa a 14 kezelStérben fluidiz4lt 16 anyag
normilis felsG hat4r4ig ér.

Az 1-6. 4brék szerint a 42 forg6rész tarcsin
kozvetleniil 92 zér6tarcsa fekszik fel. A 92 z4rétar-
csa ugyancsak koralakd, és hat egym4st6l azonos
tavolsdgban levs korgylird szektor alakd 94 nyflds-
sal van ellatva, amelyck a 92 zar6t4rcsa tizemi hely-
zetébenteljes mértékben egybe esnek a 44 nyfl4sok-
kal tgy, hogy az 50 gazdramok a 40 forgbrészt gy
tudjk dtmaramolni, mintha a 92 z4r6t4rcsa nem is
lenne. El6reforgaskor a 92 zar6tarcsa, péld4ul egy
nem éabrézolt {itk6z8 révén gy van kényszeritve,
hogy egyiitt forog a 42 forg6rész tarcssval anélkiil,
hogy iizemi helyzetét elhagyna. A 30 tengely rovid
visszaforgatasakor a 92 zérétéresa a 42 forgbrész
tarcsahoz képest nyugalmi helyzetébe fordul, ame-
lyet egy ugyancsak nem 4brazolt iitkozd rogzit.
Nyugalmi helyzetében a 92 zérétércsa a 42 forg6-
rész thrcsa Osszes 44 nyiflasat lezarja és ez ldefedi a
92 z4r6tarcsa Osszes 94 nyfldsat. Ily médon a 12
tartaly a 22 szélkamr4tél le van vélasztva.

A7 és 8. dbra szerinti kiviteli példa annyiban tér
el az 1-6. 4brikon bemutatottakt6l, hogy a 52 sze-
leptestek pneumatikus 96 henger-dugattyt egysége
révén magassigi irdnyban 4llithat6, és pedig a 7. és
8. dbrékon folytonos vonallal jelolt normél iizemi
helyzeteik €s a 8. 4brén szaggatott vonallal jelolt
zér6helyzeteik kozott. Zaréhelyzetben mindegyik
52 szeleptest teljesen lezdrja a 40 forgorész hozza-
tartozé 44 nyilaséat és igy a 14 kezelStér és a 22
szélkamra egymastol el vannak z4rva. A 96 henger-
dugattyti egységek egy kozos, a 30 tengelyen alul
elrendezett 97 nyoméleveg6 csatlakoz6n keresztiil
kapjék a mikodésiikhdz a nyomélevegdt.

A taldlmany szerinti berendezés mindkét kiviteli
példdja lehetdvé teszi, hogy a kezelendd 16 anyagot
barmilyen médon, példul egyszerfien beomlesz-
téssel lehessen a 14 kezelStérbe juttatni anélkiil,
hogy az a 22 szélkamréba tudna peregni és azt
elszennyezné, Ezzel szemben izem kdzben megen-
gedik, hogy 40 forg6rész dsszes 44 nyilassban €le-
sen hatdrolt legaldbb megkozelitGen fiiggSleges fel-
felé irdnyul6 1égdramok jojjenek 1étre, amclyeket az
ismertetett z4r6részek nem zavarjk.

Mindkét megold4sban kézos, hogy kozvetleniil a
40 forgérész felett 98 visszatart6 lamellsk egy-egy
az A tengelyt magaba foglal6 sikokban vannak és
kiviila 12 tartilyhoz vannak régzitve, és sugarirany-
ban befelé a 30 tengelyei 4gyazott 100 gyiirii révén
6ssze vannak fogva.

Az 1-6. dbrék szerinti kivitel esetén a 42 forg6-
rész tarcsa feliilete és a 92 zar6tarcsa kozott, a 7. és
8. dbrdk szerinti kivitel esetén, a 42 forg6rész tarcsa
€s a 9B visszatart6 lamellak kozott csak néhdny tized
milliméter t4volsdg van.

4.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Orvényréteg berendezés kiilonosen porszer(
anyagok granuldléséra, tartéllyal, amelybenkezel-
tér van az anyag szdméra és alatta szélkamra van
clrendezve, koralakti forg6rész tércsdval ellitott
forgérésszel, amely egy fiiggbleges kozponti ten-
gelyen van forgathat6an 4gyazva, €s legaldbb egy
mintegy sugériranyban elnydl6, a kezelStér és szél-
kamra kozott gdzdramot Atbocsété nyfldssal ren-
delkezik, azzal jellemezve, hogy a forgérész thrcsa
(42) a szélkamra (22) és a kezelGtér (14) kozotti
egyetlen vélaszfalat alkot és hogy a forgorész tarcsa
(42) mindegyik nylldshoz (44) normél iizemben
nyitott és a berendezés ledllitdsakor lezdrhat6 zir
van hozzdrendelve, tovabba hogy a forgérész téarcsa
(42) felett legaldbb egy, a forgorész tarcsan (42)
fekv anyag forgasét akadélyoz6, visszatart6 lamel-
la (98) van helyhez kétotten elrendezve, €s mind-
egyik nyilsson (44) 4tléps gdzdramban (50) sugér-
irdnyban elosztott, a forg6résszel (40) egyiittforgo,
a kezelGtérben (14) levé anyagot (16) besz6rd fi-
vokiék (76) vannak elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti drvényréteg berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a zérnak egy z4r6tarcséja
(92) van a forgérész tarcsaval (42) kozos tengelyen
(A), de hozza képest elforgathat6an elrendezve,
tovibba hogy a forgérész tércsan (42) és zar6tar-
csn (920) levé nyflasok (44, 94) egyformék €s a
berendezés nyugalmi helyzetében le vannak fedve.

3. A 2. igénypont szerinti drvényréteg berende-
265, azzal jellemezve, hogy a zérétércsa (92) a for-
gbrész tércsa (42) felett van, hozzé képest iitkoz6k
kozott szabadon elfordul6an Ggy, hogy a zrétércsa
(92) a forgbrész (40) eléreforgdsakor az anyag (16)
sltal r4 kifejtett fékezGhat4sra iizemi helyzetét mig
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a forg6rész (40) hatra forgésakor nyulgami helyze-
tét felvevGen van elrendezve.

4. Az 1.igénypont szerinti drvényréteg berende-
zés, azzal jellemezve, hogy mindegyik nyildshoz (44)
zarként sugdriranyban elny(l6, hosszanti szeleptest
(52) van rendelve.

5. A 4. igénypont szerinti Srvényréteg berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a szeleptestek (52) a
forgérészen (40) magassigi irdnyban 4llithat6an
vannak elrendezve.

6. A 4. igénypont szerinti drvényréteg berende-
zés, azzal jellemezve, hogy aszeleptestek (52) felftij-
hat6an vannak kialakitva.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti or-
vényréteg berendezés, azzal jellemezve, hogy koz-
vetleniil a forgérész (40) felett tobb sugarirdnyt
visszatart6 lamella (98) van helyhez kototten elren-
dezve.

8. A 7. igénypont szerinti drvényréteg berende-
2és, azzal jellemezve, hogy a visszatarté lamelldk
(98) legalabb egy a forgbrésszel (40) azonos teage-
lydi gytir(i (100) révén egyméssal dssze vannak kot-
Ve.

9. Az 1-8. igénypontok béarmelyike szerinti Or-
vényréteg berendezés, azzal jellemezve, hogy a for-
gbrész (40) mindegyik nyfldsa (44) oldalfalakkal
(46) van hatérolva, és czek legaldbb megkozelitéen
fiiggSleges stkban vannak elrendezve, és magassé-
guk legaldbb akkor, mint egymdstdl val6 tavolsa-

k.

10. A 4. vagy 9. igénypont szerinti Srvényréteg
berendezés, azzal jellemezve, hogy a szeleptestek
(52) a hozzéjuk tartozd oldalfalak (46) alatt két
felfelé konvergilé vezetslap (60) kozott vannak
felfiiggesztve.

5.
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