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Andringer i den elekiriske ledningsevne for vasker,

der snvendes til fremstilling af billedmzssigt eksponerede
stralingsfelsomme elementer, f. ecks. plasder, snvendes

som et md] for svekkelsen af effektivitelen af vaskerne.

Denne svakkelse kompenseres ved variering af procesbetin- L820-83
gelserne, sisom temperaturen, liden, gnindningsvirkning
0g semmensztningen af forarbejdningsvesken, J overens-

stemmclse med #ndringen af Jedningsevnen.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade forar-
bejdning af et antal i et pilledmgnster bestrdlede stra-
lingsfelsomme elementer af den i indledningen til krav 1
angivne art. Opfindelsen angdr endvidere et apparat til
udpvelse af fremgangsmaden Og af en art som angivet i

indledningen til krav 3.

Stralingsf¢lsomme elementer af den angivne art benyttes
til fremstilling af f.eks. trykplader, iser litografiske
trykplader, trykte kredslgb og integrerede kredsle¢b.
stralingsf¢lsomme elementer til anvendelse ved fremstil-
ling af litografiske trykplader bestar sedvanligvis af en
metallisk barerplade, der er mekanisk eller kemisk be-
handlet til opnaelse af en egnet hydrofil overflade, og
som barer det stralingsfglsomme overtrak. Ved anvendelsen
bestrales pladen i et billedmgnster med aktiniske stra-
ler, idet der benyttes enten et negativt eller positivt
transparent forlag af et egnet materiale. Den aktiniske
straling virker ved at @ndre oplgseligheden af det stra-
lingsfplsomme overtrak. Det bestridlede element forarbej-
des ved, at det i et billedm¢nster bestralede stralings-
fplsomme materiale behandles derefter med en fremkalder
til selektivt at fjerne ug¢gnskede omrader af overtrazkket
fra bzrerpladen og derved efterlade et billede, der be-
star af omrdder med resterende overtrzk pé& barerpladen.
Andre typer trykplader og trykte og integrerede kredsloeb
kan fremstilles pa tilsvarende made. Efter fremkaldningen
vaskes pladen, og i tilfzlde af en litografisk plade be-
handles den med et impragnerings- eller overtrazksmiddel,
hvis hovedformdl er at beskytte de ikke-billedmassige

arealer eller at gore dem hydrofile.

Det konkrete procesforlgb og behandlingsvesken afhanger
af opleseligheden og de kemiske egenskaber for det be-
handlede stralingsf¢lsomme overtrzk. Selv om behandlingen
eller forarbejdningen kan ske manuelt, benyttes i stadig

hepjere grad automatiske processer.
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Der findes tre typer vaske, der almindeligt anvendes til
fremkaldning af substraktive overtrazk, nemlig alkaliske
fremkaldere, opl¢sningsmiddelfremkaldere og vandige frem-
kaldere. De alkaliske fremkaldere anvendes til positivt
arbejdende overtrak, baseret pd& quinondiazider, og bestar
af en vandig opl¢sning af en egnet base, f.eks. et sili-
cat, et phosphat eller et hydroxid. Opl¢sningsmiddelfrem-
kaldere anvendes til negativt arbejdende overtrak, base-
ret pd foto-tvarbindende materialer, f.eks. polyvinylcin-
namat, og bestdr af et egnet oplgsningsmiddel, f.eks. en
glycolether eller en butyrolacton, et overfladeaktivt
middel og eventuelt en mineralsyre. Vandige fremkaldere
anvendes til negativt arbejdende overtrazk, baseret pa en
diazo-harpiks og bestar af en vandig oplgsning af et

overfladeaktivt middel.

Et problem ved behandling af stralingsf¢lsomme materialer
med fremkaldervaske bestdr deri, at fremkalderen gradvis
nedbrydes under brugen, efterhénden som der opl¢ses mere
og mere overtrazksmateriale i denne, indtil den ikke lan-
gere er i stand til pa passende made at fjerne overtrak-
ket fra bzreren. Denne nedbrydning er progressiv, og der-
for kan ved en litografisk plade opstd en ukorrekt frem-
kaldning, fer fremkalderen er helt udtgmt eller forbrugt.

Det har tidligere varet kendt at anvende ledningsevnemé-
linger som grundlag for styring af procesbetingelserne
ved fremkaldelse af eksponerede film, hvor fremkaldervas-
ken har indeholdt vand der i lgbet af processen er for-
dampet. Ledningsevnemalingerne har saledes veret brugt

til styring af supplerende vandtilsatning.

Fra US 4 310 238 kendes et elektrostatisk kopieringsappa-
rat, der omfatter en fremkaldertank med to sensorer,
hvoraf den ene maler den elektriske modstand af fremkal-
dervasken og den anden mdler vaskens optiske transmissi-

on. Tonerpartikler tilfgres fremkaldervesken automatisk
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for at kompensere for forbruget under fremkaldelsen, idet
tilfgrslen styres af de to sensorer pd en sddan made, at
den optiske transmission opretholdes pa en verdi, der er
bestemt af en forud fastlagt funktion af den elektriske

modstand.

En sadan styring af fremkalderens aktivitet pd basis af
malinger af den optiske transmission er dog behaftet med
en betydelig usikkerhed, da man ikke kan regne med, at
den optiske transmission i alle tilfalde korrelerer pé
samme made med den elektriske modstand. Desuden er udnyt-

telsesgraden af toner forholdsvis lav.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen, der er ejendomme-
lig ved det i den kendetegnende del af krav 1 anferte,
udnyttes det i og for sig kendte forhold, at der er kor-
relation imellem effektiviteten af fremkaldervasken og
fremkalderveskens elektriske ledningsevne, sdledes at
fremkalderprocessen kan styres pad basis af malinger af

fremkaldervaskens elektriske ledningsevne.

Dette opnas ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen derved,
at der benyttes en fremkalderveske af en sadan art, at
den selektivt fjerner ugnsket overtrak fra substratet,
idet effektiviteten i denne henseende a&ndrer sig efter-
handen som antallet af forarbejdede elementer forg¢gges, 0Og
at forarbejdningsbetingelserne zndres ved at variere den
tid, elementerne er i ber¢ring med fremkaldervasken
og/eller ved tilsetning af yderligere fremkaldervaske til
fremkaldervaesken og/eller ved at variere omrgringseffek-
ten af fremkaldervaske i bergring med elementerne og/el-
ler ved at variere temperaturen af fremkaldervesken. An-
ordningen eller pladematerialet behandles sdledes med en
fremkaldervaske, idet den elektriske ledningsevne af
fremkaldervesken males under processen, Og procesbetin-
gelserne varieres pd den angivne made i afhengighed af

endringerne i den elektriske ledningsevne.
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Ved en s&dan kontrolleret styring af procesbetingelserne,
hvorved aktiviteten af fremkaldervasken holdes tilnarmel-
sesvis konstant ved lgbende tilsetning af frisk fremkal-
dervaske og/eller ved at variere procesbetingelserne i
afhangighed af den elektriske ledningsevne, opnds st¢rre
sikkerhed for konstant aktivitet. Desuden har det over-
raskende vist sig, at der kan opnds en forbedret udnyt-

telsesgrad af fremkalderkemikalierne.

Det har sdledes vist sig muligt, ved at ¢ge omr¢ringsef-
fektiviteten og/eller temperaturen, at opretholde frem-
kaldervaeskens aktivitet i l@ngere tid udover det tids-
punkt, hvor fremkaldervesken normalt ville blive Kkasse-

ret.

Apparatet til brug ved udg¢velse af den omhandlede frem-
gangsmadde omfatter som anf¢rt i indledningen til krav 1
en beholder til fremkaldervesken, organer til fremf¢ring
af de stralingsfg¢lsomme elementer langs en bane gennem
apparatet, sdledes at de bringes i ber¢gring med fremkal-
dervasken under givne procesbetingelser, og apparatet er
ejendommeligt ved det i den kendetegnende del af krav 3

anforte.

Procesbetingelserne kan variere, f.eks. som navnt ved at
variere forarbejdningsgraden og/eller variere temperatu-
ren af fremkaldervasken, og/eller fornyelsen eller er-
statningen af vasken eller pad anden made variere sammen-
setningen af denne. S&ledes kan midlerne til at variere
procesbetingelserne bestd i midler til at variere proces-
tiden og/eller midler til variering af temperaturen for
fremkaldervasken og/eller midler til at tilsaztte supple-

ringsvaeske eller anden vaske til fremkaldervasken.

I apparatet kan anvendes udgangssignalet til at styre en
motor, som driver de organer, der bevager anordninger. Pa

denne made er opholdstiden for de stralingsf¢lsomme ele-
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menter i apparatet afhangig af udgangésignalet, dvs. af
ledningsevnen, og derfor af aktiviteten af fremkaldervas-
ken. Forarbejdningsgraden af elementerne varierer derfor
som en funktion af ledningsevnen af fremkaldervasken.
Desuden kan i stedet forbearbejdningsgraden varieres un-
der anvendelse af udgangssignalet til at styre en motor
til at drive en valse, som er indrettet til at omr¢gre
fremkaldervesken, der er i ber¢gring med elementerne, sa-
ledes at valsernes rotationshastighed er afhengig af ud-
gangssignalet, dvs. af fremkalderaktiviteten.

Apparatet kan omfatte en opvarmnings- 0g afkglingsenhed
til at variere temperaturen for fremkaldervaesken i afhan-

gighed af afgangssignalet.

I stedet kan apparatet omfatte et reservoir til at opbe-
vare suppleringsvaske for fremkaldervaesken, dvs. samme,
en anden eller en mere koncentreret oplgsning, idet
strommen af suppleringsvaske til hovedparten af fremkal-
dervesken i apparatet styres af udgangssignalet ved hj=lp

af f.eks. en solenoideventil.

I tilfaelde af at en fremkaldervaske ikke har tilstrakke-
lig he¢j ledningsevne, Kkan der tilszttes et litografisk

inert materiale, der ioniserer i opl¢sningen f.eks. kali~

umnitrat.

opfindelsen skal i det efterfgplgende illustreres nzrmere

med henvisning til tegningen, hvori:

fig. 1 er et skematisk diagram af et apparat ifgplge den

foreliggende opfindelse,

fig. 2 er et blokdiagram af et kontrolkredsleb for appa-
ratet ifgplge fig. 1,
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fig. 3 er et kredslgbsdiagram for en del af det i fig. 2

viste kontroldiagram, og

fig. 4 er et skematisk diagram af et andet apparat ifplge
den foreliggende opfindelse.

Af fig. 1 ses, at apparatet omfatter en tank 1, som inde-
holder en flydende fremkalder, et par med overtrzk af
elastomert stof forsynede indfgringsvalser 2 og 2a, et
par elastomer-overtrukne udfgringsvalser 3 og 3a, en
elektrisk jzvnstrgmsmotor 4 med variabel hastighedsregu-
lering, beregnet til at drive valsen 2. Valsen 2a er dre-
vet ved bergringen med valsen 2 (valserne 3 og 3a kan og-
s&, om ¢nsket, drives af motoren 4). En ledningsmalecelle
5 er monteret i tanken 1, sd den er beliggende i fremkal-
dervesken. Et reservoir la til opbevaring af erstatnings-
vaeske for fremkalder er monteret i tanken 1. Et varme/ko-

le-element 8 kan ogséd forefindes.

I fig. 2 er vist et elektrisk styrekredslgb, bestdende af
en konstant spandingskilde i form af integreret span-
dingsregulator, en spandingsomdanner 10, omfattende led-
ningsmdlecellen, og en servo-anordning 11 i form af et
tyristor-styret jevnstrgmsinstrument, hvis udgangssignai

har en styrefunktion.

Som vist i fig. 3 er den regulerende spanding fra kilden
9 tilsluttet gennem ledningsmélecellen 12 til et par
javnstregmsforstarkere 13 og 14. Variation af ledningsev-
nen for fremkaidervasken producerer en forandring i ind-
gangsspandingen til forstarkeren 13. Udgangssignal fra
forsterkeren 14 er tilsluttet servo-mekanismen 11. En va-
riabel modstand 15 er tilsluttet for at @ndre udbyttet af

forsterkeren 13.

Ved anlaggets drift fe¢res billedvis eksponerede stra-

lingsfglsomme anordninger i rzkkefgplge gennem indfgrings-
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valserne 2 og 2a, som fgrer disse langs en bane 6 gennem
apparatet herefter ud af apparatet via udf¢ringsvalserne
3 og 3a. Under passagen langs banen 6 er de stradlingsfel-
somme elementer neddyppet i fremkaldertanken 1, hvorved
de mere oplgselige omrader af det billedvise eksponerede
stralingsfelsomme overtrazk pa pladerne fjernes selektivt.
1 afhangighed af fremkalderens ledningsevne kan udgangs-
signalet fra servo-mekanismen anvendes til at a@ndre has-
tigheden af motoren 4, variere temperaturen af fremkal-
dervasken ved indvirkning pa opvarmnings/afke¢lings-enhe-
den og/eller drive en styringsventil 1lb pd suppleringsre-

servoiret.

Det er klart, at ledningsevneparametrene kan variere i

afhangighed af typen af fremkaldervesken.

Passende @ndringer af maleomradet kan opnds ved indstil-

ling af potentiometret 15.

Med henvisning til fig. 4 omfatter apparatet et par elas-
tomer-bekladte indfgringsvalser 20 og 20a, et par elasto-
mer-bekladte afgangsvalser 30 og 30a og en elektrisk
jevnstre¢msmotor 40 med variabel hastighed til drift af
valserne 20 og 20a. Apparatet omfatter et separat reser-
voir 21 for fremkaldervaske og en pumpe 25 for levering
af fremkaldervaske til en bruseblok 26 anbragt mellem et
par plys-overtrukne omr¢ringsvalser 23 og 23a, der er
drevet af en motor 24 med separat hastighedsregulering.
En plade 22 er anbragt under valserne 23 og 23a, og bru-
seblokken 26, og en opsamlingsbeholder 27 er monteret for
at returnere behandlingsvasken til reservoiret 21. Et op-

Varmnings/afk¢lings-element 29 er anbragt i reservoiret

21.

Apparatet omfatter en ledningsmalingscelle 28 af samme
art som anvendt i apparatet ifglge fig. 1, og denne er

hensigtsmassigt anbragt i reservoiret 21 som vist. Appa-
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ratet omfatter ogsd et elektrisk styringskredslegb af sam—.
me type som vist i fig. 2 og 3, og afgangssignalet fra
servo-mekanismen i kredslgbet fores til motoren 40 og/el-
ler motoren 24 og/eller opvarmnings/afk¢lingsenheden 29
og/eller en styreventil 21b i reservoiret 2la. Under
driften f¢res en billedmazssig eksponeret stralingsfglsom
plade med forsiden opad langs en bane mellem indf¢rings-
valserne 20 og 20a, mellem valsernes 23 og 23a og pladen
22 og derefter mellem aftagningsvalserne 30 og 30a. Det
eksponerede strdlingsfglsomme overtrzk pa pladen bringes
i bergring med valserne 23 og 23a og fremkaldningen opnas

ved en kombineret kvaldning og opl¢sningsmiddelvirkning.

Graden af behandling, som anordningen underkastes (dvs.
opholdstiden i apparatet og/eller graden af omrgring af
behandlingsvesken ved valsen 23), og/eller koncentratio-
nen af fremkaldervasken styres i afhangighed af variatio-

ner i ledningsevnen i fremkalderen under forarbejdningen.

Opfindelsen skal i det efterfglgende illustreres narmere

ved hjelp af nogle eksempler.

EKSEMPEL 1

En processor af den i fig. 1 viste type blev fyldt med
fremkaldervaske, bestdende af en vandig opl¢sning inde-
holdende natriummetasilicat, dinatriumphosphat og et

overfladeaktivt stof ved en temperatur pa 22 °C.

Et antal positivt arbejdende forsensibiliserede plader,
alle bestdende af en kornet og anodiseret aluminiumplade,
overtrukket med en strdlingsf¢lsom blanding af naphtho—_
quinondiazidsulfonsyreester og en novolakharpiks, blev
eksponeret under en kontinuerlig gratone-kile og en pra-

cisionsmdlestrimmel af typen Fogra PMSl.
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Pladerne blev k¢rt gennem processoren. Ledningsevnen blev
malt ved hjzlp af et maleinstrument for ledningsevne med
fuldt udslag pa 60.000 microsiemens/cm. Et marke blev an-
bragt pa gratone-kilden og ved PMSl-aflasninger for hver
formindskelse af ledningsevnen pd 1000 microsiemens. Re-

sultaterne fremgdr af efterfplgende tabel:

Ledningsevne Trin pad kilen PMS1
(Microsiemens/cm) klar/fast A B
50.000 3/9 8 8
49.000 3/9 8 8
48.000 3/9 8 8
47.000 3/9 8 8
46.000 3/8 8 8
45.000 3/7 10 8
44.000 2/7 10 6
43.000 2/6 10 6
42,000 2/6 10 6

Processoren blev fyldt med frisk fremkalder, og pladerne
fortes gennem, indtil ledningsevnen var faldet til 45.000
microsiemens. Fremkalderen blev derefter opvarmet, indtil
ledningsevnen atter var 50.000 microsiemens. Flere plader
plev forarbejdet gav trin pa kilen og PMS1-malinger for
henholdsvis 3/9 og 8,8.

Fremkalderen blev afkg¢let til 22 °C (ledningsevne 45.000
microsiemens). Flere plader blev forarbejdet ved trinvis
nedsat hastighed, indtil der blev opnaet malinger pa 3/9
og 8,8. Det blev vist, at en plade skulle have en 50%'s

storre fremkaldelsestid.

Til slut blev der tilsat fremkalder-fornyer til processo-
ren for at bringe ledningsevnen tilbage til 50.000 micro-
siemens, hvorefter en plade blev fgrt til gennem proces-

soren til opnaelse af aflassninger pa& 3/9 og 8,8.
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EKSEMPEL 2

Eksempel 1 blev gentaget med den @ndring, at fremkalderen
bestod af en wvandig opl¢sning indeholdende natriumhydr-
oxid og et overfladeaktivt middel. Den oprindelige led-
ningsevne var 60.000 microsiemens/cm og gav aflasninger
af trin-kile og PMS1 pa henholdsvis 3/9 og 8,8. Lednings-
evnen af effektivt udtgmt fremkalder var 50.000 micro-
siemens/cm (trin-kile 3,7, PMS1 10,8). Fremkalderen blev
opvarmet, indtil ledningsevnen var 60.000 micro-
siemens/cm, hvilket genvandt aflasningerne af trin-kile-

PMS1.

Ved afke¢ling af fremkalderen, indtil ledningsevnen var
50.000 microsiemens/cm, madtte en plade have en 453%'s

sterre fremkaldningstid for at give korrekte aflasninger.

En plade fremkaldt med fremkalder-fornyer til 60.000 mi-

crosiemens/cm gav atter samme aflasninger pa 3/9 og 8,8.
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EKSEMPEL 3

Et antal plader blev eksponeret Og fremkaldt i overens-
stemmelse med eksempel 1 og GB-patent nr. 1 591 988 til
fremstilling af sakaldt rester-fri eller kontinuert-tone-
plader. Ledningsevnen af fremkalderen var oprindeligt
32.000 microsiemens/cm, og den oprindeligt fremkaldte
plade havde et densitetsomrade pa 1,65. Efter at der var
forarbejdet et antal plader, var ledningsevnen faldet til
25.000 microsiemens/cm, og det opndede densitetsomrade
var kun 1,3. Ved opvarmning af fremkalderen, indtil led-
ningsevnen atter var 32.000 microsiemens/cm, genvandtes
et densitetsomradde pad 1,65. Afkelet fremkalder {lednings-
evne 25.000 microsiemens/cm) kravede 55% ekstra fremkal-
dertid. Densitetsomradet pa 1,65 kunne genvindes ved at
forny fremkalderen til en ledningsevne pa 32.000 micro-

siemens/cm.
EKSEMPEL 4

Reservoiret af en processor af den i fig. 4 viste type
blev fyldt med en vandig fremkalder, bestdende af en van-
dig oplgsning af et overfladeaktivt middel, natriumben-
zoat og natriumoctanoat. Ledningsevnen af den friske
fremkalder var 24.500 microsiemens/cm. Ikke-eksponerede
plader med et overtrzk af diazo-harpiks f¢rtes gennem
processoren, 0Og ledningsevnen blev kontinuerligt styret,
indtil pladerne udviste tegn p& skumning ved pafering af
tryksvarte. Ledningsevnen af fremkalderen var s& 15.200
microsiemens/cm. Flere plader blev behandlet med en trin-
vis langsommere hastighed, og det viste sig ne¢dvendigt at

¢ge fremkaldertiden med 35% for at opnad rene plader.

EKSEMPEL 5

Dette eksempel beskaftiger sig med fremkaldervasker, der

hovedsageligt svakkes pa grund af forurening med vand fra
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atmosfaren.

En processor af samme type som anvendt i eksempel 4 blev
fyldt med en fremkalder, bestdende hovedsagelig af 2-me-
thylethylacetat, et overfladeaktivt stof og phosphorsyre.
Ledningsevnen af fremkalderen var 14,1 microsiemens/cm.
For at simulere forurening blev der tilsat vand i en
mengde pa 0,5% og ledningsevnen blev malt, medens ikke-
eksponerede plader med et overtrak baseret pd polyvinyl-
cinnamat fertes gennem processoren. Ved et vandindhold pa
6% var ledningsevnen 46,5 microsiemens/cm, og den udvik-
lede plade udviste tegn pé& skumning. Flere plader blev
forarbejdet med trinvis nedsat hastighed, og det viste
sig ngdvendigt at forgge fremkaldertiden med 40% for at

opnd rene plader.

EKSEMPEL 6

Prgver af slutbehandlingsvasker, baseret pa en vandig op-
l¢sning af stivelse og et overfladeaktivt stof og egnet
til negativt arbejdende plader blev fremstillet med nor-
mal koncentration, 20% og 50% overkoncentration og 50% og
75% underkoncentration. Ledningsevnen for pr¢verne ved 22

°Cc var fe¢lgende:

50% overkoncentration 7.500 microsiemens/cm
20% overkoncentration 6.500 microsiemens/cm
Normal 5.600 microsiemens/cm
50% underkoncentration 3.500 microsiemens/cm
75% underkoncentration 2.300 microsiemens/cm

Proverne blev anvendt til at forarbejde eksponerede og
fremkaldte negativt arbejdende plader. De med oplg¢sninger
af overkoncentration behandlede plader udviste tegn pa
ubehandlede billedarealer, og plader behandlet med opl¢s-
ninger af underkoncentration udviste tilbgpjelighed til

skumning pa ikke-billedmassige omrader. Ved maling af
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ledningsevnen og @ndring af koncentrationen af fardigg¢-
relsesvasken i overensstemmelse hermed kunne der opnds en

tilfredsstillende forarbejdning af pladerne.

EKSEMPEL 7

Eksempel 6 blev gentaget under anvendelse af pr¢ver af
ferdigbehandlingsvasker omfattende en vandig ople¢sning af
gummiarabicum. Ledningsevnen var dog for lav til at vare
tilfredsstillende. Til hver pr¢ve sattes 0,2 vagt-% kali-

umnitrat. Ledningsevnen maltes til fglgende vaerdier:

50% overkoncentration 6.000 microsiemens/cm
20% overkoncentration 5.000 microsiemens/cm
Normal 4.400 microsiemens/cm
50% underkoncentration 3.500 microsiemens/cm
75% underkoncentration 3.000 microsiemens/cm

Proverne blev anvendt til at forarbejde de ifplge eksem-
pel 1 fremkaldte plader. Igen viste de med oplgsninger af
overkoncentration en tilbgjelighed til mangelfuld behand-
ling, og de med oplgsninger af underkoncentration behand-
lede plader udviste en tilbgpjelighed til skumning.

EKSEMPEL 8

Eksempel 6 blev gentaget med preover af fardigbehandlings-
oplgsning, udviklet til beskyttelse af de ikke-billedmes-
sige arealer af en litografisk plade under en herdnings-
proces af billedet, idet faerdigbehandlingsoplg¢sningen be-
stod af en vandig oplegsning af et natriumdodecyleret oxi-

dibenzendisulfonat og natriumcitrat. Ledningsevnen var

fgplgende:
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50% overkoncentration 57.000 microsiemens/cm
20% overkoncentration 55.000 microsiemens/cm
Normal 52.000 microsiemens/cm

50% underkoncentration 41.500 microsiemens/cm

75% underkoncentration 37.200 microsiemens/cm

Pr¢verne blev anvendt til behandling af plader af den i
eksempel 1 benyttede type, og de behandlede plader blev
bagt ved 220 °C i 10 minutter. Der var ingen synlige ef-
fekt af anvendelse af pr¢ver med overkoncentration, men
prever med underkoncentration Kkunne ikke beskytte de

ikke-billedmessige arealer, som skummede kraftigt.
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Patentkrav:

1. Fremgangsmade til forarbejdning af et antal i et bil-
ledmgnster bestralede stralingsfglsomme elementer, idet
hver af disse omfatter et substrat, der er forsynet med
et i et billedmgnster bestralet stralingsf¢lsomt over-

trazk, hvorved

(i) elementerne behandles i razkkef¢lge under givne pro-

cesbetingelser med en fremkaldervaske,

(ii) den elektriske ledningsevne af fremkaldervasken ma-

les under forarbejdningen af elementerne, Og

(iii) procesbetingelserne, hvorunder elementerne behand-
les med fremkaldervasken, varieres i afhangighed af
zndringerne af den elektriske ledningsevne med hen-
blik pa at opretholde effektiviteten af fremkalder-
vesken, kende tegne t ved, at den benytte-
de fremkaldervaske er af en sadan art, at den se-
lektivt fjerner u¢nsket overtrzk fra substratet,
idet effektiviteten 1 denne henseende @&ndrer sig
efterhanden som antallet af forarbejdede elementer
forgges, og at forarbejdningsbetingelserne endres
ved at variere den tid, elementerne er i ber¢ring
med fremkaldervasken og/eller ved tilsetning af
yderligere fremkaldervaeske til fremkaldervasken
og/eller ved at variere omrgringseffekten af frem-
kaldervaske i bergring med elementerne og/eller ved

at variere temperaturen Og fremkaldervasken.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at fremkaldervasken omfatter et litografisk inert

materiale i oplegsning til forgpgelse af den elektriske

ledningsevne.
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3. Apparat til ud¢velse af fremgangsmaden ifplge krav 1
eller 2, hvilket apparat bestar af

(i) en beholder (1, 21) for fremkaldervasken,

(ii) organer (2, 2a, 3, 3a) til fremfgring af de stra-
lingsfplsomme elementer langs en bane (6) gennem
apparatet, sdledes at de bringes i bergpring med

fremkaldervaesken under givne procesbetingelser,

(iii) et organ (5, 28) til maling af den elektriske led-
ningsevne af fremkaldervasken og til dannelse af et
udgangssignal i afhazngighed af den navnte lednings-

evne, og

(iv) organer til at variere procesbetingelserne, som er

styret af navnte udgangssignal,

kendetegnet ved, at organerne til variering af
procesbetingelserne omfatter en motor (4, 40) med varia-
bel hastighed til drift af organerne til fremfepring af
elementerne pd en s&dan made, at det tidsrum, i hvilket
elementerne er i kontakt med fremkaldervasken, er afhan-
gigt af ledningsevnen, et reservoir (la, 2la) til opbeva-
ring af yderligere mengder fremkaldervaske og udstyret
med en ventil (1lb, 21b), der er beregnet til at fo¢re
yderligere mezngder fremkaldervaske til beholderen fra re-
servoiret i afhengighed af ledningsevnen, en motor (24)
med variabel hastighed til drift af en omrgrervalse (23,
23a) til omr¢ring af den i ber¢ring med elementerne sta-
ende fremkaldervaske, sdledes at omrgringseffekten af
vesken i ber¢ring med elementerne er afhangig af led-
ningsevnen, og en enhed (8, 29) neddykket i fremkalder-
vesken til at variere dens temperatur, sdledes at tempe-

raturen af fremkaldervasken er afhengig af ledningsevnen.
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