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(54) Gerdt zum Bearbeiten von Lebensmitteln.

(57) Es wird ein Gerat (100) zum Bearbeiten von Lebensmit-

teln vorgeschlagen. Der Antrieb (2) umfasst eine Schnurzugsrol- 13

le (21) mit einer konzentrischen Ausnehmung (22), in der innen 2

liegend ein Federelement (23) angeordnet ist, wobei das Feder- 100 __ ———pAD2DD1 22,23,24
element (23) in einer Wirkverbindung mit der Schnurzugsrolle <

steht. Mittels des Antriebs (2) wird die in eine Drehbewegung

versetzbare Arbeitseinheit (4) angetrieben, wobei die Arbeitsein- 1

heit (4) derart angeordnet ist, dass die Aussenverzahnung (62) 2

des Antriebsrads (61) in die Innenverzahnung der Arbeitseinheit

(4) eingreift und bei Betatigung des Antriebs (2) die Arbeitsein- ——
heit (4) in eine Drehbewegung versetzt wird. Ein Sperrelement, — ;
welches dazu eingerichtet ist, den Antrieb (2) in einem Nicht-Be- // —

H 21

triebszustand zu blockieren, und ein Entriegelungselement, wel- !
ches dazu eingerichtet ist, das Sperrelement zu betatigen, um 71,41 | 42
die Blockierung zu lésen, tragen zur hohen Betriebssicherheit ‘
des Gerates bei.
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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET
[0001] Die Erfindung betrifft ein Gerat zum Bearbeiten von Lebensmitteln. STAND DER TECHNIK

[0002] Aus dem Stand der Technik sind eine Vielzahl von Scheibenreiben oder Scheibenraffeln bekannt, die beispielswei-
se entweder als Einzelgerate oder als Zusatzgerate fir Klichenmaschine verkauft werden. Im Regelfall sind solche Schei-
benraffeln elektrisch betrieben. Sie verfligen Uber einen Einflillschacht fiir das zu zerkleinernde Gemlse, einen Stutzen
mit dem das Gemdise in den Einflllschacht gedriickt wird, der gleichzeitig auch als Schneidschutz dient und einen elekiri-
schen Antrieb fiir die Schneidscheibe. Je nach gewlinschtem Schneidergebnis kdnnen die Schneidscheiben entsprechend
ausgetauscht werden. Als Beispiel fir eine Vielzahl von elektrischen Scheibenraffeln sei an dieser Stelle die Elektroraffel
OPTUS ZI, der Firma OPTUS erwahnt. Manuell betriebene Geréate die vom Aufbau im Wesentlichen gleich sind, wie jene
die elektrisch betrieben werden und Uber einen Kurbelantrieb verfligen sind beispielsweise von der Firma Zyliss bekannt.
Nachteilig an den Kurbelantrieben ist, dass die Schneidscheibe haufig nur mit geringem Drehmoment angetrieben werden
kann und verglichen mit einem Elektroantrieb nur wesentlich geringere Drehzahlen erzielt werden kdnnen. In Folge dessen
lassen sich bei hartem oder fasrigem Schneidgut nur massige Ergebnisse erzielen. Das Schneidgut wird entweder von den
Klingen der Schneidscheibe mitgenommen und nicht zerschnitten oder es kommt zum Blockieren der Schneidscheibe.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher ein manuell betriebenes Gerat zum Bearbeiten von Lebensmitteln zur Verfligung
zu stellen, das die oben genannten Nachteile nicht aufweist.

[0004] Erfindungsgemass wird hierzu ein Gerat mit einem Oberteil, einem Antrieb und vorzugsweise einem Unterteil
mit Arbeitsbehélter und einer mittels des Antriebs antreibbaren und in eine Drehbewegung versetzbaren Arbeitseinheit
zur Verfligung gestellt. Der Antrieb steht in Wirkverbindung mit der Arbeitseinheit. Bei der Arbeitseinheit handelt es sich
Formschneidmittel, beispielsweise eine Scheid- oder Raffelscheibe. Denkbar sind auch Schneidklingen zum Hacken oder
Finger zum Kneten.

[0005] Der Antrieb weist eine Schnurzugsrolle mit einer konzentrischen Ausnehmung auf, in der innenliegend ein Feder-
element angeordnet ist, wobei das Federelement in Wirkverbindung mit der Schnurzugsrolle steht. Durch die Anordnung
des Federelements in der konzentrischen Ausnehmung der Schnurzugsrolle kann die Bauhéhe des Gerats entsprechend
reduziert und so die Gefahr des Kippens bei manueller Betatigung des Schnurzugs reduziert werden.

[0006] Das Federelement, vorzugsweise eine Spiralfeder ist mit der Schnurzugsrolle derart verbunden, dass bei Betati-
gung des Antriebs in einer ersten Drehrichtung — also beim Zug an der Zugschnur — das Federelement vorgespannt wird
und sich das Federelement nach dem Loslassen der Zugschnur wieder entspannt und dabei die Schnurzugrolle in die
Gegenrichtung dreht. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Antrieb im Oberteil des Gerats ange-
ordnet. Die Schnurzugsrolle ist gemessen an einer Zentralachse des Gerats, parallel beabstandet von dieser Zentralachse
angeordnet. Die Schnur der Schnurzugsrolle ist mit einem Haltegriff versehen. Die Schnur tritt aus dem Oberteil des Ge-
rats, gegenuberliegend einer Lebensmittelzufuhreinrichtung aus. Bevorzugt ist diese Austrittsstelle, in Abhangigkeit einer
geometrischen Form des Oberteils derart angeordnet, dass der Abstand zwischen der Zentralachse A des Gerats und
der Austrittsstelle maximal ist. Diese Anordnung bewirkt eine maximale Kraftibertragung auf die Arbeitseinheit und eine
verbesserte die Schneidwirkung. In einer bevorzugten Ausfihrungsform handelt es sich um einen manuellen Antrieb.

[0007] Das erfindungsgemasse Gerat hat einen Antrieb, der in einer bevorzugten Ausflhrungsform ein Antriebsrad mit
einer Aussenverzahnung umfasst. Die Arbeitseinheit weist eine korrespondierende Innenverzahnung auf. Das Antriebs-
rad ist derart zur Arbeitseinheit angeordnet, dass die Aussenverzahnung des Antriebsrads in die Innenverzahnung der
Arbeitseinheit eingreift. Der Antrieb treibt das Antriebsrad an und durch das Eingreifen der Aussenverzahnung des Antrie-
bsrades in die Innenverzahnung der Arbeitseinheit, wird die Arbeitseinheit in eine Drehbewegung versetzt.

[0008] Das Antriebsrad kann von jedem beliebigen Antrieb angetrieben werden. In einer bevorzugten Ausfithrungsform
handelt es sich um einen manuellen Antrieb, beispielsweise um einen manuellen Antrieb mit einer Schnurzugsrolle.

[0009] Vorteilhaft an dieser Anordnung ist beispielsweise, dass das Gerat mit einer reduzierten Anzahl an Bauteilen aus-
kommt, da die Arbeitseinheit direkt vom Antriebsrad bewegt wird.

[0010] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist die Arbeitseinheit an mindestens zwei Lagerelementen
positionierbar gelagert, wobei das erste Lagerelementim Zentrum der Arbeitseinheit angeordnet ist, vorzugsweise in einer
daflr vorgesehenen Aufnahme der Arbeitseinheit.

[0011] Vorzugsweise ist mindestens eines der zwei Lagerelement beabstandet vom ersten Lagerelement angeordnet,
wobei der Abstand durch einen Radius der Arbeitseinheit definiert ist. Mindestens eines der zwei Lagerelemente ist am
Oberteil des Gerats, vorzugsweise an der Unterseite des Oberteils angebracht. In einer bevorzugten Ausflihrungsform
ist mindestens eines der zwei Lagerelemente hakenférmig ausgebildet. Dies erméglicht ein einfaches Wechseln der Ar-
beitseinheit bei gleichzeitig stabiler Lagerung. Besonders bevorzugt sind neben dem zentralen Lagerelement zwei oder
drei periphere, hakenférmige Lagerelemente zum sicheren drehbeweglichen Halten der Arbeitseinheit vorgesehen. Bei
drei peripheren, hakenférmigen Halteelementen sind diese vorzugsweise auf 0°, 90° und 180° Positionen in Bezug auf
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den Umfang der Arbeitseinheit, zum Beispiel einer Raffelscheibe, angeordnet. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass die
Scheibe ausreichend gehalten, gestitzt und geflihrt wird und sie sich noch problemlos von einer Seite in die hakenférmi-
gen Halteelemente einflihren, respektive aus diesen entfernen lasst.

[0012] In bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfindung handelt es sich bei der Arbeitseinheit um eine Schneid-, Reib-
oder Raffelscheibe (im Folgenden generell als Schneidscheibe bezeichnet). Die Schneidscheibe wird peripher von einem
Tragring umlaufen der eine Innenverzahnung aufweist. Beim Antrieb der Arbeitseinheit greift das Antriebsrad, welches
vorzugsweise eine Aussenverzahnung aufweist in die Innenverzahnung des Tragrings ein und treibt auf diese Weise die
Schneidscheibe an. Die Antriebskraft wird daher nicht wie aus dem Stand der Technik bekannt, im Zentrum der Schneid-
oder Raffelscheibe eingeleitet, sondern vom aussenverzahnten Antriebsrad auf die Innenverzahnung der Schneidscheide
Ubertragen. Diese umlauft den Umfang der Schneidscheibe innenseitig. Ein Vorteil dieser Anordnung liegt darin, dass mehr
Platz fiir die Anordnung der Lebensmittelzufuhreinrichtung zur Verfligung steht und der gesamte Radius der Schneid- oder
Raffelscheibe zum Schneiden bereitgestellt werden kann. Weiters steht gentigend Platz zur Verfligung um neben dem
Antriebsrads noch weitere Rader fir eine zusatzliche Ubersetzung vorzusehen.

[0013] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist die Schneidscheibe eine erste Seite mit einer ersten
Schneidklingen- oder Schneidenanordnung und eine zweite Seite mit einer zweiten Schneidklingen- oder Schneiden-
anordnung auf. Der innenverzahnte Tragring ist in Bezug auf die Schneidscheibe symmetrisch angeordnet, wobei die
Schneidscheibe die Symmetrieebene darstellt. Vorteilhaft an dieser Anordnung ist, dass mit einer Schneidscheibe zwei
unterschiedliche Schneid-, Reib- oder Raffelprodukte hergestellt werden kénnen. Die Schneidscheiben gemass der vor-
liegenden Erfindung sind vorzugsweise aus Stahlblech hergestellt mit einer Materialstarke von 0.3 bis 0.6 mm, vorzugs-
weise 0.4 mm.

[0014] Bei der ersten und zweiten Schneiden- oder Schneidklingenanordnung handelt es sich beispielsweise um eine
variable Anzahl an einzelnen Schneidmessern, Klingen oder Schneiden, vorzugsweise zwei bis sechs pro Seite, die es
ermdglichen Schneidgut in Scheiben, Stabchen, Julienne oder andere Formen zu schneiden. Es hat sich als besonders
vorteilhaft erwiesen die Schneiden direkt durch Umformen aus dem Scheibenmaterial herzustellen. Durch Anlegen eines
hohen Druckes werden dabei die Schneiden in der gewlinschten Form aus der Scheibe gestanzt oder tiefgezogen und die
eigentliche Schneidkante wird durch Materialfluss in Form gebracht, so dass ein nachtragliches Schleifen der Schneid-
kante nicht mehr nétig ist. Die Scheiben kénnen zum Beispiel aus einem martensitischen Chromstahlblech mit einem
Chromgehalt von 11,5-13,5% vom Typ AISI 430 bestehen. Der an die Scheidkante angeformte Radius betragt vorzugs-
weise weniger als 0.2 mm.

[0015] In bevorzugten Ausflihrungsformen sind eine geometrische Drehachse des Antriebsrads und eine geometrische
Drehachse der Arbeitseinheit achsparallel zueinander angeordnet. Die geometrische Drehachse des Antriebsrads schnei-
det dabei die Arbeitseinheit. Diese Anordnung des Antriebsrads zur Arbeitseinheit ist kompakt, platzsparend und bringt
dadurch beim Einbau in den Oberteil des Geréts einen hohen Grad an Gestaltungsfreiheit.

[0016] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgeméssen Geréts ist Weiters eine Einwegkupplung vorge-
sehen, die dazu eingerichtet ist, in einer ersten Drehrichtung zu sperren und dadurch die Kraft von der Schnurzugrolle oder
einem anderen primar angetriebenen Teil des Antriebs auf das Antriebsrad zu Ubertragen und dieses in eine Drehbewe-
gung zu versetzten. In einer zweiten Drehrichtung befindet sich die Kupplung im Freilauf und entkoppelt das Antriebsrad
von der Rickdrehbewegung der Schnurzugrolle oder eines anderen priméar angetriebenen Teil des Antriebs. Vorteilhaft
an der Einwegkupplung ist, dass die Antriebskraft in der gewlinschten Drehrichtung auf das Antriebsrad Ubertragen und
damit das Arbeitsmittel in Arbeitsrichtung angetrieben werden kann. Beim Aufrollen der Zugschnur ist diese jedoch vom
Arbeitsmittel entkoppelt und ein Bremsen oder Verklemmen der Schnurrolle wird beim Schneiden, Reiben oder Raffeln
von Schneidgut verhindert. Die Einwegkupplung kann mit jeder Art von Antrieb in Verbindung stehen. In einer bevorzugten
Ausflihrungsform handelt es sich um einen manuellen Schnurzugantrieb.

[0017] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung weist das Gerat zum Bearbeiten von Lebensmitteln eine Si-
cherheitsvorrichtung mit einem Sperrelement auf, welches dazu eingerichtet ist die Arbeitseinheit in einem Nicht-Betriebs-
zustand zu blockieren und ein Entriegelungselement welches dazu eingerichtet ist das Sperrelement zu betatigen um
die Blockierung zu l6sen. Das Sperrelement, vorzugsweise am Oberteil des Geréts angebracht, greift in ein Bremsmittel
ein, wobei das Bremsmittel Teil der Arbeitseinheit ist. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Arbeitseinheit eine
Verzahnung auf, vorzugsweise eine Aussenverzahnung und das Sperrelement greift in diese Verzahnung ein.

[0018] Vorzugsweise handelt es sich beim Entriegelungselement um eine Lebensmittelzufuhreinrichtung umfassend zu-
mindest einen Schacht und einen Driicker, wobei der Schacht dazu eingerichtet ist das Entriegelungselement zu betatigen.

[0019] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst das Entriegelungselement eine Lebensmittelzufuhrein-
richtung mit einem Schieber und einem mit dem Schieber wirkverbundenen Deckelelement, wobei der Schieber dazu
eingerichtet ist das Entriegelungselement zu betétigen.

[0020] Der Vorteil der Sicherheitsvorrichtung liegt darin, dass das Sperrelement die Arbeitseinheit blockiert und erst dann
freigibt wenn das Entriegelungselement, das Sperrelement betatigt. Das Verletzungsrisiko fir den Benutzer wird auf diese
Weise reduziert.
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[0021] Das erfindungsgemésse Gerat kann auf verschiedene Unterteile aufgesetzt werden oder mit verschiedenen Unter-
teilen l6sbar verbunden sein. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform handelt es sich beim Unterteil um einen Auffangbehél-
ter. Weitere Ausflihrungsformen, wie beispielsweise die eines Gestells auf das das erfindungsgemésse Gerat aufgesetzt
ist, sind denkbar. Der Oberteil kann alternativ oder zusatzlich an seiner Unterseite oder peripher auch Formschlussmittel
aufweisen mit deren Hilfe er sich auf einen Topf oder eine Schiissel passender Grosse aufsetzen lasst.

KURZE ERLAUTERUNG ZU DEN FIGUREN

[0022] Die Erfindung soll nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen im Zusammenhang mit der Zeichnung naher
erlautert werden. Es zeigen:

Fig. 1 eine bevorzugte Ausfliihrungsform des erfindungsgemassen Gerat in einer Schnittdarstellung,
Fig. 2 den Oberteil einer bevorzugten Ausfliihrungsform des erfindungsgeméssen Geréts in einer Schnittdarstellung,

Fig. 3 drei verschiedene Ansichten einer Schneidscheibe (Draufsicht (a) auf eine erste Seite, (b) Seitenansicht und
Draufsicht (c) auf eine zweite Seite),

Fig. 4 eine Ausflihrungsform des Geréats mit einer erfindungsgemassen Sicherheitsvorrichtung mit einem bevorzug-
ten Entriegelungselement, und

Fig. 5 eine bevorzugte Ausflihrung des Scheidgerats mit einer weiteren erfindungsgeméassen Sicherheitsvorrichtung
mit einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform eines Entriegelungselements.

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0023] In Fig. 1 ist eine erste bevorzugte Ausfithrungsform des erfindungsgemassen Gerats 100 dargestellt. Das Gerat
umfasst einen Oberteil 1 der auf einen Unterteil 3 aufgesetzt ist. Das Gerat 100 verfligt Weiters Uiber eine Arbeitseinheit 4,
welche bevorzugt eine Schneidscheibe 8 darstellt, eine Lebensmittelzufuhreinheit 13 und einen Antrieb 2. In einer bevor-
zugten Ausflihrungsform umfasst der Antrieb 2, eine Schnurzugsrolle 21. In der Schnurzugsrolle 21 ist konzentrisch zur
Drehachse D, eine Ausnehmung 22 angeordnet in der sich ein Federelement 23, beispielsweise eine Spiralfeder 24 befin-
det. Das Federelement 23 ist dabei mit der Schnurzugsrolle 21 derart wirkverbunden, dass bei Betétigung des Antriebs 2,
vorzugsweise durch manuelles Ziehen, in einer ersten Drehrichtung die Spiralfeder 24 vorgespannt und in einer zweiten
Drehrichtung die Spiralfeder 24 entspannt wird. Das Vorspannen und Entspannen der Spiralfeder 24 fihrt dazu, dass Uber
ein Antriebsrad 61 die Arbeitseinheit 4 in eine Drehbewegung versetzt wird. In dieser bevorzugten Ausfihrungsform ist die
Schnurzugsrolle 21 derart zum Antriebsrad 61 angeordnet, dass die Drehachse D der Schnurzugsrolle mit einer geome-
trischen Drehachse D1 des Antriebsrads 61 zusammenféllt. In der bevorzugten Ausflihrungsform gemass Fig. 1 verlauft
die geometrische Drehachse D1 des Antriebsrads 61 parallel zu einer geometrischen Drehachse D2 der Arbeitseinheit 4
respektive einer Zentralachse A des Gerats 100.

[0024] Gemass der Ausflihrungsform der Fig. 1 wird das Antriebsrad 61 welches eine Aussen-verzahnung 62 aufweist
vom Antrieb 2 betrieben. Die Bewegung des Antriebsrades 61 ist nicht auf die des Antriebs 2 beschrankt. Eine weite-
re Mdglichkeit (nicht dargestellt) ist die Anwendung eines Kurbelantriebs oder eines elektrischen Antriebs. Wird das An-
triebsrad 61 in Drehbewegung versetzt, greift die Aussenverzahnung 62 des Antriebsrads in eine Innenverzahnung 63 der
Arbeitseinheit 4 ein und versetzt auf diese Weise die Arbeitseinheit 4 in eine Drehbewegung.

[0025] Die Arbeitseinheit 4 ist vorzugsweise an mindestens zwei Lagerelementen 71, 72 positionierbar gelagert. Das
erste Lagerelement 71 stellt beispielsweise ein Befestigungsmittel dar, welches in einer Aufnahme 41 der Arbeitseinheit
4 angeordnet ist. Das zweite Lagerelement 72 ist in einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung beabstandet vom
ersten Lagerelement 71 angeordnet wobei der Abstand dem Radius 42 der Arbeitseinheit 4 entspricht.

[0026] Fig. 2 zeigt eine bevorzugte Ausflihrungsform des Oberteils 1°. Der Antrieb 2 ist Uber eine Einwegkupplung 9 mit
dem Antriebsrad 61 verbunden.

[0027] Fig. 3(a) zeigt eine erste Seite 81 einer erfindungsgeméassen Schneidscheibe 8. Die Schneidscheibe 8 stellt eine
bevorzugte Ausflihrungsform der Arbeitseinheit 4 dar. Auf der ersten Seite 81 befindet sich eine erste Schneidklingenan-
ordnung 81, die beispielsweise derart ausgebildet ist, dass Gemlse in Scheiben geschnitten werden kann. In der bevor-
zugten Ausflihrungsform gemass der Fig. 3(a) wird die Schneidscheibe von einem Tragring 80 umlaufen, der sowohl auf
der ersten Seite 81 als auch auf einer zweiten Seite 82 und eine Innenverzahnung 63 aufweist (vgl. auch Fig. 3(b), Fig.
3(c)). In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Schneidscheibe 8 aus einem Metallblech gefertigt und der Tragring
80 aus Kunststoff, wobei die Schneidscheibe 8 und der Tragring 80 als zwei separate Teile gefertigt sind. In einer weite-
ren Ausflihrungsform sind die Schneidscheibe 8 und der Tragring 80 einstiickig aus Kunststoff gefertigt. Die Klingen der
Schneidscheibe bilden separate Einsatze aus Metall.

[0028] Fig. 3(b) zeigt eine Seitenansicht der Schneidscheibe 8. Die Schneidscheibe 8 weist eine erste Seite 81 mit einer
ersten Schneidklingenanordnung 81° und eine zweite Seite 82 mit einer zweiten Schneidklingenanordnung 82" auf. Der



CH 706 726 A2

Tragring 80 ist dabei so ausgestaltet, dass die Innenverzahnung 63 sowohl auf der ersten Seite 81 als auch auf der zweiten
Seite 82 verlauft. In einer bevorzugten Ausfihrungsform kann die Schneidscheibe 8 je nach gewiinschter Schneidqualitat
wechselseitig zu Einsatz kommen.

[0029] Fig. 3(c) zeigt eine zweite Seite 82 der Schneidscheibe 8 mit einer zweiten Schneidklingenanordnung 82" umlaufen
vom Tragring 80 aufweisend die Innenverzahnung 63.

[0030] Die in den Fig. 3(a) bis 3(c) gezeigte erste und zweite Schneidklingenanordnung 81" und 82" zeigt vier Schneid-
messer. Die Erfindung ist nicht auf eine Schneidklingenanordnung von vier Schneidmessern beschrankt. In weiteren be-
vorzugten Ausflihrungsformen kénnen mehr oder weniger als vier Schneidmesser, beispielsweise drei vorgesehen sein.

[0031] Fig. 4 zeigt eine bevorzugte Ausflihrungsform einer erfindungsgeméssen Sicherheitsvorrichtung 200. Die Sicher-
heitsvorrichtung umfasst ein Entriegelungselement 11 und Sperrelement 10. In der bevorzugten Ausfiihrungsform gemass
der Fig. 4 ist das Sperrelement 10 als beweglich gelagertes hakenférmiges Element ausgebildet und am Oberteil 1 des
Gerats angeordnet. Bei dem in der Fig. 4 dargestellten Zustand ist die Sicherheitsvorrichtung entriegelt. Der Schacht 14
welcher Teil der Lebensmittelzufuhreinrichtung 13 ist, stellt das Entriegelungselement 11 dar. Die Lebensmittelzufuhrein-
richtung 13 umfasst den Schacht 14 und den Driicker 15 und stellt eine separate Einheit zum Oberteil 1 dar. In einer
bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung kann die Lebensmittelzufuhreinrichtung 13 auf den Oberteil 1 aufgesteckt
werden. Ohne aufgesteckte Lebensmittelzufuhreinrichtung 13 greift das Sperrelement 10 in das Bremsmittel 12 der Ar-
beitseinheit 4 ein und blockiert die Arbeitseinheit 4. Beim Aufstecken des Schachtes 14 auf den Oberteil 1 des Gerats
100, entriegelt der Schacht 14 das Sperrelement 10 und die Arbeitseinheit 4 kann mit Hilfe des Antriebs 2 in eine Dreh-
bewegung versetzt werden.

[0032] Fig. 5 zeigt eine weitere bevorzugte Ausflihrungsform der Sicherheitsvorrichtung 201 in entriegeltem Zustand. In
dieser bevorzugten Ausflihrungsform umfasst die Lebensmittelzufuhreinrichtung 13" einen Schieber 16 und ein Deckel-
element 17. Die Lebensmittelzufuhreinrichtung 13” stellt eine separate Einheit zum Oberteil 1 dar.

[0033] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung kann die Lebensmittelzufuhreinrichtung 13" auf den Oberteil
1" aufgesteckt werden. Ohne aufgesteckter Lebensmittelzufuhreinrichtung 13” greift das Sperrelement 10 in das Brems-
mittel 12 der Arbeitseinheit 4 ein und blockiert die Arbeitseinheit 4. Beim Aufstecken des Schiebers 16 auf den Oberteil
1 des Gerats 100, entriegelt der Schieber 16 das Sperrelement 10 und die Arbeitseinheit 4 kann mit Hilfe des Antriebs
2 in eine Drehbewegung versetzt werden.

Bezugszeichenliste

[0034]

Gerat 100
Oberteil 1,1
Lebensmittelzufuhreinrichtung 13, 13’
Antrieb 2
Schnurzugsrolle 21
Ausnehmung 22
Federelement 23
Spiralfeder 24
Unterteil 3
Arbeitseinheit 4
Aufnahme 41
Radius 42
Verzahnung 43
Zentralachse A
Drehachse der Schnurzugsrolle D
Antriebsrads 61
Aussenverzahnung 62
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Innenverzahnung 63
erste Lagerelement 71,717
zweites Lagerelement 72,72
Schneidscheibe 8
Tragring 80
erste Seite 81
zweite Seite 82
ersten Schneidklingenanordnung 81’
zweiten Schneidklingenanordnung 82’
Einwegkupplung 9
Sperrelement 10
Entriegelungselement 11
Bremsmittel 12
Schacht 14
Dricker 15
Schieber 16
Deckelelement 17

geometrische Drehachse des Antriebsrads D1

geometrische Drehachse der Arbeitseinheit D2

Sicherheitsvorrichtung 200

Patentanspriiche

1.

Gerat (100) zum Bearbeiten von Lebensmitteln mit einem Oberteil (1) und einem Antrieb (2), aufsetzbar auf einen
Unterteil (3), umfassend eine mittels dem Antrieb (2) antreibbare und in eine Drehbewegung versetzbare Arbeitsein-
heit (4).

Gerat (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (2) eine Schnurzugsrolle (21) umfasst und
die Schnurzugsrolle (21) eine konzentrische Ausnehmung (22) aufweist, in der innen liegend ein Federelement (23)
angeordnet ist, wobei das Federelement (23) in einer Wirkverbindung mit der Schnurzugsrolle steht

Geréat (100) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in einer ersten Drehrichtung der Schnurzugsrolle (21)
das Federelement (23) vorgespannt wird und in einer zweiten Drehrichtung das Federelement (23) entspannt wird und
beim Vorspannen und Entspannen des Federelements (23) die Arbeitseinheit (4) in die Drehbewegung versetzt wird.

Gerat (100) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (2) im Oberteil
(1) angeordnet ist.

Gerat (100) nach einem der vorangegangenen Ansprliche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine Zentralachse
(A) des Gerats und eine Drehachse (D) der Schnurzugsrolle (21) parallel zu einander angeordnet sind.

Gerat (100) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (2) gegenliber
liegend einer Lebensmittelzufuhreinrichtung (13) angeordnet ist.

Geréat (100) nach einem der vorangegangenen Anspriiche 2bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement
(23) eine Spiralfeder (24) umfasst.

Gerat (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb ein Antriebsrad (61) mit einer Aussenver-
zahnung (62) umfasst und die Arbeitseinheit (4) eine Innenverzahnung (63) aufweist, wobei das Antriebsrad (61)
derart zur Arbeitseinheit (4) angeordnet ist, dass die Aussenverzahnung (62) des Antriebsrads (61) in die Innenver-
zahnung (63) der Arbeitseinheit (4) eingreift und bei Betétigung des Antriebs (2) die Arbeitseinheit (4) in eine Dreh-
bewegung versetzt wird.
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Gerat nach einem der vorangegangenen Anspriichen dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitseinheit (4) an min-
destens zwei Lagerelementen (71; 72) positionierbar gelagert ist.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Lagerelement (71) im Zentrum der Arbeitseinheit
(4) angeordnet ist, vorzugsweise in einer daflir vorgesehenen Aufnahme (41) der Arbeitseinheit (4).

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens zweite Lagerelement (72) beabstandet vom
ersten Lagerelement (71) angeordnet ist, wobei der Abstand durch einen Radius (42) der Arbeitseinheit (4) definiert ist.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens zweite Lagerelement (72) auf einer Unterseite
(11) des Oberteils (1) angeordnet ist.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eines der zwei Lagerelemente (71, 72) ha-
kenférmig ausgebildet ist.

Geréat nach einem der vorangegangenen Anspriiche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Arbeitseinheit (4)
eine Schneidscheibe (8) umfasst.

Gerat nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidscheibe (8) einen Tragring (80) aufweist der die
Schneidscheibe (8) peripher um lauft.

Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das der Tragringring (80) die Innenverzahnung (63) aufweist.

Gerat nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragring (80) in Bezug auf die Schneidscheibe (8) sym-
metrisch angeordnet ist, wobei die Schneidscheibe (8) die Symmetrieebene darstellt.

Gerat nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidscheibe (8) eine erste Seite (81) mit einer ersten
Schneidklingenanordnung (81°) und eine zweite Seite (82) mit einer zweiten Schneidklingenanordnung (82°) aufweist.

Geréat nach einem der vorangegangenen Anspriiche 8 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass eine geometrische Dreh-
achse (D1) des Antriebsrads (61) und eine geometrische Drehachse der Arbeitseinheit (D2) achsenparallel zueinan-
der angeordnet sind.

Geréat nach einem der vorangegangenen Anspriiche 8 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die geometrische Dreh-
achse (D1) des Antriebsrads die Arbeitseinheit (4) schneidet.

Geréat nach einem der vorangegangenen Anspriiche 8 bis 20, gekennzeichnet durch eine Einwegkupplung (9), die
dazu eingerichtet das Antriebsrad (61) in einer ersten Drehrichtung in eine Rotationsbewegung zu versetzen und in
einer zweiten Drehrichtung sich das Antriebsrad (61) im Freilauf befindet.

Gerat nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch ein Sperrelement (10) welches dazu eingerichtet das Arbeitsmittel (4)
in einem Nicht-Betriebszustand zu blockieren und ein Entriegelungselement (11), welches dazu eingerichtet ist das
Sperrelement (10) zu betatigen um die Blockierung zu I6sen.

Gerat nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Sperrelement (10) in ein Bremsmittel (12) eingreift wobei
das Bremsmittel (12) Teil der Arbeitseinheit (4) ist.

Gerat nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Bremsmittel (12) als eine Verzahnung (43) ausgebildet
ist, vorzugsweise eine Aussenverzahnung und das Sperrelement (10) in diese Verzahnung (43) eingreift.

Gerat nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Sperrelement (10) als beweglich gelagertes hakenfér-
miges Element ausgebildet ist.

Gerat nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Entriegelungselement (11) eine Lebensmittelzufuhrein-
richtung (13) umfassend einen Schacht (14) und einen Drlcker (15) darstellt, wobei der Schacht (14) und/oder der
Driicker (15) dazu eingerichtet sind das Sperrelement (10) zu betéatigen.

Gerat nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Entriegelungselement (11) eine Lebensmittelzufuhrein-
richtung (13) umfassend einen Schieber (16) und einen mit dem Schieber (16) wirkverbundenen Deckelelement (17)
darstellt, wobei der Schieber (16) eingerichtet ist das Sperrelement (11) zu betéatigen.
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