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(54) Zplisob vyroby trubkovych kolen a obloukld

Vynélez se tyké zpisobu vyroby trub-
kovych kolen a obloukd, které majf maly
polom&t ohybu a jsou vyrobeny z trubek
o priméru mendim, ne%Z Jje p,x;\&mér vyrobe-
nych trubkovych kolen & obloukd.
Podstatou vynélezu je, %e se trubke
zplodti a pak se ohne, prifemZ vedlejd{
poloose zplodt¥ného prifezu trubky Jje
unisténa v roving jejiho ohybu. Pak se
zploBtéld a ohnutd trubka vylisuje
vnit¥nim pretlskem v zdpustce ne kru-
hovy prifez. Trubku lze zplodtit a ‘
ohnczut \téi v jedné operaci.
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Vynédlez se tyké zptisobu vyiroby trubkovych kolen a obloukd s malym polomérem ohybu z

trubek o priméru neniim ne# je primir vyrobenych kolen nebo obloukd.

V&t3ina znémych pripravki a vyrobnich postupl pii vyrob® kolen a obloukd ohybénim
z trubek neumo’nuje vyrébét trubkové kolena nebo oblouky o poloméru ohybu mendfm , -
nef je dvojndsobek a% trojnésotek poloméru trubky. Jednim ze znémych zpldsobdl vyroby
trubkovych kolen s malym polomérem ohybu je postup , pri kterém se vychoz{ trubke zplo3-
t{ a pak se ohybd v oteviené zepustce tak, %e vedlejsf polooce pritezu trubky le?f v
roviné ohybusOvélny prirez ohnuté trubky se pak v zdpustce upravuje na kruhovy N
pritom dochézf k narovnéni ohnuté trubky. Opetné ohnuti a deldf zfskévéni kruhového
prifezu trubkového kolena vyZaduje opakovéni t&chto operacf ,potrebnych ke zpracovd-
véni ,je nevyhodou tohoto postupu, jimZ se sniZuje pro&uktivif.a a zvysuji vyrobni néklady.
Podle jiného zndmého zplsobu vyroby trubkovych kolen se pouije Jako vychoz{ polotovar
trubka o priméru v&étdim ,nef je konedny prime¢r trubkového kolena. Vychozt trubka se
zplodtf tak, a% se délka vedlejsf poloosy zplo&t&lého pritezu priblizné shoduje s
kone&nym primErem trubkového kolena,'naéez se trubke ohne v uzaviené zdpustce. P¥i
tomto ohybdnl se zploEt¥lé trubka uloff tak, Ze hlavni poloosa zpostélého pritezu
trubky le(f v roviné jejfho ohybu. P¥i ohybéni souiasnd ptchovén! trubky , Jim% se
zkrdt{ hlavni poloosa zplo¥télého prifezu trubky tak, %e se vyrobi trubkové koleno s
uspokojivé vytvorenym kruhovym prifezem. Nevyhodou tohoto zpdsobu vyroby trubkovych
kolen je nutnost pou%it pom¥rn& eloZitou a proto nékladnou zépustku a ddle to , Ze
tento zpisob vyroby lze poufft jJen pro ohybénf trub o pomérné velké tlouﬁfci stény ,
protoZe u tenkosténnych trub by p#l pichovéni dochézelo k boreeni trubkové stény v
okoli neutrdlnfno vldkna. Toto borcenf trubkové stény se tdatedn¥ projevuje i u tlusto-
sténnych trubek. Ddle Jje znémo nékolik zpisobd vyroby trutkovych kolen & obloukd prot-
latovénim excentrickym ,pii nén¥ se vytladuje plny vychoz{ materidl s vdlcového zdsob- v
niku pies pritladnici s excentricky uspofddenym otvorem nebo protlatovénim trubky pres
zaki*ivenou pritladnici.Nevyhodou tohoto zpisobu vyroby Je jie vyrobend trubkové kolena
nemaji primé konce a déle to, Ze tento zplsob vyroby Je omezen na trubkové kolena o
pomdxné lalych svttlych primérech, proto#e, opersce protlalovéni vykasduje pouziti mimo=-
rédné velké lisovacf sily. Je zném té% zplsodb vyroby trubkovich kolen z trubok. pod
lisem , pi*i n¥m% se trubka naplnf tlakovou vodou a soufasnd se v zdpustce, k tomu Ylelu
zhotovené, stlafujf konce trubky proti sobé. Nevyhodou tohoto zplsobu vyroby trubkovych
kolen je zna¥nd sloZitost a nékladnost potl'ebného vyrobnfho zatizeni.

Uvedené nevyhody odstraniuje predloXeny vyndlez, JehoZ predmitem Jo zpleod vyroby
trutkovieh kolen a oblouki s malym polomérem ohybu z trubek o priméru menkim, nék Je
prim&r vyrobenych kolen a oblouki. Podstatou vyndlezu je, Ze se trubka zplodtf e pak se
ohne, prifem% vedlejs{ poloocsa zploétélého prifezu trubky je umistina v rovingé Jejtho
ohybu, nateX se zploBt¥lé a ohnuté trubke vylisuje vnitinim pietlakem v zépultco na
kruhovy prifexz. Podstateu vyndlezu déle Je, Ze se trubke zploktf a ohne v pribéhu Jedné
operace.

Vyhodou zpisobu vyroby trubkovych kolen a obloukd podle vyndlezu Je, %e podle ného
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1ze vyrooit trubkové kolens & oblouky p¥i melém po¥tu dfl&fich operaci, Xk jejichf provede-

ni jsou vhodné jednoduché zépustky & b&%né lisy. Postup podle vynslezu lze pouiit i pro vyro
bu tenkosténnych trubkovych kolem ‘e obloulkl vzhledem k tomu , %e plsobeni tahovych nap&ti
pfi vyrobé zemezuje nebezpetl zborceni stény trubkového kolena nebo oblouku. Zplsobem podle
vyndlezu lze vyxfébét trubkovd kolena & oblouky, které maji piimé konce. Vyroba trubkovych
kolen a obloukd podle vyndlezu lze zjednodusit tim, Ze se operace zplodténi a ohnutf trubky
i uskutein{ ¥ jedné zépustce. »

P#i vyrobé trubkavych kolen podle pi{Xladného provedeni byly pouZity trubky z nizkologo-
vané mangenriklmolybdenové konstrukini oceli o svdtlém primé&ru 200 mm a tloudfce stény
15 mm. Jednotliwé kusy tmbei: o délee 500 mm byly zplodtény v piipravku pod lisem tak,

%o vedlejsi osg svétlého prirezu zplodfelé trubky &inila 170 mm a délka hlavnl osy tohoto
pritezu bylg 260 mm. Trubky byly pak ohnuty v oteviené zépustce @ vylisovéni na konelny
tvar bylo provedeno ve zvléitni zépustce tak, »ze do predehnuté trubky byl vloZen poly-
etylénovy vpk, naplnény vodou, v ném# byle uloZena vybudnina. Zvl&8tni zépustks byls v tom~=
to pripadd délend na hornf a dolnf ¥ést, ob& tyto dsti byly spojeny grouby a vloZeny do

. kxomory, z nif byl ‘od¥erpén vzduch. Explozi vybudniny byla trubkové kolena vylisovéna do
koneéného tvaru, svétly primér trubkovych kolen byl 280 mm, tloudtke stény 10 mm, rddius
ohybu 250 mm, méfeno v neutrélnim vldknu a uhel ohvbu 90° , Primé konce vyrobenych trubko-
wvyeh kolen mély délku 50 mm.

Rozpinﬁni predshnuté zplo¥télé trubky pii vyrob& trubkovych kolen & obloukd lze provést
té% plsobenim tlakové vody napr{klad tak, %e se ke koncim trubky pl ivari klenutéd vitke, 2
nichZ Jedno je opatieno nétrubkem pro pripojent tlekové vody & rozpinénf trubky se proveds
v zépustce, kterd viak nemusi byt umist¥na ve vakuové komofe. Pri vyrobé trubkovych kolen
a obloukd s daldfmi pi{mymi konci :!.ze.zploétit jen tu dst vychozi trubky, kterd bude ohnu-
ta.

Zpligob vyroby podle vyndlezu lze uplatnit pfi vyrob& trubkovych kolen a obloukd té% z
obt{iné tvaritelnych materidli.

PEEDMET VYNKLEZU

A4 Zplsob vyroby trubkovych kolen a obloukl s malym polomérem om(bu. z trubek o priméru
men¥im, ne? Jje primér vyrobenych trubkovych kolen a obloukl, vyznaleny tim, Ze se
trubka zplosti a pak se ohne, prifemZ vedlejsi poloosé zplodtelého prifezu trubky je
unisténa v rovin¢ jejiho ohybu, nale¥ se zplostéld e ohnutd trutke vylisuje vnitinim
pPetlakem v zépustce na kruhovy prifez.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznefeny tim, %e se trubke zploZtf a ohne v prib&hu jedné opersce.
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