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Zsyp do transportu materialow sypkich, lepkich, mazistych, oraz
szybkoodparowujacych i agresywnych

1

Przedmiotem wynalazku jest zsyp do transportu
materialéw sypkich, lepkich, mazistych oraz szyb-
koodparowujacych i agresywnych, a zwlaszcza do
transportu fosforanu amonowego oraz chlorku po-
tasowego pokrytego zawiesing fosforanu amono-
wego. .

Znane urzadzenia zsypowe skladaja sie z obudo-
wy .o dowolnym ksztalcie przekroju poprzecznym,
rynny zsypowej wmontowanej w obudowg, ptasz-
cza wodnego usytuowanego pod dnem zsypu. Zimna
woda doprowadzona do plaszcza wodnego przezna-
czona jest do schladzania dna zsypu, a tym samym
transportowanego produktu, stwarzajac korzystniej-
sze warunki 'jeg-o przesuwu. Niedogodno$cia tego
typu urzadzefi jest konieczno§é zatrzymywania co
kilka godzin zsypu oraz catej wspélpracujacej in-
stalacji, ze wzgledu na tworzenie sie twardych na-
rost6w na dnie i bokach rynny zsypowej, celem
usuniecia tych narostéw.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego urza-
dzenia zsypowego, ktére nie posiadaloby wad zna-
nych rozwiagzan.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie zsypu
z aeracja powietrza, typu luskowego o podwé6jnych
§cianach calkowicie eliminujgcego niedogodno$ci
wynikajgce ze znanych rozwigzan, przez znaczne
zmniejszenie tworzenia isie narostéw oraz oczysz-
czenia urzadzenia od tych narostéw w czasie- nor-
malnego ruchu bez konieczno$ci zatrzymywania in-
stalacji.
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Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie ze sto-
sowanej w znanym rozwigzaniu obudowy o do-
wolnym ksztalcie przekroju poprzecznego, wmonto-
wanej do obudowy rynny luskowej (segmentowej)
wykonanej z tworzywa odpowiednio dobranego do
czynnika transportowanego, przykladowo ze stali
kwasoodpornej, skladajacej sie z szeregu lusek po-
laczonych w jedna calo§é, stanowiaca plaszcz po-
wietrzny, przy czym rynna luskowa posiada szcze-
liny, korzystnie w kazdej lusce conajmniej jedna,
do wspb6ipradowego wprowadzenia powietrza w sto-
sunku do zsypywanego produktu, rurociggu dopro-
wadzajacego powietrze, rurociggu doprowadzajace-
go czynnik oczyszczajacy szczeliny przez przedmu-
chiwanie i szybkie rozpuszczenie narost6w pro-
duktu zwlaszcza powstajgcych w rejonie szczelin.
Czynnikiem oczyszczajgcym szczeliny w zaleznoSci
od substancji transportowanej moze byé przykla-
dowo woda, para wodna, rozpuszczalnik i temu po-
dobne. )

Na rurociggu doprowadzajacym powietrze jest
zainstalowana zwezZka przez ktérg przechodzi po-
wietrze przed wejsciem do rynny luskowej oraz re-
jestrator przeptywu do rejestrowania w spos6éb cig-
gly powietrza wchodzacego do rynny luskowej. Na
rynnie luskowej zainstalowany jest manometr do
kontroli ciSnienia w rynnie.

Zaletami rozwigzania, wedlug wynalazku sg obok
wyraznego zmniejszenia szybko$ci tworzenia sie na-
tostoéw i dokonywania operacji oczyszczania zsypu
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od narost6w w czasie normalnego ruchu calej in-
stalacji bez koniecznoSci jej zatrzymywania, réw-
niez znacznie lZejsze warunki pracy dla obstugi,
gdyz w dotychczasowym rozwigzaniu oczyszczania
dokonywano recznie. Mozliwo§é wykorzystania obu-
dowy innych zsyp6w, a wiec ich przer6bek oraz
stosunkowo niskie koszty wykonania tego urzadze-
nia.

- Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat ogdlny wszystkich wspéipra-
cujacych elementéw, fig. 2 — oddzielng tuske w wi-
doku z przodu, fig. 3 — luske w widoku z boku,
fig. 4-t3 samg luske w widoku z géry.

Jak uwidoczniono na fig. 1—4 w obudowie 1
o prostokatnym przekroju poprzecznym, wykonanej
ze stali weglowej, jest wmontowana rynna tusko-
wa 2, skladajaca sie sie¢ z lusek 10, wykonanych ze
stali kwasoodpornej, nachodzacych na siebie, po-
laczonych ze sobg w jedng calo§é i stano-
wigcych plaszez powietrzny. W kazdej tusce 10
w odstepach ok. 24 mm wyfrezowane sg na kra-
wedzi obwodu, szczeliny 11 w ilo§ci 31 sztuk o po-
wierzchni ok. 3 mm? kazda. Egczna ilo§é szczelin 11
w calej rynnie luskowej 2 wynosi 1860 szt.

Z gbérng cze$cig rynny tuskowej 2 potaczony jest
rurociagg doprowadzajacy powietrze 3, na ktérym
zainstalowane sg: zwezka 4, rejestrator przepty-
wu 5, do ciagglego rejestrowania przeplywu powie-

trza oraz zawor 6. Z rurociggiem przeplywu powie-

trza 3 polaczony jest rurociag 7, doprowadzajacy
pare wodng jako czynnik oczyszczajacy i stano-
wiacy rozgalezienie rurociggu 3. Na rurociggu 7
zainstalowany jest zawé6r 8, w dolnej czeSci rynny
tuskowej 2 zainstalowany jest manometr 9 dla kon-
troli ciSnienia panujacego w rynnie luskowej 2.

Dziatanie urzadzenia polega na tym, ze szczelina-
mi 11 do rynny luskowej 2 wplywa zimne powie-
trze z rurociaggu 3, wspéipradowo do zsypywanego
produktu, tworzac poduszke powietrzng zmniejsza-
jaca przeklejenie produktu (tworzenie si¢ narostéw)
w rynnie luskowej 2 i przyspieszajacg przesuwanie
sie produktu a réwnocze$nie chlodzi zsyp, a tym
samym przeciwdziala zapiekaniu sie produktu.

W przypadku utworzenia sie¢ narostéw powodujg-
cych ci$nienie poza ustalone granice co wykazuje
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manometr 9 lub spadek ilpéci podawanego powie-
trza, stwierdzanego za pomoca rejestratora prze-
plywu 5, odcina sie doplyw powietrza zaworem 6
na rurociggu 3, a otwiera zaworem 8 na rurociggu
7 doplyw czynnika oczyszczajacego, przykladowo
pary, ktéry powoduje szybkie rozpuszczanie naros-
tow produktu znajdujacych sie gléwnie w rejonie
szczelin 11.

Operacjg oczyszczania zsypu od narostéw prowa-
dzi sie w czasie normalnego ruchu, przykladowo
1—2 razy na dobe w czasie 5—10 minut.-

Zastrzezenia patentowe

1. Zsyp do transportu materialéw sypkich, lep-
kich, mazistych oraz szybkoodparowujgcych i agre-
sywnych o obudowie o dowolnym przekroju po-
przecznym, przykladowo prostokatnym, tréjkatnym,
kolowym i pélkolowym wykonanej przykladowo -ze
stali weglowej znamienny tym, Ze zawiera wmon-
towana do obudowy (1) rynne luskowg (segmento-
wa (2) wykonang z tworzywa odpowiednio dobra-
nego do czynnika transportowanego przykladowo
ze stali kwasoodpornej, sktadajacg sie z szeregu
lusek segmentéw (10), polaczonych w jednag calo$é,
stanowigcg plaszcz powietrzny, przy czym rynna
luskowa (2) posiada szczeliny (11) korzystnie w kaz-
dej tusce (10) conajmniej jedng, ktérymi wsp6ipra-
dowo do zsypywanego produktu wplywa powietrze,
oraz rurocigg (3) doprowadzajacy powietrze i ruro-
cigg (7) doprowadzajacy czynnik oczyszczajacy
szczeliny przez przedmuchiwanie i szybkie rozpusz-
czanie produktu znajdujacego sie w rejonie szcze-
lin.

2. Zsyp wedlug zastrzez. 1, znamienny tym, ze
na rurociggu (3) doprowadzajacym powietrze jest
zainstalowana zwezka (4), przez ktéra przeplywa
powietrze przed wejSciem do rynny tuskowej (2)
oraz rejestrator przeplywu (5) do rejestrowania
w spos6b ciggly powietrza wchodzacego do rynny
tuskowej (2).

3. Zsyp wedtug zastrzez. 1, znamienny tym, ze
na rynnie tuskowej (2) ma zainstalowany manometr
(9) dla kontroli ¢iSniei w rynnie (2),
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ERRATA

W lamie 3, w wierszu przedostatnim i ostatnim
jest: W przypadku utworzenia sie narostéw powo-
dujacych ciSnienie poza ustalone granice co
wykazuje

powinno byé: W przypadku utworzenia sie narostéw powo-

dujacych wzrost ci$nienia poza ustalone gra-
nice co wykazuje

Krak. Zakl. Graficzne nr 3, zam. 616/74

Cena 10 1zl

MKP B65g 11/08



	PL73354B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


