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(54) Title: HONEYCOMB CORE CONSTRUCTION
(54) Bezeichnung : WABENKERNAUFBAU

(57) Abstract: The invention relates to a honeycomb core construction, comprising at least two honeycomb cores (1, 2) and a
connecting layer (3) arranged between the honeycomb cores (1, 2), wherein the connecting layer (3) is gas-permeable and has glue
for adhesive bonding to the honeycomb cores (1, 2) merely in the region of the webs of the honeycomb cores (1,2). The invention
further relates to a method for producing a honeycomb core construction, to a method for producing a sandwich component having a

honeycomb core construction, and to such a sandwich component.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST, CM, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD,
SZ, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, K@, TG).

KZ, RU, TJ, TM), europiisches (AL, AT, BE, BG, CH, o

CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, I, Yeroffentlicht:

IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, —  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, (I, 3)

Ein Wabenkernaufbau, umfassend zumindest zwei Wabenkerne (1, 2) und eine zwischen den Wabenkernen (1, 2) angeordnete
Verbindungsschicht (3), wobei die Verbindungsschicht (3) gasdurchlédssig ausgebildet ist und lediglich im Bereich der Stege der
Wabenkerne (1, 2) Klebstoff zur Verklebung mit den Wabenkernen (1, 2) aufweist und ein Verfahren zur Herstellung eines
Wabenkernaufbaus, sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Sandwichbauteils mit einem Wabenkernaufbau und ein solches
Sandwichbauteil.
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Wabenkernaufbau

Gebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Wabenkernaufbau, umfassend
zumindest zwei Wabenkerne und eine zwischen den Wabenkernen ange-
ordnete Verbindungsschicht. Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur
Herstellung eines solchen Wabenkernaufbaus und ein Verfahren zur Her-

stellung eines Sandwichbauteils sowie ein solches Sandwichbauteil.

Stand der Technik

Wabenkerne werden Uiblicherweise als mittlere Schicht zwischen zwei
Deckschichten in einem Sandwichbauteil verwendet, dass beispielsweise
im Automobilbau als Karosseriebauteil eingesetzt werden kann. Meist
werden flichige Sandwichbauteile erzeugt, deren Form nétigenfalls in
einer Formpresse angepasst werden kann. Durch Pressen eines Waben-
kernes (,Crush-Core Verfahren®) wird jedoch die Festigkeit des Wabenker-
nes verringert, auch werden Materialkosten und Gewicht in Bereichen

verringerter Dicke nicht eingespart.

Zur Herstellung komplizierterer dreidimensionaler Formen von Sandwich-
bauteilen und entsprechender Wabenkerne, beispielsweise von Waben-
kernen mit Dickenspriingen, ist es bekannt einen Wabenkern entspre-
chend der gréfdten gewlinschten Dicke herzustellen und danach den Wa-
benkern in Bereichen gewlinschter geringerer Dicke zu beschneiden. Da-
bei entsteht jedoch oft ein erheblicher Verschnitt der nicht weiter gentitzt

werden kann.
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Es ist auch bekannt zwei oder mehrere flachige (,zweidimensionale“) Wa-
benkerne, beispielsweise unterschiedlicher Gréfse, miteinander zu verkle-
ben, wobei eine Verklebung der Stege miteinander technisch kaum mach-
bar ist und daher eine Zwischenschicht mit zweiseitigem Kleberauftrag
zwischen den Wabenkernen genutzt wird, beispielsweise ein Klebefilm
oder Klebepapier. Jedoch kénnen so aufgebaute ,dreidimensionale“ Wa-
benkerne nur eingeschrinkt weiter verarbeitet werden, da die Zwischen-
schicht ein Hindernis fir manche Verfahren, wie eine spétere Formgebung

in Presswerkzeugen, darstellt.

Zusammenfassung der Erfindung

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, einen Wabenkernaufbau anzugeben
der dreidimensionale Strukturen abbilden und auch flexibel weiter bear-
beitet werden kann, sowie ein Verfahren zur Herstellung eines solchen
Wabenkernaufbaus anzugeben, sowie ein entsprechendes Verfahren zur
Herstellung eines Sandwichbauteils aus einem solchen Wabenkernaufbau,

sowie ein entsprechendes Sandwichbauteil.

Die Losung der Aufgabe erfolgt durch einen Wabenkernaufbau, umfas-
send zumindest zwei Wabenkerne und eine zwischen den Wabenkernen
angeordnete Verbindungsschicht, wobei die Verbindungsschicht gas-
durchlissig ausgebildet ist und lediglich im Bereich der Stege der Waben-

kerne Klebstoff zur Verklebung mit den Wabenkernen aufweist.

Erfindungsgemaf’ wird daher eine Verbindungsschicht als Zwischen-
schicht zwischen zwei Wabenkernen verwendet um diese miteinander zu
verbinden, jedoch wird kein flachiger Kleberauftrag auf die Verbindungs-
schicht vorgenommen und diese generell gasdurchlassig ausgebildet.

Hierdurch wird sicher gestellt dass die beiden Wabenkerne gasdurchlas-
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sig, insbesondere luftdurchlassig, miteinander verbunden sind, so dass
ein in den Hohlrdumen zwischen den Stegen der Wabenkerne eingeschlos-
senes Medium wie Luft durch die Verbindungsschicht diffundieren kann,
wodurch auch ein Druckausgleich zwischen den Wabenkernen ermoglicht
wird. Durch den gasdurchléssig ausgebildeten Kleberauftrag im Bereich
der Enden der Stege kann ein erfindungsgeméfSer Wabenkern besonders
vorteilhaft nachtréaglich gestaucht werden, da durch die Verstarkungswir-
kung des Klebers die betreffenden inneren Steg-Enden verstarkt sind und
hierdurch die an einer &ufderen, einer gegebenenfalls spéter sichtbaren
Oberflache des Bauteils zugewandten Enden der Stege starker gestaucht
werden und hierdurch eine bessere Qualitidt der Sicht-Oberfldche vorbe-

reiten kdnnen.

Naturlich kénnen auch mehr als zwei Lagen von Wabenkernen erfin-
dungsgemafd miteinander verbunden werden, wobei bevorzugt jeweils
gasdurchlassige Verbindungsschichten zwischen den benachbarten Wa-

benkern-Lagen eingesetzt werden.

Vorzugsweise werden die Wabenkerne lediglich an deren Steg-Enden mit

der Verbindungsschicht verklebt.

Als Wabenkernformen kommen alle erdenklichen Hohlrdume und Stege
aufweisende geometrische Formen in Frage, beispielsweise bienenwaben-
férmige oder wellenférmige oder runde, dreieckige, rechteckige, quadrati-
sche, trapezférmige, vieleckige und so weiter, wobei es sich hierbei (inner-
halb eines Wabenkernes) nicht um regelméafdig wiederkehrende Formen

handeln muss.

Vorzugsweise sind zumindest an einem der Wabenkerne die Enden der

Stege die von der Verbindungsschicht abgewandt sind zumindest zonen-
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weise gestaucht und bevorzugt sind die Enden der Stege die der Verbin-
dungsschicht zugewandt sind in der selben Zone weniger, insbesondere
gar nicht, gestaucht. ,Zone“ bedeutet dabei einen Abschnitt des Waben-
kernes in dessen ldnglicher Erstreckung, also normal auf den Schichtauf-
bau des Wabenkernaufbaus. Hierdurch kann ein Sandwichbauteil mit
einem derartigen Wabenkernaufbau eine Oberflaiche mit hoher Qualitat im

Bereich der gestauchten Wabenkern-Enden aufweisen.

Vorteilhaft ist dass die zwei Wabenkerne voneinander verschieden ausge-
bildet sein kénnen und daher mit unterschiedlichen Eigenschaften ausge-
stattet sein kénnen. Insbesondere kdnnen Wabenkerne mit unterschiedli-
cher Wabenform, Wabengrofie, Wabenausrichtung und/oder Wabenmate-
rial gestapelt und miteinander verbunden werden. Dies ist vor allem des-
halb vorteilhaft, weil dadurch das spétere fertige Bauteil partiell mit un-
terschiedlichen Funktions- bzw. Bauteileigenschaften ausgestattet werden
kann. Einerseits soll das Bauteil eine bestimmte erforderliche Festigkeit
und Steifigkeit aufweisen andererseits soll es aber an bestimmten Stellen
weiche, leichter verformbare Zonen beinhalten, wie es beispielsweise zur
Vermeidung von Verletzungen bei Kollisionen mit Fufdgdngern vorteilhaft

ist.

Die Verbindungsschicht ist bevorzugt eine Fasern umfassende Lage, ins-
besondere ein Fasermaterial, beispielsweise ein Faserhalbzeugmaterial,
aus Gewebe, Gelege, Gestrick, Gitter, Matten und / oder Vlies wobei die
Fasern beispielsweise Naturfasern — zum Beispiel Flachsfasern, Hanf oder
Bambus - oder Glasfasern, Kohlenstofffasern, Keramikfasern, Textilfasern
oder Kunststofffasern sein kénnen. Auch Verstarkungen mit Papier oder
Nano-Partikel sind moglich. Moglich wire auch, dass die Verbindungs-
schicht gidnzlich aus Papier oder Karton oder aus einem anderen zellulo-

sebasierten Material besteht. Hierzu ist es jedoch erforderlich, dass die
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Bereiche zwischen den Stegen gasdurchldssig gelassen sind. Die Verbin-
dungsschicht kann hierbei aus einer oder mehreren Fasermaterial- bzw.
Faserhalbzeugmaterial-Schichten bestehen.

Vorzugsweise ist die Verbindungsschicht mit Kurz- oder Langfasern ver-

starkt. Insbesondere kann das Material Nano-Partikel umfassen.

Die Wabenkerne sind vorzugsweise Papierkerne, Kartonkerne oder aus
anderen auf Zellulose basierten Materialien, kdnnen aber auch Kerne aus
Kunststoff, wie PU, PP und adhnliches oder aus Metall, Holz oder
Schaummaterial sein.

Die Wabenkerne kénnen Stege in bienenwabenférmiger Anordnung auf-
weisen oder in wellenférmiger Anordnung. Die Stege kénnen jedoch auch
runde, dreieckige, rechteckige, quadratische, trapezformige oder vieleckige

Zellen ausbilden.

Ein erfindungsgeméafies Verfahren zur Herstellung eines Wabenkernauf-
baus umfasst bevorzugt die Schritte

- Bereitstellen der zwei Wabenkerne und der Verbindungsschicht,

- Aufbringen von Klebstoff auf die Steg-Enden der beiden Waben-
kerne,

- Zusammenfligen der Wabenkerne mit der dazwischen angeordne-
ten Verbindungsschicht, das heift an die Verbindungsschicht wird an

jeder der beiden Seiten ein Wabenkern gefligt.

Das ,Zusammenfligen“ kann insbesondere durch Auflegen erfolgen, wobei

bevorzugt auch ein Driicken oder Pressen des Stapels erfolgt.

Hierbei kénnen als Verbindungsschicht insbesondere trockene Fasermat-

ten verwendet werden.
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Anstatt den Klebstoff auf die Steg-Enden der beiden Wabenkerne aufzu-
bringen kann der Klebstoff auch auf die Verbindungsschicht im Bereich
der Steg-Enden der beiden Wabenkerne aufgebracht werden. Dies kann
insbesondere durch die Verwendung von vorimprigniertem Fasermaterial
erfolgen, wobei jedoch die Bereiche zwischen den Stegen gasdurchléssig

gelassen sind.

Der Klebstoff wird bevorzugt durch Rollen, Spriithen, Streichen oder Ein-
tauchen auf die Stege und/oder die Verbindungsschicht aufgebracht,

bevorzugt auf die Stege von beiden Wabenkernen.

Nach dem Zusammenfiigen der Wabenkerne mit der Verbindungsschicht
kann bevorzugt zugewartet werden, um das Bauteil leicht an gelieren zu
lassen, so lange bis der Klebstoff eine vordefinierte Festigkeit erreicht hat,
besonders bevorzugt jedoch nicht so lange, dass der Kleber schon kom-

plett ausgehéirtet ist.

Danach wird bevorzugt das Bauteil, ndmlich der Stapel gebildet aus den
Wabenkernen mit dazwischen angeordneter Verbindungsschicht, mit
trockenem Fasermaterial , ein- oder beidseitig, also oben und/oder unten
am Stapel, belegt, beispielsweise ummantelt, wobei das Fasermaterial
einen Uberstand tiber die Wabenkerne aufweisen kann oder auch keinen
Uberstand aufweist. AnschlieRend wird das Fasermaterial mit einer Mat-
rix, vorzugsweise mit einer PUR-Matrix getrankt, besprtiiht und/oder be-
netzt. Hierdurch kénnen insbesondere Deckschichten erstellt werden und

somit ein Sandwichbauteil hergestellt werden.

Als Matrix bzw. Matrixmaterial kommen bevorzugt thermoplastische oder

duroplastische Kunststoffe zur Anwendung.
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Als Klebstoff zur Verklebung der Verbindungsschicht mit den Wabenker-
nen kann das Matrixmaterial verwendet werden, oder auch ein anderer

Klebstoff.

Unter Fasermaterial ist hier sowohl Faserverbundmaterial als auch Fa-

serhalbzeugmaterial zu verstehen.

Unter Fasermaterial sind beispielsweise Gewebe, Gelege, Gestricke, Gitter,
Matten und / oder Vlies zu verstehen, wobei die Fasern beispielsweise aus
Naturfasern, Flachsfasern, Glasfasern, Kohlenstofffasern, Kunststofffa-

sern, Keramikfasern oder Textilfasern bestehen.

Das Fasermaterial kann eine Matrix bereits enthalten oder noch nicht
enthalten, insbesondere kann die Matrix auch ein aus zwei oder mehr
Komponenten bestehendes Material wie Harz mit Harter sein. Hierbei ist
auch die Verwendung von Kunststoff bzw. Kunststoffharz moéglich, wel-
chem bereits kleine Faserschnésel beigemischt sind und dieses so auf den
Stapel aus Wabenkernen und Verbindungsschicht als Deckschicht aufge-

tragen wird.

Statt mit einem trockenen Fasermaterial kann der Papierwabenkern auch
bereits mit einem mit einer Matrix vorimpregnierten Fasermaterial (pre-
preg), beispielsweise einem thermoplastischen Kunststoff, auf der Ober-

und Unterseite belegt bzw. ummantelt werden.

Auch das Aufbringen eines noch fliissigen Faservermatrixmaterials ware

zur Erzeugung einer Deckschicht méglich.

AnschliefSend kann das Bauteil in einem, bevorzugt beheizten, Form-

presswerkzeug formgepresst werden.
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Beim Pressen kann das Sandwichbauteil in die endgultige Bauteilform
bzw. dreidimensionale Kontur gebracht werden. Es kann dabei eine Form-
verdnderung bzw. Erzeugung eines Konturbauteiles erreicht werden und
auch eine Anderung der Eigenschaften der Kerne, insbesondere durch

teilweises Kollabieren der Stege.

Gerade durch ein teilweises Kollabieren der Steg, insbesondere nur in
gewlnschten, vordefinierten Bereichen der Stege, vorzugsweise an Steg-
Enden im Aufdenbereich des spiteren Bauteils, wird die Ausbildung einer

schonen Oberfliche im Sichtbereich des Bauteils ermoglicht.

Bis zur Erreichung einer ausreichenden Festigkeit der Matrix kann das

Bauteil in dem Formpresswerkzeug verbleiben.

Vorzugsweise konnen aufden am Bauteil angeordnete Kerne, also oben
und unten angeordnete Kerne, in eine Schréaglage gebracht werden, so
dass eine bestimmte Stegorientierung der Kerne in Bezug auf die Oberfla-
chen (Aufdenflichen) erreicht wird. Hierdurch kann die Qualitidt der Bau-

teil-Oberfldche weiter erhéht werden.

Insbesondere kann eine derartige Schréaglage von Wabenkernen einge-
schriankt in bestimmten Zonen eines spéteren Sandwichbauteiles herge-
stellt werden, beispielsweise in Zonen mit stark gebogener Bauteilgeomet-

rie.

Dazu kann die Zwischenschicht, insbesondere Faserzwischenschicht,
vorgespannt werden und wird vorteilhaft nicht nur zwischen den Kernla-
gen Fasermaterial eingebracht bzw. aufgebracht, sondern auch an den

Deckflachen des Bauteils.
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Ein solches Sandwichbauteil kann als flachiges Bauteil eines Kraftfahr-
zeuges verwendet werden, insbesondere als Frontklappe, Tlr, Dach,
Heckklappe, Ladeboden, Abdeckung, Karosserieboden oder Torsionskas-

ten.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Die Erfindung wird im Folgenden beispielhaft unter Bezugnahme auf die

Zeichnung beschrieben.

Fig. ist eine dreidimensionale Darstellung eines erfin-

dungsgeméafien Wabenkernaufbaus.

Beschreibung der Erfindung

In der Fig. ist ein erfindungsgeméafier Wabenkernaufbau dargestellt. Der
Wabenkernaufbau umfasst zwei Wabenkerne 1 und 2 und eine zwischen

den Wabenkernen 1, 2 angeordnete Verbindungsschicht 3.

Die Wabenkerne 1, 2 sind Papierwabenkerne in Bienenwabenstruktur,
also mit Sechskantzellen, wobei die zwei Wabenkerne 1, 2 voneinander
verschieden ausgebildet sind, indem Wabenkern 1 eine andere Wabengro-

3e aufweist als Wabenkern 2.

Die Verbindungsschicht 3 wird als Zwischenschicht zum beidseitigen Kle-
ben verwendet, so dass die Verbindungsschicht 3 an einer Seite mit dem

Wabenkern 1 und an der zweiten Seite mit dem Wabenkern 2 verklebt ist.
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Klebstoff ist auf der Verbindungsschicht 3 lediglich im Bereich der Stege
der Wabenkerne 1, 2 vorhanden. Dort sind die Enden der Stege der Wa-
benkerne 1, 2 mit der Verbindungsschicht 3 verklebt.

Die Verbindungsschicht 3 ist beispielsweise ein Vlies, eine Naturfaser
(zum Beispiel Flachsfaser, Hanf, Bambus etc.) Glasfaser oder Kohlefaser
und jedenfalls gasdurchlassig ausgebildet. Dadurch dass auch Klebstoff
der den Gasdurchtritt verhindern kénnte nicht flachig auf der Verbin-
dungsschicht 3 aufgetragen ist, bleibt ein Luftaustausch und somit ein

Druckausgleich zwischen den Wabenkernen 1, 2 mdglich.
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12

Patentanspriiche

Wabenkernaufbau, umfassend zumindest zwei Wabenkerne (1, 2)
und eine zwischen den Wabenkernen (1, 2) angeordnete Verbin-
dungsschicht (3),

dadurch gekennzeichnet,dassdieVerbin-
dungsschicht (3) gasdurchldssig ausgebildet ist und lediglich im Be-
reich der Stege der Wabenkerne (1, 2) Klebstoff zur Verklebung mit

den Wabenkernen (1, 2) aufweist.

Wabenkernaufbau, nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,dassdieWa-
benkerne (1, 2) lediglich an deren Steg-Enden mit der Verbindungs-
schicht (3) verklebt sind.

Wabenkernaufbau, nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,dasszumindest
an einem der Wabenkerne (1, 2) die Enden der Stege die von der
Verbindungsschicht (3) abgewandt sind zumindest zonenweise ge-
staucht sind und bevorzugt die Enden der Stege die der Verbin-
dungsschicht (3) zugewandt sind in der selben Zone weniger, insbe-

sondere gar nicht, gestaucht sind.

Wabenkernaufbau nach zumindest einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,dassdiezwei
Wabenkerne (1, 2) voneinander verschieden ausgebildet sind, insbe-
sondere unterschiedliche Wabenform, Wabengréfse, Wabenausrich-

tung und/oder Wabenmaterial aufweisen.
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Wabenkernaufbau nach zumindest einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,dassdie Stege
von zumindest einem der zwei Wabenkerne (1, 2) zumindest zonen-
weise eine Schriglage aufweisen, also einen Winkel der Stegorientie-
rung des Wabenkerns (1, 2) in Bezug auf die Oberflache des Bauteils

der nicht 90 Grad entspricht.

Wabenkernaufbau nach zumindest einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,dassdieVerbin-
dungsschicht (3) eine Fasern umfassende Lage ist, insbesondere ein
Fasermaterial aus Gewebe, Gelege, Gestrick-, Matten und / oder
Vlies wobei die Fasern beispielsweise Naturfasern wie zum Beispiel
Flachsfasern, Hanf oder Bambus oder Glasfasern, Kohlenstofffa-
sern, Kunststofffasern, Keramikfasern oder Textilfasern sein kén-

nernmn.

Wabenkernaufbau nach zumindest einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,dassdie Ver-
bindungsschicht (3) Kurz- und/ oder Langfasern und/ oder Papier

umfasst und / oder mit Nano-Partikeln verstarkt ist.

Wabenkernaufbau nach zumindest einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,dassdieWa-
benkerne (1, 2) Papierkerne sind oder Kerne aus Kunststoff, Metall,

Holz oder Schaum.
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10.

11.

12.

14

Wabenkernaufbau nach zumindest einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,dassdieWa-
benkerne (1, 2) Stege in bienenwabenférmiger Anordnung aufweisen
oder in wellenférmiger Anordnung aufweisen oder rund, dreieckig,
rechteckig, quadratisch, trapezférmig oder vieleckig angeordnet

sind.

Verfahren zur Herstellung eines Wabenkernaufbaus nach zumindest
einem der vorhergehenden Anspriiche, umfassend die Schritte

- Bereitstellen der zwei Wabenkerne (1, 2) und der Verbindungs-
schicht (3),

- Aufbringen von Klebstoff auf die Steg-Enden der beiden Waben-
kerne (1, 2),

- Zusammenfligen der Wabenkerne (1, 2) mit der dazwischen ange-

ordneten Verbindungsschicht (3).

Verfahren zur Herstellung eines Wabenkernaufbaus nach zumindest
einem der vorhergehenden Anspriiche, umfassend die Schritte

- Bereitstellen der zwei Wabenkerne (1, 2) und der Verbindungs-
schicht (3),

- Aufbringen von Klebstoff auf die Verbindungsschicht (3) im Be-
reich der Steg-Enden der beiden Wabenkerne (1, 2),

- Zusammenfligen der Wabenkerne (1, 2) mit der dazwischen ange-

ordneten Verbindungsschicht (3).

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 oder 11,
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13.

14.

15.

16.

15

dadurch gekennzeichnet,dassderKleb-
stoff durch Rollen, Sprithen, Streichen oder Eintauchen aufgebracht

wird.

Verfahren zur Herstellung eines Sandwichbauteils mit einem Wa-
benkernaufbau nach zumindest einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,dassnachdem
Zusammenfligen der Wabenkerne (1, 2) mit der Verbindungsschicht
(3) der Stapel aus Wabenkernen (1, 2) und Verbindungsschicht (3)
ein- oder beidseitig mit trockenem Fasermaterial belegt, insbesonde-
re ummantelt, wird und anschliefsend mit einer Matrix, vorzugswei-

se mit einer PUR-Matrix getrdnkt, bespritht und/oder benetzt wird.

Verfahren zur Herstellung eines Sandwichbauteils mit einem Wa-
benkernaufbau nach zumindest einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,dassnachdem
Zusammenfligen der Wabenkerne (1, 2) mit der Verbindungsschicht
(3) der Stapel aus Wabenkernen (1, 2) und Verbindungsschicht (3)
ein- oder beidseitig mit einem mit einer Matrix vorimpregnierten Fa-

sermaterial belegt, insbesondere ummantelt wird.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14,

dadurch gekennzeichnet,dassder Stapel
anschliefend in einem, bevorzugt beheizten, Formpresswerkzeug
formgepresst wird, insbesondere so, dass die Stege des Wabenkerns

zumindest teilweise gestaucht werden.

Sandwichbauteil, hergestellt nach einem Verfahren nach einem der

Anspriiche 13 bis 15.
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17.

16

Sandwichbauteil, umfassend einen Wabenkernaufbau nach einem
der Anspriiche 1 bis 9, wobei der Wabenkernaufbau ein- oder beid-
seitig mit einem Fasermaterial belegt, insbesondere ummantelt ist,

wobei das Fasermaterial mit einer Matrix impregniert ist.
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