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一种粉体压送机

(57)摘要

本实用新型公开了一种粉体压送机，它涉及

粉体输送设备领域，它包含机架、上盖、进料装置

和压送装置，机架的上方安装有上盖，机架内安

装有进料装置和压送装置，其中进料装置内设置

有拨叉装置、第一传动装置、螺旋推料装置、除尘

室和粉料缓冲室，压送装置的前端安装有第二传

动装置，压送装置的中部设置有气流分配装置，

压送装置的后端安装有清理装置。它结构设计合

理，操作简单，使用方便，具有直接进料、耗气量

小、防堵料及直接除尘等特点，可用于粮食工程、

矿山工程及除尘等领域的粉料输送。
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1.一种粉体压送机，其特征在于：它包含机架(1)、上盖(2)、进料装置(3)和压送装置

(4)，机架(1)的上方安装有上盖(2)，机架(1)内安装有进料装置(3)和压送装置(4)，其中进

料装置(3)内设置有拨叉装置(3-1)、第一传动装置(3-2)、螺旋推料装置(3-3)、除尘室(3-

4)和粉料缓冲室(3-5)，压送装置(4)的前端安装有第二传动装置(4-1)，压送装置(4)的中

部设置有气流分配装置(4-2)，压送装置(4)的后端安装有清理装置(4-3)。

2.根据权利要求1所述的一种粉体压送机，其特征在于：所述的机架(1)上安装有门(1-

1)和罩壳(1-2)。

3.根据权利要求1所述的一种粉体压送机，其特征在于：所述的上盖(2)上分布有两个

除尘布袋(2-1)。

4.根据权利要求1所述的一种粉体压送机，其特征在于：所述的粉料缓冲室(3-5)内安

装有料位检测装置。
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一种粉体压送机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种粉体压送机，属于粉体输送设备技术领域。

背景技术

[0002] 粉料输送常用的有机械输送和气力输送，其中机械输送常用的有螺旋输送等，气

力输送又称气流输送，是指在密闭管道内沿气流方向输送粉粒状物料，是流态化技术的一

种具体应用。现有的粉体压送机结构设计不够合理，操作复杂，使用起来不够方便，其输出

粉体量大，对于粉体输送量要求较高的设备，其配置不能满足要求，控制精度不高，粉尘投

放量不易控制，难以满足生产加工的使用需求。

实用新型内容

[0003] 针对上述问题，本实用新型要解决的技术问题是提供一种粉体压送机。

[0004] 本实用新型的一种粉体压送机，它包含机架、上盖、进料装置和压送装置，机架的

上方安装有上盖，机架内安装有进料装置和压送装置，其中进料装置内设置有拨叉装置、第

一传动装置、螺旋推料装置、除尘室和粉料缓冲室，压送装置的前端安装有第二传动装置，

压送装置的中部设置有气流分配装置，压送装置的后端安装有清理装置。

[0005] 作为优选，所述的机架上安装有门和罩壳。

[0006] 作为优选，所述的上盖上分布有两个除尘布袋，主要用于收集粉尘。

[0007] 作为优选，所述的粉料缓冲室内安装有料位检测装置，主要用于防止堵料。

[0008] 本实用新型的有益效果：它结构设计合理，操作简单，使用方便，具有直接进料、耗

气量小、防堵料及直接除尘等特点，可用于粮食工程、矿山工程及除尘等领域的粉料输送。

附图说明

[0009] 为了易于说明，本实用新型由下述的具体实施及附图作以详细描述。

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0011] 图2为本实用新型的侧视图；

[0012] 图3为本实用新型的俯视图。

[0013] 1-机架；1-1-门；1-2-罩壳；2-上盖；2-1-除尘布袋；3-进料装置；3-1-拨叉装置；3-

2-第一传动装置；3-3-螺旋推料装置；3-4-除尘室；3-5-粉料缓冲室；4-压送装置；4-1-第二

传动装置；4-2-气流分配装置；4-3-清理装置。

具体实施方式

[0014] 如图1-图3所示，本具体实施方式采用以下技术方案：它包含机架1、上盖2、进料装

置3和压送装置4，机架1的上方安装有上盖2，机架1内安装有进料装置3和压送装置4，其中

进料装置3内设置有拨叉装置3-1、第一传动装置3-2、螺旋推料装置3-3、除尘室3-4和粉料

缓冲室3-5，拨叉装置3-1和螺旋推料装置3-3由第一传动装置3-2带动完成进料工作，压送
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装置4的前端安装有第二传动装置4-1，压送装置4的中部设置有气流分配装置4-2，压送装

置4的后端安装有清理装置4-3，压送装置4 由第二传动装置4-1带动完成粉料压送工作。

[0015] 其中，所述的机架1上安装有门1-1和罩壳1-2；所述的上盖2上分布有两个除尘布

袋2-1，主要用于收集粉尘；所述的粉料缓冲室3-5内安装有料位检测装置，主要用于防止堵

料。

[0016] 本具体实施方式的工作原理：粉体物料从装在上盖2上的进料口进入到进料装置3

内，通过拨叉装置3-1及螺旋推料装置3-3进入到压送装置4内，粉料在压送装置4内通过压

送机构在压送气流的作用下将粉料输送到要求的位置，压送气流分两路进入，一路从压送

装置4前端进入，一路通过气流分配装置4-2进入，结束送料前有清理装置4-3完成输送管道

内的粉料清理。

[0017] 本具体实施方式结构设计合理，操作简单，使用方便，具有直接进料、耗气量小、防

堵料及直接除尘等特点，可用于粮食工程、矿山工程及除尘等领域的粉料输送。

[0018] 以上显示和描述了本实用新型的基本原理和主要特征和本实用新型的优点。本行

业的技术人员应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述

的只是说明本实用新型的原理，在不脱离本实用新型精神和范围的前提下，本实用新型还

会有各种变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本实用新型范围内。本实用新型

要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界定。
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图1

图2
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图3
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