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“PROCESSO PARA PREPARAR UM TECIDO NÃO TRANÇADO, TECIDO NÃO 

TRANÇADO HIDROEMARANHADO E ARTIGO ABSORVENTE” 

ANTECEDENTES  

Os tecidos não trançados podem ser produzidos por hidroemaranhamento de redes 

de fibras com jatos de água de energia elevada como descrito na Patente U.S. No. 5 

3.485.706 (Evans e outros). Os não trançados hidroemaranhados foram empregados para 

panos descartáveis, cobertura externa e materiais de revestimento para produtos absorven-

tes, como substratos para lenços umedecidos, e para várias outras aplicações descartáveis 

de uso único, e múltiplo uso.  

Vários tipos de fibra foram de forma bem sucedida hidroemaranhados. As fibras 10 

curtas, tal como polpa de madeira, fibras recicladas, e línteres de algodão foram hidroema-

ranhadas, às vezes com a ajuda de uma matriz de fibra longa ou scrim. As fibras têxteis 

compridas, mais longas também são conhecidas por serem tratáveis pelo processo de hi-

droemaranhamento, incluindo poliésteres, fibras têxteis de algodão, poliamidas, poliacrilatos, 

e poliolefinas. Entre os poliésteres, tereftalato de polietileno, co-poliésteres alifático-15 

aromáticos, poliidroxialcanoatos (PHA), e polilactídeo (PLA ou ácido polilático) foram hidro-

emaranhados. Os tecidos que compreendem filamentos contínuos, tal como tecidos não 

trançados ligados por entrançamento, também são conhecidos por serem adequados para 

hidroemaranhamento.  

EP 1 226 296 B1 (Fingal e outros) descreve o aquecimento de fibras de polímero no 20 

momento de hidroemaranhamento para reduzir a rigidez flexural das fibras e alcançar um 

grau mais elevado de emaranhamento no tecido acabado. Fingal e outros; reportaram que o 

emaranhamento aumentado foi refletido em maior resistência à tração quando o tecido foi 

testado em solução tensoativa.  

Os tecidos não trançados hidroemaranhados são freqüentemente escolhidos por 25 

causa do seu custo mais baixo, relativo aos tecidos tricotados ou trançados. Para reduzir o 

custo de fabricação de tecidos não trançados hidroemaranhados é desejável operar a linha 

de produção em velocidade alta. 

Uma dificuldade no hidroemaranhamento de certas fibras sintéticas é sua alta resis-

tência à umidade, isto é, módulo, comparado a fibras celulósicas úmidas. A dureza de al-30 

guns sintéticos pode resultar em emaranhamento de fibra ineficiente, resultando em proprie-

dades elásticas pobres dos tecidos acabados.  

Ao mesmo tempo em que operando uma linha de produção de tecido não trançado 

em alta velocidade, um aspecto é que o tecido será provavelmente submetido a tensão ele-

vada quando for transportado ao longo da linha de produção. Há uma tendência para teci-35 

dos não trançados “torcerem" quando puxados. Este problema é especialmente severo para 

polímeros macios que estão sujeitos a distorção sob tensão. A torção é a tendência do teci- 
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REIVINDICAÇÕES 

1.  Processo para preparar um tecido não trançado, CARACTERIZADO pelo fato de 

que compreende as etapas de:  

(a)Depositar as fibras em um suporte foraminoso; 

(b)Colidir água nas fibras;  5 

(c)Emaranhar as fibras para formar um tecido coeso; e  

(d) Esfriar o tecido em 1 segundo após ser emaranhado; em que, pelo menos 25% 

das fibras têm uma temperatura de transição vítrea (Tg) na faixa de 50°C a 100°C e uma Tg 

média de T(50-100)g; e em que a água tem uma temperatura na faixa de 15°C abaixo da 

T(50-100)g a 99°C. 10 

2. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

menos de 50% das fibras têm uma Tgna faixa 50°C a 99°C.  

3. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

pelo menos 75% das fibras têm uma Tg na faixa de 50°C a 99°C. 

4. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 15 

o tecido é esfriado a 20°C abaixo da T(50-100)g em 0,5 segundo de ser hidroemaranhado. 

5. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

o tecido é esfriado a 20°C abaixo da T(50-100)g em 0,1 segundo de ser hidroemaranhado.  

6. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

a temperatura da água está na faixa de 15°C abaixo da T(50-100)g a 99°C. 20 

7. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

a temperatura da água está na faixa de 10°C abaixo da T(50-100)g a 90°C.  

8. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

a temperatura da água está na faixa de 5°C abaixo da T(50-100)g a 80°C.  

9. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 25 

menos de 50% das fibras compreendem ácido polilático. 

10. Processo, de acordo com a reivindicação 9, CARACTERIZADO pelo fato de 

que o tecido é esfriado a 20°C abaixo da T(50-100)g em 0,5 segundo de ser hidroemara-

nhado.  

11. Processo, de acordo com a reivindicação 9, CARACTERIZADO pelo fato de que 30 

a temperatura da água está na faixa de 15°C abaixo da T(50-100)g a 99°C.  

12. Processo, de acordo com a reivindicação 9, CARACTERIZADO pelo fato de que 

a temperatura da água está na faixa de 5°C abaixo da T(50-100)g a 80°C.  

13. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

as fibras são não consolidadas quando elas são depositadas no suporte foraminoso. 35 

14. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de que 

as fibras constituem um tecido coeso imediatamente antes que elas sejam hidroemaranhadas. 
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15. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato de 

que as fibras estão na forma de uma tela de PLA ligada por entrançamento. 

16. Tecido não trançado hidroemaranhado, CARACTERIZADO pelo fato de que ser 

preparado de acordo com o processo, de acordo com a reivindicação 1. 

17. Artigo absorvente, CARACTERIZADO pelo fato de que compreende o não tran-5 

çado hidroemaranhado, de acordo com a reivindicação 16. 

18. Tecido não trançado hidroemaranhado, CARACTERIZADO pelo fato de ser 

preparado de acordo com o processo, de acordo com a reivindicação 12.  

19. Artigo absorvente, CARACTERIZADO pelo fato de que compreende o não tran-

çado hidroemaranhado, de acordo com a reivindicação 18. 10 
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