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.. Spodkovy dil obuvi

Reden{ se tyké spodkového d{lu obuvi,
ktery sestévd ze specidlnd upravené vypl-
né& obstiriknuté dvéma, zpravidla barevné
0dlisnymi, vrstvami vstrikovaciho materi4-
1lu.

Vypln je opatiena otvory ve hmoté, ne j=-
bliZe 1,5 mm od gbvodu a vystupky po obvo
dg. Otvory zajidtuj{ pruZnost vyplnd pot-
ebnou pro jeji snadné jS{ vklddédni stisk-
nutim do_dutiny ve stropu horni &ésti for-.
my. Vypln se v dutin& formy rozevie a s
pomoci vystupkl po obvodé, které zvyduji
styénou plochu vypln& se sténam1 dutiny
formy, se udri{ v dutiné& formy po dobu
prviho néstfiku, tj, ndstliku nd3lapné
¢dsti spodkového dilu obuvi. Vypln je b&-
hem prvniho néstfiku tepelnou cestou spo-
jena s né8lapnou ¢4sti a je tak ustfedéna
i pro druhy néstfik, tzv. mezipode8vé&, coZ
Jje nastriknutéd plastovd hmota mezi néSlap-
nou ¢4sti{ s vyplni{ a napnutym svrdkem obu-
vi na kopytéd. Otvory ve vyplni jsou zality
soutasné s druhym nastrikem, &imZ je zvy-
8ena soudrinost vypln& se vstiikovacimi
materidly pouZitymi na spodkovy dilec
obuvi.
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Vynilez se tykd spodkového dilu obuvi, ktery sestdvd
2 pru¥né vyplné obstPiknuté alespon dviéma vrstvami vstiiko-
vaciho materidlu,

P¥i zhotoveni spodkového dilu obuvi, a¥ uZ ve formé
jednotkové podeSve z pryZe nebo plastickych materidldi,
nebo i podesdve p¥imo nast¥ikované na vrchovy dilce napnuty
na kopyté, je vhodné, aby do tlustostémnné 8dsti spodkového
dilu byla vloZend piedem zhotovend vypln.za dfelem vytvoie-
ni rovnomérné tlouéfky vstfikovqciho.materiélu ve vS8ech
mistech spodkového dilu obuvi, Kromd rovnomérného predéni
tekutého vst¥ikovaciho materidlu se soudasné dosdhne stej-
nomérného a rychlejdiho chlazeni vst¥ikovaciho materidlu
ve formé, nebo¥ vypln pasobi zdroven jako chladici medium,
K tomuto ddelu musi byt vypln spodkového dilu obuvi Sprave~
né ustredéna a uchycena tak, aby pFi vst¥ikovdni materidlu
nedochdzelo k posuvu vyplné, P¥i nesprdvném ust¥edéni
docha21 k nestejnomérnému chlazeni vst¥ikovaciho materidlu
ve formé a tim i k deformaci tvaru spodkového dilu obuvi,
Proto se vyplné rdznym zpisobem ustieduji, napfiklad ve
spodni &4sti formy jsou umistény rizné ldchytky, cepy nebo
otvory, kterdmi je presnd poloha zajiStdna, Ani jeden
z dosud zndmy¥ch zpisobld vSak nelze uplatnit p¥i vyrobd
spodkového dilu obuvi podle vyndlezu spodivajici v postup-
ném ndstifiku jednotlivych vrstev, zpravidla barevné odliSe-
nych, kdy se vst¥ikovdnim nejprve zhotovi ndS8lapnd &dst,
ke které je tepelnd zafixovdna vypln podle vyndlezu a pak
se teprve vst¥ikuje druhd vrstva, mezipodedev, kdy tekuty
plasticky materidl je vst¥ikovén mezi néSlapnou 84st s vypl-
ni a vrchovy dilec obuvi napnuty na kopyté, VsSechny dosavad-
ni zpisoby ustPedéni jsou vhodné pouze pro jednovrstvy
spodkovy dil obuvi, MoZnd je téZ varianta zhotoveni spodkové-
ho dilu obuvi bez vyplné, ale tato je energeticky zna&né
ndrodnd, nebot by se tim prodlouZila doba chlazeni nastiik-
nutého spodkového dilce minimdlné na dvojndsobek,a tim by
se produktivita zniZila na polovinu,
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Nevyhody spojené se zhotovenim spodkového dilu obuvi
bez vyplné, ddle nevyhody spojené s ust¥edovdnim vyplni
dosud b&%n& pouzivanym zpdsobem odstranuje spodkovy ail
obuvi s vyplni podle vyndlezu,

Podstata vyndlezu spoéivd ve tvaru vyplné, kterd méd-:
v blizkosti obvodu otvory a po obvodu vystupkye. Tvaru vypl-
né odpovidd dutina ve stropu horni 8dsti formy, kterd zajis-
Yuje pPesné ustPeddni vyplné a zabranuje moZnému posuvu
v¥plné p¥i ndstiiku niSlapné Sdsti spodkového dilu obuvi.
V&tS8i pruZnost vyplné,zajidténd otvory v blizkousti obvo-
du. vyplné,je pot¥ebnd ke snadnéjsSimu vkldddni vyplné do du-
tiny formy pro ni urcené, Po vloZeni vyplné do dutiny formy
ziskdvd vypln charakter tladné pruZiny, co¥ se zvySenim
sty8éné plochy vypln& pomoci vystupkl po jejim obvodu, zabez-
peCuje dostateéné udrZeni vyplné& v dutiné formy, '
Otvory ve vyplné se p¥i ndst¥iku druhé vrstvy, mezipodedve,
zaplni mezipodeSvovym vst¥ikovacim matridlem, &im¥ je zvy-
Sena soudrinost mezipodeSvového, ndSlapného i vyplnového
materidlue

Vlastni vypln pro spodkovy dilec obuvi je vyrobena
. b&Znym zplsobem na strikolisovacim strojie

vv » V'

Vys3i déinek vyndlezu spocivd v tom, Ze zhotovenim
spodkového dflce obuvi s v¥plni podle vyndlezu se dosdhne
vyS881 produktivity o 100% oproti zhotoveni spodkového dile
ce obuvi bez vypln&, p¥idem# vypln mi¥e byt zhotovena

z libovolného pruZného materidluy nejlépe viak z TPE.

V¥pln vro spodkovy dilec podle %ynélezu je zndzornés=
na na véknzsu. *&plﬁ 1 je opatfena po obvodé vystupky 2
a pobliZ obvodu otvory 3.
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PYedmét vyndadleszu
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Spodkovy dfil obuvi,sestdvajici z pruZné vyplné
obst¥Iknuté alespon dvima vrstvami vst¥ikovaciho materidlu,
vyznadujici se tim, Ze po obvodé vyplné (%) jsou vytvoreny
nejménd dva vystupky (2) a proti témto vystupkim jsou
ve vzddlenosti 1,5 mm aZ 25 mm od obvodu vyplné (1)
otvory (3) vytvofené ve hmoté vyplné (1) a zalité vstii-
kovacim materidlems

1 vykres
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