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Titel der Erfindung

Vorrichtung und Verfahren zum sicheren Ausschleusen von
Vergasungsriickst&nden

Anwendungsgebiet der Erfinduhg'

Die Erfindung ist insbesondere an Druckgaqgeneratoren,
aus denen feste Vergasungsriickstinde ausgeschleust
werden miissen, anwendbar., Weiter kann die erf1ndvngq-
gemaBe Losung iliberall dort eingesetzt werden, WO Medlon
in technologischen Systemen rit dem Nachweis einer

sicheren Absperrung abgesperrt werden miissen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

k'Vergasungsrﬁcksténde von Druckgasgeneratoren werden

bekannterweise mit Hilfe eines mechanischen REumers
aus dem Druckgasgenerator in eine mit diesem verbundene

~Schleuse gefordert Ist die Schleuse geiullt wird die

Verbincung zum Druckgasgenerator durch einen Kegel-
verschluBl geschlossen.

" AnschlieBend wird die Schleuse bis auf Atmospharendruck
,entspannt. Uber einen zweiten Kegelverschluﬁ wird jetzt

die Schleuse in ein offenes Fordersystem entleert.

Die nunmehr leere Schleuse wird mit Hllie von Dampf
w1eder bespannt und kann nach Offnen des Kegelver—
schlusses zum Druckgasgenerator wieder mit Verga ung%~
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 wesentlichen Erhthung der Sicherheit des Ausschleus=-
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riickgtinde gefiillt werden. Nachteil'diéses Verfahrens -

ist, daf das LichtschlieBen der‘KegelverschlﬁsSe nicht
 gewshrleistet ist und Undichtheiten schwer feststell-

bar sind. Undichte Kegelverschlilsse fiihren zum Ein-
dringen von Gas und Vergasungsmlttel in die Schleuso
und somit zur Bildung explosibler Gemische.

Die Dichtheit der Kegelverschlisse muB deshalb beim
derzeltlg prakt1z1erten System durch Messung der
Druckanderungsgeschwindlgkelt beim Be~ bzw. Entspannen

der Schleuse eingeschédtzt werden. Da diese Methode sehr

unsicher 1st, ist eine Automatlslerung des Systems
nicht mogllcn.
Bin Verfahren, welches die genannten Nachteile aus-

schiieB8t, ist im DD-WP 147 250 beschrieben. Hier
werden zwel hintereinandergeschaltete Schleusen mit

1nsgesamt drei kegelverschlussen verwendet, von denen
jeweils zwel Kegelverschlusse geschlossen sind. Dieses
Verfahren hat jedoch den Nachteil eines groBen apparate—
technischen  Aufwandes. Desweiteren erhoht sich die '
Anzahl der‘verschleiﬁintensiVen Kegelverschliisse.

Ziellder'Erfindung
Zlel der Erfindung ist es, eine Moglichkeit zur

vorganges von Vergasungsriicksténden bei geringen
apparate technlschen Auf wand zu schaffen, welche

~gleichz eitig die Automatlslerbarkelt dieses Systems

gewahrlelstet

Darlegung des Wesens der Erflndung

Die technische Aufgabe der Erfindung 1st es, eine

Losung zu flnden, nach der im Gegensatz zu den zur Zeit

verwendeten Kegelverschliissen in geschlossenem Zustand

/



55

60

65

70

30

. 85

kein abzusperrendes Medium durchgelassen'Wird:und‘
welche die Moglichkeit bietet, diese sichere Ab- ’

. sperrung sténdig nachzuweisen. v :
Weiter ist dazu ein Verfahren zu entwickeln, welcheu

die Bildung explosibler Gemische- in der Schleuse
wihrend und zwischen den Ausschleusevorgangen aus-
schlieflt. '

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe wie iolgt geldst:
Die Kegelverschlusse am ElnlaB‘und am AuslaB-der
Schleuse werden durch zwel Absperrvorrichtungén'ersetzt.
Diese sind in Form eines Schiebers mit zwei Dicht-
platten ausgefiihrt, welche durch eine gemeinsame
Spindel betdtigt werden. Zwischen beiden Dichtplatten
befindet sich im Schiebergehéuse ein AnschluB fiir ein
Sperrmedlum. Be1 geschlossenem Schieber werden belds
elastisch mit der Splndel verbundenen Dichtplatten
durCh‘das unter:-hohem Druck stehende inerteLSpefr~
medium fest gegen die Dichtflichen gepreBt. Eventuell

- dennoch vorhandene Undichtheiten bewirken: infolge der

unterschiedlichen Drucknlveaus stets ein Elnstromen

des inerten Sperrmediums 1n den Druckgasgenerator

oder in die Schleuse, wodurch die Bildung explosibler
Gasgemische sicher verhindert wird. Wird,in'deeruf
filhrungsleitung des Sper:mediumsfeine Drosselscheibe ,
angeordnet, so kann mit Hilfe einer Druckmessung
zwischen Drosselscheibe und Schieber bzw., direkt am

Schiebergehsuse das DichtschlieBien des Schiebers‘nach-'

gewiesen werden., Zeigt diese Druckmessung den Druck

des Sperrmediums an, schlieft der Schiéber‘dicht.

Wird nur das Druckniveau des Druckgasgenerétors’erreicht
oder liegt der Druck bei entspannfer Schleuse-noéh'

tiefer, schlieBt der Schieber hicht dicht.ErfindungsT-_f

gem#B wird der Druck des Sperrmediums im Schieber als
Dichtheiténachwgis und demzufolge als Voraussetzung

o '4"“ %)
2o g
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| fiir die Jjeweils weiteren Schritte des Augschleus-
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zyklus genutzt. -

Ist die Schleuse gefullt wird der Schieber zw1schen
Druckgasgenerator und Schleuse geschlossen und mit
Sperrmedium beaufschlagt. Erreicht der Druck zwischen

‘ Drosse&schelbe und Schleber den Vordruck des Sperr-

mediums, wird die bchleuse bis auf Atmospharendruck
entspannt. AnschlieBend wird der Schieber am Auslal
getffnet und die Schleuse entleert. Nach dem Schliefen

~ des AuslaBschiebers setzt die Bespannung erst wieder
‘ein, wenn das Sperrmedium im Schieber den erforder-
‘lichen Druck ausweist. Durch dieses Verfahren ist bei

Jedem Schaltzustand das Elnstromen von Vergasungs-
mitteln und Vergasungsgas in die Schleuse und somit
die Blldung explosibler Gemische ausgeschlossen.

P

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfihdung“sdll nachstehend an einem Ausfiihrungs-
belsplel und mit Hilfe zweier Zelchnungen erlautert

B werden. Es zelgen ngur 1

elnen Schnitt durch die erfindungs-
_gemaBe Vorrichtung und

Figur 2
ein Schema des erflndungsgemaBen ’
“Verfahrens.

Die Vorrichtuﬁg besteht aus einem Gehduse 1, das dem |
eines herktmmlichen Absperrschiebers entspricht. Zum

'Absperren des stromenden Mediums sind zwei Dicht-
»platten 4 angeordnet, die iiber eine gemeinsame Splndel

5 mit einem Antrieb 6 verbunden 81nd Die Dicht~-
platten 4 11egen an Dichtfléchen 2 an, zwischen denen

“sich ein Sperrmedienanschluf8 3 befindet., Die Dicht-

platten 4 sind weiter elastisch mit der Spindel 5
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verbunden. D1e Spindel 5 w1rd durch den Antrjeb 6
betdtigt. Bei geoffneter Abuperrvorrlchtung befinden
sich die chhtplatten 4 im Oberteil des Gehauses 1.
Die Absperrvorrlchtung kann somit ungehlndert durch-
stromt werden. Wehrend des Schllerorganges werden

die Dichtplatten 4 durch den Antrieb 6 mit Hilfe der

Spindel 5 bis an die DichtflHchen 2 gefithrt. Durch
den SperrmedienanschluB 3 strémt unter erhthtem Druck -
stehendes Sperrmedium in den Raum zwischen die Dicht-

f

platten 4 und preSt diese fest an die Dichtfl&chen 2.
Durch die Druckausgleichsbohrungen 7 wird das Geh#use

 oberhalb der Dichtplatten 4 ebenfalls mit Sperr-
medium beaufschlagt. Neben einer dichten Absperrung‘

1nfolge der Anpfessung]der Dichtplatten 4 an die
Dichtfléichen 2 durch das Sperrmedium entsteht so _
innerhalb der Absperrvorrichtung ein Raum mit erhohtem
Druck, welcher auch das Durchstromen von Leckmengen
verhindert., Der Druckgasgenerator 8 arbeltet be1

‘einem Druck von 2,5 MPa, Die wahrend des Vergasung°-._'

prozesses anfallenden Vergasungsruckstonde werden
mit Hilfe des Drehrostes 9 durch die getdffnete obere‘““

" Absperrvorrichtung 10 in die Schleuse 11 bettrdert.
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Die untere Absperrvorrlchtung 12 ist geqchlossen.
Der Innendruck der Schleuse 11 betrigt demzufolge
ebent'alls 2,5 MPa. Die beiden Absperrvorrichtungen 10

und 12 sind entsprechend Figur 1 auSgefﬁhrt.»Wifd

durch die Fiillstandsmessung 13yangezeigt,'daﬁ die

Schleuse 11 mit Vergasungsriickstiénden gefiillt ist,

schlieB8t die obere Absperrvorrichtung 10. tber die
Zquhrungsleltung 14 flieBt Sperrmedium durch die hO&%~

‘scheibe 15 zur oberen Absperrvorrlchtung 10. Als

Sperrmedium wird Stickstoff mit einem Druck von 3,_

- 1iPa genutzt. Die Lochscheiben 15 und 16 dienen zur

Begrenzung der Leckégeverluste in den Absperr--
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vorrlchtung 10 und 12 sowie zur Optimierung des be1
geoffn&ter Absperrvorrlchtung zum Spiilen genutzten‘
Sperrmediums. Zeigt die Druckmessung 17 einen Druck
von 3,5 MPa an, ist erfindungsgemiB nachgewiesen, daf

~die obere Absperrvorrichtung 10 dicht ist. Erreicht

der Stickstoff in der Abspprrvorrlchtung 10 nicht
den Wert von 3,5 MPa, so ist diese wieder zu Sffnen

-und - dann nochmals zu schlieBen. Sind die Absperr-

vorrlchtungen 10 und 12 nachgew1esenermaﬁen dicht,

wird die bchleuse iiber das Entspannungsventil 18 bis
auf Atmogpharendruck entspannt Anschliefend wird die
untere Absperrvorrlchtung 12 getffnet, Die Verga%ung“—

_ruckotande fallen aus der Schleuse 11 duruh die untere

Abgperrvorrlchtung 12 und einen Fallschacht 19 1n die

" Abforderanlage 20. Ist die Schleuse 11 entleert,
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schlieBt die untere Absperrvorrichtung 12 und durch dl“
Lochschelbe 16 wird Stickstoff in die Abqperrvorrlch—

' tung 12 geleltet. Zelgt die Druckmessung 21 3,5 MPa
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an, kann dle Schleuse 11 iiber das Bespannungsventlx 2?
bis auf den im Druckgasgenerator 8 nerrschenden Druck
von 2,5 MPa’ bespannt werden. Zur Bespannung wird ein -
geeignetes inertes Medlum_w1e z.B, Wasserdampf oder -

Stlckstoff verwendet '\

vHat der Innendruck in der Schlmuse den erforderl:chﬂ

Wert errelcht, wird die obere Absperrvorrlchtung 10
mleder geoffnet, und die Schleuse 11 kann wieder mit
Vcrgasungsruckstanden aus dem Druckgasgenerator 8.
gefiillt werden. Erflndungsgemrﬁ bildet der als Sperr-

 mad1um genutzte Stickstoff bei geschlossenen Absperr-
_vorrlc%tungen 10 und 12 eine Sicherheitssperrstrecke

mit erhohtem Druck zwischen Druckgaogenergtor 8 und
Schleuse 11 und zw1schen4otheqse 11 iiber den Fall-
schacht 19 zur Atmospnére. Dadurch ist eine sichere
Abspérrung nachweisbar vorhanden. o '
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vErfindungsanspruCh ‘

1. Vorrlchtung Zum 81cheren Ausqchleusnn von Ver~'
gaﬁungsruckstanden an Druckgasgeneratoren, aber_.

auch zum Absperren von ¥edien innerhalb anderer
technologischer Systeme geelgnet, wo der Nao%—‘
wels_des gicheren Absperrens gebrarht werden
‘muB, dadurch gekennzeichnet, daf innerhelb |
eines einem herkommlichen Schiebergehtuse nach-
geschalteten Geh#duses (1) zwei an DiChtfléchen
(2) ‘anliegende und elastisch mit einer gemein-
samen Spindel (5) verbundene Dichtplatten (4)
angeordnet 51nd und daB an der Unterseite des
~ Gehduses (1) zwischen den unteren Dichtfl#&chen
(2) der chhtplatten (4) ein operrmedlenan~
‘schluB ist und daB weiter die Verblndung der
Dichtplatten (4) mit der Spindel (5) Druckau¢— 
gleichsbohrungen (7) aufwelst.

2. Verfahren zum 31cheren Ausschleusen von Ver-

gasungsruckstanden aus Druckgasgeneratoren unter
Einsatz je einer Vorrlchtung nach Punkt 1 an
EinlaB und Auslaf der Ascheschleuse, dedurch-
gekennzeichnet, daB des Sperrmedium aus einer
unter htherem Druck als den Betriebsdruck
arbeitenden Zufithrungsleitungen (14) {iber Drosscl-
scheiben (15, 16) und Druckmessungen (17, 21)
den Absperrvorrichtungen (10,:12)‘zugeleite% :
wird und deB dieses Sperrmedium zwischen die
‘chhtplatten (4) gegeben wird, wodurch diese
fest gegen die chhtilachen (2) gedriickt werden
und daB weiter jede Undichtheit der Absperr- |
~vorrichtungen (10, 12) mittels der genannten
Einrichtungen zur Druckmessung erfaﬁt wird.

3, Verfahren nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnéﬁ,
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deB nach der Fiillung der Schleuse (11) mit
Asche die obere Absperrvorrichtung (10) ge-
schloSSen und mit‘Sperrmedium beaufschlagt wird,
225. . wbrauf nach Erreichen des entsprechenden
Druckes des Sperrmediums die Schleuse (11) auf
Atmosphirendruck entspannt wird, wonach weiter
die Schleuse (ﬁ1)1entleert'wird und worauf
“dann nach‘dem Schliefien der unteren Absperr-
230 | - vorrichtung (12)Ldie Bespannung erst wieder
o einsetzt, wenn das Sperrmedium in den Absperr-
~vorrichtungen (10, 12) den erforderlichen
stabilen Druck aufweist.
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Fig. 1






	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

