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Paperikalanteri, erikoisesti kiillotus— Jja satinointikalanteri. -

Papperskalander, i synnerhet gldtt— och satineringskalander.

Kéksinnén kohteena on papaerikalanteri, erikoisesti joustavilla vals-
seilla varustettu kiillotus— ja satinointikalanteri, jossa useita
parittain toistensa kanssa sijaitsevia valsseja laakereineen tai laa-
kerikehyksineen on ohjattu kalanterirungossa yhdessd tail kahdessa
olennaisesti vaakasuuntaisessa tasossa siirrettdvdsti, jolloin vahin-
tdin toinen kahdesta viimeisestd valssista on puristuskuormitettu

sylinteri-mdnt&dlaitteen avulla.

Tunnetuissa pystykalantereissa, joissa valssit on jdrjestetty pa&dl-
lekkdin ohjattuina valssikehyksessd, voidaan vaihtoehtoisesti paine-
kuormittaa ylempdd ja/tai alempaa valssia. Kaikissa t&11& tavoin sei-
sovissa kalantereissa kasvaa linjapaine valssien vd1illd ylimmdstad
alimpaan valssirakoon seisovan valssipaketin valssien omapainon ta-
kia. Jotta tdmid linjapaine ldhekkdisten valssien v&lilld voitaisiin
tehdd riippumattomaksi p&ddllid olevien valssien omapainosta, ovat mut-
kikkaat laitteet tarpeen. Mik#li valssipaketin alin valssi on alaslas-
kettavissa valssiraon muodostamiseksi valssien v&1lill&, niin tarvi-
taan vahvempi sylinteri-mintdlaite nostamaan alempi valssi ja sen
pid&lld lepddvd valssipaketin paino. Ndiden ongelmien vdlttdmiseksi

on jo ehdotettu asettaa kalanteririvi pystysuorasta poikkeavaan asen-

toon.



Keksintd pohjautuu tehtdvdadn aikaansaada kalanteri, jossa yksinker-—
taisin rakenneratkaisuin on mahdollista hienojakoinen paineensddtd
nollasta toivottuun maksimipaineeseen valssirakosissa ja jossa edel-
leen valssivdlitilojen aikaansaaminen tavararadan katkeamistapaukses-
sa voidaan aikaansaada nopeasti. Edelleen tulee kalanterirungon suh-

teessa tunnettuihin ratkaisumalleihin olla helpommin tehtdvissd.

THimin tehtdvin ratkaisemiseksi keksinnésséd ehdotetaan johdannossa
mainitun tyyppistd kalanteria, jossa valssipaketin valssilaakereit-’
ten tai laakerikehysten vdliin on jdrjestetty valssipaketin puris-
tuskuormituksen lakattua valsseja toisistaan irtisiirtdvid jousia.
Ensisijaisesti jousien voima kasvaa laakereitten tai laakerikehys-
ten vd1illi sylinteri-mintidlaitteesta tai -laitteista poispdin. Jou-
sien voima on td118in sellainen, ettid valssiraot valssien vdlilld
avautuvat samanaikaisesti, ilman ettd jokaiselle laakerille tai laa-
kerikehykselle on tarpeen jirjestdd vahvempaa jousta, kuin mik& on
tarpeen sen oman ja sylinteri-mdntdlaitteen suunnassa sen eteen jadr-
jestettyjen siirrettdvien laakereitten tai laakerikehysten kitkavas-

tuksen voittamiseksi.

Kalanterin kaikki valssit voivat olla tybasennossaan yhdessd ja yh-
teisessid vaakatasossa. Voidaan my®s suorittaa jako, jossa puolet ka-
lanterin valsseista on ohjattu ensimmdisessd yhteisessd vaakatasossa,
toisen puolen valsseista, jotka ovat ensimmidisen puoliskon valsseil-
le vierekkiisii, ollessa alemmassa toisessa tasossa tydasennossaan
siirrettdvind, niin ettd tavararata ohjataan siksakinomaisesti jdr—

jestettyjen valssien vdlistd,

Keksinndn seuraavassa ratkaisussa voi joka toinen valssi lisdksi olla
pystysuunnassa aseteltava, jotta olisi mahdollista tehostaa Jjousien
vaikutusta valssien vdlisen vdlitilan nopeassa muodostamisessa. Toi-
sen valssin alaslaskeminen voi my&skin tapahtua samanaikaisesti maa-
rdtylld matkalla, niin ettd valssinvaihto on mahdollinen. Tdtd varten
voidaan kuitenkin valita toisen valssin alaslaskettavuuden sijasta
asetuslaitteet laakereitten tai laakerikehysten vdlille sellaisiksi,

kuin ne ovat tunnettuja pystykalantereista.

Tosin keinokelmuratojen ty&sté@miseksi ovat makaavat kalanterit tunnettu-
ja. Vastakohtana 600 - 800 m/min tavararatanopeudella ty&dskentelevdlle
paperikalanterille kulkee kelmu keinomateriaalikalanterin ldvitse 1liki-
main 50 m/min nopeuksilla. Tavararadan katkeamisten yhteydessa syntyvia

vaikeuksia ei niissi esiinny yhtd vidhin kuin nopeasti pydrivien valssien



virdhtely- je meluvaikeuksiakaan.

Keksint®s lihtee ajatuksesta, ettd valssit, erikoisesti kalanterin jous-
tavat valssit, jotka on pédllystetty papaerilla tai muulla padllysteelld,
vaikuttavat jousien tavoin, kun paine niill4d lakkas, Td4115in kaikkien
valssien oleellisesti vaskasuoralla jirjestelylléd ja valssilasakereitten
edullisella vieriv&dlld kitkalla aikeansaadasan kalanterirungolla valssien
iskunomainen toisistaan irtitytntyminen. lLaskereitten tai laskerikehys-—
ten vdlisilld jousille synnytet#iin tavararadan katketessa lyhimmBssi
mahdollisessa ajassa tarpeellinen valssin vdlitila, Merkityksestd on
td4116in, ettd kaikki valssiraot muodostetaan mehdollisimman samenaikai-
sesti, eikd kuten pystykelanterissa, jossa valssiraot syntyvit perdpe-
réddn. - Bivdt my8skddn makesavat korkopainokalanterit voineet yhdell&d ai-
noéille vaelssiraolla olla vakavasti ajateltavissa paperikalanteriin, jos-—
ga kaikkien sd#ntsjen mukaan tulee olla viisi valssia.

FKeksinnsnmuksisen kalanterin etu on paitsi valssirakojen suuressa puris-
tusalueesse vihiisessi rakennekorkeudessa ja valssien vélisten vdliti~
lojen iskumaisessa muodostumisessa siini, ettd pystyn kalanterin vastaan-
ottamet voimat siirtyvdt keksinndnmukaisessa oleellisesti mekasvassa
xalanterissa asennuspaikan alustaan, Kaikissa valsseissa esiintyvat via-
rindt kuin myss rungon virindt vastaanottsa alusta,

iani~ ja turvallisuuskoteloinnit voidaan muotoilla yksinkerteisten le-
vymiisten kansien muotoon. Koska kaikki valssiramot voidaan hetkellises-

ti tehdd peineettomiksi, voidaan paperiradan 1iimauskohdat, ilman ettid

1

vaarannetaan valsseja jatkuvassa kEytossd ajaa kalanterin 1#pi.

Piirustuksessa on esitetty keksinnsnmukaisen kalanterin rakennemalle ja
ja siind esittidd

Kuve 1 eriain kalanterin rakennemellin sivukuvaa yksipuolisella paine-
kuormituksella, jossa valssit tydasennossaan ovat jhrjestetyt
yhteiseen tasoon,

Ruva 2 kalanteria kahteen tasoon jarjestetyilld valsseilla,

Kuva 3 sivukuvas suurennetussa mittakaavessa suhteessa kuvasn 1 ja 2
useammen toisisan seuraavan valssin laakerikehyksestd ja



Kuva 4 kalanteria kaksipuolisella painekuormituksella.

Keksinngnmukainen kmlenteri omaa kaksoisnuolen 1 suunnassa vagkatasossa
siirrettavisti ohjatut valssit 2 ja 3 sekd ylemmdt taittovalssit 4 je
alemmat taittovalssit 5. Piirustuksessa vasemmalle esitetty valssi 6 on
tehty kiintedksi lEhtsvalssiksi, péitevalssin 7 ollessa kahden sylinteri~
mintdlaitteen 9 vaaskssuorien minndnvarsien 8 vaikutuksen alasinen.

Kuvassa 1 esitetyssi ratkaisumallissa ovat valssit 2 ja 3 tytskentely-
asennossaan yhteisessd vaakasuorassa tasossa ja ovat tdssid kaksoisnuo-
len 1 suunnassa siirrettédvissi veskatasossa, Siirrettdessd puristusta
valssin 7 avulla koko valssipakettiin syntyy téstd syysté yvkeittdisten
vierekkiisten valssien vdlisiin valssirakoihin sylinteri-mé&ntédlaitteen
g avulla tarkalleen siddettdvd linjapaine. Valssilaskerien kitka on vé-
hentynyt véhdiseen arvoon ensisijaisestil siitd syystd, ettd valssilaake-
reissa syntyy vierimiskitkaa.

Valssit 3 voivat vield téamin lisdksi olla laskettavissa alaspdin kohti-
suorassas liukusuuntaansa vastaan.

Kuven 2 ratksisumallissa ovat valssit 2 yhteisessd tasossa E ja ovat
thissy vaakasuoraan liukuvia alaslaskettavien valssien 3 ollessa jérjes-
tettyind tybasennossasn hieman alempana sijaitsevaan tasoon B, Téssi
rakennemallissa on joustavien valssien levitysvaikutus, esim valssien 2,
vihiisempi kuin kuvan 1 mukaisessa ratksisumallissa, kuitenkin vierek-
kdisten velssien viliin syntyvd vdlitila velssien siirtyessd toisistaan
poispdin, eritoten valssien toisistaan irtoamisen alkuvaiheessa, suure-—
nee nopeammin kuin vastaava vilitila kuvan 1 mukaisessa rakennemallissa.

Kuvassa 3 on esitetty vierekkiisten valssien 11, 12, 13, 14, 15 lasakeri-
kehyksida 10, 10a, 10b, 10c, 10d. Taskerikehykset 10 — 10d ovet tunnetul-
la tavalla kuvassa nikym#ttsmien rullalaakereitten avulla nuolien 16
suunnassa ohjatut vaskasuorassa ohjauksessa 17 ja niissd on minndntan-
golle 8 ja sylinteri-mintdlaitteelle 9 vastakkaisella sivulla lohko 18,
joka toisaalte muodostaa vasteen jouselle 19 ja toisaslta muodostas oh-
jauksen tangolle 20 ja loppujen lopuksi palvelee seindmidlldsn 21 vah-
vistetun tangonpdin 22 vasteena. Tangolla 20 on toinen leutesme inen
jousenvaste 23 asennettu kiinte#isti, jonka 18hettyville paHttyy tengon
kierre 24, joka tarttuu seuraavan laakerikehyksen kierrelohkoon 25,
Vahvistetun pdin 22 etdisyys lohkon 18 seindmistd 21 ja t&tE kautta



toisiaan seurasvien valssien 11 - 15 vdlitila voidaan muutella tankoja
20 kiertdmdlla,

Jouset 19 laakerikehysten 10 - 10d vilissd tal niiden edelld selostettu-
jen osien vdliss#d ovat mitoitetut siten, etti miEnnin 8 tydntyessid (oi-
keslle kuvassa 3) ja valssipuristuksen tédten lakatessa jouset tukevat
tEh#n asti puristuksissa olleitten valssien omajousion vaikutusta siten,
ettd kaikkien valssien vdliin nauhaketkon yhteydessd syntyy samanaikai-
sesti tarpeellinen valssivilitila., Ensisijaisesti voimistuvat t8110in
toisiman seurasvat jouset sylinteri-méntdlaitteesta 9 poispdin, Téten
pystyy jousi 19 laaskerikehysten 10 ja 10z vdlilld siirtdmddn kehysta
10, jousi 192 laakerikehysten 10a ja 10b vidli1l8 molempia kehyksid 10
ja 10a, jousi 19b kehyksi#d 10, 10a, 10b ja jousi 19c¢ kehyksi#d 10, 10a,
10b ja 10c.

Kuvassa 4 on esitetty rakennemalli, jossa valssipaketin kumpasnkin phé-
hén on jirjestetty sylinteri-méntélaite 25, 26, TH1ld on se etu, ettéd
joustavien valsgien oma joustavuus vol vaikuttaa valssien liukumistason
molempiin suuntiin, ts. avata samanaikeisesti molemmat uloimmed valssi-
raot, sen jidlkeen molemmet niitd 18hinn& olevat valssiraot jne., - EKuvan
4 mukeisessa selostetussa ratkaisumallissa ohjsutuu toinen kahdests
laakerikehyksestd 30, 31, jotka ovat sylinteri-méntédlaitteen kuormitta-
mia ja kaksoisnuolien 32, 33 suunnassa siirreltdvii, ensimméisten vals-
sien 34 ja 35 vilissi olevia vasteita 36 ja 37 vasten,

Kuvasta 1, 3 ja 4 on niht#viss#, ettd kalanterirunko ei kaipaa lujaa
mitoitusta syystid, ett# esiintyvit voimat ja virdhtelyt johdetaan alus-
tasn. Ainenveimentajana on esitetty tasaista, levymdistd kantta 40 (ku-
va 4).

Sanonta oleellisesti vaskstasossa on ymmérrettdvi siten, ettsd kalanteri
asettuu O - 20° kulmaan vaskasuuntaan ndhden.



Patenttivaatimukset

1. Paperikalanteri, erikoisesti joustavilla valsseilla varustettu
kiillotus- ja satinointikalanteri, jossa useita parittain toisten-
sa kanssa sijaitsevia valsseja (2, 3) laakereineen tai laakerikehyk-
sineen on ohjattu kalanterirungossa yhdessd tai kahdessa olennaises-
ti vaakasuuntaisessa tasossa (E, B) siirrettdvdsti, jolleoin vdhin-
t&din toinen kahdesta viimeisestd valssista on puristuskuormitettu
sylinteri-mintilaitteen (8, 9) avulla, tunnettu siitd, ettd
valssipaketin valssilaakereitten tai laakerikehysten (10 - 10d) wva-
1liin on jdrjestetty valssipaketin puristuskuormituksen lakattua

valsseja toisistaan irtisiirtdvi& jousia (19 - 19c).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kalanteri, t unne t tu sgii-
td, ettid puolet valsseista ty®skentelyasennossaan on toisessa vaaka-

suorassa tasossa ja toinen puoli toisessa tasossa.

3. Patenttivaatimusten 1 ja 2 mukainen kalanteri, tunnettau
siitd, ettd laakereitten tai laakerikehysten (10 - 10d) vdlisten
jousien (19) vahvuus kasvaa sylinteri-méntdlaitteesta (9) tai -lait-

teista poispdin.

4. Patenttivaatimusten 1-3 mukainen kalanteri, Tt unne t tu
siitd, ettd joka toinen valssi (3) on lisdksi korkeussuunnassa ase-

teltava.

5. Patenttivaatimusetn 1-4 mukainen kalanteri, t unne t.t u
siitd, ettd laakerikehykset (10 - 10b) ovat ohjatut rullilla oleel-

lisesti vaakasuoralla alustalla.

6. Patenttivaatimusten 1-5 mukainen kalanteri, t unne t tu
siitd, ettd valassipaketin molempiin p&ihin on jadrjestetty yksi sy-
linteri-mdntdlaite (25, 26) ja molemmat laitteet ovat samanaikaises-
ti kuormitettavissa tai vapautettavissa kuormituksesta, jolloin yksi
viimeisistd valssilaakereista tal valssipaketin laakerikehyksistd

on siirrettdvissd vastetta (36, 37) vasten.



Patentkrav

1. Papperskalander, i synnerhet gldtt- och satineringskalander med
elastiska valsar, varvid ett flertal parvis till varandra liggande
valsar (2, 3) dro med sina lager resp. lagerram fOrda i ett kalander-
stativ i en eller tvad huvudsakligen horisontala nivaer forskjutbart,
varvid minst en av de bada sista valsarna dr tryckbelastad genom

ett cylinder-kolvaggregat (8, 9), k&d&nnetec k nad didrav,
att mellan valslagren resp. lagerramen (10 - 10d) av valspaketet

har anordnats vid tryckavlastning av valspaketet valsarna isdr for-
skjutande fjddrar (19 - 19c).

2. Kalander enligt patentkravet 1, k &nne teckmnad ddrav,
att hdlften av valsarna hdlles i sina arbetsstdllningar i en

horisontal nivd och den andra hdlften i en annan niva.

3. Kalander enligt patentkraven 1 och 2, k&nneteckmnad
dirav, att styrkan av fjddrarna (19) mellan lagren resp. lagerramen
(10 - 10d) tilltager bortdt fré&n cylinder-kolvaggregat (9) eller
—aggregaten.

4. Kalander enligt patentkraven 1-3, k dnnetec knad diarav,

att varannan vals (3) dr ytterligare hdjdstdllbar.

5. Kalander enligt patentkraven 1l-4, k @&nnetecknad dirav,
att lagerramarna (10 - 10b) dro fBrda péd rullar pa ett i det

vdsentliga horisontalt underlag.

6. Kalander enligt patentkraven 1-5, k &nnetecknad darav,
att pd b&fa #ndorna i valspaketet har anordnats ett cylinder-kolv-
aggregat (25, 26) och b&da aggregaten &ro samtidigt belastbara och
avlastbara, varvid det ena av sista valslagren resp. valsarmarna 1

valspaketet #r fdrksjutbart mot ett anslag (36, 37).
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