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DESCRIPCION

Dispositivo de sujecion para piezas de refuerzo en
embalajes.

Objeto de la invencion

La presente invencién se refiere a un dispositivo
de sujecion apto para las piezas de refuerzo que pue-
den usarse en embalajes.

La funcién del mismo es la sujecién de piezas o
elementos normalmente rigidos destinados a reforzar
y/o mejorar el comportamiento del embalaje, espe-
cialmente durante su transporte y apilamiento.

Caracteriza al dispositivo de sujecion el compren-
der una tdnica pieza que consiste en al menos una zo-
na central que puede quedar en contacto con la pieza
de refuerzo del embalaje y sendas zonas extremas de
unidn del dispositivo al embalaje que pueden quedar
insertadas en sendas ranuras del embalaje. Las zonas
extremas en su zona mds proxima a la central com-
prenden una primera parte de mayor anchura que la
zona central contigua seguida de un estrechamiento
gradual hacia la parte mas alejada de la zona central.
Antecedentes de la invencion

Se conocen dispositivos de sujecion para piezas de
refuerzo en embalajes, por ejemplo realizados en ma-
dera u otros materiales rigidos y unidos al embalaje de
modo que realizan la misma funcién que la presente
invencion.

Sin embargo, se desconoce la existencia de un dis-
positivo que retina las caracteristicas del dispositivo
objeto de la invencion y que posea la ventaja de estar
formado en una tnica pieza siendo a la vez sencilla y
rdpida su unién al embalaje.

Descripcion de la invencion

La presente invencién se refiere a un dispositivo
de sujecion para piezas de refuerzo en embalajes.

Segtin lo comentado su funcién es la sujecién de
piezas o elementos destinados a reforzar y/o mejorar
el comportamiento del embalaje, especialmente du-
rante su transporte y apilamiento. Estas piezas o ele-
mentos son normalmente rigidos, por ejemplo, chapas
longitudinales de madera o cualquier otro material.

Caracteriza al dispositivo de sujecion el compren-
der una unica pieza que consiste en al menos:

e una zona central, que puede quedar en con-
tacto con la pieza de refuerzo del embalaje
abrazdndola contra el mismo, y

e sendas zonas extremas de unién del dis-
positivo al embalaje, que pueden quedar
insertadas en sendas ranuras del mismo.
Las zonas extremas en su zona mds pro-
xima a la central comprenden una primera
parte de mayor anchura que la zona cen-
tral contigua seguida de un estrechamiento
gradual hacia la parte mds alejada de la zo-
na central.

Descripcion de los dibujos

Se complementa la presente memoria descriptiva,
con unos planos, ilustrativos del ejemplo preferente y
nunca limitativos de la invencion.

La figura 1 es una representacion esquemadtica de
un embalaje que comprende unos medios de refuerzo
y un ejemplo de realizacién del dispositivo de suje-
cién para piezas objeto de la invencion.
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La figura 2 es una representacién esquematica del
ejemplo de realizacién del dispositivo de sujecién
correspondiente a la figura 1 y de la ranura en la que
se puede insertar en el embalaje.

La figura 3 es un ejemplo de realizacién del dis-
positivo de sujecién objeto de la invencion.

La figura 4 es otro ejemplo de realizacién del dis-
positivo de sujecién objeto de la invencién.

La figura 5 es una representacion esquematica del
panel sandwich del dispositivo.

Realizacion preferente de la invenciéon

En la figura 1 se representa un embalaje (1) que
consiste en una caja que posee unas piezas de refuerzo
(2), en este caso en forma de tablones longitudinales
y unos dispositivos de sujecién (3) de los mismos.

En la figura 2 se representa un ejemplo de realiza-
cién del dispositivo de sujecién (3) cuyos extremos 5
pueden insertarse en unas ranuras (1.1) del embalaje
(D).

En las figuras 3 y 4 se representan sendos ejem-
plos de realizacion del dispositivo objeto de la inven-
cién.

El dispositivo de sujecion (3) estd realizado en una
tnica pieza que comprende una zona central (3.1) que
puede realizar la funcién del abrazar la pieza de re-
fuerzo (2) del embalaje (1) y sendas zonas extremas
(3.2) que pueden quedar insertadas en sendas ranuras
(1.1) del embalaje (1) realizando asi la funcién de unir
el dispositivo de sujecién (3) al embalaje (1).

Las zonas extremas (3.2) comprenden en su zo-
na mds préxima a la central (3.1) una primera parte
(3.2.1) de mayor anchura que la zona central (3.1) se-
guida de un estrechamiento gradual (3.2.2) hacia el
extremo mds alejado de la zona central (3.1).

En los ejemplos de realizacién mostrados el dis-
positivo de sujecion es simétrico tanto respecto a un
eje longitudinal como transversal.

La distancia en la zona mdas préxima (3.2.1) a
la zona central (3.1) entre el extremo mas préximo
(3.2.1.1) a la misma (3.1) y a un lado de la zona cen-
tral (3.1) y el més alejado (3.2.1.2) del lado contrario
se corresponde esencialmente con la longitud de la
ranura (1.1) en la que pueden insertarse los extremos
(3.2). De esta manera es posible la introduccién com-
pleta en la ranura de ambos extremos (3.2), aunque
una vez en posicién se evita que puedan salir nueva-
mente por la ranura (1.1).

Para permitir el correcto asimiento de la pieza (2)
la zona central (3.1) posee un primer tramo central
(3.1.1) que puede situarse esencialmente paralelo a la
superficie del embalaje (1) y sendos segundos tramos
(3.1.2) que se sitian esencialmente perpendiculares al
primer tramo (3.1.1) de modo que definen una cavidad
en la que puede quedar insertada la pieza de refuerzo
2).

El dispositivo de sujecién estd realizado en ma-
terial flexible y comprende sendas lineas de doblado
(3.1.3) que definen el primer (3.1.1) y el segundo tra-
mo (3.1.2) de la zona central (3.1).

Asi mismo estd realizado en material troquelable
que comprende una estructural sandwich con sendas
ldminas extremas (3.3) conectadas mediante tabiques
transversales (3.4).

En la figura 3 el extremo (3.2) es en forma trian-
gular y en la figura 4 en forma semicircunferencial.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de sujecién para piezas de refuerzo
en embalajes, caracterizado porque comprende una
tnica pieza que consiste en al menos una zona cen-
tral (3.1) que puede quedar en contacto con la pieza
(2) de refuerzo del embalaje (1) abrazandola contra el
mismo (1) y sendas zonas extremas (3.2) de unién del
dispositivo al embalaje (1) que pueden quedar inser-
tadas en sendas ranuras (1.1) del embalaje (1), com-
prendiendo las zonas extremas (3.2) en su zona mas
proxima a la central (3.1) una primera parte (3.2.1)
de mayor anchura que la zona central (3.1) contigua
seguida de un estrechamiento (3.2.2) gradual hacia la
parte mds alejada de la zona central (3.1).

2. Dispositivo de sujecién para piezas de refuerzo
en embalajes, segtn la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque la distancia en la parte mas préxima (3.2.1)
de las zonas extremas (3.2) a la zona central (3.1) en-
tre el extremo mas préximo (3.2.1.1) a la misma (3.1)
y a un lado de la zona central (3.1) y el més aleja-
do (3.2.1.2) del lado opuesto se corresponde esencial-
mente con la longitud de la ranura (1.1) en la que pue-
den insertarse los extremos (3.2).

3. Dispositivo de sujecién para piezas de refuerzo
en embalajes, segun la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque la zona central (3.1) comprende un primer
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tramo central (3.1.1) que puede situarse esencialmen-
te paralelo a la superficie del embalaje (1) y sendos
segundos tramos (3.1.2) que se sitdan esencialmente
perpendicular a los primeros (3.1.1) de modo que de-
finen una cavidad en la que puede insertarse la pieza
(2) de refuerzo.

4. Dispositivo de sujecion para piezas de refuer-
zo en embalajes, segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque estd realizado en material
flexible.

5. Dispositivo de sujecion para piezas de refuer-
zo en embalajes, segun la reivindicacién 4, caracte-
rizado porque comprende sendas lineas de doblado
(3.1.3) que definen el primer (3.1.1) y el segundo tra-
mo (3.1.2) de la zona central.

6. Dispositivo de sujecidn para piezas de refuerzo
en embalajes, segun la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque es simétrico tanto respecto a un eje longi-
tudinal como transversal.

7. Dispositivo de sujecion para piezas de refuerzo
en embalajes, segun la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque estd realizado en material troquelable.

8. Dispositivo de sujecion para piezas de refuer-
70 en embalajes, segun la reivindicacion 1, caracteri-
zado porque comprende una estructura sandwich con
sendas laminas extremas (3.3) conectadas mediante
tabiques transversales (3.4).
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